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Resumen

La presente investigacion, que lleva por titulo “Aplicacién de la gestién de
inventarios y su efecto en los costos de inventarios en la empresa Electrodisel 2020”
tiene como objetivo principal medir el efecto de la aplicacién la gestion de
inventarios en los costos de inventarios en la empresa Electrodisel. Su poblacion
conformada por los costos de inventarios y la muestra fue conformada por los
costos de los afios 2018 y 2019 de los productos que conforman la seccion
herramientas. El disefio de la investigacion es pre - experimental, con pre prueba y
post prueba. El estudio inicia con la recoleccion de datos histéricos de la demanda,
con esa informacion se llevé a cabo el andlisis de la clasificacion ABC,
posteriormente con los datos histéricos de la demanda de los afios 2018 - 2019 se
hicieron prondésticos para determinar la demanda del afio 2020 mediante el software
Minitab 18, se determinoé la cantidad econdémica de pedido y por ultimo el punto de
reorden. Finalmente, se realiz6 la comparacion del sistema de gestion de
inventarios propuesto con el actual, demostrando que el sistema de gestion de
inventarios propuesto reduce los costos de inventario en un 33,02% los costos de
inventario, los costos sin aplicar la gestion de inventario fueron de S/. 565,936.54,
y aplicando la gestion de inventario fueron de S/. 425,446.41 logrando obtener un
ahorro de S/. 140,490.13.

Palabras clave: inventarios, costos de mantener y gestion de inventario.
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Abstract

The main objective of this research, entitled "Application of inventory management
and its effect on inventory costs in the company Electrodisel 2020" has as its main
objective to measure the effect of the application of inventory management on
inventory costs in the Electrodisel company. Its population made up of inventory
costs and the sample was made up of costs for the years 2018 and 2019 of the
products that make up the tools section. The research design is pre-experimental,
with pre-test and post-test. The study begins with the collection of historical data of
the demand, with that information the analysis of the ABC classification was carried
out, later with the historical data of the demand of the years 2018 - 2019 forecasts
were made to determine the demand of the year 2020 using Minitab 18 software,
the economic order quantity was determined and finally the reorder point. Finally, a
comparison of the proposed inventory management system with the current one
was made, showing that the proposed inventory management system reduces
inventory costs by 33.02%, inventory costs, costs without applying inventory
management were of S /. 565,936.54, and applying inventory management were
S /. 425,446.41 achieving savings of S /. 140,490.13.

Keywords: inventories, maintenance costs and inventory management.
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|. INTRODUCCION
En el sector comercio, las empresas, tienen como base de su existencia la
adquisicién y comercializacion de bienes, por ello es de suma importancia que
deben contar con el stock suficiente de estos, para lograr cubrir la demanda del
mercado, que dia a dia vez mas exigente; por lo cual la empresa debe ser cada vez
mas competitiva para dar la talla a los requerimientos del mercado. A raiz de la
competencia entre empresas comercializadoras que buscan captar la mayor parte
del mercado genera que actualmente, busquen distintas alternativas, que los lleve
a un proposito en comun, aumentar sus ganancias por medio de la disminucion de
costos y el evitar gastos innecesarios. Por ello, optan por la aplicacion de diferentes
metodologias disponibles y accesibles para la solucion de sus realidades
problematicas; que les generen procesos optimizados, eficientes y productivos, y a

la vez reduccion de costos dentro de la organizacion.

Para poder tener una buena respuesta de las demandas de los clientes se les hace
indispensable contar con un stock variado y capaz de cubrir dicha demanda. Pero
esta necesaria condicion, lleva que muchas empresas desborden sus presupuestos
en cubrir los costos de inventarios; mientras que otras empresas, para ahorrarse
estos gastos, caen en una situacion de falta de stock y por lo tanto también se ven
perjudicados; de ahi la importancia de mantener una buena gestion de inventarios
para evitar caer en un sobre stock o la falta de esta; y de esta manera realizar las
compras requeridas y a la vez controlar los niveles de inventarios para asi reducir
los costos de tener estas existencias dentro de los almacenes, y también los costos

por pérdida de clientes.

Existen multiples factores que implican la acumulacion excesiva de inventarios
dentro de una empresa de autopartes y a la vez también su falta de ella; como la
situacion de exportacién y leyes del pais de origen y destino, lo que genera que
para tener sus almacenes bien abastecidos optan por realizar compras masivas
gue les asegure no tener una falta de existencias por un determinado periodo y asi
poder cubrir la demanda del periodo que la empresa supone va a durar, lo cual
puede llegar a ser perjudicial, ya que no todos los productos tienen la misma fluidez

de venta, y mientras unos si son vendidos, los otros se pueden oxidar en almaceén



o simplemente perder su calidad generando que se tenga que vender por un valor

por debajo de lo presupuestado.

Para mantener una sostenible gestion de inventarios, es necesario priorizar los
productos, ya que segun Guerrero Salas (2009) nos indica que dentro de las
empresas el 10 al 15% del total de sus articulos a la venta, representa,
aproximadamente, al 70% del dinero invertido en lo que concierne a inventarios; y
gue, de este inventario, el 85 al 90 por ciento de los articulos a la venta, representan

aproximadamente tan solo de un 10 a un 15% de la inversién en inventarios.

Desde la apertura de las fronteras internacionales, se viene desarrollando un
comercio globalizado, gracias a las mejoradas tecnologias se ha visto en
incremento los pedidos internacionales, tanto por parte de empresas que compran
al mayoreo, como también por clientes finales; dando labor a los operadores
logisticos en realizar trabajos de abastecimiento, distribucion y almacenaje de estos
pedidos, siendo los pasos mas criticos dentro de la cadena de suministro. A efecto
de la globalizacion han aumentado los almacenes, ya que los abastos de estos
productos de importacion se han incrementado, por diversos factores, ya sea por
su bajo costo de adquisicién o por su exclusividad de produccion en el pais de
origen (RETOS en supply chain., 2016). En base de estos cambios, los analistas
de logistica de las empresas se deben alertar, pues uno de los actuales problemas

a enfrentar, es la gestion de inventarios.

En el Peru la gestion de inventarios se ha vuelto un punto crucial dentro de la
cadena de suministro, puesto que algunos proveedores no tienen la suficiente
capacidad de abastecimiento, generando que muchas empresas opten por solicitar
sus requerimientos a diferentes proveedores. En nuestro pais, la realidad de
muchas empresas es que no invierten presupuesto en nuevos sistemas de control
de inventarios que les permita una mejor rentabilidad, a esto sumarle la crisis
econdmica que estamos enfrentando, un mercado que incrementa su
competitividad a raiz de las nuevas demandas que los consumidores, asimismo que
deben brindar calidad a un precio justo, siendo factores que hacen que una
empresa peruana optar por medidas convencionales para el control de sus
requerimientos y almacenes, aunque esto signifigue que no solucionen problemas

con factores econdmicos para optimizar el proceso productivo y administrativo.



La empresa en estudio, de nombre Electrodisel, es una empresa dedicada al rubro
del comercio de productos de ferreteria, accesorios y agregados en el distrito de
Pacasmayo — Pacasmayo — La Libertad. Cuenta con una gran variedad de
productos en stock a la venta, lo que la hace una de las empresas mas competitivas
de la zona. La mencionada empresa presenta dificultades con sus inventarios, ya
gue hay problemas en el stock de su mercaderia, siendo pérdidas para la empresa
cuando vencen en el almacén. La ineficiente planificacion en compras crea roturas
en el stock de almacén, generando que la demanda no sea satisfecha

oportunamente, haciendo que los clientes recurran a competencia (Zapata, 2014)

La gestion de inventarios que existe en esta empresa, afecta tanto al area de
almacén, como al area de compras y al &rea ventas; por ello es por lo que se plantea
el siguiente problema ¢,Cual es el efecto de la aplicacion de la gestion de inventarios

en los costos de inventarios de la empresa Electrodisel?

El presente estudio de investigacion presenta como justificacion que, aplicando la
gestiéon de inventarios, se espera disminuir los costos de inventarios, sin que esto
afecte en la capacidad de la empresa en cubrir la demanda de sus clientes, también
promover la comunicacion interna por parte de las areas principales de la logistica

interna de la empresa.

Este proyecto de investigacion tiene como objetivo principal determinar el efecto de
la aplicacion la gestion de inventarios en los costos de inventarios en la empresa
Electrodisel. Para lograr este objetivo, se llevardn a cabo los siguientes objetivos
especificos mencionados a continuacion, tales como, diagnosticar la situacion
actual de la gestidon de inventarios dentro de la empresa en estudio, luego se va a
ejecutar la gestion de inventarios, y finalmente se van a evaluar los costos de
inventarios posteriores a la aplicacion de la gestion de inventarios y compararlos

con los iniciales.

Este estudio de investigacion tuvo como hipo6tesis mediante la aplicacion de la
gestion de inventarios se reduciran los costos de inventarios en la empresa

Electrodisel.



Il. MARCO TEORICO

Como parte del proyecto de investigacion se tuvo en consideracion y referencia los
siguientes antecedentes, tanto internacionales como nacionales y locales,
Largacha y Perdomo (2013) en su proyecto para la mejora en la gestion de
inventarios de una empresa comercializadora, teniendo como objetivo disefiar una
propuesta de gestion de inventarios para optimizar la existente, para ello hicieron
una clasificacion ABC para determinar el producto mas vendido y tomarlo como
muestra del proyecto. La investigacion fue de tipo descriptivo, se usaron como
herramientas diagramas y hojas de registros. Obteniendo como resultados, que los
costos de la aplicacion del proyecto si resultaba viable, ya que las ventas se verian
incrementadas y los costos serian disminuidos, concluyeron que, aplicando la
gestién de inventarios, les traeria como resultados incremento favorable en el nivel
de servicio aumento significativo en las ventas, también reduccién en el riesgo de
perder clientes. Garibay Xolalpa (2015) en su proyecto de investigacion sobre la
gestion en una empresa de salud, cuyo objetivo principal fue proponer la gestion de
inventarios en el re abasto de productos para asi brindar una continuidad de
servicios considerando adecuadas clasificaciones de articulos mediante su
inversion y rotacion. Siendo su metodologia de tipo explicativo, la autora concluyo
gue para mejorar el servicio y evitar sobre costos por inventarios es necesario
prestarles mayor interés a los productos clasificados dentro de la categoria A en la
clasificacion ABC, ya que su demanda es mayor.

Rosas (2018) en su proyecto de gestion de inventarios en una empresa de insumos
agricolas, para reducir costos de almacén, tuvo como objetivo aplicar la gestion de
inventarios y asi reducir los costos por almacén en la empresa mencionada.
Tomando como poblacion los costes por almacenar los insumos agricolas
constatando de cuatrocientos sesenta y siete productos, y la muestra fue
constituida por los costos por almacén de los afios 2016 y 2017, siendo la muestra
12 productos. Esta investigacion fue de un disefio pre experimental, hicieron uso
de técnicas e instrumentos tales como la observacion directa, y también revision en
la base de datos, el uso de una guia de entrevista y también el analisis documental.
El resultado que obtuvieron es que mediante la gestién de inventario redujo los
costes del almacén, en un 6,49% de la empresa Agromass S.A.C. concluyeron su

investigacion afirmando que mediante la gestion de inventarios es de mucha utilidad



al momento de reduccién de costos de almacén. Roncal (2018) en su investigacion
de mejora de la gestion de inventarios en una empresa distribuidora para reducir
los costos de inventarios, tuvo como objetivo principal realizar una mejora dentro
de la gestiébn de inventario para reducir costes de inventario, tomando como
poblacion todos los articulos del almacén, pero siendo la muestra Unicamente los
articulos correspondientes al segmento A de la clasificacion ABC, la investigacion
es pre experimental, usando guias de observacién y registro, como resultado se

obtuvo que anualmente, los costos de almacén han disminuido en un 98%.

Asmat y Garcia (2018) en su propuesta para mejorar la gestion de compras e
inventarios en una microempresa de calzado y su impacto en los costos logisticos.
Tuvo como objetivo evaluar el impacto de la mejora en la gestion sobre los costes
logisticos de una microempresa de calzado. Su poblacion es confirmada por todas
las operaciones, procesos y actividades realizadas dentro de la gestién de compras
e inventarios. La investigacion es de disefio pre experimental, haciendo uso de la
técnica de observacién, entrevista y revision documentarias, utilizando guias de
entrevistas de observacion y de revision documentaria. Se obtuvo como resultado
un 65% menos de pedidos anuales y resultando un incremento del 9.16% en
inventarios, lo cual no afecta en consideracion a la disminucion de costos por
pedidos. Concluyeron que al aplicar la gestién de inventarios re redujo en un 10.72.

% los costes operativos totales dentro la empresa
Locales

Pacherres y Placio (2017) en su investigacion para reducir los costos de inventarios
a través de la gestion de inventarios en una empresa local. La cual, tuvo como
objetivo desarrollar un sistema de gestion de inventarios que permitiera disminuir
los costes en inventarios de la empresa. Fue un estudio de tipo aplicada, la
poblacion de estudio fue los productos que se venden y tienen en stock, la muestra
fue la misma de la poblacion. Los instrumentos empleados fueron una ficha de
registro y hoja de calculo de Excel. Los principales resultados fueron, que el impacto
gue tuvo econémicamente, es que la empresa tuvo un ahorro anual del 58 %. Se
concluye que el costo de inventarios total sin gestién de inventarios en el afio 2017-

1 fue de S/. tres millones 381 mil 670 y para el afio 2017-2 al aplicar el sistema de



gestion de inventariar es de S/. Un millébn 412 mil 776. Donde se observa un ahorro
del 58%.

Barca y Gutiérrez (2017) en su investigacion para reducir costos operativos de
almacén mediante la mejora de la gestion de inventarios en el proyecto
Chavimochic. Tuvo como objetivo de investigacion fijar la influencia que tuvo la
propuesta al mejorar la gestién del almacén de la organizacion kamatsu, sobre sus
costos operativos, fue un estudio de tipo no experimental, transversal. Su poblacién
fue todos los productos en inventarios y la muestra fue la misma. Los instrumentos
empleados fueron documentos histéricos y notas ademas de una hoja de datos en
Excel. Los principales resultados fueron que la propuesta es rentable que ya en el
afo 2015, tenia un costo de S/. $ 322,587.66, pero el propuesto solo tiene un coste
de S/. 274,766.55, lo que permite un ahorra de S/. 47,821.11, siendo rentable para
empresa. Concluyendo que, en almacén, se observa un exceso de inventarios en
stock de los productos, que nos dice una planificacion ineficiente en el inventario lo
gue trae como consecuencia, que al momento de realizar pedidos no se sabe qué,
cuanto y cuando pedir los productos, para tener un adecuado manejo de inventarios
dentro de almaceén, esto genera que tenga perdidas un exceso mantenimiento de

almacén.
Nacionales

Peralta (2016) tiene como titulo de investigacion implementacion de un proceso de
costos para mejorar la rentabilidad en el restaurante JYL S.A.C. Bagua (Dos mil
quince). Tuvo como objetivo general fijar un proceso de costos en la rentabilidad
del restaurante JYL S.A.C. fue un estudio de tipo descriptiva prepositiva. La
poblacién estuvo conformada por los trabajadores del restaurante. La muestra fue
la misma. Los instrumentos empleados fueron guias de observacion y entrevista y
fecha de andlisis. Sus principales resultados fueron que el producto y servicio que
brinda es para un ochenta % del local y su proporcion es menor a la que ofrece el
mercado, la produccion que realice el restaurante depende la cantidad de clientes
o demanda que tenga, a su vez de como se encuentre en estado econémico del
pais, lo principal en realizar el restaurante empezara con la calidad de servicio que
brinda, teniendo en cuenta que la innovacién es primordial para ser competitivos y

la responsabilidad. Se concluye que el restaurante vende doscientos platos diarios



en promedio. Y que en cada plato se hace una inversion en la preparacion de 3.80

soles y se vende a 4 nuevos soles, observando una ganancia minima.

Garcia (2017) en su investigacion para disminuir costos logisticos en una empresa
electrénica, mediante la gestion de inventarios. Teniendo como objetivo de
investigacion implementar la gestion de inventarios para la disminucion de costes
logisticos en una empresa de electronica. Es estudio fue de tipo pre experimental.
La poblacién fueron los costos logisticos de productos almacenados. Los
instrumentos empleados fueron una guia de entrevista, la matriz ABC, la matriz de
disefio y matriz de variacion. Los principales resultados fueron que los inventarios
aumentan la rentabilidad dentro de la empresa haciendo uso de técnicas tales como
la clasificacion ABC y el EOQ, dando como resultado que tu aplicacion de estas
técnicas dan una ganancia de trece % mayor que cuando no se aplican las técnicas
11%, se concluye que los costos logisticos sin modelo de gestion de inventarios
tiene cotos 742,145 soles y mediaré el modelo de gestidon de inventarios propuesto
tiene un coste de 729,868 soles lo que permite a la empresa tener un ahorro de
12,276 soles.

Chopra y Meindl (2013) en su tercer capitulo, explica que el término inventario
comprende a todas aquellas materias primas, también a los trabajos en procesos,
y finalmente también a los trabajos terminados, estos inventarios son considerados
y reportados como activos dentro de la empresa, los cuales son de gran impacto
en la respuesta de la cadena de abastecimiento. Por ello es de mucha importancia
la implementacion de acciones contribuyentes en optimizar los inventarios, siempre

satisfaciendo la demanda de los clientes.

La gestion inventarios puede ser definida como la administracién adecuada entre
las adquisiciones y egresos de inventarios en las empresas, planificando los
pedidos necesarios, para mantener la rentabilidad dentro de la empresa, para asi
reducir costos, evitando demoras en la busqueda de los productos, permitiendo un
buen control de las existencias para prevenir dafios, caducidad y hurtos,

incrementando el rendimiento en la mano de obra y reduciendo costos.

Con el pasar de los afios y las mejoras continuas dentro de los sistemas logisticos

de las empresas, los paradigmas del manejo de inventarios han tenido cambios con



el fin que no se representen como desventaja competitiva dentro de las
organizaciones. Los inventarios eran principalmente tomados como niveladores
para las demandas inciertas, lo que incrementaba los costos por mantener y realizar
los pedidos nuevos vy faltantes. El tema de manejo inventarios era considerado
independientemente de actividades administrativas, Izar et al. (2015) propone que
el manejo de estos, sean reconocidos e integrados dentro de la cadena de valor de
la empresa y a la vez se mantengan relacionados directamente las demés areas

funcionales en la empresa.

Muchas empresas, de manera inconsciente, optan por tener un inventario de
seguridad, pues sus proveedores les brindan fechas inciertas sobre las entregas, y
con esto buscan prevenir insatisfaccion en la demanda, que también significaria
mala imagen ante los clientes, la cual es muy importante en el rubro comercial
Castillo y Hernandez (2016). Sin embargo, el tener un nulo desabastecimiento de
existencias, equivaldria en tener una poéliza de seguros sin deducible, ya que al
guerer mantener siempre inventarios para asi nunca presentar un desabasto
implicaria costos infinitos, lo que demuestra que algunas demandas por parte de
los clientes, perennemente no seran abastecidas de manera directa desde los
almacenes de las empresas, pero por otro lado el desabastecimiento representa
muchas veces costos dentro de las empresas, como la perdida de voluntad de

compra de los clientes Frazelle (2015).

Segun Vega, Marreros y Pérez (2016), se debe hacer uso de herramientas, las
cuales permitan la evaluacion del nivel de la gestion de los inventarios de manera
simplificada. Lo cual se complica con las ficciones econdmicas, ya que estas han
generado que las gestiones de inventarios se vean afectadas de manera deficiente,
todo esto a partir de la inseguridad e inestabilidad en el suministro de existencias,
trayendo consigo que muchas veces los productos no lleguen oportunamente a los

clientes finales.

La existencia de inventarios viene desde que el hombre empezo6 con el uso de los
recursos del planeta; siendo la gestion de estas, un tema por resolver siempre, pues

no es posible planificarlos y controlarlas siempre de la misma manera.



La gestion de inventarios como tema de investigacion, inicialmente tratado de
manera matematica mediante la cantidad economica de pedido (EOQ), que se
desarroll6 a inicios del siglo 20, el cual, hasta la actualidad es usado como
referencia de los demas modelos desarrollados para optimizar procesos de logistica
y produccion; sabiendo que la competitividad se incrementa dentro del mercado

volviendo mas complejo el tema de la gestion de inventarios. Lopez y Gomez (2013)

Los inventarios son de mucha importancia dentro de una empresa, pues nos
permite tener conocimiento pleno de las existencias y el control sobre ellas, y asi
tomar decisiones sobre las adquisiciones y salidas de los productos, y con todo este
conocimiento reducir perdidas, ya que el mantener inventarios significa costos e
inversiones, que pueden ser usados en otras actividades, y al mal invertirlas genera
un costo de oportunidad. Segun Sierra, Guzman, Garcia (2015) el problema mas
significativo dentro de las empresas es la falta de un control efectivo, con el cual se
mida el desempefio de los procesos logisticos, que impliquen servicio al cliente, los
inventarios y finalmente el almacenamiento, ya que todo esto genera demoras y
baja competitividad, lo que llevaria a pérdidas de clientes; dichos parametros deben
permitir un 6ptimo control sobre las operaciones, los procesos y la toma de

decisiones.

Segun Carro y Gonzales (2015) los inventarios se pueden clasificar segun su
creacion, existiendo cuatro tipos de inventarios; el primero que es el de ciclo, en el
cual se tiene en cuenta la frecuencia de los pedidos, asi como también las

cantidades de lotes a pedir, aplicando los siguientes principios:

El tamafo de lote (Q) que varia de manera proporcional al tiempo trascurrido entre
pedidos, de tal manera que el lote sea equivalente a la demanda que corresponda.
Por lo tanto, a mayor sea el tiempo que trascurra entre pedidos, debe ser mayor el

inventario de ciclo.

El segundo tipo de inventario es el de seguridad, el cual existe para evitar costos
por no contar con los componentes o existencias necesarias para cubrir las
demandas de los clientes, estos son de conveniencia cuando no es muy certero el

tiempo de entrega por parte de los proveedores.



El tercer tipo de inventario es el de prevision, es el usado por las empresas para
regular las demandas de los clientes, suavizando las tasas de produccién, pero a

la par generando incremento de inventarios en temporada de demanda baja.

El cuarto tipo de inventario es denominado de transito, se le denomina asi porque
son transportados de punto a punto, ya sea para transporte o produccion,

generalmente constituidos por aquellos pedidos de clientes aun no repartidos.

Por otro lado, internacionalmente, existen medidas estandarizadas de métodos de
manufactura y servicios como el Sistema de Gestion de Calidad (SGC) y las normas
ISO, las cuales son aplicables para todo tipo de organizacion, sea de manufactura
0 prestacion de servicios, micro pequefia o grande; también existen modelos
organizativos de empresas, como de gestion, los cuales son muy adaptables y
aplicables para la mejora de procesos y control de empresas, algunos de estos
modelos son, el modelo ABC, el modelo EOQ), el FIFO (primeras entradas, primeras
salidas) Viera et. al. (2017)

Para la ejecucion optima de este estudio, se deben tener en claro los conceptos de

las dimensiones.

Primero esta el diagnéstico de la situacion actual del objeto en estudio, siendo el
caso, la gestion de inventarios en la empresa, mediante una serie de examenes y
el andlisis de datos recopilados, para asi tener un diagndstico exacto y saber como
tratar la situacion para mejorarla, por ello es por lo que se debe obtener un resultado
inicial en la investigacion, para luego de la aplicacion, determinar si se logré una
mejora, por medio de la comparacion de los resultados iniciales con los finales.
Para poder elaborar un diagnéstico podemos hacer uso del diagrama de Ishikawa,
el cual se le denomina asi por su creador Kaoru Ishikawa. Gandara indica que este
diagrama permite analizar los factores relacionados a las causas que intervienen

en un problema (2017)

Como pieza muy importante para la elaboracién de un diagndstico, estan los datos
historicos, lo cuales nos sirven para evaluar y determinar la evolucién a través del

tiempo.

Luego de obtener un diagndstico de la empresa actual, en este caso, los costes de

inventario, se inicia la planificacion, mediante herramientas que nos permitan
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ejecutar planes organizados a un futuro deseado. Como parte de la planificacion se
debe elaborar el pronostico de la demanda, para ello se debe analizar los datos

histdricos, siendo crucial para la adquisicién de nuevos lotes (Marqués et. al. 2014)

Como parte de la planificacion es necesario clasificar los productos en categorias,
para ello se hace uso de la clasificacion ABC, esta herramienta es de mucha ayuda
para el personal del area de almacén, pues permite organizar, gestionar y ser
visualizado a través de un diagrama de Pareto, descrita por el sociélogo y
economista Vilfredo Pareto (1848-1923) el cual explica que 80% de los resultados
proceden del 20% de las causas; dandonos mas facilidad de identificar aquellos
productos con mayor impacto dentro de la empresa. Otra herramienta usada dentro
de la planificacién son los pronésticos, que a base de criterios I6gicos predicen la
evolucion de un proceso a futuro, usando como base los datos historicos como la
demanda de las ventas. Segun Arango (2013) los prondsticos de ventas son
significativos origenes de informacion para determinar la demanda més realista, la
mayoria de los mercados y apegan al modelo probabilistico, pero individualmente
cada empresa debe buscar su modelo de prondstico, que sea confiable y eficiente
(p.743)

Para que los sistemas de control de inventarios sean eficaces, deben tenerse en
cuenta que ciertos factores se cumplan, tales como una correcta medicion en los
tiempos de reabastecimiento, indicadores de eficiencia global, y el mas importante
es una buena implementacion de métodos de prondsticos de la demanda para
determinar de manera precisa la propension y variabilidad que presenta la demanda
de cada existencia, también minimizar el error natural de estos métodos teniendo
en cuenta demandas realistas y seleccionando un periodo base adecuado para el

célculo de prondsticos. (Aguirre et. al. 2015)

Es indispensable realizar pronésticos a base de los comportamientos historicos de

los ingresos y egresos de las existencias de la empresa.

Como primer método, el promedio simple, es descrita como una técnica Uutil
cuando el entorno y los parametros que interceden son estables; haciendo uso de

datos recientes para evitar fluctuaciones en los pronosticos. (Contreras et. al, 2016)

11



Para el método del promedio movil ponderado se hace uso de ponderaciones por
importancia de datos mas recientes y antiguos al formular los prondsticos (Masini y
Vasquez, 2014).

El método suavizacion exponencial, hace uso de 3 antecedentes para
pronosticar, formados por el prondstico mas reciente, junto con su demanda real
ocurrida durante ese prondstico, y una invariable de uniformidad (a), determinada

tanto por la naturaleza del producto y por un buen indice de respuesta

El método de proyecciones de tendencia, en el cual concierta una directriz a datos
puntuales historicos, y luego proyectar, para asi obtener prondsticos a un mediano
y largo plazo, estas proyecciones pueden desarrollarse mediante ecuaciones

matematicas, como exponenciales y cuadréticas.

Otro punto importante dentro de la planificacion es calcular el EOQ, que consiste
en realizar los pedidos en cantidades necesarias y planificadas, dependiendo de la
demanda que minimice los costes de inventarios totales. Causado Rodriguez
(2015) Lo define como el mas sencillo, pero a la vez fundamental de los modelos
de inventarios, ya que plasma la relacion entre los cotos fijos y los costos de
mantenimiento de inventarios. La férmula del EOQ es la siguiente:

2XDXS

EOQ =
¢ H

Donde:

EOQ: Tamaiio del lote.

D: Demanda anual en unidades.

S: Costo por pedido.

H: Costo de mantener una unidad en inventario anualmente.

Con el célculo del EOQ, ya sabemos cuanto ordenar, ahora con el punto de reorden
calculamos cuando debemos pedir, teniendo en cuenta que entre la solicitud de la
orden y su recepciéon pueden pasar desde horas e inclusive varios meses (lzar,

Ynzunza, Zermefo, 2015)
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Consiguiente a la ejecucién, se debe realizar el control, segun Espinoza Orlando
(2013) la revision de inventarios es una herramienta indispensable dentro de la
administracion actual, porque accede a las organizaciones y empresas estar al
tanto de las existencias para la venta, en un espacio y tiempo explicito, asi también

las circunstancias de almacenamiento.

La rotacion de inventarios, o rotacion de existencias, es un indicador que muestra
la frecuencia que la mercaderia circula y las veces que ha sido renovada en un
periodo determinado de tiempo. Esta rotacién se define en las ventas entre los
inventarios, siendo el indicador mas significativo en la medicién del efectivo uso del
dinero, afirmando que mientras mayor rotacion de los inventarios, mejor

administrada la empresa. Siendo la formula para calcular la siguiente:

costo de venta

inventario promedio

Luego del control sigue la evaluacion, donde medimos los resultados obtenidos
basados mediante la comparacion con los beneficios, y asi tomar decisiones en
base de los objetivos de la empresa y asi determinar las insuficiencias y

necesidades a mejorar para ser competitivo en el mercado.

Para la administracién de estos inventarios, se debe tener en cuenta los costos que
estos implican, como el costo por pedido, los costos por preparacion, los costos de
mantener, y el coste de carecimiento. La filosofia justo a tiempo define la
importancia de reducir todos los inventarios. Eliminarlos es muy complejo, a pesar
de los excelentes métodos de prondsticos para estimar demandas y otros.
Actualmente, hay organizaciones que explican el conservar sus inventarios, bajo la

premisa de evitar un costo de oportunidad perdido.

Para los costos de Pedir, es importante tener definidas las cantidades a pedir, asi

como las instrucciones para hacer este pedido.
CA=DXP

Donde:

D: Demanda

P: Precio
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Los costos de encargo son los relacionados con las diligencias necesarias para
reabastecer los almacenes de inventarios, a partir del momento en que se emite la
requisa de compra hasta que se hace la recepcion del pedido. Incluyendo los costos
fijos al emitir y recibir un pedido, es decir, los costos para preparar una orden de

compra, el proceso y la recepcion. Expresados en costos por pedido.

CP=C XD
970

Los costos de Mantenimiento son aquellos costos, por tener una determinada
cantidad de stock durante un lapso determinado, agrupados al mantenimiento y
posesion de estos inventarios, tales como el costo de oportunidad del dinero
invertido en ellos, el costo de acopio (renta, luminaria, seguridad, etc.), la

devaluacion, los gravdmenes, los seguros y el deterioro de los bienes.

Para calcularlo se debe considerar lo siguiente:

S
b Unidades por orden
- 2 2

Donde:
S: Unidades a adquirir anualmente.
N: El # de adquisiciones que se hacen
P: Precio de adquisicion
Determinar el costo total de mantenimiento seria:
CTM =C X P XX IP
Donde:
CTM: coste total de mantenimiento.
C: Costo porcentual anual por mantenimiento de inventario.

Para calcular C se toman los costes indicados anteriormente, los cuales se suman

y se fraccionan entre la inversion promedio del stock (IP*P).
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lll. METODOLOGIA

3.1Tipo y disefio de investigacion

La presente investigacion fue de tipo aplicada; en la que se buscéd formar
conocimiento a base de la aplicacion directa a los problemas de un sector en
especifico, basado en hallazgos relacionando la teoria con los productos.
(Lozada, 2014). Este estudio fue de tipo aplicada porque los datos fueron
obtenidos para ser usados en la aplicacion de la gestién de inventarios para
brindar una alternativa de solucién al problema planteado de la investigacion.

La investigacion fue de diseflo experimental del tipo pre experimental.
Fernandez y Baptista (2014) afirman que se les denomina pre experimentales,

porque el grado de control es minimo.

Disefio de investigaciéon: 01 X 02

X
(o))

Costos iniciales Costos finales
O1: costos de inventarios actuales
X: gestion de inventarios
02: costos de inventarios finales

3.2Variables y operacionalizacion
Las variables en estudio de esta investigacion son, la gestion de inventarios
como variable independiente, y los costos de inventarios como variable

dependiente.

La gestion de inventarios es la variable independiente, siendo una variable

cuantitativa.

Definicion conceptual; es la forma de planificar y controlar de los inventarios
en una empresa para lograr las prioridades competitivas, fundamentales para
alcanzar el maximo potencial de las principales actividades que le generan valor,

mediante un conjunto de decisiones y lineamientos, por la cuales de determinan
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los niveles existentes de inventarios a mantenerse, el momento en que se deben
reponer, y los tamafios y tiempos de pedidos. (Pefia y Silva 2016) siendo el
objetivo general de la gestion de inventarios, avalar la oportuna disponibilidad
de recursos necesarios, en las condiciones queridas y en el lugar

correspondiente.

Definicion operacional; gestionar las existencias dentro de una empresa,
garantizando asi la disponibilidad oportuna de los mismos, en la condicion y
lugares deseados y establecidos, basandose en el conocimiento del prondstico
de la demanda para solicitar lo necesario y justo a tiempo, previniendo exceso o

falta de articulos en el inventario. (Salas, Maiguel y Acevedo, 2017)

Como indicadores estan el diagrama Ishikawa, datos historicos afios 2017-2019,
la clasificacion ABC, los prondsticos, el EOQ, y el punto de reorden, costes total

afno 2019-2020. La escala de medicion sera de razon.

Los costos de inventarios, es la variable dependiente, siendo una variable

cuantitativa.

Definicion conceptual; definidos como todos costos que derivan de la
adquisicion de productos, ya sea como precio de compra, impuestos, el
transporte, almacenamiento, etc. Para la administracion de estos, hay que

valorar los costos que se incide al hacerlos. (Bustos y Chacon, 2012)

Definicién operacional; los costos de inventarios seran determinados mediante
el capital invertido, los gravdmenes, el seguro y el almacenamiento por un

periodo determinado Agurto, Carranza (2018).

Como indicadores se tomaran los costos por adquisicion, costo de pedido, los

costos por mantenimiento. La escala de medicion sera de razoén.

3.3 Poblacién, muestray muestreo
La poblacion se encontré conformada por los costos de inventario existentes de

la empresa Electrodiesel.

La muestra se conformdé por los costos de inventarios del afio 2019 de los

productos que conforman la seccién herramientas.

16



La técnica de muestreo fue no probabilistica, a juicio del investigador por

conveniencia.

3.4Técnicas e instrumentos de recoleccion de datos
Para alcanzar los objetivos especificos se hizo uso de las técnicas y

herramientas mostradas a continuacion.

Para el diagndstico de la situacion actual de la gestién de inventarios, primero,
mediante una guia de observacién (Anexo#) se recolectaron los datos para
plasmarlos en un diagrama de Pareto por medio de la observacion directa, y se
hara un registro de los datos histéricos pertinentes de la empresa.

Para ejecutar la gestion de inventarios, por medio del analisis documental, con
la guia de analisis de datos, se realiz6 la clasificacion ABC del stock, también

se realizé un pronéstico, se determiné el EOQ, y el punto de reorden.

Y finalmente para evaluar los costos de inventarios post aplicacion de la gestion
de inventarios, se hizo uso de la guia de comparacién de los costos de los afios
2019 — 2020.

3.5 Procedimientos
Para realizacion de esta etapa de estudio, la investigadora se reuni6 con los
administrativos de la empresa, los cuales le brindaron la informacién
necesaria, para asi poder plasmar en un diagrama de Ishikawa los
problemas y llegar a sus causas.
Dentro del proyecto de investigacion, para plasmar la actual situacién de la
empresa se hizo uso del andlisis de informacion y la observacién directa,
para lo cual se tuvieron formatos como el de los datos historicos y una ficha
para registrar datos.
Luego de ello se planifico la gestiébn de inventarios, donde se aplico la
clasificacion ABC, se determind el EOQ vy el punto de reorden, todo esto
previamente de calcular los prondsticos.
Finalmente, para la nueva evaluacion de los costos de inventarios, se realizo

una comparacioén mediante un formato de los costos del afio 2019 y 2020
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3.6 Método de analisis de datos

Las variables de la investigacion realizada son cuantitativas, y el analisis que
se elabor6 fue descriptivo, haciendo uso de tablas y diagramas, los que
permitié analizar el comportamiento de las variables en estudio.

Mediante un andlisis inferencial, se evalué la prueba de hipétesis donde se
estimaron futuros resultados, luego se realizé una prueba de normalidad,
segun la cantidad de la data que se tienen, se realiz6 la prueba estadistica
de Kolmogorov- Smirnov, se realizaron pruebas estadisticas paramétricas

siendo la distribucién normal.

3.7 Aspectos éticos
Para realizar la investigacion, se obtuvo el permiso y aprobacion del area de
administracion de la empresa Electrodisel, la cual brinda el apoyo a la
investigacién, esto aporta autenticidad de la informacién usada en el estudio,
dejando en claro que el investigador no puede adulterar la informacion
brindada por ningtn motivo; poniendo por encima de todo sus valores éticos
y morales, reservandose la confidencialidad de los datos utilizados en el

estudio.
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IV. RESULTADOS
Los resultados seran presentados en relacion con los objetivos especificos

planteados anteriormente.

Como primer objetivo se diagnostico la situacion actual de la gestion de
inventarios en la empresa en estudio. Para lo que se realizé un diagrama de
causa efecto, mostrado en los anexos 5 y 6. Dando como resultado el siguiente

diagrama de Pareto.

60 120%
50 100%
40 80%
30 60%
20 40%
10 20%
0 . - . - . . - - . - - 0%
OB O @ @ AT o
ob & & &L O\b \{‘b & \6\0‘ NN Qé
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O O & e & 0 0 F L@
D & O & 2 2 & N & &R
& &R LSO P e NP S @
@ev %00 > < \0,8\ \Q}b S @ Q 006‘ N G}@(\
2 QD (o) > > o4 (\\' "\5
Causas Frecuencia acumulada

Figura 1. Diagrama de pareto

La figura 1, demuestra que el 80% de los costos generados, son por el 20% de

problemas existentes, como el no tener establecidas las cantidades a pedir.
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También se determinaron los costos de inventarios actuales.

Tabla 1. Costos de inventario

COSTOS
COSTOS POR ORDENAR INVENTARIOS S/ 13,471
COSTOS POR MANTENER INVENTARIOS S/ 542,103
COSTOS POR ADQUIRIR INVENTARIOS S/ 10,363
Total de costos de inventarios S/ 565,936.54

Elaboracion propia, informacion de la empresa ELECTRODISEL.

B COSTOS POR ORDENAR INVENTARIOS
B COSTOS POR MANTENER INVENTARIOS
B COSTOS POR ADQUIRIR INVENTARIOS

Figura 2. Distribucion de costos de inventario

Como se puede apreciar en la ilustracion 2, el 2% de los costos de inventarios esta
conformado por los costos por adquirir inventarios, mientras que el 96% es por los
costos de mantener dichos inventarios, y finalmente el 2% corresponde a los costos

por ordenar el inventario.
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Como segundo objetivo se ejecutd la gestion de inventarios. Realizando primero
una clasificacion de los productos mas representativos de la empresa, la linea de
herramientas, con base a los datos histéricos de la empresa (ver anexo 7 y 8).

Dando como resultado el siguiente diagrama de Pareto.

120%
100% O56 100%
81% JI70

80% 0

60%

40%

0 14%
20% 506
0% - —
A B C

mmm Productos =——Acumulado anual

Figura 3. Diagrama de pareto priorizacion de productos

Tabla 2. Resumen clasificacion ABC

CATEGORIA CANTIDAD DE % %VENTAS % VENTAS
PRODUCTOS PRODUCTOS ANUAL ACUMULADAS ANUAL
A 34 49% 81% 81%
B 19 28% 14% 95%
C 16 23% 5% 100%
Total 69 100% 100%

Elaboracion propia

De los 69 productos analizados en total, que son los productos del area
herramientas, 34 productos, que equivalen al 49%, representan al 80% de las
ventas anuales, lo cual corresponde al blogque A de esta clasificacion, que las B y
C se conforman por el 28% y 23% de los articulos, correspondientemente.
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Después de la clasificacion ABC se procedi6 en realizar los prondsticos, haciendo
uso del software Minitab 2018, de los cuales son presentados de un producto, el
primero del grupo A del ABC realizado anteriormente, Herramientas Dewalt Disco
Corte 7 Acero Inox. (1/16) Disco Corte 7 Acero Inox. (1/16), los demas productos

estan ubicados en anexos.

Determinar el comportamiento de la demanda

Grafica de series de tiempo de DEMANDAHERRAMIENTAS DEWALT DISC
100 UNIDADES

90 UNIDADES
80 UNIDADES
70 UNIDADES
60 UNIDADES

50 UNIDADES

DEMANDAHERRAMIENTAS DEWALT DISC

40 UNIDADES
1 2 3 4 5 6 7 8

indice

Figura 4. Demanda herramientas dewalt disc
Elaboracion propia, Software Minitab 18.

Determinar el modelo 6ptimo de pronéstico.

Mediante el software Minitab 18 se determind el modelo 6ptimo de prondstico de la
demanda del afio 2020, basandose en los datos histdricos brindados por la
empresa segun sus ventas de los afios 2018 y 2019, dando resultado de
prondsticos de 4 métodos, por promedio movil, por suavizacion exponencial simple,
por suavizacién exponencial doble y finalmente por método de Winters

multiplicativo.
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Grafica de promedio mévil de DEMANDAHERRAMIENTAS DEWALT DISC
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Figura 5. Prondstico mediante método promedio movil
Elaboracion propia, Software Minitab 18.

Grafica de suavizacion para DEMANDAHERRAMIENTAS DEWALT DISC

Método exponencial simple
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Figura 6. Prondstico mediante método suavizacion exponencial simple
Elaboracion propia, Software Minitab 18.



Grafica de suavizaciéon
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Figura 7. Prondstico mediante método suavizacion exponencial doble
Elaboracion propia, Software Minitab 18.

Grafica del método Winters de DEMANDAHERRAMIENTAS DEWALT DISC
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Figura 8. Prondstico mediante metido winters

Elaboracion propia, Software Minitab 18.

Variable
—a— Actual
— m — Ajustes
- -4 -- Prondsticos
—h — IP de 95.0%

Constantes de suavizacién
o (nivel) 0.2
y (tendencia) 0.2
& (estacional) 0.2

Medidas de exactitud

MAPE  9.7083
MAD  5.5538
MSD  38.7317
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Tabla 3. Error MAPE de los prondsticos

Método de pronéstico MAPE
Promedio movil 39,24
Suavizacién exponencial simple 35,69
Suavizacion exponencial doble 27,84
Método de Winters multiplicativo 9,70

Elaboracion propia, Software Minitab 18.

De los prondsticos obtenidos por el Software Minitab 18, basandose en al error

MAPE por cada método aplicado, se determiné que, con un MAPE menor, el

meétodo que mejor Optimo es el Winters multiplicativo (ver ilustracion 7) con un error

porcentual medio absoluto de 9,70, resultado mostrado en la tabla 3.

Determinar la demanda proyectada

Tabla 4. Demanda de herramientas alemana llave ALLEN 12mm llave ALLEN

12mm pronosticada para el afio 2020

DEMANDA HERRAMIENTAS DEWALT DISCO CORTE 7
ACERO INOX (1/16)DISCO CORTE 7 ACERO INOX (1/16)

ANO PERIODO

1° trimestre
2° trimestre
3° trimestre
4° trimestre
1° trimestre
2° trimestre
3° trimestre
4° trimestre
1° trimestre
2° trimestre
3° trimestre
4° trimestre

2018

2019

2020

55 unidades
47 unidades
94 unidades
47 unidades
52 unidades
43 unidades
92 unidades
45 unidades
58 unidades
49 unidades
102 unidades
51 unidades

Elaboracion propia, informacion de la empresa ELECTRODISEL.
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En la tabla 4 se concluy6 que la demanda para el afio 2020 es de 260 unidades de
DEWALT DISCO CORTE 7 ACERO INOX (1/16), dato obtenido mediante el método

Winters multiplicativo.

Determinar la cantidad econdmica de pedido (EOQ)

Tabla 5. Costo por ordenar

(CT) Costo total de (DH) Demanda historica

Referencia . o (CT/DH)
afio 2018 (s/.) por costo unitario (S/.)
Costo por mantenimiento S/. 33134.17 S/. 95543.17 35%
Costo de ordenar S/. 5413.00 69 78.45

Elaboracion propia, informacion de la empresa ELECTRODISEL.

En la tabla 5, para determinar el EOQ, primero se determiné el costo de mantener
el inventario unitariamente de manera anual, siendo 35% del costo, y el costo por

ordenar es de S/. 78.45 por pedido.

Tabla 6. EOQ de Dewalt disco corte 7 acero inox. (1/16)

) Costo Costo
Demanda Precio de o o
Producto _ ~unitariode unitariode EOQ
pronosticada costo unitario
mantener ordenar

HERRAMIENTAS DEWALT
DISCO CORTE 7 ACERO 260 S/ 7.00 S/ 2.43 78.45  129.63
INOX (1/16)

Elaboracion propia, informacion de la empresa ELECTRODISEL.

Mediante la tabla 6 se determino que la cantidad econémica de pedido de DEWALT
DISCO CORTE 7 ACERO INOX (1/16) DISCO CORTE 7 ACERO INOX (1/16) es
de 129.63 unidades, es decir, cada vez que se requiera pedir, sera por lote de 130

unidades.
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Tabla 7. Numero de érdenes y tiempo esperado anualmente

_ NuUmero Tiempo
Cantidad Dias
Demanda o esperado de _ esperado
Producto _ Econdmica de ] Trabajados
pronosticada . ordenes entre
Pedido (EOQ) anualmente
anuales ordenes
HERRAMIENTAS
DEWALT DISCO CORTE 260 uds. 130 uds. 2.01 252.00 125.64

7 ACERO INOX (1/16)

Elaboracion propia, informacion de la empresa ELECTRODISEL.

Mediante la tabla 7 se determin6 que el nimero de pedidos de DEWALT DISCO
CORTE 7 ACERO INOX (1/16) DISCO CORTE 7 ACERO INOX (1/16) al afio a

realizar serian 2 veces, cada 126 dias.
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Determinar el punto de REORDEN (ROP)

Tabla 8. Punto de reorden de Dewalt disco corte 7 acero inox. (1/16)

(DTA) Dias Demanda/

Producto Demar\da trabajados al  Dias Tiempo de ROP
pronosticada ~ entrega
ano laborados
HERRAMIENTAS DEWALT
DISCO CORTE 7 ACERO INOX 260 252 1.03 7.00 6.78

(1/16)

Elaboracion propia, informacién de la empresa ELECTRODISEL.

En la tabla 8 se determiné que el punto de Reorden de DEWALT DISCO CORTE 7
ACERO INOX (1/16) es igual a 6.78, esto quiere decir que cuando el stock de este
producto sea igual a 7, se debe realizar pedido nuevamente.
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Como tercer objetivo se evaluaron los costos de inventarios posteriores a la aplicacion de la gestion de inventarios.

Tabla 9. Costos de inventarios posteriores a la aplicacion de la gestién de inventarios

Costo total por Costo total de Costo total de Costo total
Producto : .
mantener ordenar compra inventarios
Total S/ 412,799.28 S/ 2,284.52 S/10,362.62 S/ 425,446.41

Elaboracion propia.

En la tabla 9 se determinaron que los costos totales de inventario 2020, mediante la gestién de inventario, con un costo
proyectado total de S/ 425,446.41

Tabla 10. Costos de inventarios antes de la aplicacion de la gestion de inventarios

Costo total por Costo total de Costo total de _ )
Producto Costo total inventarios
mantener ordenar compra

Total S/542,102.79 S/ 13,471.13 S/ 10,362.62 S/ 565,936.54

Elaboracion propia.
En la tabla 10 se determind los costos totales de inventarios 2019, antes de aplicar la gestion de inventario, se obtuvo un costo
total proyectado de S/ 565,936.54



Tabla 11. Variacidon en los costos totales de inventarios

Sin aplicacion de gestion Aplicando gestion de
. . . _ Ahorro (S/.)
de inventarios inventario

S/ 565,936.54 S/ 425,446.41 S/ 140,490.12

Elaboracion propia

costos antes de gestion de inventarios — costos después de gestion de inventarios

costos después de gestion de inventarios

S/ 565,936.54—S/ 425,446.41
S/ 425,446.41

X 100 = 33.02%

En la tabla 11, al comparar los costos totales de inventario 2019 y 2020 sin aplicar
y aplicando la gestion de inventario, se determind una diferencia total de S/

140,490.12 equivalente a un ahorro del 33,02% en proyeccion para el afio 2020.
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Andlisis de hipétesis general

Tabla 12. Validaciéon de datos

Resumen de procesamiento de casos

Casos
Valido Perdidos Total
N Porcentaje N Porcentaje N Porcentaje
costos_sin_gestion 69 100,0% 0,0% 69| 100,0%
costos_con_gestion 69| 100,0% 0,0% 69| 100,0%

Elaboracion propia, Software IBM SPSS.

En la tabla 12 el Software IBM SPSS, demuestra que el 100% de los datos son

validados, sin datos perdidos.

Kolmogorov- Smirnov cantidades grandes (< 30 valores)

Shapiro Wilk cantidades pequefias (> 30 valores)

Prueba de normalidad

Par el contraste de la hipétesis, es preciso que se determine si los datos tienen un

comportamiento parameétrico. Teniendo en cuenta la siguiente regla de decision:

Si pvalor < 0,05, los datos tienen un comportamiento no paramétrico

Si pvalor > 0,05 los datos tienen un comportamiento paramétrico

Tabla 13. Prueba de normalidad

Pruebas de normalidad

Kolmogorov-Smirnov? Shapiro-Wilk
Estadistico gl Sig. Estadistico gl Sig.
costos_singestion 367 69 001 351 69 1002
EOStOS—CongeS“O 414 69 001 195 69 001

a. Correccién de significacion de Lilliefors

Elaboracion propia, Software IBM SPSS.
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De la tabla 13, se verifica que la significancia de los costos, con gestion de
inventarios y sin gestion de inventarios, tienen valores menores a 0,05 por lo tanto
segun la regla de decisién, se demuestra su comportamiento no paramétrico, y lo
gue se quiere determinar es si existe una reduccion en los costos, por ello, se
realizé al analisis con el estadigrafo de Wilcoxon.

Contrastacion de la hipétesis general

Ho: La gestién de inventarios, no reduce los costos por inventarios en la empresa
Electrodisel.

Ha: La gestion de inventarios, si reduce los costos por inventarios en la empresa

Electrodisel.
Regla de decision:

Ho: yPa < uPd
Ha: yPa > pPd

Tabla 14. Prueba de wilcoxon

Estadisticos de prueba?
costos_congestion -
costos_singestion
Z -5,510°
Sig. asintoética (bilateral) ,000
a. Prueba de Wilcoxon de los rangos con signo

b. Se basa en rangos positivos.
Elaboracion propia, IBM SPSS Software.

De la tabla 14, se verifica que la significancia de la prueba de Wilcoxon, que, de
acuerdo a la regla de decision, queda rechazada la hipotesis nula, aceptando que
la gestion de inventarios, si reduce los costos de inventarios en la empresa

Electrodisel.
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V.DISCUSION
Se desarroll6 en la presente investigacion, la aplicacion de la gestion de inventarios,
teniendo el objetivo de reducir costos de inventarios de la empresa Electrodisel.
Basandose en el diagndstico, ejecucion y evaluaciéon de la variable independiente,

la gestion de inventarios.

De los resultados que se obtuvieron, se afirma que el aplicar la gestion de
inventarios, se permite la reduccién de los costos por inventarios, tal como lo
afirman Mufioz (2013) y Alvarez (2009) quienes sostienen que mediante una
adecuada gestién de inventarios significa para la empresa un ahorro por

sobrecostes de inventarios.

En la primera fase de la investigacion, el diagnéstico, se hallaron problemas que la
empresa no tomaba en cuenta ni les brindaba la importancia debida; siendo los mas
resaltantes la falta de supervision, una inexistente proyeccién de la demanda,
mercaderia con fallas, falta de orden de los productos, el no saber cuando y cuanto

pedir; factores que significan costos excesivos e innecesarios.

Rivera y Vera (2014) en su investigacion titulada Diagndstico de la gestion de
inventarios para la mejora del funcionamiento en la Distribuidora veterinaria
Ganchozo — Disvegan, de la Escuela Superior Politécnica Agropecuaria de Manabi
Manuel Félix Lopez, Ecuador; siendo su objetivo diagnosticar la gestion de
inventarios de productos veterinarios que permita el mejoramiento del desempefio
de la Distribuidora Veterinaria Ganchozo - DISVEGAN, determinando que los
puntos mas criticos en la empresa, son el area de ventas, contabilidad y bodega,
siendo areas basicas en toda empresa. De las deficiencias encontradas se
determind que se necesita un sistema para el control de inventario digital, pues
existe un desconocimiento de los productos, y cuentan con un ambiente de
almacenamiento muy reducido. Con base en lo diagnosticado, se propuso la
utilizaciéon de las herramientas de la gestion de inventarios para mejorar el
desemperio tanto interno como externo de la empresa, se hizo uso del diagrama de
Ishikawa, ayudando a la mejora de la eficiencia de los trabajadores, se realizé la
clasificacion ABC para luego determinar el comportamiento de la demanda, y
pronosticar la demanda proyectada del siguiente periodo, también se hall6 el EOQ
y el ROP.

33



Largacha y Perdomo (2013) en su proyecto para mejorar la gestion de inventarios
de una empresa comercializadora, teniendo por objetivo disefiar una propuesta de
gestibn de inventarios para optimizar la existente, para ello hicieron una
clasificacion ABC para determinar el producto mas vendido y tomarlo como muestra
del proyecto, usaron como herramientas diagramas y hojas de registros. Tuvieron
como resultados que los costos de la aplicacion del proyecto si resultaba viable, ya
gue las ventas se verian incrementadas y los costos serian disminuidos,
concluyeron que, aplicando la gestién de inventarios, les traeria como resultados
incremento favorable en el nivel de servicio aumento significativo en las ventas,
también reduccion en el riesgo de perder clientes. Autores como Wilfredo Pareto y
H. Ford Dickie, reconocen la importancia de clasificar los productos existentes para
concentrarse en los mas indispensables, sin embargo, autores como Flores y
Whybark, 1986; Cohen y Ernst, 1988; Ramanathan, 2006; sefialan la dificultad que
implica aplicar la gestion de inventarios en almacenes donde el nimero de articulos
es muy elevado y su procedencia es variada, por ello aconsejan clasificar
previamente a los productos segun criterios especificos, haciendo referencias a un

enfoque multicriterio.

Como segundo objetivo, se ejecuto la gestion de inventarios haciendo uso de sus
herramientas, con la intencién de reducir costos por inventarios, ya que la
determinacion del EOQ, el punto de reorden, se redujeron los costos de inventarios
tal como lo sostiene Vera (2009) que mediante la determinacion del EOQ, se
lograria una reduccion de costos mediante un nivel de reorden fijado. Asi como
Pacherres, Leedy y Placido, Junior (2017) en su tesis titulada Sistema de gestién
de inventarios para reducir los costos de inventario en la empresa “Costa Gas
Trujillo S.A.C.” - 2017, de la Universidad privada Antenor Orrego, Trujillo; siendo su
objetivo proponer un sistema de gestién de inventarios el cual permitira reducir los
costos de inventario en la empresa “Costa Gas Trujillo S.A.C”, determinando que el
EOQ en unidades para los 5 tipos de productos, determinaron el punto de reorden
(ROP) en unidades para los 5 tipos de productos, finalmente determiné el stock de

seguridad (SS) en unidades para los 5 tipos de productos.

Como parte de la ejecucion de la gestion de inventarios, se obtuvo el

comportamiento de demanda, 4 modelos de prondsticos, eligiendo el de menor
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error, también la demanda proyectada para el afio 2020, el EOQ pedido y el ROP
de los productos, tal como confirma Arana, Felipe (2015) en su tesis titulada Gestion
de inventarios en una empresa de repuestos automotrices, de la Universidad de
Chile, siendo su objetivo principal desarrollar y evaluar una politica de gestion de
inventarios dinamica que reduzca los costos con respecto al manejo de mercaderia
en relacion para brindar 6ptimos niveles de servicio, plante6 que en cuanto a la
implementaciéon de un sistema de pronésticos y pedido éptimo, es primordial
desarrollar un adecuado sistema de revisién del stock, para el prondstico de
demanda hizo uso del software R-Project, logrando determinar el 6ptimo modelo de
ajuste por cada subcategoria de producto, teniendo una alta tendencia a la

suavizacion exponencial simple.

Como tercer objetivo se evaluaron los costos de inventarios, obteniendo dando
resultado que la gestidn de inventarios redujo los costos por inventarios dentro de
la empresa Electridisel, siendo los costos antes de aplicar gestion de inventarios
S/. 565,936.54, y aplicando gestion de inventarios S/. 425,446.41, significando una

reduccion del S/. 140,490.13 en costos de inventarios.

De igual manera Vasquez (2016) determiné que, con la propuesta de mejora
desarrollada con la gestion de inventarios, se gener6 un ahorro por S/. 133,355.28
en el costo total comparado a la gestién desarrollada actualmente.

Se puede afirmar que la gestion de inventarios logra reducir los costos, esto es
confirmado por Pacherres y Placido (2017) en su tesis titulada Sistema de gestidn
de inventarios para reducir los costos de inventario en la empresa “Costa Gas
Trujillo S.A.C.” - 2017, de la Universidad privada Antenor Orrego, Trujillo; siendo su
objetivo principal proponer un sistema de gestion de inventarios el cual permitira
reducir los costos por inventario en la empresa “Costa Gas Trujillo S.A.C”,
demostrando que el costo total del inventario antes de la aplicacién del sistema de
gestion de inventarios para el afio 2017 fue de S/.3,381,670.00 y el costo total por
inventario mediante la propuesta del sistema de gestién de inventarios para el afio
2018 fue de S/. 1,412,776.28; indicando que se obtuvo un ahorro al afio de S/. 1,
968,893.72 representando un ahorro de 58,22%.
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Asi mismo Garcia Calderén, Cassie (2017) en su tesis titulada Gestion de
inventarios para reducir los costos logisticos en la Empresa Electronica Thelgar
SRL Chimbote 2017. De la Universidad Cesar Vallejo, Chimbote, siendo su objetivo
principal la aplicacion de la Gestidén de inventarios para reducir costos logisticos en
la Empresa Electronica Thelgar SRL Chimbote, demostré que la gestion de
inventario genera una variacion en los costos logisticos, mediante la comparacion
del costo total anual del modelo antes de la propuesta que es de S/. 742,145.65 y
el costo anual del modelo mediante el propuesto que es de S/. 729,868,77,
representando un ahorro de S/. 12,276,88.

Asi mismo Barca y Gutiérrez (2017) en su tesis titulada Propuesta de mejora de la
gestion de inventarios para reducir costos operativos del almacén Komatsu en el
proyecto especial Chavimochic. Siendo su objetivo de investigacion fijar la
influencia que tuvo la propuesta al mejorar la gestién del almacén de la organizacion
Kamatsu, sobre sus costos operativos, teniendo como principales resultados fueron
gue la propuesta es rentable que ya en el afio 2015, tenia un costo de S/. $
322,587.66, pero el propuesto solo tiene un coste de S/. 274,766.55, lo que permite
un ahorra de S/. 47,821.11, siendo rentable para empresa.

Asmat y Garcia (2018) en su tesis propuesta para mejorar la gestion de compras e
inventarios en una microempresa de calzado y su impacto en los costos logisticos.
Teniendo como objetivo evaluar el impacto de la mejora en la gestion sobre los
costes logisticos de una microempresa de calzado. Se obtuvo como resultado un
65% menos de pedidos anuales y resultando un incremento del 9.16% en
inventarios, lo cual no afecta en consideracion a la disminucion de costos por
pedidos. Concluyeron que al aplicar la gestion de inventarios re redujo en un
10.72% los costes operativos totales dentro la empresa. Asi como a Barca y
Gutiérrez (2017) en su tesis titulada “Propuesta de mejora de la gestion de
inventarios para reducir costos operativos del almacén KOMATSU en el proyecto
especial CHAVIMOCHIC” siendo su objetivo principal determinar el impacto de la
propuesta de mejora de la gestidbn de inventarios del almacén de la empresa
Komatsu en el Proyecto Especial Chavimochic sobre sus costos operativos. Donde
se determinaron los costos operativos de inventario de la empresa Komatsu

después de la implementacion de la gestion de inventarios, siendo para el periodo
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2015 un costo de $ 322,587.65; y como proyeccion para el afio 2016 un valor de $
274,766.55; significando un ahorro de $ 47,821.11, es decir 14.82% menos con
respecto al periodo anterior.
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VI. CONCLUSIONES
Se concluye que con la aplicacion de la gestion de inventario en la empresa
Electrodisel, se redujeron los costos de inventarios de la seccién herramientas en
un 33,02%

En relacion con el diagnostico inicial de la gestién de inventarios, en la empresa
Electrodisel, se identificaron los problemas mas criticos, mediante el diagrama de
Ishikawa, plasmados en el diagrama de Pareto mostrando que el 80% de los costos
excesivos son generados por el 20% de los problemas. La empresa al contar con
gran variedad de productos, que se clasifican en 4 lineas: pernos, herramientas,

mangueras y accesorios.

En relacién con la ejecucion de la gestion de inventarios, se realizo la clasificacion
ABC de los 69 productos analizados en total, que son los productos del area
herramientas, 34 productos, que equivalen al 49%, representan al 80% de las
ventas anuales, lo cual corresponde al bloque A de esta clasificacion, que las B y
C se conforman por el 28% y 23% de los articulos, correspondientemente. El
comportamiento de la demanda fue estacional, el modelo de prondstico fue
obtenido mediante el software Minitab 2018, siendo el método Winters el de menor

error.

Finalmente, en relacion con la evaluacion de la gestion de inventarios, se concluyo
gue los costos totales por inventario antes de la aplicacion del sistema de gestion
de inventarios en el afio 2019 fueron de S/. 565,936.54 mientras que el costo total
del inventario mediante la propuesta del sistema de gestiéon de inventarios para el
afo 2020 seria de S/. 425,446.41; obteniendo un ahorro anual de S/. 140,490.13

es decir se redujo en un 33,02%

Segun la prueba de hipétesis realizada en el programa estadistico SPSS, se
concluye que el 100% de los datos son validados, sin datos perdidos, mediante la
prueba de normalidad se determinaron que los datos son no paramétricos, por ello
se hizo uso de la prueba de Wilcoxon, que mediante sus resultados se rechaza la
hipotesis nula, aceptando que la gestion de inventarios si reduce los costos por

inventarios.
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VII.LRECOMENDACIONES
Como primera recomendacion, se propone implementar la propuesta de la gestion
de inventarios desarrollada en la presente investigacion, ya que se confirmé la
reduccion en los costos de inventarios mediante esta, también teniendo en cuenta

gue les ayudara a tomar una mejor decision para el beneficio de la empresa.

Se recomienda no dejar de realizar diagndstico peridbdicamente en la gestion de
inventario, para mediante el uso de las herramientas necesarias, atacar los
problemas mas criticos hallados. También se recomienda planificar las compras
detalladamente, y asi saber cuanto, a quién y cuando comprar, para evitar que la

empresa tenga productos sin rotacién.

Se recomienda evaluar los costos de inventario constantemente, la ubicacién de

los productos, en base de la clasificacion que se realizd en el andlisis ABC.

Se recomienda a la empresa llevar un plan de capacitacion en donde el personal

reciba la informacion necesaria para la implementacion del sistema propuesto.
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ANEXOS

Anexo 1.Matriz de operacionalizacion

la administracion de estos,
hay que valorar los costos
gue se incide al hacerlos.
(Bustos y Chacon, 2012)

capital invertido, los gravamenes, el
seguro y el almacenamiento por un
periodo determinado” AGURTO,
CARRANZA (2018)

mantenimiento

Variales . . . , . L Escala de
i Definicion conceptual Definicion operacional Dimension indicadores P
de estudio medicion
La forma de planificar y Gestionar las existencias dentro de | diagnostico Datos historicos
controlar de los inventarios en una empresa, garantizando asi la Clasificacion ABC
una empresa para lograr las disponibilidad oportuna de los Pronostico
prioridades competitivas, mismos, en la condiciones y planificacién | Cantidad econdmica
fundamentales para alcanzar el lugares deseados y establecidos, de pedido.
maximo potencial de las basandose en el conocimiento del Punto de reorden
principales actividades que le pronostico de la demanda para
Gestidon de | generan valor, mediante un solicitar lo necesario y justo a RAZON
inventarios | conjunto de decisiones y tiempo, previniendo exceso o falta
lineamientos, por la cuales de de articulos en el inventario. (Salas,
determinan los niveles Maiguel y Acevedo, 2017) L, Costos total de
existentes de inventarios a Evaluacion inventario
mantenerse, el momento en
gue se deben reponer, y los
tamanos y tiempos de pedidos.
(Pefa Y Silva 2016)
Los costos que derivan de la Los costos de inventarios son los costos por adquisicion
adquisicion de productos, ya recursos que se necesitan para costo de pedido
sea como precio de compra, llegar a los objetivos econémicos,
impuestos, el transporte, sus componentes vinculados con
Costos de . . -
: . almacenamiento, etc. Para los costos de mantenerlos estan: Costos RAZON
inventarios costos por




Anexo 2. Aprobacién de instrumentos

iT' UNIVERSIDAD CESAR VALLEJO

CERTIFICADO DE VALIDEZ DE CONTENDO DEL INSTRUMENTO QUE MIDE

N VARIABLES-DIMENSIONES-INDICADORES Pertinencia®! |Relevancia® Claridad® Sugerencias
VARIAELE INDEPENDIENTE: GESTION DE INVENTARIOS Si No Si No Si No
DIMENSION 1: DIAGNOSTICO Si No Si No Si No
1 Diagrama de lshikawa X X X
2 | Datos historicos 2019 X X X
DIMENSION 2: PLANIFICACION Si No Si No Si No
3 | Clasificacion AEC X X X
4 | Proncstico X X X
5 | Cantidad econdmica de pedido X X X
6 | Punto de reorden X X X
DIMENSION 5: EVALUACION Si No Si No Si No
T | Costos totales de los afios 2019 - 2020 X X X
VARIABLE DEPENDIENTE: COSTOS DE INVENTARIOS Si No Si No | Si No
DIMENSION 1: COSTOS Si No Si No Si No
8 | Costos por adguisicion X X X
9 | Costos por pedido X X X
10 | Costos por mantsnimiento X X X
Observaciones (precisar si hay suficiencia):
Opinion de aplicabilidad: Aplicable [X] Aplicable después de corregir[ ] No aplicable [ ]
Apellidos y nombres del juez validador. Mg. Carlos Enrique Mendoza Ocaiia DNI: 17806063 I
Especialidad del validador: Ingeniero Industrial 03 de Julio del 2020 " Ora __'
1Pertinencia: El item corresponde &l concepto tednco formulado. - ”‘G_' ' '.p;};:uﬂl.'.h.
IRelevancia: El item es apropiado para representar &l componente o dimension especifica del K Cir #1807
constructo

Wlaridad: Se entiends sin dificuliad alguna & enunciado del item, &5 concise, exacta y dirscto Firma del Experto Informante.

Nota: Suficiencia, se dice suficiencia cuando los items planteados son suficentes para medir la
dimengidn



CERTIFICADO DE VALIDEZ DE CONTENDO DEL INSTRUMENTO QUE MIDE

ETI UNIVERSIDAD CESAR VALLEJO
ND

VARIABELES-DIMENSIONES-INDICADORES Pertinencia! |Relevancia® Claridad® Sugerencias
VARIAELE INDEPENDIENTE: GESTION DE INVENTARIOS Si No Si No Si No
DIMENSION 1: DIAGNOSTICOD Si No Si No Si No
1 Diagrama de |shikawa X X X
2 | Datos histdricos 2019 X X X
DIMENSION 2: PLANIFICACION Si No Si No Si No
3 | Clasificacion ABC X X X
4 | Pronostico X X X
5 | Cantidad economica de pedido X X X
6 | Puntoderegrden X X X
DIMENSION 5: EVALUACION i No Si No Si No
7 | Costos totales de los afios 2019 - 2020 X X X
VARIABLE DEPENDIENTE: COSTOS DE INVENTARIOS Si No Si No 5i No
DIMENSION 1: COSTDS Si No Si No Si No
8 | Costos por adquizicion X X X
9 | Costos por pedido X X X
10 | Costos por manterimiento X X X
Observaciones (precisar si hay suficiencia):
Opinion de aplicabilidad: Aplicable [X] Aplicable después de corregir[ ] Mo aplicable [ ]
Apellidos y nombres del juez validador. Mg. Luz Angelita Moncada Vergara DNI: 18110664
Especialidad del validador: Ingeniero Industrial 03 de Julio del 2020 _ ‘w{(fﬁ..f"l/r eadid
1Pertinencia: El item coresponde &l concepto tednco formulado. /
IRelevancia: El item e= apropiado para representar &l componente o dimensidn especifica del
consinacto
Claridad: Se entiends zin dificuliad alguna el enunciadao del item, es conciso, exacto y directo CIP 52199

Mota: Suficiencia, se dice suficiencia cuando los items planteados son suficientes para medir la Firma del Experto Informante.

dimensian



iT' UNIVERSIDAD CESAR VALLEJO

CERTIFICADO DE VALIDEZ DE CONTENDO DEL INSTRUMENTO QUE MIDE

N® VARIABLES-DIMENSIONES-INDICADORES Pertinencia® |Relevancia® Claridad® Sugerencias
VARIABLE INDEPENDIENTE: GESTION DE INVENTARIOS Si No Si No Si No
DIMENSION 1: DIAGNOSTICO Si No Si No Si No
1 Diagrama de Ishikawa X X X
2 | Datos histérices 2019 X X X
DIMENSION 2: PLANIFICACION Si No Si No Si No
3 | Clasificacion ABC X X X
4 | Pronostico X X X
5 | Cantidad econdmica de pedido X X X
6 | Puntode regrden X X X
DIMENSION 5. EVALUACION Si No Si No Si No
T | Costos totales de los afios 2019 - 2020 X X X
VARIAELE DEPENDIENTE: COSTOS DE INVENTARIOS Si No Si No 5i No
DIMENSION 1: COSTOS Si No Si No Si No
8 | Costos por adguisicicn X X X
9 | Costos por pedido X X X
10 | Costos por mantenimiento X X X
Observaciones (precisar si hay suficiencia):
Opinion de aplicabilidad: Aplicable [X] Aplicable después de corregir[ ] Mo aplicable [ ]
Apellidos y nombres del juez validador. Mg. Carlos José Sandoval Reyes DNI: 09222224 < . e »

Especialidad del validador: Ingeniero Industrial - Gerencia de Operaciones

1Pertinencia: El item comesponde &l concepto tedrico formulado.

‘Relevancia: El item es apropiado para representar al componente o dimension especifica del
conziracto

WClandad: Se entiende =in dificultad alguna el enunciado del item, es concise, exacto y directo

Mota: Suficiencia, se dice suficiencia cuando los items planteados 2on suficientes para medir la
dimensicn
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Anexo 3. Diagrama de Ishikawa
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Anexo 4. Matriz de impacto

item Causa 112 [3|4|5 |6 |7 |8]| 9 |10]|11|12 | 13 |Puntaje|] %
1 |Productos defectuosos, vencidos y fallados x|1|/1}0]0,0|212]1]0|0]1]0]1 6 12%
2 | Productos mal organizados 1| x,0|/0]O0O]O|JO0]21]0]1|0]0]O0 3 6%
3 | No esta establecido cantidades a pedir 1|1 x|0]0]1|212]0]0,0]1]1 1 7 14%
4 | Falta de comunicacion entre trabajadores o, 0]0|x|]0O0O|lO0O]O0O]1T,0|0]0)]0]|O0 1 2%
5 |Inexistente plan de mantenimiento preventivo| 0 | 0O | O | O | x | O/ O | O | O] O | O] 0] O 0 0%
6 |Falta de stock de seguridad O] 0| 0] 0] 0] x 1, 0] 0] 0 1 1 1 4 8%
7 |Demanda no pronosticada 10 1 0] 0 1 x| 0] 0] O0 1 1 1 6 12%
8 |Falta de supervision 1]/]1,0|1]0]0O0|]0|x|O0O]O0O|0]0]O0 3 6%
9 |Carente iluminacién o] o0|O0]O0O]O0O]J]O]O0O]O0O[Xx] 10|00 O 1 2%
10 |Deficientes sefalizaciones. oj]1]/]0]0]0O0J]0O0O]0O0]O0O]|]1 | x| 0|0 O 2 4%
11 |No hay control en la rotacion de inventarios 1 /1 /1 ,0/]0]|]1]1]0|]0]0|x]1]1 7 14%
12 |No hay control de exactitud de inventarios o,o0}]1]j]0,0|2]1]0,0]0]1)x |1 5 10%
13 |No se tiene establecido cuando pedir 1/]01/0]0]1|2]0]|]0]0|1] 1] x 6 12%
TOTAL 51 100%

Elaboracion propia




Anexo 5. Datos ordenados de la matriz de impacto

Causa Puntaje |acumulado |% % acumulado
No est4 establecido cantidades a pedir 7 7 13% 13%
No hay control en la rotacion de inventarios 7 14 13% 27%
Productos defectuosos, vencidos y fallados 6 20 12% 38%
Demanda no pronosticada 6 26 12% 50%
No se tiene establecido cuando pedir 6 32 12% 62%
No hay control de exactitud de inventarios 5 37 10% 71%
Falta de stock de seguridad 4 41 8% 79%
Productos mal organizados 3 44 6% 85%
Falta de supervision 3 47 6% 90%
Deficientes sefalizaciones. 2 49 4% 94%
Falta de comunicacion entre trabajadores 1 50 2% 96%
Carente iluminacion 1 51 2% 98%
Inexistente plan de mantenimiento preventivo 1 52 2% 100%

TOTAL 52 100%

Elaboracion propia




Anexo 6. Productos por cantidades vendidas

CODIG DESCRIPCION PRECIO CAN
O T.
H-1 HERRAMIENTAS ALEMANA LLAVE ALLEN 12mm LLAVE ALLEN 12mm S/ 10.00 10
H-2 HERRAMIENTAS ALEMANA LLAVE ALLEN 6mm LLAVE ALLEN 6mm S/ 2.50 11
H-3 HERRAMIENTAS ALEMANA LLAVE ALLEN 8mm CORTALLAVE ALLEN 8mm CORTA S/ 4.50 18
H-4 HERRAMIENTAS ALPEN BROCA COBALTO ¥ BROCA COBALTO 1/4 S/ 21.00 19
H-5 HERRAMIENTAS ALPEN BROCA COBALTO 1/8 & BROCA COBALTO 1/8 S/ 11.50 20
H-6 HERRAMIENTAS ALPEN BROCA COBALTO 3/16 BROCA COBALTO 3/16 S/ 15.00 14
H-7 HERRAMIENTAS ALPEN BROCA COBALTO 5mm BROCA COBALTO 5mm S/ 16.00 12
H-8 HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS ¥2 BROCA HSS 1/2 S/ 20.00 21
H-9 HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS % & BROCA HSS 1/4 S/ 5.50 111
H-10 HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS 1/8 BROCA HSS 1/8 S/ 3.50 104
H-11 HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS 10 mm BROCA HSS 10 mm S/ 12.00 16
H-12 HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS 2 mm BROCA HSS 2 mm S/ 2.50 14
H-13 HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS 3 mm & BROCA HSS 3 mm S/ 3.00 17
H-14 HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS 3/16 BROCA HSS 3/16 S/ 4.00 101
H-15 HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS 3/32 BROCA HSS 3/32 S/ 3.00 13
H-16 HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS 3/8 BROCA HSS 3/8 S/ 11.00 36
H-17 HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS 4 mm BROCA HSS 4 mm S/ 4.00 21
H-18 HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS 5 mm & BROCA HSS 5 mm S/ 4.50 57




H-19
H-20
H-21
H-22
H-23
H-24
H-25
H-26
H-27
H-28
H-29

H-30

H-31
H-32
H-33
H-34
H-35
H-36
H-37

HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS 5/16 BROCA HSS 5/16

HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS 5/32BROCA HSS 5/32

HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS 6 mm BROCA HSS 6 mm

HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS 7 mm BROCA HSS 7 mm

HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS 7/16 BROCA HSS 7/16

HERRAMIENTAS ANGELITO MACHO % X 20NC MACHO 1/4X20 NC

HERRAMIENTAS ANGELITO MACHO 3/8X16 NC MACHO 3/8X16 NC

HERRAMIENTAS ANGELITO MACHO 5/16X18 NC MACHO 5/16X18NC

HERRAMIENTAS BAHCO HOJA SIERRA SANDFLEX 18 TPI HOJA SIERRA SANDFLEX 18 TPI
HERRAMIENTAS BROCE ESCOBILLA FIERRO 4X14 HILERAS ESCOBILLA FIERRO 4X14 HILERAS
HERRAMIENTAS DEWALT DISCO CORTE 4 1/2 ACERO INOX (1/16)DISCO CORTE 4 1/2 ACERO
INOX

HERRAMIENTAS DEWALT DISCO CORTE 4 1/2 ACERO INOX (3/64) 1IMMDISCO CORTE 4 1/2 ACERO
INOX (3/64) 1IMM

HERRAMIENTAS DEWALT DISCO CORTE 7 ACERO INOX (1/16)DISCO CORTE 7 ACERO INOX (1/16)
HERRAMIENTAS EKLIND LLAVE ALLEN 5/16 CORTO LLAVE ALLEN 5/16 CORTO
HERRAMIENTAS EKLIND LLAVE ALLEN 5/32 CORTO LLAVE ALLEN 5/32 CORTO
HERRAMIENTAS EKLIND LLAVE ALLEN 5mm CORTO LLAVE ALLEN 5mm CORTO
HERRAMIENTAS FIERO GRAPA PARA CABLE 1/2GRAPA PARA CABLE 1/2

HERRAMIENTAS FIERO GRAPA PARA CABLE 1/4 2PIEZASGRAPA PARA CABLE 1/4 2PIEZAS
HERRAMIENTAS FIERO GRAPA PARA CABLE 1/8 2 PIEZAS GRAPA PARA CABLE 1/8 2 PIEZAS

S/ 8.50
S/ 3.50
S/ 5.50
S/ 7.00
S/ 15.50
S/ 14.00
S/ 18.00
S/ 15.00
S/ 6.00
S/ 6.00
S/ 5.00

S/ 4.00

S/ 7.00
S/ 4.50
S/ 1.50
S/ 2.50
S/ 3.50
S/ 3.00
S/ 2.00

29
68
22
13
12
17
12
13
184
31
112

281

232
14
16
22
24
37
41




H-38
H-39
H-40
H-41
H-42

H-43

H-44
H-45
H-46
H-47
H-48

H-49
H-50
H-51
H-52
H-53
H-54
H-55

HERRAMIENTAS FIERO GRAPA PARA CABLE 3/16 2 PIEZAS GRAPA PARA CABLE 3/16 2 PIEZAS
HERRAMIENTAS FIERO GRAPA PARA CABLE 5/16 2PZASGRAPA PARA CABLE 5/16 2PZAS
HERRAMIENTAS FIV-EVOLUTION VALVULA ESFERICA 3/8VALVULA ESFERICA BRONCE 3/8
HERRAMIENTAS LOTFETT PASTA P/SOLDAR 100GPASTA P/SOLDAR 100G

HERRAMIENTAS MIKALOR ABRAZADERA INOXIDABLE 10-16 1/2 W2 ALEMANA ABRAZADERA
INOXIDABLE

HERRAMIENTAS PRESSOL BOQUILLA ENGRASADORA 4 MORDAZAS BOQUILLA ENGRASADORA 4
MORDAZAS

HERRAMIENTAS STANLEY CANDADO 40MMCANDADO 40mm

HERRAMIENTAS STANLEY CUCHILLA MULTI-USO (CUTER)CUCHILLA MULTI-USO (CUTER)
HERRAMIENTAS STANLEY DESARMADOR ESTRELLA 1/4X4DESARMADOR ESTRELLA 1/4X4
HERRAMIENTAS STANLEY DESARMADOR PLANO 1/4X6DESARMADOR PLANO 1/4X6
HERRAMIENTAS STANLEY GRAPAS PARA TRABAJO PESADO 3/8"-10MMGRAPAS PARA TRABAJO
PESADO 3/8"-10MM

HERRAMIENTAS STANLEY LLAVE MIXTA 1/2LLAVE MIXTA 1/2

HERRAMIENTAS STANLEY LLAVE MIXTA 10MMLLAVE MIXTA 10mm

HERRAMIENTAS STANLEY LLAVE MIXTA 11MMLLAVE MIXTA 11mm

HERRAMIENTAS STANLEY LLAVE MIXTA 13MMLLAVE MIXTA 13mm

HERRAMIENTAS STANLEY LLAVE MIXTA 17MMLLAVE MIXTA 17mm

HERRAMIENTAS STANLEY LLAVE MIXTA 7MMLLAVE MIXTA 7mm

HERRAMIENTAS STANLEY LLAVE MIXTA SMMLLAVE MIXTA 8mm

S/
S/
S/
S/
S/

S/

S/
S/
S/
S/
S/

S/
S/
S/
S/
S/
S/
S/

2.00
3.00
19.00
19.50
1.50

13.00

20.00
4.50
6.00
6.00

10.00

12.00
8.50
11.50
12.50
15.00
9.00
9.00

70
19
12
15
903

85

17
47
16
14
20

15
31
19
13
15
16
17




H-56

H-57

H-58

H-59

H-60

H-61

H-62

H-63

H-64
H-65

H-66

H-67

H-68

H-69

HERRAMIENTAS TRUPER CINTA AISLANTE AMARILLA CINTA AISLANTE AMARILLA
HERRAMIENTAS TRUPER CINTA AISLANTE BLANCO &CINTA AISLANTE BLANCO
HERRAMIENTAS TRUPER CINTA AISLANTE ROJO CINTA AISLANTE ROJO

HERRAMIENTAS TRUPER CINTA AISLANTE VERDE CINTA AISLANTE VERDE

HERRAMIENTAS TRUPER DADO PUNTA MAGNETICA 1/4X1/4DADO PUNTA MAGNETICA 1/4X1/4
HERRAMIENTAS TRUPER DADO PUNTA MAGNETICA 1/4X3/8 (TALADRO) (B/10PZS)DADO PUNTA
MAGNETICA 1/4X3/8

HERRAMIENTAS TRUPER DADO PUNTA MAGNETICA 1/4X5/16 (TALADRO) (B/10PZS) &DADO
PUNTA MAGNETICA 1/4X5/16

HERRAMIENTAS TRUPER ENGRASADORA MANUAL PICO FLEXIBLE ENGRASADORA MANUAL
PICO FLEXIBLE

HERRAMIENTAS TRUPER ESCOBILLA COPA 3" TRENZADA ESCOBILLA COPA 3"
HERRAMIENTAS TRUPER MANGUERA PARA AIRE TIPO RESORTE CONX 1/4 MANGUERA PARA
AIRE TIPO RESORTE CONX 1/4

HERRAMIENTAS TRUPER PISTOLA DE AIRE LIMPIEZA DE MOTORES (PULVERIZADOR)PISTOLA
DE AIRE LIMPIEZA DE MOTORES (PULVERIZADOR)

HERRAMIENTAS TRUPER PISTOLA PARA SOPLETEAR 1/4 NPT ( PICO LARGO)PISTOLA PARA
SOPLETEAR

HERRAMIENTAS TRUPER RODAJE PARA CARRETILLA 17A (PAR) &RODAJE PARA CARRETILLA
17A (PAR)

HERRAMIENTAS VALMAX VALVULA ESFERICA 1/2 VALVULA ESFERICA 1/2

S/
S/
S/
S/
S/
S/

S/

S/ 58.00

S/ 13.50
S/ 27.00

S/ 17.00

S/ 12.50

S/

S/

3.00
3.00
3.00
3.00
4.00
5.00

5.00

8.00

9.50

67

53

70

54

13

15

52

17

14
59

14

22

39

41




Anexo 7. Clasificacién ABC de productos

FRECUENCIA MONTO

iTEM PRODUCTOS PFESC)'O Uds. Az\'sl/J)AL FREC&ENC'A ACUMULADA ACUMULADO CATEG.
: : % TOTAL
HERRAMIENTAS DEWALT DISCO 232
H-31 CORTE 7 ACERO INOX (1/16)DISCO S/ 7.00 S/1.624.00 7.662% 7.66%
CORTE 7 ACERO INOX (1/16)
HERRAMIENTAS TRUPER MANGUERA 59
H-e5 PARAAIRE TIPO RESORTE CONX1/4 o 57 o, S/1,593.00 7.515% 15.18%

MANGUERA PARA AIRE TIPO
RESORTE CONX 1/4

HERRAMIENTAS MIKALOR 903

ABRAZADERA INOXIDABLE 10-16 1/2 0 0
H-42 W2 ALEMANA ABRAZADERA S/ 1.50 S/1,354.50 6.390% 21.57%

INOXIDABLE

HERRAMIENTAS DEWALT DISCO 281

CORTE 4 1/2 ACERO INOX (3/64)
1IMMDISCO CORTE 4 1/2 ACERO INOX
(3/64) 1mm
HERRAMIENTAS PRESSOL BOQUILLA 85
ENGRASADORA 4 MORDAZAS
H-43 BOQUILLA ENGRASADORA 4 S/ 13.00 S/1,105.00 5.213% 32.08%
MORDAZAS
HERRAMIENTAS BAHCO HOJA SIERRA 184
H-27 SANDFLEX 18 TPIHOJA SIERRA S/ 6.00 S/1,104.00 5.208% 37.29%
SANDFLEX 18 TPI
HERRAMIENTAS TRUPER 17
ENGRASADORA MANUAL PICO
H-63 FLEXIBLE ENGRASORA MANUAL PICO S/ 58.00 S/ 986.00 4.652% 41.94%

FLEXIBLE

H-30 S/ 4.00 S/1,124.00 5.303% 26.87% S/ 17,142.50 A



H-9

H-29

H-8

H-14

H-4

H-16

H-69

H-10

H-44

H-68

H-41

H-67

H-50

HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS
1/4 &BROCA HSS 1/4
HERRAMIENTAS DEWALT DISCO
CORTE 4 1/2 ACERO INOX (1/16)DISCO
CORTE 4 1/2 ACERO INOX
HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS
1/2BROCA HSS 1/2

HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS
3/16BROCA HSS 3/16
HERRAMIENTAS ALPEN BROCA
COBALTO 1/4BROCA COBALTO 1/4
HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS
3/8BROCA HSS 3/8

HERRAMIENTAS VALMAX VALVULA
ESFERICA 1/2 VALVULA ESFERICA 1/2
HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS
1/8BROCA HSS 1/8

HERRAMIENTAS STANLEY CANDADO
40MMCANDADO 40mm
HERRAMIENTAS TRUPER RODAJE
PARA CARRETILLA 17A (PAR)
&RODAJE PARA CARRETILLA 17A
(PAR)

HERRAMIENTAS LOTFETT PASTA
P/SOLDAR 100GPASTA P/SOLDAR
100G

HERRAMIENTAS TRUPER PISTOLA
PARA SOPLETEAR 1/4 NPT ( PICO
LARGO)PISTOLA PARA SOPLETEAR
HERRAMIENTAS STANLEY LLAVE
MIXTA 10mmLLAVE MIXTA 10mm

S/ 5.50

S/ 5.00

S/ 20.00

S/ 4.00

S/ 21.00

S/ 11.00

S/ 9.50

S/ 3.50

S/20.00

S/ 8.00

S/19.50

S/12.50

S/ 8.50

111

112

21

101

19

36

41

104

17

39

15

22

31

S/

S/

S/

S/

S/

S/

S/

S/

S/

S/

S/

S/

S/

610.50

560.00

420.00

404.00

399.00

396.00

389.50

364.00

340.00

312.00

292.50

275.00

263.50

2.880%

2.642%

1.981%

1.906%

1.882%

1.868%

1.838%

1.717%

1.604%

1.472%

1.380%

1.297%

1.243%

44.82%

47.47%

49.45%

51.35%

53.24%

55.10%

56.94%

58.66%

60.26%

61.73%

63.11%

64.41%

65.65%



H-62

H-18

H-19

H-20

H-24

H-66

H-5

H-40

H-53

H-51

H-25

H-45

HERRAMIENTAS TRUPER DADO
PUNTA MAGNETICA 1/4X5/16
(TALADRO) (B/10PZS) &DADO PUNTA
MAGNETICA 1/4X5/16
HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS 5
MM &BROCA HSS 5 mm
HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS
5/16BROCA HSS 5/16
HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS
5/32BROCA HSS 5/32
HERRAMIENTAS ANGELITO MACHO
1/4X20NCMACHO 1/4X20NC
HERRAMIENTAS TRUPER PISTOLA DE
AIRE LIMPIEZA DE MOTORES
(PULVERIZADOR)PISTOLA DE AIRE
LIMPIEZA DE MOTORES
(PULVERIZADOR)

HERRAMIENTAS ALPEN BROCA
COBALTO 1/8 &BROCA COBALTO 1/8
HERRAMIENTAS FIV-EVOLUTION
VALVULA ESFERICA 3/8VALVULA
ESFERICA BRONCE 3/8
HERRAMIENTAS STANLEY LLAVE
MIXTA 17MMLLAVE MIXTA 17MM
HERRAMIENTAS STANLEY LLAVE
MIXTA 11MMLLAVE MIXTA 11MM
HERRAMIENTAS ANGELITO MACHO
3/8X16NCMACHO 33/8X16NC
HERRAMIENTAS STANLEY CUCHILLA
MULTIUSO (CUTER)CUCHILLA MULTI-
USO (CUTER)

S/ 5.00

S/ 4.50

S/ 8.50

S/ 3.50

S/14.00

S/17.00

S/ 11.50

S/19.00

S/ 15.00

S/ 11.50

S/ 18.00

S/ 4.50

52

57

29

68

17

14

20

12

15

19

12

47

S/

S/

S/

S/

S/

S/

S/

S/

S/

S/

S/

S/

260.00

256.50

246.50

238.00

238.00

238.00

230.00

228.00

225.00

218.50

216.00

211.50

1.227%

1.210%

1.163%

1.123%

1.123%

1.123%

1.085%

1.076%

1.061%

1.031%

1.019%

0.998%

66.88%

68.09%

69.25%

70.38%

71.50%

72.62%

73.71%

74.78%

75.85%

76.88%

77.89%

78.89%



H-6

H-58

HERRAMIENTAS ALPEN BROCA
COBALTO 3/16BROCA COBALTO 3/16

HERRAMIENTAS TRUPER CINTA
AISLANTE ROJO CINTA AISLANTE
ROJO

S/15.00

S/ 3.00

14

70

S/

S/

210.00

210.00

0.991%

0.991%

79.88%

80.87%

H-56

H-48

H-26

H-7

H-11

H-64

H-23

H-28

H-49

HERRAMIENTAS TRUPER CINTA
AISLANTE AMARILLA CINTA AISLANTE
AMARILLA

HERRAMIENTAS STANLEY GRAPAS
PARA TRABAJO PESADO 3/8"-
10MMGRAPAS PARA TRABAJO
PESADO 3/8"-10mm

HERRAMIENTAS ANGELITO MACHO
5/16 X18NCMACHO 5/16X18NC
HERRAMIENTAS ALPEN BROCA
COBALTO 5MMBROCA COBALTO 5mm
HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS
10 mm BROCA HSS 10 mm
HERRAMIENTAS TRUPER ESCOBILLA
COPA 3" TRENZADA ESCOBILLA COPA
3"

HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS
7/16BROCA HSS 7/16

HERRAMIENTAS BROCE ESCOBILLA
FIERRO 4X14 HILERAS ESCOBILLA
FIERRO 4X14 HILERAS
HERRAMIENTAS STANLEY LLAVE
MIXTA 1/2LLAVE MIXTA 1/2

S/ 3.00

S/10.00

S/ 15.00

S/ 16.00

S/12.00

S/13.50

S/ 15.50

S/ 6.00

S/ 12.00

67

20

13

12

16

14

12

31

15

S/

S/

S/

S/

S/

S/

S/

S/

S/

201.00

200.00

195.00

192.00

192.00

189.00

186.00

186.00

180.00

0.948%

0.944%

0.920%

0.906%

0.906%

0.892%

0.878%

0.878%

0.849%

81.82%

82.77%

83.69%

84.59%

85.50%

86.39%

87.27%

88.14%

88.99%

S/
3,069.50



H-52

H-59

H-57

H-55

H-54

H-38

H-21

H-36

H-1

H-46

HERRAMIENTAS STANLEY LLAVE
MIXTA 13MMLLAVE MIXTA 13mm
HERRAMIENTAS TRUPER CINTA
AISLANTE VERDE CINTA AISLANTE
VERDE

HERRAMIENTAS TRUPER CINTA
AISLANTE BLANCO &CINTA AISLANTE
BLANCO

HERRAMIENTAS STANLEY LLAVE
MIXTA 8mmLLAVE MIXTA 8mm
HERRAMIENTAS STANLEY LLAVE
MIXTA 7mmLLAVE MIXTA 7mm
HERRAMIENTAS FIERO GRAPA PARA
CABLE 3/16 2 PIEZAS GRAPA PARA
CABLE 3/16 2 PIEZAS
HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS 6
mm BROCA HSS 6 mm
HERRAMIENTAS FIERO GRAPA PARA
CABLE 1/4 2PIEZASGRAPA PARA
CABLE 1/4 2PIEZAS

HERRAMIENTAS ALEMANA LLAVE
ALLEN 12mm LLAVE ALLEN 12mm
HERRAMIENTAS STANLEY
DESARMADOR ESTRELLA
1/4AXADESARMADOR ESTRELLA 1/4X4

S/12.50

S/ 3.00

S/ 3.00

S/ 9.00

S/ 9.00

S/ 2.00

S/ 5.50

S/ 3.00

S/10.00

S/ 6.00

13

54

53

17

16

70

22

37

10

16

S/

S/

S/

S/

S/

S/

S/

S/

S/

S/

162.50

162.00

159.00

153.00

144.00

140.00

121.00

111.00

100.00

96.00

0.767%

0.764%

0.750%

0.722%

0.679%

0.660%

0.571%

0.524%

0.472%

0.453%

89.76%

90.52%

91.27%

92.00%

92.68%

93.34%

93.91%

94.43%

94.90%

95.36%

H-22

H-17

H-35

HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS 7
MM BROCA HSS 7 mm
HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS 4
MM BROCA HSS 4 MM
HERRAMIENTAS FIERO GRAPA PARA
CABLE 1/2GRAPA PARA CABLE 1/2

S/ 7.00

S/ 4.00

S/ 3.50

13

21

24

S/

S/

S/

91.00

84.00

84.00

0.429%

0.396%

0.396%

95.78%

96.18%

96.58%

S/
984.50



H-47

H-37

H-3

H-61

H-32

H-39

H-34

H-60

H-13

H-15

H-12

HERRAMIENTAS STANLEY
DESARMADOR PLANO
1/4X6DESARMADOR PLANO 1/4X6
HERRAMIENTAS FIERO GRAPA PARA
CABLE 1/8 2 PIEZAS GRAPA PARA
CABLE 1/8 2 PIEZAS

HERRAMIENTAS ALEMANA LLAVE
ALLEN 8 MM CORTA LLAVE ALLEN
8mm CORTA

HERRAMIENTAS TRUPER DADO
PUNTA MAGNETICA 1/4X3/8
(TALADRO) (B/10PZS)DADO PUNTA
MAGNETICA 1/4X3/8

HERRAMIENTAS EKLIND LLAVE ALLEN
5/16 CORTO LLAVE ALLEN 5/16 CORTO
HERRAMIENTAS FIERO GRAPA PARA
CABLE 5/16 2PZASGRAPA PARA
CABLE 5/16 2PZAS

HERRAMIENTAS EKLIND LLAVE ALLEN
5MM CORTO LLAVE ALLEN 5mm
CORTO

HERRAMIENTAS TRUPER DADO
PUNTA MAGNETICA 1/4X1/4DADO
PUNTA MAGNETICA 1/4X1/4
HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS 3
MM &BROCA HSS 3 mm
HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS
3/32 (BUSCAR 4)BROCA HSS 3/32
HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS 2
MM BROCA HSS 2 mm

S/

S/

S/

S/

S/

S/

S/

S/

S/

S/

S/

6.00

2.00

4.50

5.00

4.50

3.00

2.50

4.00

3.00

3.00

2.50

14

41

18

15

14

19

22

13

17

13

14

S/

S/

S/

S/

S/

S/

S/

S/

S/

S/

S/

84.00

82.00

81.00

75.00

63.00

57.00

55.00

52.00

51.00

39.00

35.00

0.396%

0.387%

0.382%

0.354%

0.297%

0.269%

0.259%

0.245%

0.241%

0.184%

0.165%

96.97%

97.36%

97.74%

98.10%

98.39%

98.66%

98.92%

99.17%

99.41%

99.59%

99.76%



HERRAMIENTAS ALEMANA LLAVE 11
H-2 U EN SMMLLAVE ALLEN 6mm S/ 2.50 S/ 2750 0.130% 99.89%
HERRAMIENTAS EKLIND LLAVE ALLEN 16 o o
H-33 120 CORTO LLAVE ALLEN £/32 CORTO S/ 150 S/ 24.00 0.113% 100.00%
TOTAL S/ 21,196.50

Elaboracion propia. Informacion brindada por empresa Electrodisel.



Anexo 8. Prondstico

Comportamiento de la demanda histérica de los afios 2018 y 2019 trimestralmente

VENTAS TRIMESTRALES 2018 VENTAS TRIMESTRALES 2019
CLIENTE / ALMACEN 1° 90 30 4° 10 20 30 4°
trimestre trimestre trimestre trimestre trimestre trimestre trimestre trimestre

HERRAMIENTAS ALEMANA LLAVE ALLEN 1 uds. 6 uds. 2 uds. 1 uds. 1 uds. 5 uds. 1 uds. 3 uds.
12MM LLAVE ALLEN 12MM
HERRAMIENTAS ALEMANA LLAVE ALLEN 2 uds. 3 uds. 4 uds. 3 uds. 1 uds. 2 uds. 4 uds. 4 uds.
6MMLLAVE ALLEN 6MM
HERRAMIENTAS ALEMANA LLAVE ALLEN 2 uds. 1 uds. 6 uds. 4 uds. 3 uds. 2 uds. 8 uds. 5 uds.
8MM CORTALLAVE ALLEN 8MM CORTA
HERRAMIENTAS ALPEN BROCA COBALTO 5 uds. 6 uds. 2 uds. 4 uds. 4 uds. 8 uds. 1 uds. 6 uds.
1/4ABROCA COBALTO 1/4
HERRAMIENTAS ALPEN BROCA COBALTO 1 uds. 9 uds. 1 uds. 7 uds. 2 uds. 6 uds. 3 uds. 9 uds.
1/8 &BROCA COBALTO 1/8
HERRAMIENTAS ALPEN BROCA COBALTO 2 uds. 2 uds. 1 uds. 7 uds. 1 uds. 2 uds. 3 uds. 8 uds.
3/16BROCA COBALTO 3/16
HERRAMIENTAS ALPEN BROCA COBALTO 1 uds. 3 uds. 5 uds. 1 uds. 3 uds. 4 uds. 3 uds. 2 uds.
5MMBROCA COBALTO 5MM
HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS 8 uds. 5 uds. 3 uds. 5 uds. 10 uds. 3 uds. 4 uds. 4 uds.

1/2BROCA HSS 1/2




HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS 1/4
&BROCA HSS 1/4

HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS
1/8BROCA HSS 1/8

HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS 10
MMBROCA HSS 10 MM

HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS 2
MMBROCA HSS 2 MM

HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS 3 MM
&BROCA HSS 3 MM

HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS
3/16BROCA HSS 3/16

HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS 3/32
(BUSCAR 4)BROCA HSS 3/32

HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS
3/8BROCA HSS 3/8

HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS 4
MMBROCA HSS 4 MM

HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS 5 MM
&BROCA HSS 5 MM

HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS
5/16BROCA HSS 5/16

18 uds.

18 uds.

6 uds.

7 uds.

4 uds.

15 uds.

6 uds.

3 uds.

4 uds.

14 uds.

6 uds.

30 uds.

22 uds.

4 uds.

1 uds.

3 uds.

24 uds.

5 uds.

5 uds.

5 uds.

6 uds.

4 uds.

25 uds.

38 uds.

5 uds.

3 uds.

6 uds.

20 uds.

12 uds.

3 uds.

15 uds.

10 uds.

30 uds.

24 uds.

3 uds.

2 uds.

4 uds.

35 uds.

4 uds.

10 uds.

2 uds.

15 uds.

7 uds.

20 uds.

22 uds.

5 uds.

9 uds.

4 uds.

18 uds.

5 uds.

4 uds.

6 uds.

16 uds.

7 uds.

26 uds.

18 uds.

7 uds.

3 uds.

21 uds.

5 uds.

6 uds.

9 uds.

5 uds.

31 uds.

38 uds.

3 uds.

1 uds.

6 uds.

23 uds.

3 uds.

14 uds.

5 uds.

19 uds.

9 uds.

34 uds.

26 uds.

1 uds.

4 uds.

4 uds.

39 uds.

5 uds.

13 uds.

4 uds.

13 uds.

8 uds.




HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS
5/32BROCA HSS 5/32

HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS 6
MMBROCA HSS 6 MM

HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS 7
MMBROCA HSS 7 MM

HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS
7/16BROCA HSS 7/16

HERRAMIENTAS ANGELITO MACHO
1/4X20NCMACHO 1/4X20NC

HERRAMIENTAS ANGELITO MACHO
3/8X16NCMACHO 3/8X16NC

HERRAMIENTAS ANGELITO MACHO
5/16X18NCMACHO 5/16X18NC

HERRAMIENTAS BAHCO HOJA SIERRA
SANDFLEX 18 TPIHOJA SIERRA SANDFLEX
18 TPI

HERRAMIENTAS BROCE ESCOBILLA
FIERRO 4X14 HILERASESCOBILLA FIERRO
4X14 HILERAS

HERRAMIENTAS DEWALT DISCO CORTE 4
1/2 ACERO INOX (1/16)DISCO CORTE 4 1/2
ACERO INOX

14 uds.

7 uds.

4 uds.

4 uds.

1 uds.

2 uds.

3 uds.

54 uds.

4 uds.

25 uds.

15 uds.

5 uds.

6 uds.

3 uds.

3 uds.

4 uds.

2 uds.

37 uds.

3 uds.

5 uds.

25 uds.

3 uds.

3 uds.

6 uds.

6 uds.

6 uds.

2 uds.

54 uds.

13 uds.

5 uds.

12 uds.

5 uds.

5 uds.

3 uds.

4 uds.

3 uds.

7 uds.

49 uds.

10 uds.

5 uds.

16 uds.

6 uds.

6 uds.

4 uds.

2 uds.

1 uds.

2 uds.

51 uds.

6 uds.

26 uds.

18 uds.

6 uds.

4 uds.

4 uds.

5 uds.

2 uds.

2 uds.

40 uds.

3 uds.

9 uds.

23 uds.

5 uds.

5 uds.

5 uds.

4 uds.

5 uds.

3 uds.

52 uds.

11 uds.

62 uds.

11 uds.

5 uds.

3 uds.

3 uds.

6 uds.

4 uds.

6 uds.

41 uds.

11 uds.

15 uds.




HERRAMIENTAS DEWALT DISCO CORTE 4
1/2 ACERO INOX (3/64) IMMDISCO CORTE
4 1/2 ACERO INOX (3/64) 1MM

HERRAMIENTAS DEWALT DISCO CORTE 7
ACERO INOX (1/16)DISCO CORTE 7 ACERO
INOX (1/16)

HERRAMIENTAS EKLIND LLAVE ALLEN 5/16
CORTOLLAVE ALLEN 5/16 CORTO

HERRAMIENTAS EKLIND LLAVE ALLEN 5/32
CORTOLLAVE ALLEN 5/32 CORTO

HERRAMIENTAS EKLIND LLAVE ALLEN
5SMM CORTOLLAVE ALLEN 5MM CORTO

HERRAMIENTAS FIERO GRAPA PARA
CABLE 1/2GRAPA PARA CABLE 1/2

HERRAMIENTAS FIERO GRAPA PARA
CABLE 1/4 2PIEZASGRAPA PARA CABLE
1/4 2PIEZAS

HERRAMIENTAS FIERO GRAPA PARA
CABLE 1/8 2 PIEZASGRAPA PARA CABLE
1/8 2 PIEZAS

HERRAMIENTAS FIERO GRAPA PARA
CABLE 3/16 2 PIEZAS GRAPA PARA CABLE
3/16 2 PIEZAS

3 uds.

55 uds.

4 uds.

3 uds.

13 uds.

12 uds.

23 uds.

22 uds.

16 uds.

7 uds.

47 uds.

7 uds.

5 uds.

3 uds.

3 uds.

7 uds.

4 uds.

41 uds.

57 uds.

94 uds.

3 uds.

2 uds.

2 uds.

9 uds.

3 uds.

3 uds.

7 uds.

17 uds.

47 uds.

6 uds.

9 uds.

6 uds.

O uds.

4 uds.

7 uds.

5 uds.

93 uds.

52 uds.

5 uds.

4 uds.

14 uds.

10 uds.

25 uds.

24 uds.

17 uds.

45 uds.

43 uds.

3 uds.

4 uds.

1 uds.

4 uds.

8 uds.

6 uds.

43 uds.

102 uds.

92 uds.

2 uds.

1 uds.

3 uds.

10 uds.

2 uds.

2 uds.

4 uds.

41 uds.

45 uds.

4 uds.

7 uds.

4 uds.

2 uds.

9 uds.

6 uds.




HERRAMIENTAS FIERO GRAPA PARA
CABLE 5/16 2PZASGRAPA PARA CABLE
5/16 2PZAS

HERRAMIENTAS FIV-EVOLUTION VALVULA
ESFERICA 3/8VALVULA ESFERICA
BRONCE 3/8

HERRAMIENTAS LOTFETT PASTA
P/SOLDAR 100GPASTA P/SOLDAR 100G

HERRAMIENTAS MIKALOR ABRAZADERA
INOXIDABLE 10-16 1/2 W2
ALEMANAABRAZADERA INOXIDABLE

HERRAMIENTAS PRESSOL BOQUILLA
ENGRASADORA 4 MORDAZASBOQUILLA
ENGRASADORA 4 MORDAZAS

HERRAMIENTAS STANLEY CANDADO
40MMCANDADO 40MM

HERRAMIENTAS STANLEY CUCHILLA
MULTI-USO (CUTTER)CUCHILLA MULTI-
USO (CUTTER)

HERRAMIENTAS STANLEY DESARMADOR
ESTRELLA 1/4X4DESARMADOR ESTRELLA
1/4X4

HERRAMIENTAS STANLEY DESARMADOR
PLANO 1/4X6DESARMADOR PLANO 1/4X6

3 uds.

3 uds.

1 uds.

281 uds.

19 uds.

3 uds.

21 uds.

7 uds.

6 uds.

7 uds.

2 uds.

6 uds.

145 uds.

13 uds.

7 uds.

3 uds.

3 uds.

4 uds.

O uds.

1 uds.

4 uds.

217 uds.

27 uds.

4 uds.

5 uds.

1 uds.

5 uds.

4 uds.

4 uds.

4 uds.

239 uds.

21 uds.

2 uds.

13 uds.

2 uds.

1 uds.

4 uds.

2 uds.

1 uds.

273 uds.

20 uds.

4 uds.

22 uds.

8 uds.

5 uds.

10 uds.

2 uds.

6 uds.

157 uds.

15 uds.

9 uds.

4 uds.

2 uds.

5 uds.

0 uds.

2 uds.

4 uds.

215 uds.

22 uds.

3 uds.

4 uds.

2 uds.

3 uds.

5 uds.

6 uds.

4 uds.

258 uds.

28 uds.

1 uds.

17 uds.

3 uds.

1 uds.




HERRAMIENTAS STANLEY GRAPAS PARA

TRABAJO PESADO 3/8"-10MMGRAPAS
PARA TRABAJO PESADO 3/8"-10MM

HERRAMIENTAS STANLEY LLAVE MIXTA
1/2LLAVE MIXTA 1/2

HERRAMIENTAS STANLEY LLAVE MIXTA
10MMLLAVE MIXTA 10MM

HERRAMIENTAS STANLEY LLAVE MIXTA
11MMLLAVE MIXTA 11MM

HERRAMIENTAS STANLEY LLAVE MIXTA
13MMLLAVE MIXTA 13MM

HERRAMIENTAS STANLEY LLAVE MIXTA
17MMLLAVE MIXTA 17MM

HERRAMIENTAS STANLEY LLAVE MIXTA
TMMLLAVE MIXTA 7TMM

HERRAMIENTAS STANLEY LLAVE MIXTA
S8MMLLAVE MIXTA 8MM

HERRAMIENTAS TRUPER CINTA AISLANTE

AMARILLACINTA AISLANTE AMARILLA

HERRAMIENTAS TRUPER CINTA AISLANTE

BLANCO &CINTA AISLANTE BLANCO

HERRAMIENTAS TRUPER CINTA AISLANTE

ROJO CINTA AISLANTE ROJO

3 uds.

1 uds.

6 uds.

O uds.

9 uds.

2 uds.

2 uds.

7 uds.

43 uds.

2 uds.

4 uds.

7 uds.

3 uds.

13 uds.

2 uds.

4 uds.

5 uds.

7 uds.

1 uds.

1 uds.

2 uds.

45 uds.

5 uds.

2 uds.

7 uds.

4 uds.

2 uds.

6 uds.

9 uds.

5 uds.

O uds.

2 uds.

9 uds.

4 uds.

6 uds.

3 uds.

7 uds.

2 uds.

2 uds.

2 uds.

3 uds.

25 uds.

47 uds.

12 uds.

5 uds.

O uds.

7 uds.

1 uds.

8 uds.

1 uds.

3 uds.

8 uds.

41 uds.

2 uds.

4 uds.

5 uds.

3 uds.

14 uds.

4 uds.

3 uds.

4 uds.

6 uds.

1 uds.

1 uds.

2 uds.

45 uds.

5 uds.

3 uds.

8 uds.

5 uds.

1 uds.

8 uds.

7 uds.

6 uds.

0 uds.

2 uds.

9 uds.

5 uds.

9 uds.

2 uds.

9 uds.

1 uds.

2 uds.

O uds.

2 uds.

25 uds.

47 uds.

12 uds.




HERRAMIENTAS TRUPER CINTA AISLANTE 48 uds.

VERDE CINTA AISLANTE VERDE

HERRAMIENTAS TRUPER DADO PUNTA 3 uds.
MAGNETICA 1/4X1/4DADO PUNTA
MAGNETICA 1/4X1/4

HERRAMIENTAS TRUPER DADO PUNTA 6 uds.
MAGNETICA 1/4X3/8 (TALADRO)

(B/10PZS)DADO PUNTA MAGNETICA

1/4X3/8

HERRAMIENTAS TRUPER DADO PUNTA 4 uds.
MAGNETICA 1/4X5/16 (TALADRO) (B/10PZS)
&DADO PUNTA MAGNETICA 1/4X5/16

HERRAMIENTAS TRUPER ENGRASADORA 6 uds.
MANUAL PICO FLEXIBLE ENGRASORA
MANUAL PICO FLEXIBLE

HERRAMIENTAS TRUPER ESCOBILLA 0 uds.
COPA 3" TRENZADA ESCOBILLA COPA 3"

HERRAMIENTAS TRUPER MANGUERA 23 uds.

PARA AIRE TIPO RESORTE CONX 1/4
MANGUERA PARA AIRE TIPO RESORTE
CONX 1/4

HERRAMIENTAS TRUPER PISTOLA DE 5 uds.
AIRE LIMPIEZA DE MOTORES
(PULVERIZADOR)PISTOLA DE AIRE

LIMPIEZA DE MOTORES (PULVERIZADOR)

3 uds.

3 uds.

3 uds.

11 uds.

5 uds.

4 uds.

20 uds.

5 uds.

O uds.

6 uds.

5 uds.

14 uds.

5 uds.

O uds.

6 uds.

2 uds.

3 uds.

1 uds.

1 uds.

23 uds.

1 uds.

10 uds.

10 uds.

2 uds.

48 uds.

3 uds.

6 uds.

4 uds.

6 uds.

O uds.

23 uds.

5 uds.

3 uds.

3 uds.

3 uds.

11 uds.

5 uds.

4 uds.

20 uds.

5 uds.

0 uds.

6 uds.

5 uds.

14 uds.

5 uds.

O uds.

6 uds.

2 uds.

3 uds.

1 uds.

1 uds.

23 uds.

1 uds.

10 uds.

10 uds.

2 uds.




HERRAMIENTAS TRUPER PISTOLA PARA 9 uds. 6 uds. 4 uds. 3 uds. 9 uds. 6 uds. 4 uds. 3 uds.
SOPLETEAR 1/4 NPT ( PICO
LARGO)PISTOLA PARA SOPLETEAR

HERRAMIENTAS TRUPER RODAJE PARA 9 uds. 12 uds. 9 uds. 9 uds. 9 uds. 12 uds. 9 uds. 9 uds.
CARRETILLA 17A (PAR) &RODAJE PARA
CARRETILLA 17A (PAR)

HERRAMIENTAS VALMAX VALVULA 11 uds. 5 uds. 15 uds. 10 uds. 11 uds. 5 uds. 15 uds. 10 uds.
ESFERICA 1/2 VALVULA ESFERICA 1/2

Elaboracion propia. Informacion brindada por empresa Electrodisel.



Anexo 9. Gréficas de tiempo
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Grafica de series de tiempo de HOJA SIERRA SANDFLEX 18 TPIHOJA
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Anexo 10. Promedio moévil
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Anexo 11. Promedio exponencial simple
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Anexo 12. Promedio exponencial doble
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Anexo 13. Promedio método winters
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Anexo 14. Error MAPE

Error porcentual absoluto medio (MAPE)

Producto

Promedio Movil

Suavizacion
exponencial simple

Suavizacién exponencial

doble

n

MAPE

a

MAPE

a

y

MAPE

HERRAMIENTAS
ALEMANA LLAVE ALLEN
8MM CORTALLAVE ALLEN
8MM CORTA

47.94

0.22

73.21

0.31

0.64

61.01

HERRAMIENTAS ALPEN
BROCA COBALTO
1/4BROCA COBALTO 1/4

105.55

0.18

79.45

0.39

0.59

104.55

HERRAMIENTAS ALPEN
BROCA COBALTO 1/8
&BROCA COBALTO 1/8

80.26

0.096

109.68

0.30

0.63

145.86

HERRAMIENTAS ALPEN
BROCA COBALTO
3/16BROCA COBALTO 3/16

89.12

0.2

70.96

0.17

0.21

106.69

HERRAMIENTAS ALPEN
BROCA COBALTO
SMMBROCA COBALTO
SMM

60.65

0.2

68.64

0.28

0.70

83.24

HERRAMIENTAS ALPEN
BROCA HSS 1/2BROCA
HSS 1/2

51

0.2

47.50

0.46

0.46

47.37

HERRAMIENTAS ALPEN
BROCA HSS 1/4 &8BROCA
HSS 1/4

HERRAMIENTAS ALPEN
BROCA HSS 1/8BROCA
HSS 1/8

27.01

0.2

21.52

0.29

0.58

24.46

HERRAMIENTAS ALPEN
BROCA HSS 10 MMBROCA
HSS 10 MM

118.28

0.2

74.52

0.51

0.41

79.92

HERRAMIENTAS ALPEN
BROCA HSS 2 MMBROCA
HSS 2 MM

159,028

0.12

89.19

0.45

0.48

98.55

HERRAMIENTAS ALPEN
BROCA HSS 3 MM
&BROCA HSS 3 MM

23.88

0.18

26.18

0.31

0.68

25.60

HERRAMIENTAS ALPEN
BROCA HSS 3/16BROCA
HSS 3/16

32.04

0.2

24.24

0.17

0.16

27.33

HERRAMIENTAS ALPEN
BROCA HSS 3/32
(BUSCAR 4)BROCA HSS
3/32

23.75

0.2

26.23

0.45

0.52

53.43




HERRAMIENTAS ALPEN
BROCA HSS 3/8BROCA
HSS 3/8

65.49

0.2

54.22

0.18

0.01

50.16

HERRAMIENTAS ALPEN
BROCA HSS 4 MMBROCA
HSS 4 MM

46.33

0.2

33.81

0.18

0.06

38.83

HERRAMIENTAS ALPEN
BROCA HSS 5 MM
&BROCA HSS 5 MM

32.04

0.2

34.53

0.39

0.57

40.69

HERRAMIENTAS ALPEN
BROCA HSS 5/16BROCA
HSS 5/16

21.37

0.14

27.61

0.35

0.57

29.81

HERRAMIENTAS ALPEN
BROCA HSS 5/32BROCA
HSS 5/32

33.24

0.17

30.16

0.18

0.73

27.14

HERRAMIENTAS ALPEN
BROCA HSS 6 MMBROCA
HSS 6 MM

15.33

1.43

20.48

1.59

0.01

21.85

HERRAMIENTAS ALPEN
BROCA HSS 7 MMBROCA
HSS 7 MM

23.77

0.07

27.02

0.36

0.56

36.14

HERRAMIENTAS ALPEN
BROCA HSS 7/16BROCA
HSS 7/16

24.77

0.14

25.09

0.0006

0.01

19.60

HERRAMIENTAS
ANGELITO MACHO
1/4X20NCMACHO
1/4X20NC

40.11

0.2

59.11

0.40

0.45

49.55

HERRAMIENTAS
ANGELITO MACHO
3/8X16NCMACHO
3/8X16NC

105.33

0.2

64.25

1.46

0.02

86.90

HERRAMIENTAS
ANGELITO MACHO
5/16X18NCMACHO
5/16X18NC

42.48

0.2

42.48

0.2

HERRAMIENTAS BAHCO
HOJA SIERRA SANDFLEX
18 TPIHOJA SIERRA
SANDFLEX 18 TPI

12.94

0.2

14.26

HERRAMIENTAS BROCE
ESCOBILLA FIERRO 4X14
HILERASESCOBILLA
FIERRO 4X14 HILERAS

76.36

0.2

61.73

0.40

0.44

69.14

HERRAMIENTAS DEWALT
DISCO CORTE 4 1/2

ACERO INOX (1/16)DISCO
CORTE 4 1/2 ACERO INOX

88.29

0.2

96.96

0.33

0.61

121.09

HERRAMIENTAS DEWALT
DISCO CORTE 4 1/2

54.10

0.2

221.80

0.38

0.60

206.90




ACERO INOX (3/64)
1MMDISCO CORTE 4 1/2
ACERO INOX (3/64) 1IMM

HERRAMIENTAS DEWALT
DISCO CORTE 7 ACERO
INOX (1/16)DISCO CORTE
7 ACERO INOX (1/16)

39.24

0.2

27.88

0.19

0.90

27.84

HERRAMIENTAS EKLIND
LLAVE ALLEN 5/16
CORTOLLAVE ALLEN 5/16
CORTO

46.88

0.2

41.97

0.33

0.56

48.43

HERRAMIENTAS EKLIND
LLAVE ALLEN 5/32
CORTOLLAVE ALLEN 5/32
CORTO

129.02

0.025

0.010

80.32

HERRAMIENTAS EKLIND
LLAVE ALLEN 5MM
CORTOLLAVE ALLEN 5MM
CORTO

178.09

0.2

163.78

0.45

0.46

156.86

HERRAMIENTAS FIERO
GRAPA PARA CABLE
1/2GRAPA PARA CABLE
1/2

57.22

0.14

63.18

0.31

0.59

76.75

HERRAMIENTAS FIERO
GRAPA PARA CABLE 1/4
2PIEZASGRAPA PARA
CABLE 1/4 2PIEZAS

257.93

0.12

153.78

0.41

0.42

123.57

HERRAMIENTAS FIERO
GRAPA PARA CABLE 1/8 2
PIEZASGRAPA PARA
CABLE 1/8 2 PIEZAS

148.54

0.13

114.82

0.42

0.45

138.27

HERRAMIENTAS FIERO
GRAPA PARA CABLE 3/16
2 PIEZAS GRAPA PARA
CABLE 3/16 2 PIEZAS

221.06

0.12

132.11

0.42

0.52

230.76

HERRAMIENTAS FIERO
GRAPA PARA CABLE 5/16
2PZASGRAPA PARA
CABLE 5/16 2PZAS

26.25

0.19

30.66

0.37

0.62

61.37

HERRAMIENTAS FIV-
EVOLUTION VALVULA
ESFERICA 3/8VALVULA
ESFERICA BRONCE 3/8

36.66

0.11

39.64

0.073

0.01

54.93

HERRAMIENTAS LOTFETT
PASTA P/SOLDAR
100GPASTA P/SOLDAR
100G

88.33

0.2

82.96

0.44

0.49

120.55

HERRAMIENTAS MIKALOR
ABRAZADERA
INOXIDABLE 10-16 1/2 W2

22.42

0.2

22.03

0.43

0.50

28.24




ALEMANAABRAZADERA
INOXIDABLE

HERRAMIENTAS
PRESSOL BOQUILLA
ENGRASADORA 4
MORDAZASBOQUILLA
ENGRASADORA 4
MORDAZAS

21.28

0.2

20.60

0.39

0.50

26.64

HERRAMIENTAS STANLEY
CANDADO
40MMCANDADO 40MM

140.92

0.2

95.31

0.46

0.49

131.87

HERRAMIENTAS STANLEY
CUCHILLA MULTI-USO
(CUTTER)CUCHILLA
MULTI-USO (CUTTER)

118.66

0.2

128.70

1.23

0.22

249.53

HERRAMIENTAS STANLEY
DESARMADOR ESTRELLA
1/4X4DESARMADOR
ESTRELLA 1/4X4

75

0.2

94.73

0.44

0.45

85.39

HERRAMIENTAS STANLEY
DESARMADOR PLANO
1/AX6DESARMADOR
PLANO 1/4X6

163.11

0.2

100.37

0.12

0.01

71.66

HERRAMIENTAS STANLEY
GRAPAS PARA TRABAJO
PESADO 3/8"-
10MMGRAPAS PARA
TRABAJO PESADO 3/8"-
10MM

0.2

16.88

1.99

0.01

113.65

HERRAMIENTAS STANLEY
LLAVE MIXTA 1/2LLAVE
MIXTA 1/2

38.88

0.30

0.44

56.14

HERRAMIENTAS STANLEY
LLAVE MIXTA 10MMLLAVE
MIXTA 10MM

128.25

0.2

84.70

1.56

0.15

87.76

HERRAMIENTAS STANLEY
LLAVE MIXTA 11IMMLLAVE
MIXTA 11MM

97.54

0.2

71.01

0.31

0.42

179.48

HERRAMIENTAS STANLEY
LLAVE MIXTA 13MMLLAVE
MIXTA 13MM

176.66

0.2

139.31

0.40

0.42

61.85

HERRAMIENTAS STANLEY
LLAVE MIXTA 17/MMLLAVE
MIXTA 17MM

132.5

0.2

86.96

1.44

0.13

156.68

HERRAMIENTAS STANLEY
LLAVE MIXTA 7TMMLLAVE
MIXTA 7MM

92.46

0.2

75.59

1.33

1.13

168.39

HERRAMIENTAS STANLEY
LLAVE MIXTA 8SMMLLAVE
MIXTA 8MM

144.72

0.2

131.74

0.42

0.53

144.20




HERRAMIENTAS TRUPER
CINTA AISLANTE
AMARILLACINTA
AISLANTE AMARILLA

569.05

0.2

754.45

1.54

0.18

1477

HERRAMIENTAS TRUPER
CINTA AISLANTE BLANCO
&CINTA AISLANTE
BLANCO

488.29

0.2

319.74

0.10

0.01

396.79

HERRAMIENTAS TRUPER
CINTA AISLANTE ROJO
CINTA AISLANTE ROJO

155.92

0.2

160.35

0.43

0.52

263.22

HERRAMIENTAS TRUPER
CINTA AISLANTE VERDE
CINTA AISLANTE VERDE

373.95

0.2

359.12

0.42

0.45

246.23

HERRAMIENTAS TRUPER
DADO PUNTA MAGNETICA
1/4X1/4ADADO PUNTA
MAGNETICA 1/4X1/4

136.66

0.2

81.45

0.01

0.01

70.96

HERRAMIENTAS TRUPER
DADO PUNTA MAGNETICA
1/4X3/8 (TALADRO)
(B/10PZS)DADO PUNTA
MAGNETICA 1/4X3/8

170

0.12

108.59

0.34

0.55

99.74

HERRAMIENTAS TRUPER
DADO PUNTA MAGNETICA
1/4X5/16 (TALADRO)
(B/10PZS) &DADO PUNTA
MAGNETICA 1/4X5/16

89.94

0.2

71.80

0.30

0.41

90.41

HERRAMIENTAS TRUPER
ENGRASADORA MANUAL
PICO FLEXIBLE
ENGRASORA MANUAL
PICO FLEXIBLE

189.11

0.2

104.73

0.19

0.37

99.58

HERRAMIENTAS TRUPER
ESCOBILLA COPA 3"
TRENZADA ESCOBILLA
COPA 3"

63.33

0.2

54.46

0.25

0.62

78.48

HERRAMIENTAS TRUPER
MANGUERA PARA AIRE
TIPO RESORTE CONX 1/4
MANGUERA PARA AIRE
TIPO RESORTE CONX 1/4

80.78

0.2

74.21

1.77

0.01

78.18

HERRAMIENTAS TRUPER
PISTOLA DE AIRE
LIMPIEZA DE MOTORES
(PULVERIZADOR)PISTOLA
DE AIRE LIMPIEZA DE
MOTORES
(PULVERIZADOR)

76

0.2

60.77

1.92

0.01

67.23




HERRAMIENTAS TRUPER
PISTOLA PARA
SOPLETEAR 1/4 NPT (
PICO LARGO)PISTOLA
PARA SOPLETEAR

67.03

0.2

49.53

0.35

0.40

39.38

HERRAMIENTAS TRUPER
RODAJE PARA
CARRETILLA 17A (PAR)
&RODAJE PARA
CARRETILLA 17A (PAR)

13.88

0.2

13.11

0.43

0.52

17.67

HERRAMIENTAS VALMAX
VALVULA ESFERICA 1/2
VALVULA ESFERICA 1/2

39.59

0.2

38.39

0.38

0.59

47.15




Anexo 15. Demanda proyectada 2020

demanda precio de costo | costo unitario | costo unitario cantidad
PRODUCTO . e optima de

pronosticada unitario de mantener de ordenar oedido
HERRAMIENTAS ALEMANA LLAVE ALLEN 12mm
LLAVE ALLEN 12 mm 13.68 S/ 10.00 S/ 3.47 78.45 24.88
HERRAMIENTAS ALEMANA LLAVE ALLEN
BMMLLAVE ALLEN 6mm 25.74 S/ 2.50 S/ 0.87 78.45 68.26
HERRAMIENTAS ALEMANA LLAVE ALLEN 8mm
CORTA LLAVE ALLEN 8mm CORTA 49.84 S/ 4.50 S/ 1.56 78.45 70.79
HERRAMIENTAS ALPEN BROCA COBALTO
1/ABROCA COBALTO 1/4 22.88 S/ 21.00 S/ 7.28 78.45 22.20
HERRAMIENTAS ALPEN BROCA COBALTO 1/8
&BROCA COBALTO 1/8 56.76 S/ 11.50 S/ 3.99 78.45 47.25
HERRAMIENTAS ALPEN BROCA COBALTO
3/16BROCA COBALTO 3/16 60.93 S/ 15.00 S/ 5.20 78.45 42.87
HERRAMIENTAS ALPEN BROCA COBALTO
EMMBROCA COBALTO 5mm 24.42 S/ 16.00 S/ 5.55 78.45 26.28
EEQ?,ZMIENTAS ALPEN BROCA HSS 1/2BROCA 28.05 S/ 20.00 S/ 6.94 28.45 25 19
HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS 1/4
&BROCA HSS 1/4 209.73 S/ 5.50 S/ 191 78.45 131.35
EEE?%MIENTAS ALPEN BROCA HSS 1/8BROCA 212.52 S/ 3.50 S/ 1.21 78.45 165.74
HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS 10 mm
BROCA HSS 10 mm 19.72 S/ 12.00 S/ 4.16 78.45 27.27
HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS 2 mm 9234 s/ 250 S/ 0.87 28.45 129.27

BROCA HSS 2 mm




HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS 3 mm

i atan 26.60 S/ 3.00 S/ 1.04 78.45 63.34
EggzlAl'\é”ENTAS ALPEN BROCA HSS 3/16BROCA | 549 gg S/ 4.00 S/ 1.39 78.45 177.64
HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS 3/32

(BUSCAR $)BROCA HSS 5/52 22.81 S/ 3.00 S/ 1.04 78.45 58.65
Eggng'ENTAS ALPEN BROCA HSS 3/8BROCA 121.37 S/ 11.00 s/ 381 78.45 70.65
HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS 4 mm

NN 32.70 S/ 4.00 S/ 1.39 78.45 60.81
HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS 5 mm

R aAMIERIAS AL 92.45 S/ 450 S/ 1.56 78.45 96.41
Eggl&;ﬁl\glENTAS ALPEN BROCA HSS 5/16BROCA e 71 S 850 S 2om o e o1 1t
Eggl‘;gl\éllENTAS ALPEN BROCA HSS 5/32BROCA o 05 o 250 S 101 —oae Lon6E
HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS 6 mm

SN e 28.87 S/ 550 s/ 1.01 78.45 48.74
HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS 7 mm

R Aea S £ 30.30 s/ 7.00 S/ 2.43 78.45 44.26
Egg@ﬁ'\g'ENTAS’ ALPEN BROCA HSS 7/16BROCA 19.53 S/ 15.50 S/ 5.8 78.45 23.88
HERRAMIENTAS ANGELITO MACHO

ey 52.62 S/ 14.00 S/ 4.86 78.45 41.24
HERRAMIENTAS ANGELITO MACHO

RN RO b 31.73 S/ 18.00 S/ 6.24 78.45 28.24
HERRAMIENTAS ANGELITO MACHO 54.18 S/ 15.00 S/ 5.20 78.45 40.43

5/16X18NCMACHO 5/16X18NC




HERRAMIENTAS BAHCO HOJA SIERRA
SANDFLEX 18 TPIHOJA SIERRA SANDFLEX 18
TPI

209.37

S/

6.00

S/

2.08

78.45

125.65

HERRAMIENTAS BROCE ESCOBILLA FIERRO
4X14 HILERASESCOBILLA FIERRO 4X14
HILERAS

119.06

S/

6.00

S/

2.08

78.45

94.75

HERRAMIENTAS DEWALT DISCO CORTE 4 1/2
ACERO INOX (1/16)DISCO CORTE 4 1/2 ACERO
INOX

223.29

S/

5.00

S/

1.73

78.45

142.14

HERRAMIENTAS DEWALT DISCO CORTE 4 1/2
ACERO INOX (3/64) 1mm DISCO CORTE 4 1/2
ACERO INOX (3/64) 1mm

611.22

S/

4.00

S/

1.39

78.45

262.93

HERRAMIENTAS DEWALT DISCO CORTE 7
ACERO INOX (1/16)DISCO CORTE 7 ACERO INOX
(1/16)

316.32

S/

7.00

S/

2.43

78.45

142.98

HERRAMIENTAS EKLIND LLAVE ALLEN 5/16
CORTO LLAVE ALLEN 5/16 CORTO

28.31

S/

4.50

S/

1.56

78.45

53.35

HERRAMIENTAS EKLIND LLAVE ALLEN 5/32
CORTO LLAVE ALLEN 5/32 CORTO

65.91

S/

1.50

S/

0.52

78.45

141.00

HERRAMIENTAS EKLIND LLAVE ALLEN 5mm
CORTO LLAVE ALLEN 5MM CORTO

89.61

S/

2.50

S/

0.87

78.45

127.35

HERRAMIENTAS FIERO GRAPA PARA CABLE
1/2GRAPA PARA CABLE 1/2

89.11

S/

3.50

S/

1.21

78.45

107.32

HERRAMIENTAS FIERO GRAPA PARA CABLE 1/4
2PIEZASGRAPA PARA CABLE 1/4 2PIEZAS

71.42

S/

3.00

S/

1.04

78.45

103.78

HERRAMIENTAS FIERO GRAPA PARA CABLE 1/8
2 PIEZAS GRAPA PARA CABLE 1/8 2 PIEZAS

116.84

S/

2.00

S/

0.69

78.45

162.58

HERRAMIENTAS FIERO GRAPA PARA CABLE
3/16 2 PIEZAS GRAPA PARA CABLE 3/16 2
PIEZAS

12.98

S/

2.00

S/

0.69

78.45

54.18




HERRAMIENTAS FIERO GRAPA PARA CABLE

5/16 2PZASGRAPA PARA CABLE 5/16 2PZAS 25.94 S/ 3.00 S/ 1.04 78.45 62.54
HERRAMIENTAS FIV-EVOLUTION VALVULA

ESFERICA 3/8VALVULA ESFERICA BRONCE 3/8 20.90 S/ 19.00 S/ 6.59 78.45 22.31
HERRAMIENTAS LOTFETT PASTA P/SOLDAR

Ftiavisineie st 36.40 S/ 19.50 S/ 6.76 78.45 20.06
HERRAMIENTAS MIKALOR ABRAZADERA

INOXIDABLE 10-16 1/2 W2 ALEMANA 960.87 s/ 150 S/ 052 78.45 538.34
ABRAZADERA INOXIDABLE

HERRAMIENTAS PRESSOL BOQUILLA

ENGRASADORA 4 MORDAZAS BOQUILLA 148.61 S/ 13.00 s/ 451 78.45 71.92
ENGRASADORA 4 MORDAZAS

HERRAMIENTAS STANLEY CANDADO

ol tia 19.96 S/ 20.00 S/ 6.94 78.45 21.25
HERRAMIENTAS STANLEY CUCHILLA MULTIUSO

(COTERYCUCHILLA MULTIUSO (CUTER) 64.63 S/ 450 S/ 1.56 78.45 80.61
HERRAMIENTAS STANLEY DESARMADOR

ESTRELLA 1/4X4DESARMADOR ESTRELLA 1/4X4 10.35 S/ 6.00 S/ 2.08 78.45 27.94
HERRAMIENTAS STANLEY DESARMADOR

PLANO 1/4X6DESARMADOR PLANO 1/4X6 9.51 S/ 6.00 S/ 2.08 78.45 26.78
HERRAMIENTAS STANLEY GRAPAS PARA

TRABAJO PESADO 3/8"-10MMGRAPAS PARA 20.86 s/ 10.00 S/ 3.47 78.45 36.75
TRABAJO PESADO 3/8"-10MM

HERRAMIENTAS STANLEY LLAVE MIXTA

LU S 12 58.96 S/ 12.00 S/ 4.16 78.45 47.15
HERRAMIENTAS STANLEY LLAVE MIXTA 10mm

et 36.36 S/ 850 S/ 2.95 78.45 43.99
HERRAMIENTAS STANLEY LLAVE MIXTA 11mm 0250 S/ 1150 S 399 . 5032

LLAVE MIXTA 11mm




HERRAMIENTAS STANLEY LLAVE MIXTA 13mm

LLAVE MIXTA 13mm 234.92 S/ 12.50 S/ 4.33 78.45 92.21
HERRAMIENTAS STANLEY LLAVE MIXTA 17mm

LLAVE MIXTA 17mm 22.69 S/ 15.00 S/ 5.20 78.45 26.16
HERRAMIENTAS STANLEY LLAVE MIXTA 7mm

LLAVE MIXTA 7mm 30.67 S/ 9.00 S/ 3.12 78.45 39.26
HERRAMIENTAS STANLEY LLAVE MIXTA 8mm

LLAVE MIXTA 8mm 21.92 S/ 9.00 S/ 3.12 78.45 33.19
HERRAMIENTAS TRUPER CINTA AISLANTE

AMARILLA CINTA AISLANTE AMARILLA 91.16 S/ 3.00 S/ 1.04 78.45 117.25
HERRAMIENTAS TRUPER CINTA AISLANTE

BLANCO &CINTA AISLANTE BLANCO 2475.43 S/ 3.00 S/ 1.04 78.45 610.99
HERRAMIENTAS TRUPER CINTA AISLANTE

ROJO CINTA AISLANTE ROJO 74.08 S/ 3.00 S/ 1.04 78.45 105.69
HERRAMIENTAS TRUPER CINTA AISLANTE

VERDE CINTA AISLANTE VERDE 209.19 S/ 3.00 S/ 1.04 78.45 177.62
HERRAMIENTAS TRUPER DADO PUNTA

MAGNETICA 1/4X1/4DADO PUNTA MAGNETICA 14.47 S/ 4.00 S/ 1.39 78.45 40.46
1/4X1/4

HERRAMIENTAS TRUPER DADO PUNTA

MAGNETICA 1/4X3/8 (TALADRO) (B/10PZS)DADO 16.73 S/ 5.00 S/ 1.73 78.45 38.90
PUNTA MAGNETICA 1/4X3/8

HERRAMIENTAS TRUPER DADO PUNTA

MAGNETICA 1/4X5/16 (TALADRO) (B/10PZS) 242.34 S/ 5.00 S/ 1.73 78.45 148.08
&DADO PUNTA MAGNETICA 1/4X5/16

HERRAMIENTAS TRUPER ENGRASADORA

MANUAL PICO FLEXIBLE ENGRASADORA 17.71 S/ 58.00 S/ 20.11 78.45 11.75
MANUAL PICO FLEXIBLE

HERRAMIENTAS TRUPER ESCOBILLA COPA 3 93.84 s/ 13.50 S/ 468 78.45 56.08

TRENZADA ESCOBILLA COPA 3"




HERRAMIENTAS TRUPER MANGUERA PARA
AIRE TIPO RESORTE CONX 1/4 MANGUERA
PARA AIRE TIPO RESORTE CONX 1/4

56.94

S/ 27.00

S/

9.36

78.45

30.89

HERRAMIENTAS TRUPER PISTOLA DE AIRE
LIMPIEZA DE MOTORES
(PULVERIZADOR)PISTOLA DE AIRE LIMPIEZA DE
MOTORES (PULVERIZADOR)

15.18

S/ 27.00

S/

9.36

78.45

15.95

HERRAMIENTAS TRUPER PISTOLA PARA
SOPLETEAR 1/4 NPT ( PICO LARGO)PISTOLA
PARA SOPLETEAR

20.58

S/ 12.50

S/

4.33

78.45

27.29

HERRAMIENTAS TRUPER RODAJE PARA
CARRETILLA 17A (PAR) &RODAJE PARA
CARRETILLA 17A (PAR)

40.54

S/ 8.00

S/

2.77

78.45

47.88

HERRAMIENTAS VALMAX VALVULA ESFERICA
1/2 VALVULA ESFERICA 1/2

63.66

S/ 9.50

S/

3.29

78.45

55.06




Anexo 16. Costo total de inventarios aplicando gestion de inventarios

Costo total de

Costo total de

Costo total de

Costo total de

PRODUCTO EOQ mantener ordenar compra inventarios
EEEVREAX!EEIJQEQ;EMANA LLAVE ALLEN 12mm 78.67 S/ 93.29 | S/ 13.64 | S/ 25.98 | S/ 132.92
gﬁﬁsfy\}gl\kiﬁzﬁ IéIrEnI\:InANA LLAVE ALLEN 107.92 S/ 240.89 | S/ 18.71 | S/ 589 | S/ 265.49
ggi?—ﬁhﬁLiﬁl/LAiﬁléiMéﬁnNrﬁ lc_(l_)g\-/riALLEN 8mm 150.16 S/ 648.89 | S/ 26.04 | S/ 17.16 | S/ 692.09
Tl'flggé@f@é@ilﬁ_giﬁ BROCA COBALTO 101.73 S/ 201.76 | S/ 17.64 | S/ 32798 | S/ 547.38
zgggéxlggéﬁir%ig\l BROCA COBALTO 1/8 160.25 S/ 788.56 | S/ 27.79 | S/ 270.00 | S/ 1,086.35
g/?ggsgﬂéiNgégﬂl}PoEl;l/iROCA COBALTO 166.03 S/ 877.12 | S/ 28.79 | S/ 396.72 | S/ 1,302.63
;\3 I?AFI;QI\C/;ICIZEA\I EgSBQIE_I;CE)I\Ier?]EOCA COBALTO 105.10 S/ 222.48 | S/ 18.22 | S/ 191.08 | S/ 431.78
:ggiﬁMlENTAS ALPEN BROCA HSS 1/2BROCA 112.65 S/ 273.94 | S/ 19.53 | S/ 268.80 | S/ 562.28
Egg?ﬁMlENTAS ALPEN BROCA HSS 1/4 &BROCA 308.04 S/ 5,601.31 | S/ 53.41 | S/ 389.89 | S/ 6,044.61
EEFSQF_FLQMIENTAS ALPEN BROCA HSS 1/8BROCA 310.08 S/ 5,713.17 | S/ 53.77 | SI 22458 | S/ 5,991.51
E'Egﬁﬁ\“ﬂgg'ﬁ’gfnﬁ%“ BROCA HSS 10 mm 94.45 s/ 161.49 | S/ 16.38 | S/ 161.80 | S/ 339.67
DERnAIIENTAS ALPEN BROCAHSS 2mm BROCA | 20440 | s/ 163641 | S/ 3544| S/ 3135 S/ 1,703.20
AERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS 3 mm 109.70 S/ 252.98 | S/ 19.02 | S/ 63.70 | S/ 335.71

&BROCA HSS 3 mm




HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS 3/16BROCA

AR 35527 | S/ 859324 | S/  6160| S/ 22281| S/ 8877.65
Z')IEIE%AC'\,/LENSTSA%AZLPEN BROCAHSS 3/32 (BUSCAR | 15159 | s/ 20001| s/ 1762] s/ 30.09| S/ 24861
NERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS 3/8BROCA 23433 | S/ 246586 | S/ 40.63| S/ 217.84| S/ 2,724.33
DeanAENTAS ALPEN BROCARSS 4mm BROCA |~ 12163 | s/ 34478 s/ 2100 S 56.25| S/ 422.12
e aAMIERIAS ALPEN BROCAHSS 5 mm 20451 | S/ 163916 | S/ 3546 | S/ 20292| S/ 1,877.54
DERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS SH16BROCA 15875 | S/ 766.73| S/ 2753| S/ 201.28| S/ 995.54
NERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS 5/32BROCA 196.16 | S/ 144649 | S/ 3401| S/  173.84| S/ 1,654.35
NERRAMIENTAS ALPENBROCAHSS6mmBROCA | 11430 | s/ 28613 S/ 10.82| S/ 130.20| S/ 436.14
DERAMIENTAS ALPEN BROCAHSS 7mm BROCA | 11700 | s/ s07.62| s/ 2030 s/ 82.62| S/ 410.54
TERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS 7HEBROCA 9401 | S/ 15920| S/  1630| S/  157.44| S/ 332.94
e Lo oo 9 MACHO 15429 | s/ 70392 S/ 2675 S/ 4338| S/ 774.06
onzanarin e Ao 2 MACHO 11081 | S/ 32056 S/ 20.77| S/ 4539 | S/ 395.73
Ao e e HO 15657 | S/ 73547 S/ 27.15| S/ 4313| S/ 805.75
e i e i e S NPFLEXT| 307.77 | s/ 558689 | S/ 5337 S/ 387.22| S/ 6,027.48
HERRAMIENTAS BROCE ESCOBILLA FIERRO 4X14 | 53509 | g/ 239579 | S/ 4024| S/ 13464 S/ 2,570.68

HILERAS ESCOBILLA FIERRO 4X14 HILERAS




HERRAMIENTAS DEWALT DISCO CORTE 4 1/2

ACERO INOX (1/16)DISCO CORTE 4 1/2 ACERO 31784 | S/ 615324 | S/ 5511 S/ 86.98 | S/ 6,295.33
:—II\IEORXRAMIENTAS DEWALT DISCO CORTE 4 1/2

ACERO INOX (3/64) 1mmDISCO CORTE 4 1/2 52586 | S/ 27,866.40 | S/  91.18| S/  200.15| S/ 28,157.73
ACERO INOX (3/64) 1mm

:_li\IEORXR(AiIIVZILIB%B-IrSACSOD(IZEgVRf*I-—:r D o Zlﬁ%)ERO 37830 | S/ 1037490 | S/ 6560 | S/ 27250 | S/ 10,712.99
AN AS ERUIND LLAVEALLEN SO CORTO 41317 | 51 27776 | 51 1962 S 8.43| S/ 30581
e ey ooiD LLAVE ALLENSIS2 CORTO | 47569 | s/ os684| S/ 2004 s/ 578| S/ 1,022.56
o IE S T D LLAVE ALLEN SMM 201.35 | S/ 156436 | S/ 3491 S/ 9.46 | S/ 1,608.74
e ASA DA, G O GRAPA PARA CABLE 20078 | S/ 155114 | S/ 3482 | S/ 10442| S/ 1,690.38
R R R PR e 1 17976 | S/ 111312 | S/ 3117| S/ 113.40| S/ 1,257.69
TS RO AP TARA SADLE B2 | 22000 | s/ 232000 | s/ 3087 S 50.15 | S/ 2,419.11
NS v arolo s 31621 663 | 86.22| S/ 1329 S/ 12276 | S/ 222.26
e A o0 SRAPA AR SABLE S/ 10833 | S/ 24363 S/ 1878 | S/ 84.04| S/ 346.45
e ol ARl VUL A ESFERICA. SroNaE 1 9723 | s/ 17615| S/ 16.86| S/ 56.84 | S/ 249.84
HERRAMIENTAS LOTFETT PASTA PISOLDAR 12833 | S/ 40496 S/ 2225 s/ 82.72| S/ 509.93

100GPASTA P/SOLDAR 100G




HERRAMIENTAS MIKALOR ABRAZADERA

INOXIDABLE 10-16 1/2 W2 ALEMANA ABRAZADERA | 659.33 | S/ 54.926.67 | S/  11433| S/ 20517 | S/ 55,246.17
INOXIDABLE

HERRAMIENTAS PRESSOL BOQUILLA

ENGRASADORA 4 MORDAZASBOQUILLA 25030 | S/ 3340.85| S/ 44.96| S/ 286.37| S/ 3.672.18
ENGRASADORA 4 MORDAZAS

HERRAMIENTAS STANLEY CANDADO

e DAL s 95.02 S/ 164.42| S/ 1648 S/ 88.89| S/ 269.79
HERRAMIENTAS STANLEY CUCHILLA MULTIUSO

COTERCUCHILLA MULTIUSO (CUTER) 17100 | S/ 95815| S/ 29.65| S/ 44.03| S/ 1,031.83
HERRAMIENTAS STANLEY DESARMADOR

ESTRELLA 1/4X4ADESARMADOR ESTRELLA 1/4X4 68.43 | S/ 6140 s/ 1187 S/ 22.73 | s/ 96.00
HERRAMIENTAS STANLEY DESARMADOR PLANO

A 6560 | S/ 5411| S/ 11.38| S/ 17.28 | S/ 82.76
HERRAMIENTAS STANLEY GRAPAS PARA

TRABAJO PESADO 3/8"-10mmGRAPAS PARA 11622 | S/ 30086 | S/ 2015 S/ 45.81| S/ 366.82
TRABAJO PESADO 3/8"-10mm

K'MEETRAA{;';ENTAS STANLEY LLAVE MIXTA 1/2LLAVE | 163439 | g/ g3493| S/ 2832 S 36.80| S/ 900.05
HERRAMIENTAS STANLEY LLAVE MIXTA

e 1S STANLE 12825 | 'S/ 40427| S/ 2224 S 47.33| S/ 473.84
HERRAMIENTAS STANLEY LLAVE MIXTA

ERRAVIENTAS STANLE 20457 | S/ 164063 | S/ 3547| S/ 42.09| S/ 1,718.19
HERRAMIENTAS STANLEY LLAVE MIXTA

e oo 32601 | S/ 664016 | S/  5653| S/ 4923 | S/ 6.745.92
HERRAMIENTAS STANLEY LLAVE MIXTA

FERRAVIENTAS STANLE 10133 | S/ 19935| S/ 1757 | S/ 58.13| S/ 275.06
HERRAMIENTAS STANLEY LLAVE MIXTA 117.79 | S/ 31317 S/ 2042 | S/ 3861 | S/ 372.21

/MMLLAVE MIXTA 7mm




HERRAMIENTAS STANLEY LLAVE MIXTA
S8MMLLAVE MIXTA 8mm

99.58

S/ 189.22

S/

17.27

S/

43.93

S/ 250.42

HERRAMIENTAS TRUPER CINTA AISLANTE
AMARILLA CINTA AISLANTE AMARILLA

203.08

S/ 1,604.99

S/

35.21

S/

122.28

S/ 1,762.49

HERRAMIENTAS TRUPER CINTA AISLANTE
BLANCO &CINTA AISLANTE BLANCO

1058.27

S/ 227,124.33

S/

183.50

S/

119.72

S/ 227,427.55

HERRAMIENTAS TRUPER CINTA AISLANTE ROJO
CINTA AISLANTE ROJO

183.07

S/ 1,175.76

S/

31.74

S/

111.44

S/ 1,318.94

HERRAMIENTAS TRUPER CINTA AISLANTE VERDE
CINTA AISLANTE VERDE

307.64

S/ 5,579.52

S/

53.34

S/

141.34

S/ 5,774.20

HERRAMIENTAS TRUPER DADO PUNTA
MAGNETICA 1/4X1/4DADO PUNTA MAGNETICA
1/4X1/4

80.91

S/ 101.51

S/

14.03

S/

48.97

S/ 164.51

HERRAMIENTAS TRUPER DADO PUNTA
MAGNETICA 1/4X3/8 (TALADRO) (B/10PZS)DADO
PUNTA MAGNETICA 1/4X3/8

86.99

S/ 126.17

S/

15.08

S/

67.35

S/ 208.60

HERRAMIENTAS TRUPER DADO PUNTA
MAGNETICA 1/4X5/16 (TALADRO) (B/10PZS) &DADO
PUNTA MAGNETICA 1/4X5/16

331.12

S/ 6,956.97

S/

57.42

S/

146.54

S/ 7,160.93

HERRAMIENTAS TRUPER ENGRASADORA
MANUAL PICO FLEXIBLE ENGRASADORA MANUAL
PICO FLEXIBLE

89.52

S/ 137.47

S/

15.52

S/

790.86

S/ 943.85

HERRAMIENTAS TRUPER ESCOBILLA COPA 3"
TRENZADA ESCOBILLA COPA 3"

206.05

S/ 1,676.38

S/

35.73

S/

164.40

S/ 1,876.51

HERRAMIENTAS TRUPER MANGUERA PARA AIRE
TIPO RESORTE CONX 1/4 MANGUERA PARA AIRE
TIPO RESORTE CONX 1/4

160.50

S/ 792.25

S/

27.83

S/

994.92

S/ 1,815.01

HERRAMIENTAS TRUPER PISTOLA DE AIRE
LIMPIEZA DE MOTORES (PULVERIZADOR)PISTOLA
DE AIRE LIMPIEZA DE MOTORES (PULVERIZADOR)

82.86

S/ 109.04

S/

14.37

S/

238.22

S/ 361.63




HERRAMIENTAS TRUPER PISTOLA PARA

SOPLETEAR 1/4 NPT ( PICO LARGO)PISTOLA PARA 96.50 S/ 172.22 | S/ 16.73 | S/ 191.19 | S/ 380.15
SOPLETEAR

HERRAMIENTAS TRUPER RODAJE PARA

CARRETILLA 17A (PAR) &RODAJE PARA 135.43 S/ 475.97 | S/ 23.48 | S/ 212.80 | S/ 712.25
CARRETILLA 17A (PAR)

HERRAMIENTAS VALMAX VALVULA ESFERICA 1/2 169.71 S/ 936.67 | S/ 29.43 | S/ 28458 | S/ 1,250.67

VALVULA ESFERICA 1/2




Anexo 17. Costo total de inventarios sin aplicar gestion de inventarios

Costo total de

Costo total de

Costo total de

Costo total de

PRODUCTO Ventas mantener ordenar compra inventarios
TESI\FA{AL'\L/'K/%TAALSLéhEl'\gmA LLAVE ALLEN S/ 160.00| S/ 18975 | S/  15956| S/ 2598 | S/ 375.29
L Loy o MANA LLAVE ALLEN S/ 45.00| S/ 100.44 | S/ 32.71| S/ 580 | S/ 139.04
o v A MANA LVE ALLENSMM | s) 11700 s/ 50558 | s/ 61.12| S/ 1716 | S/ 583.86
R ons ALPEN BROCA COBALTO S/ 48300 S/ 95791 | S/ 37246 S/ 32798 | S/ 1,658.36
e AN BROCA COBALTO U8 1) 34500 S/ 169772 | S/ 168.90| S/ 270.00 | S/ 2,136.62
ooty Loma Tty BROCA COBALTO S/ 540.00| S/ 285271 | S/  25515| S/ 39672 | S/ 3,504.58
L R oA L ATEEN] BROCA COBALTO S/ 27200| S/ 57578 | S/ 203.03| S/ 191.08 | S/  969.88
ot an ALPEN BROCAHSS S/ 42000 S/ 1,021.36 | S/ 292.49| S/  268.80 | S/ 1,582.65
I RRANIENTAS ALPEN BROCA HSS 14 S/ 69850| S/ 12,701.37 | S/ 177.89| S/  389.89 | S/ 13,269.15
e npaM A ALPEN BROCAHSS S/ 399.00| S/ 7,35161 | S/  10095| S/ 22458 | S/ 7,677.13
e > AP =N BROCAHSS 40 S/ 240.00| S/ 41033 | S/ 199.33| S/ 16180 | S/ 771.46
QESEQ\MH'EQ'TZAn?rﬁ LPEN BROCA HSS 2 mm s/ 4750| S/ 380.29 | S/ 1823| S/ 3135 | S/ 429.87
HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS 3 mm S/ 10500 S/ 24215 | S/ 75.00| S/ 6370 | S/ 380.93

&BROCA HSS 3 mm




HERRAMIENTAS ALPEN BROCA HSS

3/ 16BROCA HSS 316 S/ 420.00| S/ 10,158.86 | S/ 92.74| S/ 22281 | SI 10,474.42
?B%F;Féi“é' E;\'BTRA(?CAALZEE D Rg TS 3/32 S/ 51.00| S/ 100.86 | S/ 39.38| S/ 3009 | S/ 170.33
oot N LaS ALPEN BROCAHSS S/ 396.00| S/ 416708 | S/  13257| S/ 217.84 | SI 4,517.49
P A ENIAS ALPENBROCATSS 4mm | 5) 10000 s/ 28348 | s/ 6450 S/ 5625 | S/ 404.23
HEROAMIENIAS ALPENBROCARSSSmM s/ 34200 s/ 274114 | S/ 13119| S/ 20292 | S/ 3075.25
oI AS AL P EN BROCATSS S/ 31450 S/ 151894 | S/  15541| S/ 20128 | S/ 1,875.63
o N AS AP EN BROCATSS S/ 287.00| S/ 211633 | S/  11478| S/ 17384 | S/ 2,404.95
ERRAMICNTAS ALPENBROCAHSS6mMM | g/ 10250) s/ 48190 | S/ 13213| S/ 13020 | S/ 744.23
P A ENTAS ALPENBROCATSS 7mm | ) 12600 s/ 33103 | s/ 84.42| S/ 8262 | S/ 49807
oot Hag e BROCATISS S/ 24800 S/ 41999 | S/  206.96| S/ 157.44 | S| 784.39
e Lo oo 9 MACHO S/ 336.00| S/ 153290 | S/  170.84| S/ 4338 | S/ 1,747.11
onzanarin e Ao 2 MACHO s/ 28800 S/ 79222 | S/  18858| S/ 4539 | S/ 1,026.18
Ao e e HO S/ 28500 S/ 1,33879 | S/  14280| S/ 4313 | S/ 1,524.72
HERRAMIENTAS BAHCO HOJA SIERRA

SANDFLEX 18 TP HOJA SIERRA SANDFLEX 18| S/ 2,160.00| S/ 39,209.55 | S/ 55057 | S/  387.22 | S/ 40,147.34

TPI




HERRAMIENTAS BROCE ESCOBILLA FIERRO
4X14 HILERAS ESCOBILLA FIERRO 4X14
HILERAS

S/

252.00

S/

2,601.30

S/

85.18

S/

134.64

S/

2,821.12

HERRAMIENTAS DEWALT DISCO CORTE 4 1/2
ACERO INOX (1/16)DISCO CORTE 4 1/2 ACERO
INOX

S/

815.00

S/

15,777.99

S/

201.16

S/

86.98

S/

16,066.12

HERRAMIENTAS DEWALT DISCO CORTE 4 1/2
ACERO INOX (3/64) 1mmDISCO CORTE 4 1/2
ACERO INOX (3/64) 1mm

S/

1,476.00

S/

78,216.47

S/

220.19

S/

200.15

S/

78,636.81

HERRAMIENTAS DEWALT DISCO CORTE 7
ACERO INOX (1/16)DISCO CORTE 7 ACERO
INOX (1/16)

S/

1,946.00

S/

53,369.12

S/

403.55

S/

272.50

S/

54,045.16

HERRAMIENTAS EKLIND LLAVE ALLEN 5/16
CORTO LLAVE ALLEN 5/16 CORTO

S/

63.00

S/

154.62

S/

43.67

S/

8.43

S/

206.73

HERRAMIENTAS EKLIND LLAVE ALLEN 5/32
CORTO LLAVE ALLEN 5/32 CORTO

S/

52.50

S/

300.02

S/

23.85

S/

5.78

S/

329.64

HERRAMIENTAS EKLIND LLAVE ALLEN 5mm
CORTO LLAVE ALLEN 5mm CORTO

S/

92.50

S/

718.66

S/

36.04

S/

9.46

S/

764.17

HERRAMIENTAS FIERO GRAPA PARA CABLE
1/2GRAPA PARA CABLE 1/2

S/

161.00

S/

1,243.80

S/

62.91

S/

104.42

S/

1,411.13

HERRAMIENTAS FIERO GRAPA PARA CABLE
1/4 2PIEZASGRAPA PARA CABLE 1/4 2PIEZAS

S/

189.00

S/

1,170.34

S/

82.48

S/

113.40

S/

1,366.23

HERRAMIENTAS FIERO GRAPA PARA CABLE
1/8 2 PIEZAS GRAPA PARA CABLE 1/8 2
PIEZAS

S/

118.00

S/

1,195.36

S/

40.26

S/

50.15

S/

1,285.77

HERRAMIENTAS FIERO GRAPA PARA CABLE
3/16 2 PIEZAS GRAPA PARA CABLE 3/16 2
PIEZAS

S/

186.00

S/

209.28

S/

190.43

S/

122.76

S/

522.47

HERRAMIENTAS FIERO GRAPA PARA CABLE
5/16 2PZASGRAPA PARA CABLE 5/16 2PZAS

S/

132.00

S/

296.86

S/

95.59

S/

84.04

S/

476.49




HERRAMIENTAS FIV-EVOLUTION VALVULA
ESFERICA 3/8VALVULA ESFERICA BRONCE
3/8

S/

342.00

S/ 619.58

S/

275.94

S/

56.84

S/ 952.36

HERRAMIENTAS LOTFETT PASTA P/SOLDAR
100GPASTA P/SOLDAR 100G

S/

507.00

S/ 1,599.95

S/

309.95

S/

82.72

S/ 1,992.62

HERRAMIENTAS MIKALOR ABRAZADERA
INOXIDABLE 10-16 1/2 W2 ALEMANA
ABRAZADERA INOXIDABLE

S/

2,011.50

S/ 167,571.51

S/

239.33

S/

205.17

S/ 168,016.02

HERRAMIENTAS PRESSOL BOQUILLA
ENGRASADORA 4 MORDAZAS BOQUILLA
ENGRASADORA 4 MORDAZAS

S/

1,716.00

S/ 22,109.54

S/

519.17

S/

286.37

S/ 22,915.09

HERRAMIENTAS STANLEY CANDADO
40MMCANDADO 40mm

S/

600.00

S/ 1,038.21

S/

495.35

S/

88.89

S/ 1,622.45

HERRAMIENTAS STANLEY CUCHILLA
MULTIUSO (CUTER)CUCHILLA MULTIUSO
(CUTER)

S/

256.50

S/ 1,437.26

S/

117.68

S/

44.03

S/ 1,598.96

HERRAMIENTAS STANLEY DESARMADOR
ESTRELLA 1/4X4DESARMADOR ESTRELLA
1/4X4

S/

132.00

S/ 118.45

S/

151.33

S/

22.73

S/ 292.51

HERRAMIENTAS STANLEY DESARMADOR
PLANO 1/4X6DESARMADOR PLANO 1/4X6

S/

108.00

S/ 89.08

S/

129.15

S/

17.28

S/ 235.50

HERRAMIENTAS STANLEY GRAPAS PARA
TRABAJO PESADO 3/8"-10mmGRAPAS PARA
TRABAJO PESADO 3/8"-10mm

S/

280.00

S/ 724.81

S/

188.99

S/

45.81

S/ 959.62

HERRAMIENTAS STANLEY LLAVE MIXTA
1/2LLAVE MIXTA 1/2

S/

240.00

S/ 1,226.88

S/

115.28

S/

36.80

S/ 1,378.95

HERRAMIENTAS STANLEY LLAVE MIXTA
10MMLLAVE MIXTA 10mm

S/

331.50

S/ 1,044.93

S/

202.77

S/

47.33

S/ 1,295.03

HERRAMIENTAS STANLEY LLAVE MIXTA
1IMMLLAVE MIXTA 11mm

S/

322.00

S/ 2,582.38

S/

123.48

S/

42.09

S/ 2,747.95




HERRAMIENTAS STANLEY LLAVE MIXTA

13MMLLAVE MIXTA 13mm S/ 337.50| S/ 6,874.13 | S/ 81.21| S/ 49.23 | S/ 7,004.57
HERRAMIENTAS STANLEY LLAVE MIXTA

17MMLLAVE MIXTA 17mm S/ 345.00| S/ 678.78 | S/ 267.11 | S/ 58.13 | S/ 1,004.02
HERRAMIENTAS STANLEY LLAVE MIXTA

ZMMLLAVE MIXTA 7mm S/ 243.00| S/ 646.08 | S/ 161.84 | S/ 38.61 | S/ 846.53
HERRAMIENTAS STANLEY LLAVE MIXTA

SMMLLAVE MIXTA 8mm S/ 243.00| S/ 461.76 | S/ 191.44 | S/ 43.93 | S/ 697.12
HERRAMIENTAS TRUPER CINTA AISLANTE

AMARILLA CINTA AISLANTE AMARILLA S/ 270.00| S/ 2,133.88 | S/ 104.30 | S/ 122.28 | S/ 2,360.47
HERRAMIENTAS TRUPER CINTA AISLANTE

BLANCO &CINTA AISLANTE BLANCO S/ 219.00| S/ 47,001.44 | S/ 16.23 | S/ 119.72 | S/ 47,137.40
HERRAMIENTAS TRUPER CINTA AISLANTE

ROJO CINTA AISLANTE ROJO S/ 246.00| S/ 1,579.93 | S/ 105.42 | S/ 111.44 | S/ 1,796.78
HERRAMIENTAS TRUPER CINTA AISLANTE

VERDE CINTA AISLANTE VERDE S/ 312.00| S/ 5,658.62 | S/ 79.56 | S/ 141.34 | S/ 5,879.52
HERRAMIENTAS TRUPER DADO PUNTA

MAGNETICA 1/4X1/4DADO PUNTA MAGNETICA | S/ 128.00| S/ 160.59 | S/ 124.10 | S/ 48.97 | S/ 333.66
1/4X1/4

HERRAMIENTAS TRUPER DADO PUNTA

MAGNETICA 1/4X3/8 (TALADRO) S/ 195.00| S/ 282.81 | S/ 175.85| S/ 67.35 | S/ 526.01
(B/10PZS)DADO PUNTA MAGNETICA 1/4X3/8

HERRAMIENTAS TRUPER DADO PUNTA

MAGNETICA 1/4X5/16 (TALADRO) (B/10PZS) S/ 355.00| S/ 7,458.76 | S/ 84.11 | S/ 146.54 | S/ 7,689.41
&DADO PUNTA MAGNETICA 1/4X5/16

HERRAMIENTAS TRUPER ENGRASADORA

MANUAL PICO FLEXIBLE ENGRASADORA S/ 1,218.00| S/ 1,870.40 | S/ 1,067.41 | S/ 790.86 | S/ 3,728.66
MANUAL PICO FLEXIBLE

HERRAMIENTAS TRUPER ESCOBILLA COPA S/ 270.00| S/ 2,196.70 | S/ 102.80 | S/ 164.40 | S/ 2,463.90

3" TRENZADA ESCOBILLA COPA 3"




HERRAMIENTAS TRUPER MANGUERA PARA
AIRE TIPO RESORTE CONX 1/4 MANGUERA
PARA AIRE TIPO RESORTE CONX 1/4

S/

1,917.00

S/

9,462.88

S/

937.02

S/

994.92

S/

11,394.82

HERRAMIENTAS TRUPER PISTOLA DE AIRE
LIMPIEZA DE MOTORES
(PULVERIZADOR)PISTOLA DE AIRE LIMPIEZA
DE MOTORES (PULVERIZADOR)

S/

459.00

S/

603.98

S/

434.54

S/

238.22

S/

1,276.75

HERRAMIENTAS TRUPER PISTOLA PARA
SOPLETEAR 1/4 NPT ( PICO LARGO)PISTOLA
PARA SOPLETEAR

S/

350.00

S/

624.62

S/

284.52

S/

191.19

S/

1,100.34

HERRAMIENTAS TRUPER RODAJE PARA
CARRETILLA 17A (PAR) &RODAJE PARA
CARRETILLA 17A (PAR)

S/

608.00

S/

2,136.87

S/

352.20

S/

212.80

S/

2,701.88

HERRAMIENTAS VALMAX VALVULA ESFERICA
1/2 VALVULA ESFERICA 1/2

S/

484.50

S/

2,674.08

S/

223.96

S/

284.58

S/

3,182.63




