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RESUMEN 

 

La presente investigación tiene como principal objetivo determinar el efecto de la 

aplicación  de manufactura esbelta sobre  la productividad en el molino Puro Norte 

S.A.C. El estudio es de tipo  aplicado con un diseño pre experimental donde se 

evaluó el comportamiento de la variable dependiente en el pre-test y también en el 

post-test. La población está constituida por los datos de la productividad en el área 

de producción y la muestra fue los datos de productividad de los meses de enero a 

abril  y de julio a octubre del año 2020, la técnica de muestreo fue por conveniencia. 

Las técnicas empleadas en la recolección de datos fueron el análisis documental, 

la observación y la entrevista. Los datos fueron analizados mediante el software 

estadístico SPSS. Se concluye que la manufactura esbelta tiene un efecto positivo 

en la productividad, incrementando  la productividad del  índice combinado en un 

4%, la  materia prima en un 4% y un 17% en mano de obra. 

 

Palabras clave: manufactura esbelta, productividad, herramientas 
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ABSTRACT 

 

The main objective of this research is to determine the effect of lean manufacturing 

application on productivity in the Puro Norte S.A.C. mill. The study is of type applied 

with a pre-experimental design where the behavior of the dependent variable was 

evaluated in the pre-test and also in the post-test. The population consists of 

productivity data in the production area and the sample was productivity data for the 

months of January to April and from July to October 2020, the sampling technique 

was for convenience. The techniques used in data collection were documentary 

analysis, observation and interview. The data was analyzed using the SPSS 

statistical software. It is concluded that lean manufacturing has a positive effect on 

productivity, increasing the productivity of the combined index by 4%, the raw 

material by 4% and 17% in labor. 

 

Keywords: slender manufacturing, productivity, tools 
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