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Resumen
Esta investigacion tuvo como primordial objetivo determinar el efecto de las

herramientas de Lean Manufacturing en el Molino Agroindustria Jequetepeque
S.R.L. Este estudio tuvo un enfoque cuantitativo con un nivel explicativo. Esta
investigacion fue de tipo aplicado teniendo como disefio pre experimental. Se hizo
un diagnéstico en el area de produccion para identificar los problemas que
otorgaban baja productividad y también se emple6 métodos de mejora. Las
técnicas utilizadas en la recoleccion de datos, son la observacion, encuesta y el
analisis documental. Se logré aplicar las herramientas de lean manufacturing como
la metodologia de 5s, luego las herramientas como el TPM y el Kaizen, se pudo
aumentar la productividad de mano de obra con un 21.55 kg/trabajador y un

aumento de 17.47% en la productividad de materia prima.

Palabras clave: Productividad, 5’S, TPM, Kaizen.
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Abstract
This current research was primarily aimed at determining the effect of Lean

Manufacturing tools on the Jequetepeque S.R.L. Agroinduke Mill. This study had a
quantitative approach with an explanatory level. This research was of type applied
with as a pre-experimental design. A diagnosis was made in the production area to
identify problems that gave low productivity and improvement methods were also
used. The techniques used in data collection are observation, surveying and
documentary analysis. Lean manufacturing tools such as the 5s methodology, then
herremient ones such as TPM and Kaizen, were able to increase labour productivity

by 21.55 kg/worker and a 17.47% increase in raw material productivity.

Keywords: Productivity, 5'S, TPM, Kaizen.
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