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RESUMEN 

 

 

El trabajo de investigación tiene como objetivo demostrar que la aplicación de la 

ingeniería de métodos incrementa la productividad en el área de tara fina en la empresa 

agroindustrial Somerex S.A., Callao 2019. 

 

 
Se realizó un estudio descriptivo, pre-experimental, longitudinal con enfoque cuantitativo 

basado en el análisis de datos, el tiempo de investigación fue de 4 meses para la pre- 

aplicación y 4 meses para el post-aplicación (noviembre 2018 - junio 2019). 

 

 
Así mismo, la prueba de normalidad utilizamos Shapiro Wilk por el tamaño de muestra, 

y salió una prueba normal ya que nuestro valor de significancia fue mayor a 0.005, y 

procedimos al t-student, obteniendo como resultado que la aplicación de la ingeniería de 

métodos la productividad se incrementó en 19%, la eficiencia en 9% y la eficacia en 15%. 

 

 
En conclusión, la aplicación de la ingeniería de métodos incrementara la productividad 

en el área de tara fina en la empresa agroindustrial Somerex S.A., Callao 2019. 

 

 
Palabras claves: Ingeniería de métodos, productividad, mejora, tara fina, eficiencia, 

eficacia. 
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ABSTRACT 

 

 

The objective of the research work is to demonstrate that the application of method 

engineering increases productivity in the area of fine tare in the agroindustrial company 

Somerex S.A., Callao 2019. 

 

A descriptive, pre-experimental, longitudinal study with a quantitative approach based on 

data analysis was conducted, the research time was 4 months for pre-application and 4 

months for post-application (November 2018 - June 2019). 

 

Likewise, the normality test we used Shapiro Wilk for the sample size, and it came out a 

normal test since our value of significance was greater than 0.005, and we proceeded to 

the t-student, obtaining as a result that the application of the method engineering 

productivity increased by 19%, efficiency by 9% and efficiency by 15%. 

 

In conclusion, the application of method engineering will increase the productivity in the 

fine tare area in the agroindustrial company Somerex S.A., Callao 2019. 

 

Keywords: Methodology engineering, productivity, improvement, fine tare, efficiency, 

effectiveness. 
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