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RESUMEN 

 

 

La presente investigación cuyo título es: “Aplicación del Lean Manufacturing para mejorar 

la productividad en la línea de producción de jeans de damas, empresa Perú Apparel 

Solutions S.A.C. Callao 2019”,  tuvo por objetivo determinar en qué medida la aplicación 

del Lean Manufacturing mejora la productividad en la línea de producción de jeans de 

damas, empresa Perú Apparel Solutions S.A.C. Callao 2019.  El problema de la 

investigación planteado fue ¿En qué medida la aplicación del Lean Manufacturing para 

mejorar la productividad en la línea de producción de jeans de damas, empresa Perú Apparel 

Solutions S.A.C. Callao 2019? 

 

Se utilizó el tipo de investigación cuantitativa y por su finalidad aplicada, siendo su diseño 

de investigación cuasi experimental. La población estuvo conformada  por 16 semanas de 

produción. 

La informacion recolectada en las fichas de recolección de datos y fue procesada mediante 

el SPSS versión 22. Los resultados demuestran que se logró  respecto a la  productividad, 

hubo una mejora de 13.32%, mejorando  la producción en la empresa  y al mismo tiempo se 

reduzcan gastos. Respecto a la eficiencia se logró mejorar en  7.43%, permitiendo que los 

tiempos de producción se optimicen para lograr mayores volúmenes de producción evitando 

tiempos extras. Respecto a la eficacia se logró mejorar en   7.68%, de tal manera que la 

producción real se incremente de acuerdo a las metas de producción previstas por la empresa. 

 

 

Palabras clave: Lean Manufacturing, productividad, línea de  producción. 
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ABSTRACT 

 

 

The present investigation whose title is: “Application of Lean Manufacturing to improve 

productivity in the ladies jeans production line, Peru Apparel Solutions S.A.C. Callao 2019 

”, aimed to determine to what extent the application of Lean Manufacturing improves 

productivity in the production line of ladies jeans, Peru Apparel Solutions S.A.C. Callao 

2019. The problem of the research raised was to what extent the application of Lean 

Manufacturing to improve productivity in the ladies jeans production line, Peru Apparel 

Solutions S.A.C. Callao 2019? 

The type of quantitative research was used and for its purpose, its design being quasi-

experimental research. The population was made up of 

The information collected in the data collection sheets and was processed through SPSS 

version 22. The results show that it was achieved with respect to productivity, there was an 

improvement of 13.32%, improving production in the company and at the same time 

reducing costs . Regarding efficiency, it was improved by 7.43%, allowing production times 

to be optimized to achieve higher production volumes avoiding overtime. Regarding 

efficiency, it was possible to improve by 7.68%, in such a way that the real production is 

increased according to the production goals set by the company. 

 

Keywords: Lean Manufacturing, productivity, production line. 
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