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RESUMEN

En la presente desarrollo del proyecto de investigacion sobre la “Aplicaciéon del
Lean Manufacturing para mejorar la productividad del &rea de almacén en
Manufacturas Industriales Mendoza S.A. Callao, 2020”, y es de enfoque
cuantitativo, cuyo objetivo principal aplicar del Lean Manufacturing para mejorar

la productividad del area de almacén en Manufacturas Industriales Mendoza S.A.

Este tipo de tesis es de disefio cuasi experimental, nivel aplicada, con enfoque
cuantitativo, ya que para la validacion de la hipétesis se usa la prueba T- Student
logrando como resultado que la aplicacién del lean Manufacturing ha obtenido
un crecimiento en la productividad del 67%, debido a un aumento en la eficacia
del 78% gracias a que los despachos requeridos de los operarios fueron
entregados a tiempo, a su vez la eficiencia mejor porque el tiempo realizar los

proveedores fueron optimalizado en 85%.

La muestra y la poblacién que son iguales por la investigacion de los tipos cuasi-
experimental, la poblacién esta constituida el total de los proveedores atendidos
16 semanas laborales, periodo en el cual se recolectard datos de los

colaboradores involucrados en el area de almacén.

Se concluye del Lean Manufacturing mejora en la productividad del area de

almacén.

Palabras Claves: Lean Manufacturing, Productividad , Almacén.



ABSTRACT

In the present research project on the application of Lean Manufacturing to
improve productivity in the warehouse area in Manufacturas Industriales
Mendoza S.A. Callao, and it is a quantitative approach, and has a quantitative
approach, whose main objective is to apply Manufacturing to improve the

productivity of the warehouse area at Manufacturas Industriales Mendoza S.A.

This type of thesis is of quasi-experimental design, applied level, with a
guantitative approach, since the T-Student test is used for the validation of the
hypothesis, achieving as a result that the application of lean Manufacturing has
obtained a growth in productivity of 67 %, due to an increase in efficiency of 78%
thanks to the fact that the dispatches required from the operators were delivered
on time, in turn the efficiency improved because the time performed by the

suppliers was optimized by 85%.

The sample and the population that are equal by the research of the cuasi -
experimental type, the population is constituted by the total of the providers
attended 16 week, period in which data will be collected from the employees

involved in the warehouse area.

It is concluded from the Lean Manufacturing improvement in the productivity of

the warehouse area.

Keywords: Lean Manufacturing, Productivity , Warehouse.
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