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RESUMEN 

 

La presente investigación titulada: Aplicación de un Plan de Seguridad y Salud en 

el Trabajo para prevenir los accidentes laborales en el área de procesos en Ricardo 

Chipana SAC, Chincha Alta, 2020, tuvo como objetivo determinar cómo el Plan de 

Seguridad y Salud en el Trabajo logra prevenir los accidentes laborales en el área 

de procesos en Ricardo Chipana SAC, Chincha Alta, 2020. El problema de la 

investigación planteado fue ¿De qué manera el Plan de Seguridad y Salud en el 

Trabajo prevendrá los accidentes laborales en el área de procesos en Ricardo 

Chipana SAC, Chincha Alta, 2020? 

La investigación se desarrolló mediante el diseño pre experimental de tipo aplicada 

debido a que se buscó prevenir los accidentes laborales. La población estuvo 

representada por todos los accidentes laborales registrados por la empresa Ricardo 

Chipana SAC entre los meses de enero, febrero y marzo para el pre test y julio, 

agosto y setiembre para el post test. 

Finalmente se determinó mediante el estadígrafo Wilcoxon la aceptación de la 

hipótesis del investigador logrando en prevención de accidentes se mejoró de 3.5 

es decir un promedio de 3 accidentes ocurridos en el periodo de estudio a la media 

que fue de 1.42 es decir un promedio de ocurrencia de 1 accidente. Respecto a 

riesgos, se logró una reducción de 277.8 en los riesgos en el área de procesos en 

Ricardo Chipana SAC. y en los peligros se logró una reducción de 433.92 en el 

peligro que se da en el área de procesos en Ricardo Chipana SAC.  

 

 

 

 

Palabras clave: Seguridad y Salud en el Trabajo, accidentes laborales, riesgo, 

peligro. 
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ABSTRACT 

 

The present research entitled: Application of an Occupational Health and Safety 

Plan to prevent occupational accidents in the process area in Ricardo Chipana SAC, 

Chincha Alta, 2020, aimed to determine how the Occupational Health and Safety 

Plan manages to prevent occupational accidents in the process area in Ricardo 

Chipana SAC, Chincha Alta, 2020. The problem of the research raised was: In what 

way will the Occupational Health and Safety Plan prevent occupational accidents in 

the process area in Ricardo Chipana SAC, Chincha Alta, 2020? 

The research was developed through the pre-experimental design of the applied 

type because it sought to prevent workplace accidents. The population was 

represented by all the work accidents registered by the Ricardo Chipana SAC 

company between the months of January, February and March for the pre-test and 

July, August and September for the post-test. 

Finally, the acceptance of the researcher's hypothesis was determined using the 

Wilcoxon statistician, achieving an improvement in accident prevention from 3.5, 

that is, an average of 3 accidents occurred in the study period to the mean that was 

1.42, that is, an average occurrence of 1 accident. Regarding risks, a reduction of 

277.8 in risks was achieved in the process area at Ricardo Chipana SAC. and in the 

dangers a reduction of 433.92 was achieved in the danger that occurs in the process 

area in Ricardo Chipana SAC. 

 

 

 

 

Keywords: Occupational Safety and Health, occupational accidents, risk, danger. 
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