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RESUMEN

El presente trabajo de investigacion, realizado bajo la modalidad de tesis, se desarrollé con
el objetivo de determinar de que manera el mantenimiento preventivo mejora la productivi-
dad en la empresa Metalpren S.A, Callao, 2019.

La tipologia utilizada corresponde a un estudio del tipo aplicado, de enfoque cuantitativo,
ademas su nivel es explicativo, ya que busca explicar las causas y efectos de aplicar el man-
tenimiento preventivo en la linea de envases de hojalata. De la misma manera su disefio es
experimental.

Debido a que el problema principal de la empresa Metalpren se basa en la baja productividad
en la linea de envases de hojalata, la poblacién esta conformada por la produccion de 30
dias. Los datos se obtuvieron utilizando la técnica de la observacion mediante herramientas
como el reporte de trabajo y 6rdenes de mantenimiento.

Para el desarrollo de esta investigacion, se hizo un seguimiento al historial productivo de las
maquinas (linea de tapas de hojalata de diametro 153) dichas maquinas fueron evaluados
previamente para encontrar los problemas principales dentro de sus operaciones, para luego
aplicar las programaciones de mantenimiento, adecuados para la mejora.

En los andlisis de datos se utilizé programas como el Microsoft Excel y el SPSS V. 25, de
manera descriptiva e inferencial. el cual permitié demostrar la mejora de la productividad en
la linea de envases de hojalata, en la empresa Metalpren s.a en un 40%. Logrando también
reducir el tiempo de paradas no programadas, aumentando la disponibilidad de las méaquinas.
Finalmente, se logra la hipétesis de investigacion, con una significancia de la prueba de
0.000, demostrando que los datos estudiados provienen de una muestra significativa. De esta
manera se validé el incremento de la productividad en la linea de envases de hojalata como

consecuencia de la implementacién del mantenimiento preventivo.

Palabras claves: Hojalata, Paradas no programadas, Productividad
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ABSTRACT

This research work, carried out under the thesis modality, was developed with the objective
of determining how preventive maintenance improves productivity at the company Metal-
pren S.A, Callao, 2019.

The typology used corresponds to a study of the applied type, with a quantitative approach,
in addition its level is explanatory, since it seeks to explain the causes and effects of applying
preventive maintenance in the tin packaging line. In the same way its design is experimental.
Because the main problem of the Metalpren company is based on the low productivity in the
tin packaging line, the population is made up of 30-day production. The data were obtained
using the observation technique using tools such as work reports and maintenance orders.
For the development of this investigation, the production history of the machines was moni-
tored (tin lid line of diameter 153), these machines were previously evaluated to find the
main problems within their operations, and then apply the maintenance schedules, suitable
for improvement.

In the data analysis, programs such as Microsoft Excel and SPSS V. 25 were used, descrip-
tively and inferentially. which allowed to demonstrate the improvement of productivity in
the tin packaging line, in the company Metalpren s.a by 40%. Achieving also reduce the time
of unscheduled stops, increasing the availability of machines.

Finally, the research hypothesis is achieved, with a significance of the test of 0.000, demons-
trating that the data studied come from a significant sample. In this way, the increase in
productivity in the tin container line was validated as a result of the implementation of pre-

ventive maintenance.

Keywords: Tinplate, Unscheduled Stops, Productivity
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