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Resumen

El objetivo primordial de la tesis fue realizar un plan de seguridad para disminuir
riesgos laborales en el mantenimiento de fajas transportadoras en una empresa de
servicios, Lima 2019 El marco metodolégico es de enfoque cuantitativo y tipologia
aplicado. La investigaciébn presenta disefio cuasi experimental, la poblacién
estudiada estuvo representada por el total de trabajadores equivalente a 24
personas, se eligié el periodo de tiempo en base a los registros de los 4 meses
finales del afio 2019, se trabaj6 con la totalidad de la poblacibn como muestra, la
técnica de observacion fue necesaria para la recogida de datos, asi también el
analisis de documentos. Se usaron instrumentos tales como hojas para el registro,
la opinion de expertos y el célculo alfa de Cronbach para hallar la confiabilidad
haciendo uso del software estadistico SPSS.22. Los resultados encontrados se
resumen en la tabla 25 donde podemos apreciar los resultados de los riesgos
laborales disminuyeron en 10.30%, este resultado tuvo un nivel de confianza 95%
y un error 5%, en la tabla 27 Sig. 0.018<0.05, comprobando asi la hipétesis que:
Realizar un plan de seguridad logro disminuir riesgos laborales en el mantenimiento

de fajas transportadoras en una empresa de servicios, Lima 2019.

Palabras claves: Ley 29783, riesgos laborales, activos.
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Abstract

The primary objective of the thesis was to carry out a safety plan to reduce
occupational risks in the maintenance of conveyor belts in a service company, Lima
2019 The methodological framework is of a quantitative approach and applied
typology. The research presents a quasi-experimental design, the studied
population was represented by the total of workers equivalent to 24 people, the time
period was chosen based on the records of the final 4 months of 2019, the entire
population was worked on As a sample, the observation technique was necessary
for data collection, as well as document analysis. Instruments such as registration
sheets, expert opinion and Cronbach's alpha calculation were used to find the
reliability using the SPSS statistical software.22. The results found are summarized
in table 25 where we can see the results of occupational risks decreased by 10.30%,
this result had a confidence level of 95% and an error of 5%, in table 27 Sig. 0.018
<0.05, thus verifying the hypothesis that: Carrying out a safety plan was able to
reduce occupational risks in the maintenance of conveyor belts in a service

company, Lima 2019.

Keywords: Law 29783, occupational risks, assets.
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