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RESUMEN

La finalidad de este trabajo es mejorar la usabilidad de tornos Full maquinarias S.A.
basado en sistema de mantenimiento preventivo mediante el método AMEF y
tecnologia RCM. El estudio evaluo tres tornos propiedad de la empresa mencionada,

dos son tradicionales, y el otro es un torno. CNC.

En el 2018. Ha sido evaluado mediante indicador de mantenimiento; confiabilidad, y
la disponibilidad obtenida es de 96. 11%, 84. 67% y 28. 96%.

Lo siguiente sera el calculo de criticidad de la maquina, para obtener estos valores
evaluar el fallo de cada torno para conseguir un buen NPR, plantearnos la pregunta hoja

de arbol e informacion légica para uso, archivo de decision AMEF.

Luego de crear el plan de mantenimiento, valoramos los indicadores actuales
disponibilidad, confiabilidad y mantenibilidad, por eso hemos aumentado porcentajes:
97.89%, 89.3% y 35.19%.

Palabras claves: AMEF, confiabilidad, disponibilidad y mantenibilidad



ABSTRACT

This thesis study is focused on increasing the reliability of the lathes of the
company Full Maquinarias S.A., based on a Maintenance Management System
using the AMEF methodology and the RCM technique. The study evaluated the
3 lathes that the aforementioned company has, among which two are conventional
lathes and the third is a CNC lathe.

The 2018 period was evaluated with the maintenance indicators; Reliability,
availability and maintainability, obtaining: 96.11%, 84.67% and 28.96%

The next step was to calculate the criticality of the machines, obtaining these
values an evaluation of the failures of each lathe was given, in order to obtain
a good NPR, asking the questions of the logical tree and using the information
sheets, the decision sheet of the FMEA. 97.89%, 89.3% and 35.19%. Created
this maintenance program, we value the current indicators of availability,
reliability and maintainability, obtaining an improvement in the percentages of:
97.89%, 89.3% and 35.19%.

Keywords: AMEF, reliability, availability and maintainability
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