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RESUMEN 

 

La finalidad de este trabajo es mejorar la usabilidad de tornos Full maquinarias S.A. 

basado en sistema de mantenimiento preventivo mediante el método AMEF y 

tecnología RCM. El estudio evaluó tres tornos propiedad de la empresa mencionada, 

dos son tradicionales, y el otro es un torno. CNC. 

 En el 2018. Ha sido evaluado mediante indicador de mantenimiento; confiabilidad, y 

la disponibilidad obtenida es de 96. 11%, 84. 67% y 28. 96%. 

Lo siguiente será el calculo de criticidad de la máquina, para obtener estos valores 

evaluar el fallo de  cada torno para conseguir un buen NPR, plantearnos la pregunta hoja 

de árbol e información lógica para uso, archivo de decisión AMEF. 

Luego de crear  el plan de mantenimiento, valoramos los indicadores actuales 

disponibilidad, confiabilidad y mantenibilidad, por eso hemos aumentado porcentajes: 

97.89%, 89.3% y 35.19%. 

  

Palabras claves: AMEF, confiabilidad, disponibilidad y mantenibilidad 
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ABSTRACT 

 

This lthesis lstudy lis lfocused lon lincreasing lthe lreliability lof lthe llathes lof lthe 

company lFull lMaquinarias lS.A., lbased lon la lMaintenance lManagement lSystem 

using lthe lAMEF lmethodology land lthe lRCM ltechnique. lThe lstudy levaluated lthe 

3llathes lthat lthe laforementioned lcompany lhas, lamong lwhich ltwo lare conventional 

lathes land lthe lthird lis la lCNC llathe. 

The l2018 lperiod lwas levaluated lwith lthe lmaintenance lindicators; lReliability, 

availability land lmaintainability, lobtaining: l96.11%, l84.67% land l28.96% 

The lnext lstep lwas lto lcalculate lthe lcriticality lof lthe lmachines, lobtaining lthese 

values lan levaluation lof lthe lfailures lof leach llathe lwas lgiven, lin lorder lto lobtain 

a lgood lNPR, lasking lthe lquestions lof lthe llogical ltree land lusing lthe linformation 

sheets, lthe ldecision lsheet lof lthe lFMEA. l97.89%, l89.3% land l35.19%. lCreated 

this lmaintenance lprogram, lwe lvalue lthe lcurrent lindicators lof lavailability, 

reliability land lmaintainability, lobtaining lan limprovement lin lthe lpercentages lof: 

97.89%, l89.3% land l35.19%. 

  

Keywords: AMEF, reliability, availability and maintainability 

 

 




