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RESUMEN

La seguridad y salud en el trabajo en los ultimos afios ha ido tomando una mayor
importancia, no solo por la conservacion de la vida de los trabajadores, sino también
por las ventajas econdémicas, sociales y ambientales. Y especificamente en el tema
de la seguridad, los empleadores son cada vez mas conscientes que se tiene que
tratar de manera seria esta problematica, por la cantidad de riesgos a las que estan

expuestos los trabajadores.

Debido a esto, es que se tiene que tomar una serie de medidas para prevenir los
riesgos laborales, y una de esas medidas son los procedimientos escritos de trabajo
seguro (PETS), el cual es un documento en la que indica como realizar una tarea

de manera correcta, desde el inicio hasta el final, cumpliendo una serie de pasos.

Es por ello, que es necesario la elaboracion de los procedimientos detallados de
trabajo para la inspeccion de los pernos Shell de los molinos, como también de los
ricles de Diverters y Tripper y la inspeccion de los Top Cover de fajas de
concentradora e Hidrometalurgia, todas estas inspecciones en el contexto del Covid
19 en la Empresa Solucién Industrial Total S.A.C., esto para asegurar la integridad

del trabajador que realice el mantenimiento de estos equipos.

Para la elaboracion de los procedimientos lo que se tuvo que hacer es identificar
las actividades sefialadas, para luego ver que tareas realizan los trabajadores para
el mantenimiento de estos equipos, conversar con ellos, ver e identificar los peligros
y riesgos al que estan expuestos, como también concientizarlos en el uso de los
EPPS.

De la elaboracion de estos procedimientos, se consideraron principalmente algunos
pasos que tiene que realizar todo trabajador; en primer lugar, el bloqueo de los
equipos tanto para los pernos, Diverters, Tripper, de las fajas concentradora;
seguidamente se realizaron las mediciones de los equipos, para continuar con las
inspecciones de los pernos Shell, Diverters, Tripper, faja concentradora; y

finalmente con el desbloqueo de los equipos sefialados. Todas estas tareas se
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tienen que realizar usando la careta facial el cual sirve como barrera fisica para el
Covid 19, manteniendo el distanciamiento social y manteniendo el orden y limpieza
del puesto de trabajo.

Finalmente es necesario sefialara que estos PETS, deben de ser actualizados cada
cierto tiempo y segun la necesidad que requiera, una mayor toma de conciencia y
seriedad de parte del empleador y de los trabajadores, para asi mantener la

seguridad en todo momento en la empresa.

Palabras Clave: Inspeccion, seguridad, peligro, Covid 19, mantenimiento



ABSTRACT

Safety and health at work in recent years has taken on greater importance, not only
for the preservation of the lives of workers, but also for the economic, social and
environmental benefits. And specifically on the issue of safety, employers are
increasingly aware that this problem has to be treated seriously, due to the amount

of risks to which workers are exposed.

Due to this, a series of measures must be taken to prevent occupational hazards,
and one of those measures is the written safe work procedures (PETS), which is a
document that indicates how to perform a job right way, from start to finish,

completing a series of steps.

For this reason, it is necessary to develop detailed work procedures for the
inspection of the Shell bolts of the mills, as well as the Diverters and Tripper rails
and the inspection of the Top Covers of concentrator and Hydrometallurgy belts, all
These inspections in the context of Covid 19 in the Total Industrial Solution SAC
Company, this to ensure the integrity of the worker who performs the maintenance

of this equipment.

For the elaboration of the procedures, what had to be done is to identify the activities
indicated, and then see what tasks the workers carry out for the maintenance of this
equipment, talk with them, see and identify the dangers and risks to which they are

exposed, such as also make them aware of the use of PPE.

From the elaboration of these procedures, some steps that every worker has to carry
out were mainly considered; in the first place, the blocking of the equipment for the
bolts, Diverters, Tripper, of the concentrator strips; then the measurements of the
equipment were carried out, to continue with the inspections of the Shell, Diverters,
Tripper, concentrator strip; and finally with the unlocking of the designated
equipment. All these tasks have to be carried out using the face mask which serves
as a physical barrier for Covid 19, maintaining social distancing and maintaining

order and cleanliness of the workplace.



Finally, it is necessary to point out that these PETS must be updated from time to
time and according to the need that requires, greater awareness and seriousness
on the part of the employer and the workers, in order to maintain security at all times

in the company.

Keywords: Inspection, safety, danger, Covid 19, maintenance.
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INTRODUCCION

En los diferentes centros de trabajo, ya sea industriales, mineras, de
construccion, entre otras; siempre existen peligros y riesgos al que estan
expuestos todo el personal, ya sea a riesgos fisicos, quimicos, ergonémicos,
psicosociales, mecanicos, bildgicos, siendo algunos de menor peligrosidad
y gravedad y por el contrario otros de mayor peligrosidad y por lo tanto mayor

gravedad.

Los riesgos menores son por ejemplo los pequefios cortes, golpes, caidas,
estrés, entre otros; pero los riesgos de mayor peligrosidad son los
denominados actividades de alto riesgo, como son los trabajos en altura, en
espacios confinados, energias, en caliente y el empleo de quimicos, en las
cuales se tiene que tener mucho mas cuidado en las labores de estos tipos
de actividades. Y el principal objetivo de la seguridad es la prevencion de los

riesgos laborales dentro de todo tipo de empresa (Servir, 2020).

Por lo que, en especifico, en la actividad minera hay una serie de peligros y
riesgos que se debe de tener cuidado, porque es necesario elaborar una
serie de documentos para que ayuden a prevenir los riesgos que se puedan
presentar en el lugar de trabajo.

Uno de los documentos mas importantes de una organizacion es PETS
(Procedimiento escrito de trabajo seguro). Esto es util para todas las
actividades que desee realizar. Una descripcion concreta cémo ejecutar o
desarrollar correctamente una tarea de principio a fin. Se clasifica en una

serie de pasos secuenciales o sistematicos (Rico, 2016)

Es por ello, que en la Empresa Solucion Industrial Total S.A.C. se ve la
necesidad de elaborar este documento principalmente para tres actividades
y cada cierto tiempo siempre actualizarlos, segun las condiciones en las que

se presenta el trabajo.



Y también existe la necesidad de que este documento sea mucho mas
estricto debido al posible contagio por el Covid 19, el cual es un virus nuevo
y aun se desconoce como se comporta el virus en el medio ambiente y dentro
de la persona, por lo que es necesario tomar todas las medidas de
bioseguridad necesarios para evitar el contagio, como el distanciamiento
social, la desinfeccion de herramientas, lavado de manos, entro otras
medidas. (Doctoralia, 2020)

Tomando en cuenta la problematica y la necesidad planteada, es que en el
presente trabajo de Suficiencia Profesional se tiene por Obijetivo Principal la
Elaboracion de permisos escritos de trabajo seguro en la Empresa Solucion
Industrial Total S.A.C. en el contexto del Coronavirus (Covid 19); y como
objetivos especificos

1. Establecer un procedimiento detallado de la Inspeccién UT de pernos
Shell de los Molinos ML101, ML201, ML301, ML401, ML501 y ML601 en
ClycC2;

2. Establecer un procedimiento detallado de la Inspeccion UT de rieles de
Diverters DV011, DV016, DV041 y TR018 y Diverters DV025, DV026,
DV051 y TR028 en C2 vy rieles Tripper TR003, TR010, CV012 y CV013
en C1

3. Establecer un procedimiento detallado de la Inspeccion de Top Cover de

Fajas de Concentradora C1, C2 e Hidrometalurgia.

La elaboracion de estos procedimientos sefialados en los objetivos, son unas
de las funciones que realizo en la Empresa Solucién Industrial Total S.A.C.
considerando en la elaboracién los cuidados que se tiene que tener para

evitar el contagio por el Covid 19.

Finalmente, para poder prevenir los accidentes en la empresa se plantea las
siguientes posibles respuestas, las cuales son: la hipétesis general se tiene
lo siguiente: ¢ La elaboracién de los permisos escritos de trabajo seguro en
la Empresa Solucion Industrial Total S.A.C. en el contexto del Covid 19,

ayudara a prevenir los accidentes de trabajo? y las hipétesis especificas son:



1. ¢Al establecer el procedimiento de inspeccion UT de pernos Shell de los
Molinos ML101, ML201, ML301, ML401, ML501 y ML601 en C1 y C2
ayudara a prevenir los accidentes de trabajo?;

2. ¢Alestablecer el procedimiento de la Inspeccidén UT de rieles de Diverters
DVO011, DV016, DV041 y TR018 y Diverters DV025, DV026, DV051 y
TR028 en C2 y rieles Tripper TR0O03, TR010, CV012 y CV013 en C1
ayudara a prevenir los accidentes de trabajo? y

3. ¢Al establecer el procedimiento de la Inspeccién de Top Cover de Fajas
de Concentradora C1, C2 e Hidrometalurgia ayudara a prevenir los

accidentes de trabajo?



MARCO TEORICO

Como primer punto, se presentara los antecedentes tanto nacionales, como

antecedentes internacionales.

Mendieta (2018), en su trabajo de investigacion sobre la elaboraciéon de los
procedimientos escrito de trabajo seguro y los estandares operacionales
para mermar los incidentes y accidentes en la Compafiia Minera Lincuna
S.A., en la cual el autor tuvo como fin impulsar la ciencia y el cumplimiento
de los compromisos de seguridad y salud ocupacional hacia todos los
trabajadores de la compariia para asi prevenir los incidentes y/o accidentes
de trabajo hacia las personas y mermar las pérdidas que se pueden
presentar en el proceso en las operaciones que realiza la mina. Esta
investigacion fue aplicada, no experimental segun su rigurosidad, ya que no
se realiza la manipulacion de las variables y se puede observar las relaciones
que existe entre estas con su entorno. En cuanto a su nivel de investigacion
fue el descriptivo, ya que guarda relacion al anexo N° 09, Anexo N°10 del
D.S. N°024-2016-EM. (y su modificatoria D.S N° 023-2017 EM) se describe
los Pets y Estandares operacionales. Por medio de la tesis se consiguio
elaborar los Pets y Estandares operacionales por lo tanto estan en proceso
de aplicacién en la Compafiia Minera Lincuna S.A.

Vega (2017), en la empresa Gruas América S.A.C. Se estuvo realizando una
investigacion para implementacion el mantenimiento preventivo para mejorar
la disponibilidad de las maquinarias en el Distrito de Santa Anita, Lima se
necesitaba disefiar e implementar un plan de mantenimiento preventivo para
mejorar el tiempo de actividad de la maquina. La implementacion comienza
con la recuperacion de la informacion técnica y los datos proporcionados por
los trabajadores en el area de mantenimiento de la empresa. Sobre la base
de la informacion recopilada, con la ayuda del andlisis de criticidad, se
implement6é un programa de mantenimiento general de acuerdo al horario
comercial presentado a través de la tarjeta de mantenimiento. Los autores

realizaron los pasos iniciales de inspeccion, mantenimientos y lubricacion de



cada maquinas. La disponibilidad aumento de 0.893 a 0.961. Esto
corresponde a un aumento de 7 y una disminucion en la capacidad de
mantenimiento de 1,0 a 1,1. Esto corresponde a una perdida promedio de
0.26 horas/falla y la fiabilidad aumento de 14.89 a 24.22 lo que corresponde

a un aumento de 9.33 horas/falla.

Moreno & Lopez (2016) en refirio a la Ley N° 29783, reglamento D.S. 005-
2012 - TR y sus modificaciones en la empresa Fortaleza S.R.I. en la ciudad
de Talara, tiene como objetivo promover mejores condiciones para los
trabajadores y hacer que el trabajo sea libre de riesgos y productivo.
También pretende afianzar el legado de empresas cuyos principales
servicios son la instalacion, el montaje industrial, la pintura industrial y el
equipo pesado, alquiler y obra civil y reparaciones. El método utilizando en
esta encuesta es recopilar datos de recursos como encuestas, entrevistas y
visitas al sitio. La informacion recopilada se integra en la matriz IPERC, que
agrega los riesgos mas importantes y los medios de evaluacion y gestion de
riesgos. La muestra es para todos los empleados de la empresa. De acuerdo
con los resultados obtenidos, se obtuvieron las siguientes ratios para la
gestion y mitigacion de riesgos: El Riego insoluble varia del 19% al 0%, y el
riesgo critico de 34% a 17%. Esta reduccion redujo las proporciones de
riesgos moderados, aceptable y no severo al 38%, 31% y 14%,
respectivamente. Finalmente, como resultado determinar la factibilidad
econdmica del proceso de gestion de riesgos propuesto, las métricas de
rentabilidad son valor presente neto (VAN: 55,007.09), Tasa interna de
retorno (TIR:18.73%) y B/C de 1.97.

Ramos (2017) ha comenzado a implementar herramientas de gestion IPERC
para reducir accidentes en la planta de procesamiento de minerales de la
cooperativa minera metalirgica CENAQUIMP en la Rinconada, o la
posibilidad de un accidente en la planta colaborativa de procesamiento de
minerales Minera Metalurgica CENAQUIMP. El método que utilizo es
implementar IPERC (ldentificacion de peligros, evaluacion y control de

riegos) realizando diagnosticos, recomendando el control y, en udltima



instancia, controlando el riego. La muestra incluye a todo el personal de la
planta. La muestra incluye a todo el personal de la Planta. El trabajo de
investigacion se completé con la identificacién de 10 peligros en la operacién
de la planta, pero con la aplicacion de controles de seguridad se redujo al
3.33%. Al mismo tiempo, se estan implementando riegos y gestion de riesgos
para la reduccion de accidentes e incidentes en la Planta Minera Metalurgica
CENAQUIMP.

Ofia (2017) en su trabajo titulado “Gestion de riesgo fisico, mecanicos y
ergonomicos en los talleres de mantenimiento de vehiculos y maquinaria
pesada del GAD Municipal del Tena” cuyo principal propésito es enfrentar
las potencialidades, tomar precauciones ante ciertos peligros. Describe las
diversas operaciones realizadas internamente relacionadas con el
transporte, almacenamiento y manipulacion de oxigeno y acetileno.
Respetando las reglamentaciones técnicas vigentes para la atencion de la
salud de los trabajadores. La metodologia utilizada para aplicar la
especificacion legal identifica riesgos con respecto a los aspectos antes
mencionados. Finalmente, la conclusion del trabajo es la siguiente: Tras la
aplicacion de la normativa pertinente, se determinaron los riesgos de
derrumbamiento, explosiones e incendios, como los riesgos de mayor
incidencia; obteniéndose el valor NR (de acuerdo con la CTP 330) de 2400
en explosiones e incendios en los puestos de almacenamiento y soldadura.
El empleo de aplicaciones libres Light meter y SPL Meter, pudo determinar
valores de iluminacién y ruido teniendo mayor incidencia en el almacén. Por
otro lado, el aplicativo de software libre Ergo/IBV, determino valores de NR
e indices de riesgo en posturas forzadas y sobreesfuerzo. Finalmente, se
han desarrollado pautas para los procedimientos de transporte,
almacenamiento y manipulacion de oxigeno y acetileno para mejorar las
condiciones en las que estas operaciones se realizan de manera segura y

saludable.

Ramos (2017) en un estudio sobre la mejora de la disponibilidad de las

magquinas Atlanta Metal Drill S.A.C mediante la mediante la implementacion



de un plan de mantenimiento preventivo, asumiendo que la implementacién
del plan de mantenimiento preventivo es de propdésito general y mejora la
disponibilidad de las empresas de maquinarias, teniendo como variable
dependiente e independiente la disponibilidad, reduccién de costos de
mantenimiento para cada unidad, analisis del mantenimiento preventivo,
analisis de fallas ocasionadas por ellas y métodos de prueba de indicadores
de mantenimiento preventivo. Las revisiones en el manual y catalogo de la
empresa son el resultado de una entrevista con los diagramas de Pareto que
muestran las fallas mas tipicas en tornos paralelos y verticales: 20.83% de
desgaste de bobina de avance, fallas en cabezal 39.58%, faja de transmision
rota 56.25% y desgaste de tornillos de fijacion de los carros y mesa porta

herramientas 72.40%.

Velezmoro (2019), escribio en la investigacion titulada “Implementacion del
Programa de Seguridad para la Prevencidon de comportamientos sub-
estandar en la Empresa Tecniacero S.A.C. de la Compafiia Minera
Antapaccay’, realizado en la Ciudad del Cusco, implemento un programa de
seguridad basado en el comportamiento para establecer el efecto de prevenir
el deterioro de comportamiento de la empresa TECNIACEROS SAC. Segun
el tipo de Investigacion es aplicada y el nivel es el descriptivo-explicativo,
gue nos permite examinar el comportamiento humano en el que los datos
recopilados se pueden cuantificar e interpretar para sacar conclusiones. Las
discusiones marcan una gran diferencia en el tiempo a través de acciones e
informacion, a partir de acciones logradas a través de la formacion de
inspectores estratégicos. Al implementar un programa de seguridad basado
en la formacion, redujimos el aumento del comportamiento de los
trabajadores y redujo significativamente tantos los accidentes como las
lesiones. El autor evalud los riesgos que podrian ocasionar un accidente y
estableci6 medidas de control. También se observaron tendencias
significativas del 49% de Comportamientos Sub-estandares, con respecto
del ultimo semestre del afio 2017, también se evidencia que el indice de
Frecuencia disminuye el 43%, El indice de Severidad disminuye el 96%, El

indice de Accidentabilidad disminuye el 96% con respecto al afio 2017.



El siguiente punto, se presenta el Marco Legal al cual esta inmerso el

presente trabajo; que son los siguientes.

La norma clave es la Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo (Ley N° 29783),
gue todo tipo de empresa debe cumplir. En el transcurso del desarrollo de la
obra quedan derogadas el Reglamento de la Ley de Seguridad (D.S. N° 005-
2012-TR), el Decreto Supremo 024-2016-EM que es el Reglamento de
Seguridad y Salud Ocupacional en Mineria, la R.M. 239-2020-MINSA el cual
en el transcurso del desarrollo del trabajo fue derogada; también esta la R.M.
128-2020-MINEM/DM, es un Protocolo Sanitario para Mineria,
Hidrocarburos y Electricidad y sus respectivas modificatorias; la R.M. 135-
2020-MINEM-DM, y finalmente la R.M. 448-2020-MINSA, es un Documento
Técnico sobre los Lineamientos para la Vigilancia, prevencion y control de la
salud de los trabajadores con riesgo de exposicion a Covid 19 y sus
respectivas modificatorias. Todas estas regulaciones han contribuido al

crecimiento del presente trabajo.

Y como ultimo punto, teniendo los antecedentes nacionales es
internacionales y el marco legal, se presenta el marco teérico y el marco

conceptual.

La Ley N° 29783, Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo, es un derecho
fundamental de todos los trabajadores, independientemente de su actividad
econdmica que se realice, en el Per( se encuentra normativizada en la Ley
N° 29783, donde se aplica a todos los sectores econdmicos. Y su principal
finalidad es la prevencion de accidentes laborales y enfermedades
profesionales (SERVIR, 2020).

Los empleadores son responsables de garantizar el establecimiento de
medios y condiciones en el lugar de trabajo para proteger la vida, la salud y
el bienestar de los trabajadores y no empleados, proveedores de servicios o
no centros de trabajo. Se debe considerar la discriminacion de género,

considerando factores sociales, profesionales y biologicos, y los aspectos de



genero deben integrarse en la evaluacion y prevencién de riesgos de

seguridad y salud ocupacional (DRTPE, 2019).

Es importante sefialar que la normativa estd disefiada para establecer
estandares minimos para garantizar la prevencion de riesgos laborales en el
lugar de trabajo. Esto da a los empleadores y trabajadores la libertad de
elegir el nivel de proteccion y mejora la prevision de estandares en funcién
de las caracteristicas de la empresa (CERO ACCIDENTES, 2018).

A continuacioén, se encuentran las leyes y reglamentos promulgados por el

Estado Peruano y sus principales modificaciones.

Figura N° 1. Modificatorias de la Ley N° 29783

1* DecretoSupremo
N® 008-2005 TR
|Reglamento de

Seguridad y Saluden

| Trabaja, 2005).

2° Ley N* 25783 [Lay Ley 30222
de Seguridad vy 5alud Modificatoria de
| Trabaj
0081 la ley 29783.
Decreto Supremo N* 05 006-2014-TR
005-2012-TR. | de |
|Reglamento de Ley Reglamento de la
25.04.12) Modificatoria de la ley
29783.

Fuente: (RESPIRASAC, 2019)

Todos los sectores economicos y de servicios, incluidos los: empleadores y
empleados en actividades del sector privado; trabajadores y funcionarios del
sector publico y a los trabajadores de las FFAA. PNP vy trabajadores por
cuenta propia (RESPIRASAC, 2019).



La ley de Seguridad y Salud en el Trabajo es un reglamento que rige a todos
los sectores de la economia Peruana y que todos deben cumplir, pero
también existen leyes relacionadas con sectores especificos. Para esta
tarea, las reglas de Seguridad y Salud Ocupacional en la mina son las
siguientes: D.S. 024-2016-EM, la cual en el articulo 38, se refiere a las

siguientes obligaciones del supervisor:

e Asegurar que los trabajadores cumplan con este y el reglamento interno.

¢ Responsable de mantener el orden y limpieza de las diversas areas de
trabajo.

e Respetar el IPERC implementado por los empleados presentes. Tomas
las precauciones para proteger a los trabajadores identificAndolos vy
analizandolos en el area de trabajo para eliminar o reducir los riesgos.

e Los trabajadores conocen y respetan las PETS y las normas e instruir y
verificar el uso correctos de los EPP adecuados para cada actividad.

¢ Informar a los trabajadores de los peligros laborales.

¢ Investigar situaciones que los trabajadores o miembros de la Comision
de Seguridad y Salud Ocupacional consideren peligrosas.

o Asegurese de que los trabajadores estén usando la maquina con las
guardas de proteccion.

e Se informan los peligros en el sitio a tomar medidas inmediatas.

¢ Numero de trabajadores activos en su campo de seguridad y el area bajo
su mando.

e Promover primeros auxilios y evacuacion de trabajadores lesionados o
que estén en peligro.

e Asegurarse de seguir los procedimientos de bloqueo y sefalizacion de
las maquinarias que se encuentren en mantenimiento.

e Detenga las operaciones o realice trabajos de alto riesgo hasta que estas
situaciones peligrosas se eliminen o minimicen.

¢ De acuerdo con una evaluacién de riesgos en operaciones mineras de

alto riesgo, que requieren un supervisor de tiempo completo.
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A la vez en este mismo articulo, menciona las obligaciones de los

inspectores predictivos; las cuales son las siguientes:

Cumplir y hacer cumplir los controles de prevencion frente al COVID-19
durante la realizacion de la tarea.

Participar en la elaboracion del IPERC CONTINUO.

Identificar y evaluar los riesgos y cumplir con la aplicacion de medidas de
control antes de iniciar cualquier actividad.

Verificar que sus acreditaciones estén vigentes antes de realizar
cualquier labor y portarlas.

Utilice EPP basico y EPP especifico, segun la actividad que se realice.
Bloqueo de las energias peligrosas, segun Procedimiento General de
Bloqueo cuando el equipo este en movimiento (Energizado).

Cumplir con las medidas de control relacionado a la actividad descrita en
el PETS.

Informar cualquier incidente (lesiones personales, dafio a la propiedad,
cuasi accidentes o incidentes ambientales) a su supervisor de vigilancia.
Suspender operaciones o labores en situaciones de alto riesgo hasta que
se resuelvan o mitiguen las situaciones de riesgo antes mencionadas.
Verificar las condiciones operativas (Herramientas, EPP, equipos,
permisos, escaleras) para el buen cumplimiento de este procedimiento.
Cumplir y hacer cumplir los controles de prevencion frente al COVID-19
durante la realizacion de la tarea.

Notificar de inmediato a su gerente sobre cualquier situacion o
circunstancia que determine una violacion a las regulaciones
establecidas para COVID-19.

En el articulo 44 de este Decreto Supremo, indica que se debe de tomar

todas las medidas para prevenir o evitar accidentes, accidentes peligrosos y

lesiones en el trabajo o de terceros, y denunciar los hechos antes

mencionados. Un representante de la accion, supervisor directo o propietario

del negocio minero. Hay obligaciones principales:
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Mantener el orden la y limpieza en el lugar del trabajo.

Cumplir con las normas, PETS, y practicas laborales seguras
establecidas en el Sistema de Gestibn de Seguridad y Salud
Ocupacional.

Ser responsables en la seguridad de personal y colegas.

No manipule ni opere maquinarias, valvulas, tuberias o cables a menos
gue esté debidamente capacitado y autorizado.

Reportar de forma inmediata cualquier accidentes, accidentes peligrosos
y accidente laborales.

Participacion en la investigacion de los accidentes, accidentes peligrosos,
accidentes laborales y/o enfermedad profesional u ocupacional. Similar a
la identificacion de peligros y evaluacion de riesgos en IPERC de linea
base.

Utilice maquinaria, equipo, herramienta y unidades de transporte
adecuado.

En el lugar de trabajo si uno o mas trabajadores demuestran el uso de
sustancias de alcohol ni de drogas, el duefio de la mina realizara pruebas
toxicologico y/o de alcoholemia.

Cumplir estrictas normas y pautas internas de seguridad establecidos.
Obligatorio asistir a todos los cursos de capacitacion programada.
Realizar identificacion de peligros, evaluacion de riesgos e
implementacion de los controles establecidas por PETS, PETAR, ATS,
normativa interna de Seguridad y Salud Ocupacional y otros, en los dias
hables que aplican desde el inicio de la operacion en sus jornadas de
trabajo. Antes de iniciar actividades que pongan en peligro la integridad
fisica y la salud sin afectar las areas de riesgo y los dispuesto en el
articulo 4 del presente reglamento.

Declarar que las condiciones médicas pueden ser perjudiciales para la
salud por condiciones de altura u otros factores.

El incumplimiento de las obligaciones contenidas en el articulo sera
sancionado de acuerdo al reglamento interno de la empresa y los

dispositivos legales vigentes.
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Por otro lado, la Resolucion Ministerial 448-2020-MINSA, establece los
controles criticos para prevenir el contagio durante el desarrollo del trabajo,

las cuales son:

¢ Mantener el “distanciamiento Social” en el trabajo, es decir una distancia
minima de 1 metro en todo momento, esto aplica para la ejecucion de las
tareas y en caso de menor distancia utilice los controles criticos de
prevencion frente al COVID-19 como son la implementacion de barreras
fisicas moviles como caretas faciales, siendo su uso de caracter
obligatorio.

e El distanciamiento social es de 1.5m para actividades distintas a la
ejecucion de tareas (gestiones, coordinaciones, etc.) y para la ingesta de
alimentos en comedores es de 2m.

¢ No tener contacto estrecho, abrazos y saludos de manos con ninguna
persona.

e Las personas que presenten sintomas de COVID-19 o de resfrio comun
no podran ir al centro de labores y debera de ser evaluado por un médico
especialista.

e Promover las practicas de higiene respiratoria y toser o estornudar sobre
la flexura del codo o en un papel desechable, y luego debe ser eliminado
y lavarse las manos.

¢ No se togue los 0jos, la nariz ni la boca.

e Si estos sintomas coinciden con el inicio de una infeccion respiratoria
aguda, informe inmediatamente a su gerente, evaluacion de riesgos y/o
si es necesario inmediatamente a su jefe o quien corresponda.

e Los vehiculos, herramientas y equipos se mantienen siempre limpios y
especialmente desinfectados si son compartidos por mas de una
empresa.

e LAvese las manos con agua y jabon durante al menos veinte (20)
segundos o use las manos a base de alcohol para practicar una higiene
de manos frecuente. Desinfectantes que contenga al menos un 70%, en

particular al viajar en lugares publicos, al entrar y al salir del comedor, de
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la zona de trabajo, y especialmente después del contacto con
secreciones y papeles desechables.
e Para transporte y uso de vehiculos de personal (camionetas, vanes, etc.)

solo deben utilizar el 50% de su capacidad de rendimiento.

Como la realizacién de estos trabajos como por ejemplo el mantenimiento
de pernos, las fajas transportadoras, rieles, entre otros, conlleva a que
realicen trabajos de alto riesgo; entre estos trabajos estan los trabajos en
altura y los trabajos en espacios confinados.

Por lo tanto, los trabajadores que realizan trabajos en altura, deben realizar
las siguientes acciones y cumplir con las siguientes condiciones: debe recibir
capacitaciéon en sistemas de prevencién de caidas y rescate, y recibir
actualizaciones anuales. Debe comunicarse con su supervisor en caso de
una situacién o accién peligrosa. Si existe la posibilidad de lesiones al
personal antes de las actividades laborales, los componentes del sistema de
prevencion de caidas deben inspeccionarse antes de su uso y se debe
determinar un plan de rescate antes de continuar. El trabajo puede comenzar
en areas donde el rescate puede ser dificil, y el SSO debe explicar un plan

de rescate por escrito, incluido un supervisor u otra persona calificada.

Para trabajos en altura, existe una especificacion es estandar para este tipo
de trabajos, y se deben garantizar importantes medidas de control como:
certificacion, pruebas y un sistema de prevencion de caidas correctamente
instalado, identifique e inspeccione los pisos inferiores y superiores segun
sea necesario. Para los elevadores de personas (elevadores), se debe
verificar la capacidad, expansion, condicion del sitio y &ngulo de trabajo de
la plataforma y el andamio estandar probados. Las escaleras moviles
requieren folletos de inspeccidn y mantenimiento, personal totalmente
asegurado, calificado y certificado y finalmente un permiso de trabajo de alto
riesgo (PETAR).
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A partir de todo lo sefialado es necesario elaborar e implementar dentro de
la empresa los procedimientos escritos de trabajo seguro, en el contexto del
Covid 19.

Por lo tanto, PETS (Procedimiento Escrito de Trabajo Seguro), es la forma
correcta de realizar ciertas actividades, tareas que pueden ser perjudiciales
si no se realizan de manera clara. El principal publico objeto de PETS son
las tareas y los trabajadores que realizan las tareas objeto del procedimiento.
Para que los destinatarios presenten su solicitud correctamente, deben ser
facil de entender sin documentacion adicional. Solo puede crear confusion o

falta de motivacion en la aplicacion. (Rico, 2016).

La preparacion de PETS se basa en una lista de actividades peligrosas que
indican el trabajo involucrado. En este trabajo, es necesario consultar no solo
a los propios empleados, sino también a la estructura organizativa de la
empresa. (Rico, 2016). Para la estructura y contenido de las ordenes de
trabajo, el PETS debe contener los siguientes items. (MINTEC, 2020)

Objetivo: esta seccion explica como perseguir un objetivo utilizando los

detalles de un procedimiento o instruccion.

Alcance: el tema debe estar claramente definido, es decir, como funciona y

a gque proceso, actividad o tarea.

Responsabilidades: de la difusién, implementacién, administracion vy

seguimiento de los procedimientos establecidos.

Requisitos: especificar si las actividades incluidas en el proceso requieren

un nivel especifico de formacion. (MINTEC, 2020)

En cuanto a la estructura del PETS, es la siguiente:
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Encabezados: aqui debe de estar contenido el logo de la empresa, indicar el
procedimiento especifico para la actividad que se va a ejecutar, también
debe de precisar el area responsable en la elaboracién del PETS, y por
altimo figurar la fecha de generacion y la fecha de actualizacién o en su caso
la version. (MINTEC, 2020)

Pie de Pagina: debe de contener la elaboracion, revision y aprobacion.
(MINTEC, 2020)

El distanciamiento social es la Unica y mas importante forma de prevenir la
propagacion del virus, especialmente si el rastreo de contactos se vuelve
demasiado importante. El distanciamiento social implica mantener
intencionalmente una distancia de los demas para reducir el riesgo de
propagacion de enfermedades. Esto incluye quedarse en casa tanto como
sea posible, evitando lugares publicos y reuniones como gimnasios, bares y

restaurantes. (Doctoralia, 2020).

A la participacion en emergencia de salud publica es la designacion oficial
de una agencia gubernamental. Se llama de diferentes maneras de un pais
a otro y es emitido por diferentes grupos dentro de él. En los Estados Unidos,
la Secretaria de Salud y Servicios Humanos decide sobre emergencias de
salud publica (PHE). Estas designaciones ayudan al gobierno a acceder a
fondos y recursos especiales para responder a emergencias. Del mismo
modo, una emergencia de salud publica de interés internacional (PHEIC) es
una designacion global mas amplia que puede definir la Organizacion
Mundial de la Salud. La OMS designo el nuevo coronavirus como PHEIC a
fines de enero de 2020. (Willingham, 2020).

El periodo de incubacién de un virus es el tiempo que transcurre entre la
exposicién al virus y la primera aparicién de los sintomas. El periodo de
incubacion del nuevo coronavirus, aun no se conoce por completo, pero se
estima entre 2 y 14 dias y los sintomas suelen aparecer unos 5 dias después

de la exposicion. (Doctoralia, 2020).
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En cuanto a la curva epidemioldgica, segun la Organizacion Panamericana
de la Salud, para determinar si existe una epidemia, es necesario conocer la
frecuencia previa de la enfermedad. Por tanto, uno de los métodos mas
sencillos y Utiles es trazar una curva que no €s mas que una representacion
gréfica de la frecuencia diaria, semanal o mensual de la enfermedad.
Generalmente, la curva de popularidad tiene una distribucion asimétrica y
puede subir y bajar. En el caso de un aumento, indica que la epidemia ha
aumentado y su pendiente o pendiente indica la propagacion de la epidemia.
Ademas, el punto maximo se puede observar en este tipo de curva. Por su
parte, la curva descendente representa la fase de agotamiento de la
epidemia, en cuyo caso su pendiente representa el ritmo al que se debilitan
las poblaciones susceptibles, ya sea de forma natural o como resultado de
las medidas de control establecidas. (TeleSUR, 2020).

Las infecciones comunitarias ocurren cuando una persona esta infectada
con un virus, pero no sabe coémo se infectd. En el caso del nuevo coronavirus,
se ha comenzado a detectar infeccion en la comunidad cuando varias
personas se comparten positivamente cuando han viajado recientemente a
China u otras zonas donde el virus esta muy extendido, o cuando entran en
contacto con personas expuestas. Esto suele significa que el virus circula en

la comunidad sin ser detectado durante algun tiempo. (Doctoralia, 2020).

Por otro lado, el grupo de alto riesgo son aquellas personas con un alto riesgo
de desarrollar una enfermedad grave que puede ser fatal si se infecta. Por
ejemplo, con COVID-19, las personas mayores de 60 afos, las personas con
enfermedades crénicas graves como enfermedades cardiacas, diabetes o
enfermedades pulmonares, y las personas con inmunidad debilitada se

consideran de alto riesgo. (Doctoralia, 2020).

Par determinar si una persona es portadora del Covid 19, es necesario que

pase por unas pruebas, las cuales entre ellas son:
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Un kit de prueba es un conjunto de reactivos quimicos que permiten realizar
multiples reacciones, cada una de las cuales corresponde a una sola
muestra. Actualmente se utilizan para evaluar pacientes con sintomas de
exposicion a la enfermedad. La prueba toma solo unas pocas horas, por lo
gue los resultados estaran disponibles dentro de un dia. Ademas, se estan
desarrollando pruebas mas rapidas y los resultados estaran disponibles casi

de inmediato. (Doctoralia, 2020).

Otro tipo de prueba también es la PCR, este es un tipo de prueba de
coronavirus desarrollada por los CDC, es una prueba de reaccion en cadena
de la polimerasa (PCR), se extrae un gen de una muestra y se encuentra en
el SARS-CoV-2, el virus que causa el COVID-19. (Doctoralia, 2020).

Se deben utilizar reactivos para ejecutar la prueba. Los reactivos son
sustancias 0 compuestos que se agregan a una mezcla para ver si se
produce una reaccién. En la nueva prueba de coronavirus, creada por
primera vez por los CDC, los reactivos defectuosos o contaminados
utiizados como parte del ensayo de control negativo plantearon
preocupacion sobre la precision de las pruebas positivas y negativas.
(Doctoralia, 2020).

También se requiere el uso de esputo, el cual es saliva y mucosidad del
tracto respiratorio, que generalmente se puede recolectar con un hisopo de

algodon para una inspeccion. (Doctoralia, 2020).
La organizacion que lidera la respuesta internacional esta a cargo por la
Organizacion Mundial de la Salud, con sede en Ginebra, Suiza (Doctoralia,

2020).

Las inspecciones de seguridad, por el contexto del Covid 19, se ha visto a

ser mas rigurosos, por ejemplo:
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e Segun las caracteristicas e intensidad del centro de trabajo, se ajustaré
la ventilacién, limpieza y desinfeccién.

e Los trabajadores deben contar con materiales desinfectables
debidamente autorizados por el Ministerio de Salud, como jabon, agua o
gel hidroalcohdlico, para lavarse las manos.

e Las condiciones de trabajo se ajustaran para que cada lugar esté
debidamente ordenado, los turnos se organicen y la distancia minima de
seguridad interpersonal establecida entre los trabajadores en las areas
publicas sea de 1,5 metros. Si no se pueden garantizar las medidas de
seguridad anteriores, se debe proporcionar a los trabajadores el equipo
de proteccidn necesario.

e Teniendo en cuenta la mayor coincidencia de la empresa, se tomaran
medidas para evitar grandes cantidades de consentimiento por parte del
personal y los clientes. (Hernandez, 2020)

Ademas de estas medidas de higiene y para garantizar las distancias de
seguridad entre los trabajadores, también se tendra en cuenta el protocolo a
seguir cuando un empleado muestre sintomas. Los empleados no deberan
acudir a los centros de trabajo en caso de presentar sintomas compatibles

con el COVID-19 o si se encuentran en aislamiento domiciliario o cuarentena.

Las Inspecciones de Trabajo que se van a realizar, seran mas rigurosas y
mucho mas detalladas debido a los posibles rebrotes que se puede presentar
en el pais, haciéndose mucho mas importante estas inspecciones para evitar

un rebrote y asi no propagar el virus. (Edutedis, 2020).

El trabajo es una actividad propia del ser humano o también conocida como
actividad para esclavos, estas personas realizaban toda clase de labores
arduamente pesada y con dificultad o simplemente trabajo era considerado

para cumplir un castigo hacia los esclavos. (Romero, 2017).

El Peligro se define como cualquier causa, condicién o accién que pueda

causar lesiones a una persona o enfermedad, asi como dafios a la propiedad
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0 una combinacién de los mismos. (Comité de Seguridad y Salud en el
Trabajo, 2015).

Cuando se trata de riesgo, se considera un proceso de toma de decisiones
dificiles o incierto, también conocido como contingencia o proximidad de un
dafio; en donde es la posibilidad de que algo suceda o no suceda,
especialmente un problema que se plantea de manera no prevista. (Chavez,
2018).

Segun (Restrepo, 2016) los riesgos siempre se consideran desde su propio
punto de vista, por lo que los riesgos no reconocidos no se convierten en
riesgos. En otras palabras, el riesgo se manifiesta como una evaluacion de
eventos. Cuando el sujeto entra en una relacion epistemoldgica con las
cosas, pero también tienen una obligacion de cuidado, preocupaciéon, motivo,

necesidad o posicion.

La vulnerabilidad esta en funcion de todos los factores que pueden verse
afectados y determina la capacidad de afrontar una situacion u objeto

percibido como estresante, arriesgado o peligroso. (Restrepo, 2016)

El acto inseguro es considerado una accion u omision del trabajador que
origina un riesgo con su seguridad y de los trabajadores, causando
accidentes en el ambito laboral, ya sea por la inadecuada formacion,

insuficiente adiestramiento y los malos habitos. (Sistema de Gestién, 2020).

El analisis de riesgo requiere un control especifico por parte del contratista
para investigar el potencial y las consecuencias de cada factor de riesgo con
el fin de establecer el nivel de riesgo del proyecto. (Comunidad de Madrid,
2020).

A las condiciones laborales que se sabe afectan negativamente a la salud

de los trabajadores, tanto desde el punto de vista medioambiental como
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técnico. En si mismo, puede tener un impacto significativo en los riesgos para

la salud y la seguridad de las personas. (ISTAS, 2020).

La industria es el conjunto colectivo de actividades que componen la
produccion, como la compra, procesamiento y transporte de uno o mas
productos naturales (RAE, 2020).

Es un area necesaria para cualquier negocio. Esto se aplica al uso de la
herramienta y a todas las maquinas, sin importar cuan facil o dificil sea de
usar. Hay que decir que se aplica a todas las areas de trabajo, ya que el
objetivo es que los trabajadores se sientan seguros en cualquier entorno
laboral. (INFAIMON, 2018).

Segun (Karolinska Institutet, s. f.), la seguridad es un peligro y una condicion
gue puede causar dafos fisicos, psicologicos o materiales para mantener la
salud y el bienestar de las personas y comunidades necesitadas. Es una
parte integral de la vida diaria y permite que las personas y las comunidades

logren sus aspiraciones.

Se llama maquina-herramienta a todo tipo de maquinaria que se usa en la
fabricacion de piezas partiendo de blogues de materiales solidos,
principalmente metdalicos. Esta maquina-herramienta estd contenida de
diferentes elementos de corte, fresado, torneado, taladro y plegado, con los
gue esculpir o dar forma a las piezas que se fabrica. (MUNDOCOMPRESOR,
2020).

Las fajas transportadoras también actian como conveyor belt. Estas fajas
son una parte integral de cualquier operacion de transporte de minerales, ya
gue son la forma mas conveniente y econémica de transportar materiales de
un punto a otro. Las fajas estan construidas con un revestimiento de gomay
un nucleo de cable de fibra o acero, la polea de cola y la polea principal

permiten el movimiento de la faja mediante un motor. Las variables son

21



infinitas, segun las necesidades de transporte, variables como: longitud,

velocidad, angulo de inclinacion y forma de material (Ledn, 2019).

Los pernos generalmente no tienen cavidades y en cambio de eso tienen
cabezas que tienen forma para aceptar una llave. El uso de los pernos se
recomienda usarlos cada vez que el sujetador tenga una carga de peso
significativa, o en aquellos proyectos en los que se usan grandes lienzos de
madera u otro material; como también cuando se requiere construir una
terraza, o fijar un columpio suspendido. Los pernos vienen en tamafos
mucho mas grandes que los tornillos, por lo que son ideales para unir piezas
de madera mas grandes, ademas permiten soportar mucho mas peso si se
ve necesario. (BESTCONCEPTGROUP, 2017).
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METODOLOGIA

Como primer punto, se abre un breve resumen de lo que se aboca la

Empresa Solucion Industrial Total S.A.C.

Solucién Industrial Total SAC, es una empresa Peruano - Americana que
brinda servicios de Asesoria y Consultoria en Ingenieria de Mantenimiento e
Ingenieria de Disefio. Brindamos ademdas servicios de Mantenimiento
Predictivo (Analisis Vibracional, Alineamiento Laser, Termografia,
Ultrasonido, Balanceo de Campo), entrenamiento y capacitacion a nivel
industrial y gerencial, para desarrollar y mejorar las competencias de los

profesionales de su empresa. (Empresa SOLITO, 2020)

Estos PETS se elaboraron en la ciudad de Arequipa para realizar los trabajos
en la Sociedad Minera Cerro Verde donde actualmente prestamos nuestros

servicios de mantenimiento predictivo.

Respecto al procedimiento para la elaboraciéon de los PETS, en primer lugar,
se tuvo que realizar un listado de las actividades peligrosas en la cual se
especifica los puestos de trabajo que seran afectados, por ejemplo; se tuvo
gue identificar aquellas actividades de los rieles de Diverters, de los pernos

Shell de los molinos y del Top Cover de fajas de concentradora.

Seguidamente se tuvo que realizar la consulta con los trabajadores de esos
puestos y a la vez con la organizacion de la empresa, como menciona la ley
de seguridad y salud en el trabajo (Ley N° 29783), estos tipos de documentos
tiene que estar consultado con los trabajadores, ya que ellos observan los
peligros al que estan expuestos con una mayor claridad por el mismo hecho
que laboran dia a dia en esos puestos, y al ser consultados se elabora un
mejor PETS.
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Luego se describid los objetivos y el alcance de este documento, es decir se
definié a quien o quienes afectara (principalmente a los trabajadores), a los

puestos de trabajos, a los procesos y actividades o tareas.

Finalmente se procedid a establecer las responsabilidades para su

respectiva difusion, aplicacion gestion y seguimiento del procedimiento.

Otro punto muy importante a sefalar es que, en la elaboracién de los PETS,
tuve en cuenta las medidas de bioseguridad que se tiene gque realizar, como
por ejemplo la desinfeccién de los equipos y herramientas a utilizar y el
distanciamiento social, esto segun la guia de vigilancia de control frente al
Covid 19 (R.M. 448-2020-MINSA)

En cuanto a la recoleccion de la informacion y a las coordinaciones

institucionales realizadas para el trabajo de suficiencia es como sigue:

La recoleccion de la informacion se basa de mi trabajo realizado en la
Empresa Solucion Industrial Total S.A.C., como Inspector de Seguridad, las
cuales mis funciones dentro de la Empresa son: monitorear el cumplimiento
de las normas de seguridad, informar las labores programadas en lo que
concierne a la seguridad, colaborar en la realizacion de los procedimientos
escritos de trabajo seguro (PETS), fomentar el orden y limpieza en los
puestos de trabajo, promover una cultura de prevencion de riesgos laborales,
capacitar sobre el uso correcto de los EPPs, comunicar a la alta direccion
sobre los incidentes y accidentes que se pudieran presentar, colaborar con
la investigacién de accidentes, verificar la correcta ubicacién de los extintores

y el correcto contenido de insumos en los botiquines de primeros auxilios.

Pero dentro de todas mis funciones un tema muy importante para la
prevencion de accidentes de los trabajadores, es la elaboracién de los PETS
en el contexto del Covid 19, es por ello que realice la elaboracién de estos

documentos para que el trabajador realice sus funciones de manera segura
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y tomando todas las medidas de bioseguridad posible para evitar contagios

por el Covid 19.

Para la presentacion de este trabajo, tuve que realizar las coordinaciones del
caso con el Director de la Empresa y mi Jefe Directo, para asi poder
presentar como Trabajo de Suficiencia Profesional, la cual presento la

Declaracion Jurada de autorizacion por parte de mi empresa.

Finalmente, toda la informacion presentada en este presente trabajo ha sido
debidamente citado segun el Manual de la ISO.UCV.2017.
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V. RESULTADOS

4.1. Procedimiento de la Inspeccion UT de pernos Shell de los Molinos
ML101, ML201, ML301, ML401, ML501 y ML601 en Cl1ly C2

Para poder establecer el procedimiento de la inspeccion UT de los pernos
Shell de los molinos, se consideraron 4 pasos las cuales son: Bloqueo de los
equipos, medicion de los pernos Shell de Molino por la parte exterior,
inspeccion de los pernos Shell del Molino por Ultrasonido y Desbloqueo del

equipo.

a) Bloqueo de los Equipos
En todo momento de la actividad del trabajo, se considera que todo el
personal que realice esta actividad debe usar la careta facial como

barrera fisica movil

Tabla N° 1. Bloqueo de los Molinos — C1.

TRABAJOS MOLINO MOLINO Bomba de alimentacion a Ciclones
DE BOLAS DE BOLAS primarios
Sistema de freno de molino Bomba
LINEA 1 ML_101 Eléctrica
LINEA 2 ML_201 Transformador del Estator del molino
LINEA 3 ML_301 (Seccionador)
LINEA 4 ML_401 Transformador del Rotor de molino
Vélvula de drenaje de Pumpbox posicion
abierto (ELECTRICO)

Fuente: Elaboracion propia

Interpretacion: Para el procedimiento de esta actividad el trabajador
aplicara el Estandar de SSOst0036 (Estandar de bloqueo) a los
siguientes motores de accionamiento de los Molinos y sus valvulas, entre

las cuales estan: la bomba de alimentacién de ciclones primarios,
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sistema de freno de molino bomba eléctrica, transformador del estator

del molino (seccionador), transformador del rotor de molino y a la valvula

del drenaje de Pumpbox posicién abierto (eléctrico).

Tabla N° 2. Bloqueo de los Molinos — C2.

TRABAJOS MOLINO
DE BOLAS

LINEA 1
LINEA 2
LINEA 3
LINEA 4
LINEA 5

MOLINO DE
BOLAS

ML_101
ML_201
ML_301
ML_401
ML_501
ML_601

Bomba de alimentacién a Ciclones

primarios

Sistema de freno de molino Bomba
Eléctrica

Transformador del Estator del

molino (Seccionador)

Transformador del Rotor de molino

Vélvula de drenaje de Pumpbox
posicion abierto (ELECTRICO)

Fuente: Elaboracion propia

Interpretaciéon: Antes de ingresar a los Molinos ML101, ML201, ML301,
ML401, ML501 Y ML601 EN C1 Y C2, el trabajador realizar& el bloqueo
de acuerdo al Estandar de SSOst0036 (Estandar de bloqueo), a todos

los motores sefalados en la Tabla N° 2.

b) Medicion de los Pernos Shell de Molino por la parte exterior

Figura N° 2. Ingreso a la plataforma de los molinos
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Interpretacién: El trabajador debe de tener en cuenta que para poder
ingresar a la plataforma que se encuentra a lado de los Molinos, la
empresa Prosering se encargara de armar andamios cerca y a la altura
de la plataforma en la cual se verificara el correcto armado del andamio
y dejandolo habilitado de acuerdo al estandar SSOst0003 (trabajos en

altura).

El ingreso se realizara por la zona de la compuerta de la plataforma, se
cumplira con los controles criticos del estandar SSost0042 (Control de
contagio Covid19) durante toda la realizacion de la tarea, y se utilizara
los EPPs adecuados, ademas de mantenerse asegurado a un punto de
anclaje utilizando arnés de cuerpo entero y retractil previamente

inspeccionados al estandar SSOst0003 (trabajos en altura).

c) Inspeccion de los Pernos Shell del Molino por Ultrasonido

Antes de realizar estos trabajos se el personal tendrd que mantener el
“distanciamiento social”, es decir una distancia minima de 1 metro en todo
momento, esto aplica para la ejecucion de las tareas y en caso de menor
distancia utilizar los controles criticos de prevencion frente al COVID-19
como son la implementacion de barreras fisicas méviles como caretas

faciales, siendo su uso de caracter obligatorio.

Inspeccion Visual: Una vez dentro de la plataforma del molino, los
inspectores cumplirdn con los controles criticos del estandar SSost0042
(Control de contagio Covid19) durante toda la realizacion de la tarea, y
estaran anclados con su arnés de cuerpo entero y su retractil y
procederan a inspeccionar visualmente los pernos Shell y marcarlos

mediante pintura en spray los que requieren cambio.

Adicionalmente se realizara el registro fotografico.
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Durante el desarrollo de esta actividad todo movimiento brusco debera

evitarse.

Inspeccién mediante Ultrasonido: Los equipos y herramientas deben

contar con la inspeccién trimestral y contar con la Cinta de inspeccion.

MES COLOR

Enero - Marzo Negro

Julio - Septiembre ‘

Octubre - Diciembre

Figura N° 3. Deteccidon de pernos con fisuray sin fisura

AU T ‘.‘,
-

¥ G

Interpretacién: Para este caso de medicion, al igual que en el caso
anterior, el trabajador debera de evitar los movimientos bruscos ademas
del uso obligatorio de los EPPs adecuados. El personal debera mantener
la distancia minima de 1.5m y en todo momento estaran anclados con
su arnés de cuerpo entero y su retractii a un punto de anclaje del
andamio que previamente fue inspeccionado de acuerdo estandar
SSOst0003 (Trabajos en Altura).
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La inspeccion de los pernos se realizara con equipos Epoch 600/650,
mediante el método de inspeccion de ultrasonido UT, para la medicion
los inspectores procederan a realizar la limpieza puntual de la zona de
los pernos mediante el uso de trapo industrial. Luego aplican el Gel
acoplante en la zona de medicion, con la ayuda del palpador realizaran
la medicién en un punto central del perno y haciendo un barrido en la

zona del perno Shell.

Para subir la plataforma y realizar la inspeccién de los superiores de
Molino, el personal que se encuentra sobre la plataforma se acerca a las
cadenas del tecle ubicados en los extremos de la plataforma, en
coordinacion con el supervisor y al mismo tiempo se soltara el freno que
tiene y se procedera a tirar las cadenas, ya sea para subir o bajar las
plataforma, y una vez estando a la altura que se desea medir los pernos,
se colocara los frenos de la plataforma y para esta accion en todo
momento el personal debe utilizar su arnés y su retractil, luego se

procedera a la inspeccion.

Se procedera a marcar los pernos Shell fisurados para que se le realice

el cambio respectivo indicandole de inmediato al supervisor SMCV.

d) Desbloqueo del Equipo

Una vez culminada la Inspeccion UT de los pernos Shell de los Molinos,
el trabajador procedera a retirar las herramientas. Con todo el personal
se procedera a cerrar la compuerta de ingreso a la plataforma del Molino,
se procedera a desbloquear, retirando los candados de bloqueo y
entregar la caja de blogueo al trabajador responsable de acuerdo al
Estandar de SSOst0036 (Estandar de bloqueo).

En el area de trabajo se aplicara ORDEN Y LIMPIEZA.
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4.2.

Procedimiento de lainspeccion UT derieles de Diverters DV011, DV016,
DV041y TR0O18 y Diverters DV025, DV026, DV0O51y TR028 en C2 Yy rieles
Tripper TR003, TR010, CV012 y CV013 en C1

El establecimiento del procedimiento de la inspeccion UT de los rieles de
Diverters y rieles Tripper, se consideraron 4 pasos las cuales son: Bloqueo
de los Diverters, bloqueo de los Tripper y rieles por faja, ingreso dentro de

las Diverters e ingreso dentro de los rieles Tripper
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a) Bloqueo de los Diverters DV101, DV016, DV041 y TR018 y Diverters DV025, DV026, DV051 y TR028 en C2

En todo momento de la actividad del trabajo, el personal debera de utilizar su careta facial como barrera fisica mévil.

Tabla N° 3. Blogueo de los Diverters

Rieles Rieles Rieles Rieles Rieles Rieles Rieles Tripper | Rieles Tripper
Diverters Diverters Diverters Diverters Diverters Diverters TRO18 TR028

DV501 Dv401 DVO026 DVO016 DV011 DV025
Blogueo Bloqueo Bloqueo Bloqueo Blogueo Bloqueo Bloqueo Bloqueo
LOTOTO de los | LOTOTO de los | LOTOTO de los | LOTOTO de los | LOTOTO de los | LOTOTO de los | LOTOTO de | LOTOTO de
Motores del | Motores del | Motores del | Motores del | Motores del | Motores del | los Motores del | los Motores del
Diverter DV0O51. | Diverter DV041. | Diverter DV026. | Diverter DV016. | Diverter DVO11. | Diverter DV025. | Tripper TR018. | Tripper TR028.
Blogueo Bloqueo Bloqueo Bloqueo Blogueo Bloqueo Bloqueo Bloqueo
LOTOTO de los | LOTOTO de los | LOTOTO de los | LOTOTO de los | LOTOTO de los | LOTOTO de los | LOTOTO de | LOTOTO de
Motores de la | Motores de la | Motores de la | Motores de la | Motores de la | Motores de la | los Motores de | los Motores de
faja CV041 | faja CV031 | faja CV026 | faja CV016 | faja CV015 | faja CV025 | la faja CV017 | la faja CV027
Motor A, Motor B | Motor A, Motor B | Motor A, Motor B | Motor A, Motor B | Motor A, Motor B | Motor A, Motor B | Motor A, Motor | Motor A, Motor
y Motor C. y Motor C. y Motor C. y Motor C. y Motor C. y Motor C. B y Motor C. B y Motor C.
Blogueo Bloqueo Bloqueo Bloqueo Blogueo Bloqueo Bloqueo Bloqueo
LOTOTO de los | LOTOTO de los | LOTOTO de los | LOTOTO de los | LOTOTO de los | LOTOTO de los | LOTOTO de | LOTOTO de
Motores de | Motores de | Motores de | Motores de | Motores de | Motores de | los Motores de | los Motores de
Feeders Feeders Feeders Feeders Feeders Feeders la faja CV018 | la faja CVv028
terciarios terciarios terciarios terciarios secundarios secundarios Motor A, Motor | Motor A, Motor

B y Motor C. B y Motor C.
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FEO61/FE062/F | FEO51/FE052/F | FE026/FE027/F | FEO16/FE017/F | FEO31/FEO032/F | FEO40/FEO41/F
EO063/FE064. EO53/FE054. E028/FE029. EO018/FE019. EO33/FE034. E042/FE043.
Blogueo Bloqueo Bloqueo Bloqueo Blogueo Bloqueo Bloqueo Bloqueo
LOTOTO del | LOTOTO del | LOTOTO de los | LOTOTO de los | LOTOTO de las | LOTOTO de las | LOTOTO del | LOTOTO del
Fajin de la faja | Fajin de la faja | Motores de | Motores de | Zarandas Secas | Zarandas Secas | Fajin de la faja | Fajin de la faja
CV041. CV031. Chancadoras Chancadoras SC011/SC012/S | SC021/SC022/S | CVO18. CVv028.

CR021/CR022/ | CR011/CR012/ | C013/SC014. C023/SC024

CR023/CR024 CR013/CR014
Blogueo Bloqueo Bloqueo Bloqueo Blogueo Bloqueo Bloqueo Bloqueo
LOTOTO del | LOTOTO del | LOTOTO del | LOTOTO del | LOTOTO del | LOTOTO del | LOTOTO del | LOTOTO del
Magneto de la | Magneto de la | Fajin de la faja | Fajin de la faja | Fajin de la faja | Fajin de la faja | Magneto de la | Magneto de la
faja CV041. faja CVO031. CV026. CVo01e. CV015. CVO025. faja CV018. faja CV028.

Bloqueo Blogqueo Bloqueo

LOTOTO del | Bloqueo LOTOTO del | LOTOTO del

Magneto de la | LOTOTO del | Magneto de la | Magneto de Ia

faja CV026. Magneto de la | faja CV015. faja CV025.

faja CV016.

Fuente: Elaboracion propia

Interpretacion: Indica los bloqueos que tiene que realizar el trabajador en los diferentes rieles de Diverters, antes de iniciar
algun tipo de operacion, para asi evitar accidentes de trabajo, en donde también el trabajador debe de usar sus respectivos
EEPs y mantener el distanciamiento social. b) Bloqueo de los Tripper TRO03 y TRO10 y rieles de faja CV012 y CV013
en C1

En todo momento de la actividad del trabajo, el personal debera de utilizar su careta facial como barrera fisica movil.
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Tabla N° 4. Blogueo de los Diverters

Rieles Tripper TR003

Rieles Tripper TR0O10

Rieles de faja CV012 y

CVv013
Bloqgueo LOTOTO de los | Bloqueo LOTOTO de los | Bloqueo LOTOTO de los
Motores  del  Tripper | Motores  del  Tripper | Motores de la faja
TROO03. TRO10. CV012 Motor A, Motor B.

Bloqueo LOTOTO de los
Motores de la faja CV014
Motor A, Motor B.

Bloqgueo LOTOTO de los
Motores de la faja CV003
Motor A, Motor B.

Blogueo LOTOTO del
Fajin de la faja CV014.

Blogueo LOTOTO del
Magneto de la faja CV014

Blogueo LOTOTO de los
Motores de la faja CV010
Motor A, Motor B.

Bloqueo LOTOTO de los
Motores de la faja CV009
Motor A, Motor B.

Blogueo LOTOTO del
Fajin de la faja CV010.

Blogueo LOTOTO del
Magneto de la faja CV010

Bloqueo LOTOTO de los
Motores de la

CV013 Motor A, Motor B.

faja

Bloqueo LOTOTO de los
Motores de la

CV008 Motor A, Motor B.

faja

Fuente: Elaboracion propia

Interpretacién: Antes de iniciar cualquier tipo de trabajo en los rieles

Tripper y los rieles de faja, el trabajador tiene que iniciar el bloqueo de

estos rieles, para evitar los accidentes de trabajo, a la vez que deben de

emplear el uso de los EPPs y mantener el distanciamiento social en sus

labores.

b) Ingreso dentro de los Diverters DV011, DV016, DV041 y Diverts
DVO025, DV026, DV051 en C2

Se debe de mantener el “distanciamiento social” en el trabajo, es decir

una distancia minima de 1 metro en todo momento, esto aplica para la
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ejecucion de las tareas y en caso de menor distancia se debera de utilizar
los controles criticos de prevencion frente al COVID-19 como la
implementacion de barreras fisicas méviles como las caretas faciales,

siendo su uso de caracter obligatorio.

Antes de ingresar dentro de los Diverters, se cumplird con los controles
criticos del estandar SSost0042 (Control de contagio Covid19) durante
toda la realizaciéon de la tarea, y se realizara la demarcacion del ingreso
de Espacio Confinado con unas barreras rigidas en la compuerta de
ingreso al Diverter de acuerdo al estandar SSOst0001 (Trabajos en

Espacios Confinados).

Se realizara el control del ingreso y salida del area Restringida

demarcada y sefalizada.

El vigia debera haber realizado la mediciobn de gases de acuerdo al
estandar SSOst0001 (Trabajos en Espacios Confinados) donde
monitoreara la atmosfera antes y durante la realizacion de la tarea
mediante el uso de un Medidor de Gases Altair 4X + canula. El vigia
debera estar ubicado y activo frente a las personas que estén

involucradas en el trabajo.

El vigia comunicara al servicio de respuesta de emergencias, la ubicacion

y trabajo que se va a realizar.

El vigia llevara un control de ingreso y salida del espacio confinado.

Luego de haber bloqueado los equipos apropiados, el personal a ingresar
debera contar con arnés de cuerpo entero y linea de anclaje de doble
gancho previamente inspeccionado y cumpliendo las certificaciones
correspondientes de acuerdo al estandar SSOst0018 (Seleccion,

distribucion y uso de EPPS).
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Se ingresara dentro del Diverter anclandose con su Linea de anclaje de
Doble Gancho en los Lineas de Vida colocadas en las Paredes de los
Diverters previamente inspeccionadas revisando que no se hayan
vencido en sus tiempos de inspeccién o que presenten demasiado oxido
o0 corrosibn de acuerdo al estandar SGIst0001 (Inspeccion de

Herramientas, Equipos e Instalaciones).

Los inspectores caminaran por los rieles del Diverter y en todo momento
deberan estar anclados, con su arnés de cuerpo, su linea de anclaje de

acuerdo al estandar SSOst0003 (Trabajos en Altura).

Limpieza mecanica: Los equipos y herramientas deben contar con la

inspeccion trimestral y contar con la Cinta de inspeccion.

MES COLOR

Enero - Marzo Negro

Julio - Septiembre

Octubre - Diciembre

Interpretacidon: Antes de realizar la inspeccion preparar la zona de las
uniones de los rieles, Se realizara la limpieza mecéanica de la zona con
el uso de trapo industrial, al realizar el trabajo se usaréa el EPP basico,
como el Respirador de Silicona con Filtros para Polvo y Gases, los
Guantes de cuero para la limpieza mecéanica de acuerdo al estandar
SSOst0018 (Seleccidn, distribucion y uso de EPPSs).
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Inspeccion de los rieles de los Diverters por UT

Figura N° 4. Puntos de medicion en las uniones de los rieles del Diverter
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Interpretacion: Se realizarAd el ensayo de ultrasonido con el Gel
Acoplante de acuerdo al estandar SGIst0022 (Manejo de Productos
Quimicos) para determinar la existencia de fisuras en las uniones de los
rieles tanto del lado derecho como el lado izquierdo, la inspeccion se
realizara alrededor de los puntos de concentracion de esfuerzos de los

rieles como se muestra en la figura 03.

Desbloqueo del equipo: Una vez culminada la Inspeccion NDT UT rieles
de los Diverters, se retiraran las herramientas. Con todo el personal fuera
de los Diverters el vigia llamara a la central de emergencias indicando la
culminacion de los trabajos, se procedera a cerrar la compuerta de
ingreso al Diverter, se retirard la delimitacion y se procedera a
desbloquear, retirando los candados de bloqueo y entregar la caja de
blogueo al trabajador responsable de acuerdo al Estandar de SSOst0036

(Estandar de bloqueo).

Ingreso dentro de los rieles de Tripper TR003, TRO10 y de los rieles
de las fajas CV012 y CV013 en C1

De igual manera se tendra que mantener el “distanciamiento social” en el
trabajo, es decir una distancia minima de 1 metro en todo momento, esto
aplica para la ejecucién de las tareas y en caso de menor distancia se

debera de utilizar los controles criticos de prevencion frente al COVID-19
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como son la implementacion de barreras fisicas méviles como caretas

faciales, siendo su uso de caracter obligatorio.

Antes de ingresar dentro de los Rieles de los Trippers y Rieles de Faja
CV012 y CV13, se cumplira con los controles criticos del estandar
SSost0042 (Control de contagio Covid19) durante toda la realizacion de
la tarea. Luego de haber bloqueado los equipos apropiados, el personal
a ingresar debera contar con arnés de cuerpo entero y linea de anclaje
de doble gancho previamente inspeccionado y cumpliendo Ilas
certificaciones correspondientes de acuerdo al estandar SSOst0018

(Seleccidn, distribucion y uso de EPPS).

Se ingresara dentro de los Rieles de los Trippers y Rieles de Faja CV012
y CV13 anclandose con su Linea de anclaje de Doble Gancho se
anclaran en las estructuras rigidas del Tripper previamente
inspeccionadas revisando que no presenten deterioros en las
estructuras. Los inspectores caminaran por los rieles del Tripper, en todo
momento deberan estar anclados, con su arnés de cuerpo, su linea de
anclaje de acuerdo al estandar SSOst0003 (Trabajos en Altura) para

realizar la medicion.

Limpieza mecanica: Los equipos y herramientas deben contar con la

inspeccion trimestral y contar con la Cinta de inspeccion.

MES

Enero - Marzo

Abril - Junio

Julio - Septiembre

Octubre - Diciembre

Interpretacion: Antes de realizar la inspeccion preparar la zona de las
uniones de los rieles, se realizara la limpieza mecanica de la zona con el

uso de trapo industrial, se realizara el trabajo usando el EPP Basico, el
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Respirador de Silicona con Filtros para Polvo y Gases, los Guantes de
cuero para la limpieza mecanica de acuerdo al estandar SSOst0018

(Seleccion, distribucion y uso de EPPSs).

Inspeccion de los rieles de los Diverters por UT:

Figura N° 5. Puntos de medicién en las uniones de los rieles de los Trippers

y rieles de faja CvV012 y CV013
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Interpretacién: Se realizara el ensayo de ultrasonido con el Gel
Acoplante de acuerdo al estandar SGIst0022 (Manejo de Productos
Quimicos) para determinar la existencia de fisuras en las uniones de los
rieles tanto del lado derecho como el lado izquierdo, la inspeccion se
realizara alrededor de los puntos de concentracion de esfuerzos de los

rieles como se muestra en la figura 04.

Desbloqueo del Equipo: Una vez culminada la Inspeccion NDT UT de
los Rieles de los Trippers y Rieles de Faja CV012 y CV13, se retiraran
las herramientas. Con todo el personal fuera de los rieles se procedera a
desbloquear, retirando los candados de bloqueo y entregar la caja de
bloqueo al trabajador responsable de acuerdo al Estandar de SSOst0036
(Estandar de bloqueo).

En el area de trabajo se aplicara ORDEN Y LIMPIEZA.
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4.3. Procedimiento de la inspeccion de Top Cover de Fajas de

Concentradora C1, C2 e Hidrometalurgia

a) Blogueo de las fajas y feeders de concentradora C1, C2 e

Hidrometalurgia

En todo momento de la actividad del trabajo, el personal utilizara la careta

facial como barrera fisica movil.

Tabla N° 5: Blogueo de Fajas y Feeders de Concentradora - C1
Faja CV001 — Fajin - Magneto
Faja CV002 - fajin - Magneto
Faja CV003 — fajin - Magneto
Faja CV004 — fajin - Magneto
Faja CV005 - fajin - Magneto
Faja CV006 — fajin - Magneto
Faja CV007 — fajin - Magneto
Faja CV008 - fajin - Magneto
Faja CV009 — fajin - Magneto
Faja CV0010 - fajin - Magneto
Faja CV0011 — fajin - Magneto
Faja CV0012 — fajin - Magneto
Faja CV0013 - fajin - Magneto

Faja CV0014 — fajin — Magneto

Faja de Feeders FE021
Faja de Feeders FE022
Faja de Feeders FE023
Faja de Feeders FE024
Faja de Feeders FEO31
Faja de Feeders FE032
Faja de Feeders FEO033
Faja de Feeders FE034

Fuente: Elaboracion propia
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Interpretacién: Se aplicard el Estandar de SSOst0036 (Estandar de

bloqueo), para bloquear los siguientes motores de las Fajas y de los

Feeders del circuito, tanto aguas arriba como aguas abajo segun

corresponda.

Como también se aplicara el bloqueo de los Motores Eléctricos de las

Fajas y Fajas de Feeders en Chancado Secundario y terciario en C1,

como muestra la tabla x

Todas las personas que van a realizar trabajos en estos equipos, deben

verificar en la Tarjeta de Auditoria del Bloqueo, que los equipos indicados

estan blogueados, aguas arriba y aguas abajo de los distribuidores, se

mantendran la distancia minima de 1.0m.

Tabla N° 6: Bloqueo de Fajas y Feeders de Concentradora — C2

Faja de Feeders

Secundarios y

Faja de Feeders

Faja de HiUmedos

Terciarios Himedos

Faja de Feeders FEO16 | Faja de Feeders Humedos | Faja de Humedos
FE101 CVv060

Faja de Feeders FEO17 | Faja de Feeders Humedos | Faja de Humedos
FE102 CVv061

Faja de Feeders FEO18 | Faja de Feeders Humedos | Faja de Humedos
FE201 CVv062

Faja de Feeders FE019 | Faja de Feeders Hiumedos | Faja de Humedos
FE202 CV063

Faja de Feeders FE026 | Faja de Feeders Hiumedos | Faja de Humedos
FE301 Cvo064

Faja de Feeders FE027 | Faja de Feeders Himedos | Faja de Humedos
FE302 CV065

Faja de Feeders FE028 | Faja de Feeders Humedos | Faja de Humedos
FE401 CV066

Faja de Feeders FE029 | Faja de Feeders Humedos | Faja de Humedos
FE402 CVvo67
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Faja de Feeders
Secundarios y

Faja de Feeders

Faja de Himedos

Terciarios Himedos

Faja de Feeders FEO31 | Faja de Feeders Hiumedos | Faja de Humedos
FE501 CV068

Faja de Feeders FE032 | Faja de Feeders Himedos | Faja de Humedos
FE502 CV069

Faja de Feeders FE033 | Faja de Feeders Himedos | Faja de Humedos
FE601 CVO070

Faja de Feeders FE034 | Faja de Feeders Humedos | Faja de Humedos
FE602 Cv071

Faja de Feeders FE040

Faja de Feeders FEO41

Faja de Feeders FE042

Faja de Feeders FE043

Faja de Feeders FEO51
Faja de Feeders FE052

Faja de Feeders FE053

Faja de Feeders FE054

Faja de Feeders FEO61

Faja de Feeders FE062

Faja de Feeders FE063

Faja de Feeders FE064

Faja de terciario CV050

Faja de terciario CV051

Faja de terciario CV052

Faja de terciario CV053

Faja de terciario CV054

Faja de terciario CV055

Faja de terciario CV056

Faja de terciario CV057

Fuente: Elaboracion propia
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Interpretacion: Se aplicara los Bloqueos de Motores Eléctricos de las

fajas mencionadas en la tabla x, Fajas y Fajas de Feeders en Chancado

Secundario y terciario en C2

Todas las personas que van realizar trabajos en estos equipos, deben

verificar en la Tarjeta de Auditoria del Bloqueo, que los equipos indicados

estan blogueados, aguas arriba y aguas abajo, y deberan de mantener

la distancia minima de 1.0m.

Tabla N° 7. Bloqueo de Fajas y Feeders de Hidrometalurgia

Faja Espesor minimo para cambio de faja
Cvo1 2,00 mm
CVv02 2,00 mm
CVvo02 2,00 mm
CVo03 2,00 mm
Cv0o4 2,00 mm
CVv101 2,00 mm
CV103 2,00 mm
CV104 2,00 mm
CVO06 2,00 mm

CV103A 2,00 mm
CV103B 2,00 mm
CV105 2,00 mm
CV106 2,00 mm
CVv0107 2,00 mm
CV1A 2,00 mm
CViB 2,00 mm
CVMERRICK 1 2,00 mm
CVMERRICK 2 2,00 mm
CVMERRICK 3 2,00 mm
CVMERRICK 4 2,00 mm
CV2A 2,00 mm
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Faja Espesor minimo para cambio de faja
CV3A 2,00 mm
CV4A 2,00 mm

Cv7 2,00 mm

CVO01 AGL 2,00 mm
CV02 AGL 2,00 mm
CV03 AGL 2,00 mm
CV04 AGL 2,00 mm
CVO05 AGL 2,00 mm

Fuente: Elaboracion propia
Interpretacién: Se aplicard el Estdndar de SSOst0036 (Estandar de
blogueo), para bloquear las Fajas y de los Feeders del circuito segun

corresponda, y se mantendran la distancia minima de 1.0m.

Se procedera a bloquear cada portable en la parte del enganche de dicha

portable.

Tabla N° 8. Bloqueo de Fajas y Portables de Hidrometalurgia

Portables

Portable 01 hasta la portable 39

Portable Horizontal
Portable Radial

Portable Diagonal

Portable Telescopica

Fuente: Elaboracion propia

Interpretacion: Todas las personas que van realizar trabajos en estos
equipos, deben verificar en la Tarjeta de Auditoria del Bloqueo, que los
equipos indicados estan bloqueados, aguas arriba y aguas abajo,
mantendran la distancia minima de 1.0m y se cumplira con los controles
criticos del estandar SSost0042 (Control de contagio Covid19) durante

toda la realizacion de la tarea.
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b) Inspeccién del revestimiento del Top Cover de las Fajas de
Concentradora C1, C2 e Hidro

Se debera de mantener el “distanciamiento social”’ en el trabajo, es decir
una distancia minima de 1 metro en todo momento, esto aplica para la
ejecucion de las tareas y en caso de menor distancia se tendra que
utilizar los controles criticos de prevencion frente al COVID-19 como son
la implementacion de barreras fisicas méviles como caretas faciales,

siendo su uso de caracter obligatorio.

Los equipos y herramientas deben contar con la inspeccion trimestral y

contar con la Cinta de inspeccion.

MES COLOR

Enero - Marzo Negro

Julio - Septiembre ‘

Octubre - Diciembre

Fuente: Elaboracion propia

Interpretacion: Los Inspectores procederan a inspeccionar visualmente
los espesores de la Faja, y se cumplira con los controles criticos del
estandar SSost0042 (Control de contagio Covid19) durante toda la
realizacion de la tarea, identificando si hubiera zonas dafiadas o con

evidencia de desgaste prematuro.
Se realizardn mediciones por Ultrasonido de los espesores de la Faja en

la zona, la primera medicion serd a 3 metros antes del empalme y a 15

metros antes de la primera medicion, tomando mediciones cada 5cm.
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Figura N° 6. Puntos de medicién de los empalmes
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Interpretacion: En el trabajo de Top Cover, se tiene que hacer en un

espacio confinado y se aplicara el estandar de espacios confinados

donde se tendré las siguientes consideraciones del vigia.

v

AN N N NN

Persona calificada responsable de controlar el acceso al espacio
confinado.

Mantener un conteo exacto de las personas al interior del espacio
confinado.

No permitir el ingreso de personal no autorizado.

Mantener comunicacion continua con las personas al interior del
espacio confinado.

Monitorear el area para asegurar qgue se mantienen condiciones de
ingreso aceptables dentro y fuera del espacio confinado.

El vigia se ubica fuera del espacio confinado (en el ingreso).

No realizar actividades adicionales que interfieran con sus deberes.
Observar solo un espacio confinado a la vez.

Nunca debe abandonar su puesto.

Registrar el ingreso y salida del espacio confinado.

Detener el trabajo y evacuar el espacio confinado cuando: Se detecta
una condicién de ingreso no aceptable, cambios en la conducta de las
personas que ingresan, situacion fuera del espacio confinado que
podria poner en peligro al equipo que ingresa, el vigia no puede
realizar de manera efectiva todos sus deberes y/o hay una alarma en

el monitor de aire.
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c)

d)

Medicién de espesores de revestimiento por ultrasonido

Mediciéon mediante UT

Previo a la medicion se cumplira con los controles criticos del estandar
SSost0042 (Control de contagio Covid19) durante toda la realizacion de
la tarea, y se realizara la calibracion de los equipos medidores de
espesores por Ultrasonido con un patron del mismo material que sera
provisto por SMCV SAA.

La medicidon del Top Cover de la Faja se realizara con un equipo Olympus
EPOCH 650 y Olympus EPOCH 600, mediante el método de inspeccion

de ultrasonido UT. Para la mediciéon UT.

De debera considerar el empalme que se encuentra en la zona de carga,
el personal utilizard su arnés de cuerpo entero, eslinga para sujetarla en
una viga de la faja y su retractil, previamente inspeccionadas al estadndar
SSOst0003 (Trabajos en altura) y se procedera a realizar la limpieza
puntual de la zona mediante el uso de trapo industrial. Luego aplican del
gel acoplante en la zona de medicién, con ayuda del palpador de haz

recto realizan la medicion.

Retiro de la zona y cierre de accesos

Una vez concluida la inspeccion; se procedera a la salida de la Faja de
manera inversa al ingreso, retirando las escaleras y otras herramientas.
Se tendran en consideracion todas las medidas de control anteriormente
descritas, ademas del desbloqueo del equipo y de ser el caso, procedera

a la entrega del mismo al Supervisor de Mantenimiento de SMCV.

En el area de trabajo se aplicara ORDEN Y LIMPIEZA.
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CONCLUSIONES

Crear e implementar un manual para el trabajo seguro dentro de la
empresa asegurando que el trabajo realizado mediante la inspeccién de
pernos, rieles y fajas de concentradora se realice de manera segura,

eficiente y respetuosa con el medio ambiente.

Los PETS hace que se eviten pérdidas econdmicas en la empresa, fallas
de calidad y mermas en la produccién en los servicios que se brinda la

empresa.

El objetivo del PETS es prevenir accidentes de trabajo, y con la
implementacion de esta, hace que la meta propuesta en la empresa se

logre entre todos sus trabajadores de la compafiia.

Tener PETS elaborados e implementados en el contexto del Covid 19, es
de gran ayuda, ya que también previene los contagios entre todo el
personal de la empresa.

Con los PETS aseguramos que la empresa realice sus labores de manera
segura, evitando accidentes, previniendo contagios, respetando las
normas de bioseguridad que exigen la legislacion peruana e impulsando

la reactivacion econdmica en el Perua.
Cada cierto tiempo se actualiza los PETS, asegurando que estas sean

mucho mas claras, mejor entendida, por lo cual aseguramos la

continuidad de los conocimientos.
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VI.

RECOMENDACIONES

e Se alienta a los empleadores a centrarse mas en capacitar y educar a
todos los empleados, tanto en la prevencidén de accidentes como en los

problemas con Covid 19.
e Para la gestion de seguridad y salud ocupacional, recomendamos
actualizar la documentacion de seguridad escrita. Medidas basadas en

nuevos hallazgos para prevenir la propagacion de Covid 19.

e Se recomienda a los inspectores una mayor comunicaciéon con los

trabajadores, para mejorar la elaboracion de los PETS.

e A los trabajadores se les recomienda que en todo momento usen sus

EPPs para evitar posibles incidentes y/o accidentes.
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VIII.

DECLARACION JURADA

SOLITO

SOLUCION INDUSTRIAL TOTAL SAC
CERTIFICADO DE AUTORIZACION

La empresa, SOLUCION INDUSTRIAL TOTAL 5_AC. identficada con RUC 204558795591,
certifica:

Clue, &l Sr. ANTONY ERIK VILLAMAR. CHOCTAY D, Identificado con DM N® T2247080, s=
encuentra laborando en nuestra empresa desde el 01 de Moviembre del 2018 hasta la fecha
presents, ocupands e cargo de INSPECTOR DE MANTENIMIENTO PREDICTIVG
cumpliendo las funciones de:

* Ejecutar las Inspecciones por END — Liquidos Penetrantes. (zarandas, rock breaker,
soldadura en general, maimshaft de chancadoras secundarias)

# Ejecutar las Inspecciones por Ultrasonido. (Mainsaft, ejes de celdas de fiotacion,
pemos de molinos, pemos en general, liners en general, revestimiento de hidro
cliclones, fajas y poleas)

# Ejecutar los trabajos de Alineamiento de Ejes de Rotores.

# Ejecutar los trabajos de Balanceo de Ventiladores

# Elaborar Reportes Técnicos de todas las tareas mencionadas.

# Elaborar los documentos de Seguridad para todos los trabajos mencionados.

* Supervisar la Ejecucion con Seguridad para todos los trabajos mencionados.

El Sr. Antony Erik Villamar Choctayo, se le autoriza a tener como referencia los
documenios de Seguridad y los formatos de Inspeccion de nuestra institucion con |a
finalidad de elaborar su trabajo de suficiencia para optar su titulo profesional.

Se expide |3 presente a solicitud del interesado, para los fines que crea conveniente.
Arequipa, 07 de Dicembre del 2020,
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IX.  ANEXOS

Anexo N° 1. Instructivo Limpieza y Desinfeccion de Vehiculo, Herramientas,

Equipos u Otros Similares

SOLITO _
PETS DE DNSPECCION DE TOP COVER DE FAJAS DE
SOLUCHIHE [HOUSTRIAL TOTAL 546 o m.mz::mmmmm
C-SOLITO.PETS-087

Anegad 1- INSTRUCTIVO LIMPIEZA ¥ DESINFECCION DE VEHICULD, HERRAMIENT A%, EGUIPOS U
OTROS SIMILARES

1. Limpieza y desinfeccion camionetas, camicnes, equips de servicio y ofros similares

Es responsabilidad de cada usuario realizar la limpieza y desinfeceion.
1.1 Limpieza

a) Se deben refirar los residucs solidos al interior del wehiculo o equipo y disponerios en los depasitos
para tal fin.

b) Coni una escobilla de mano o pano, limpiar la superfice de asientos, tablero y imon para refirar el
pohio.

1.2 Desinfeccion
Metodo 1: Atomizado

Ltilizando un atomizador con alcohol al 70% a mas o solucion de kejia, aplicar directaments sobre
manijas de puertas (exterior de wehiculo) y frotar con pafio.

Cion pano humedecido con aleohel al 70% a mas o solucion de lejia, frotar la superficie de tablero,
palanca, mandos eléciricos, manivelas de wentanas, manija de apertura intema, fiman.

Para desinfectar el asiento aplicar aleohol al 70% a mas o solucion de kjia directamente sobre comea
de cinturon, coneclores y tapiz de asiento, frotar luego con pano v dejar vertilar por unos segundos.
En caso de uflizar alcohol al 70% a mas o solucion de kejia, la desinfeccion debe realizarse con &
contacto cemado y pueriss yo ventana abierias, permitiendo la ventilacion (dejar ventllar por 30
SEQUNGOS CONTe MINEMo una vez culminado & proceso de desinfecsion).

Para la aplicacion de solucion de lejia utilizar EPP (lentes de seguridad, guantes PVC. nitrilo o
NEeoprendc Yy profeccion respiratoria). i _ _
H wso de sicoho! como desinfeciande debe ser en ambienfes abierfos o venlilados, = dejar
aimacensdo en un ambiente confinado expuesio al sof por un penodc prolongado puede generar
atmasferas explosivas. Nunca wilizar cerca o en direccion hacia fuenfes de ignicion. Verlficar FDS
ael producho.

2. Limpieza y desinfeccion de hemamientas

2.1 Limpieza

Com pano desechable o franela debe Bmpiarse restos de polvo o agente contaminante schre la
superficie de hemamientas y cajas que las contengan.

2.2 Desinfeccion

Metodo 1: Atomizado

Ltilizando un atomizador con akeohod al 70% a mas o solucion de lejia, aplicar directamente sobre las
hemamientas luego con trapo frotar entre 1 a 2 veces cada una de ellas, de contar con caja de
hemamientas desinfectar tambian ka su cie y asa de la caja.

Fara la aplicacion de solucitn de lejia uilzar EPP (lenies de seguridad, guantes PVC, nitrilo o
neopreno y proteccion respiratona).

ketodo 2: Mochila pulverizadora

Ltilizando una mochila pulverizadora con solucion de lejia u ofro desinfectante previamente evahado
y aprobado por la Gerencia de Salud y Seguridad v la Gerencia de Medio Ambiente, rociar las
hemamientas con la solucion sobre una superficie de loza, bandsja v ofro material que no se
encuentre en contacte con swelo natural. Dejar ventilar 30 segundos. Uizar pano seco para retirar
los residucs de la solucion empleada sobre hemamientas.
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Para ka utilizacion de mochila pulverizadora se debe wsar EPP [guantes FVC, nitrilo o neopreno.
lentes de seguridad, zapatos de segunidad. tywek y proteccion respiratonia)

Mo utilizar proxime a aparatos eléctricos o droutos mergza:lus

Se debe contar con FDS aprobada del producto utilizado en & area de trabajo.
Trabajador debe ser entrenado en el uso del equipo de acverdo 3 s indicaciones en & mamueal de
fabricante.

3. Limpieza y desinfeccion de equipos y herramientas de poder
Entre los equipos y herramientas de poder se tiene por gjermplo: compresores, maguina de soldar,
taladros, roto martillo, etc.

Metodo 1: Desinfeccion con pano

Los equipos deben estar previamente des

tilizando un panio seco o panos desechables Im|:||ar la superficie ded equipo en &l punio sujeto 3
manipulacion retirando residucs de polvo, hidrocarbwros u otro agente contaminante.

Con pano humedecide en solucian de lejia frotar &l punto de manipulacion del equipo. En caso de
que el eguipe o hemamienta sea de uso comparide con ofos frabasjadores, esite debe ser
desinfectado cada ver que un trabajador diferente ko utilice.

Mo aplicar solucion desinfectante bajo metodo de atomizado sobre equipo o hermamienta de poder
elecincos.

4. Preparacion de soluciones.
a) Solucion de Hipoclorito de sodio

Preparacion de 1 litro de hipedionto de Sodio al 0,1 %:

Medir 20 mi {cuatro cucharaditas de 5 ml cada una) de lejia al 5%.

Enrasar con 1 litro de agua.

Hacer |a dilucion en un lugar ventilado.

Utilizar EPP (guantes PVC, neopreno o nitrilo, lentes de seguridad y proteccion respiratoria).
Verificar la FDS del producto.

Fevisar k3 fecha de caducidad para asegurarse de gue &l producto no haya vencido.

Rotular el envase como “Solucion desinfectante de hipodorito de sodio al 0.1 %

L N N S NN

* Prohibide mezilar cloro con amoniaco ni con ofros productos de limpieza.

b) Solucion de Amonio Cuaternario 5° generacion. Biguanidina Polimerica para ambientes

- Para preparar 1 litro de solucion virucida, en un envase de 1 litro.

- Agregar 22 mi de producto y enrasar con agua (proporci jon puede varar de acwerdo a
recomendacion de fabricante y PETS de empresa especializada, verificar FDS).

- Hacer ka dilucion en un bugar abierto o ventilado.

- Uilizar EPP (guantes PVC, necprenc o nitrilo, lentes de seguridad y proteccion respiratoria).

- Seguir las instrucciones del fabricante y cumplir con las recomendaciones de la FOS.

- Revisar |a fecha de caducidad para asegurarse de que & producio no haya vencdo.

Nota: ofras soluciones deberan ser evaluadas y aprobadas por la Gerencia de Salud v Seguridad
Gerencia Medio Ambiente.



Anexo N° 2. Protocolos de Desinfeccion y Limpieza de Vehiculos de

Transporte de Personal

(I soLITo

SOLUCHIN | NORSTRIAL TUTAL 5AL

PETS DE INSPECCION DE TOP COVEE DE FATAS DE

CONCENTRADNDEA C], C E HIDROMFTALURGIA
EC-S(LITO-FETS- T

ANEXO N® 1: PROTOCOLO DE DESINFECCION ¥ LIMPIEZA DE VEHICTLOS DE

TEANSPORTE DE PERSONAL
Tragen Fartet [ Ty 0N qUs EFF
a Bamrda: Surergr un paflo descartabie =n @ | 82 realzs | Lenks,
um&ﬂnymnmﬂnmn IF =] id= | puani=s
i Gmdys: Mlmndo una escoba sliminar oz | dejar alos | probechor
resicus vishies y espair solucion de =lia raba@pdores | nespirafono
=N mina
. Bamnda: Surergr un paflc descartsble =n bl | 82 realizs | Lenbs,
o souckdn de lgia § robar varas veoes sobre by | cade 24 b punnies,
-] supeice de 3 barands vk
Cpydes UHikands una escoba Y aspiradors profecior
imirar s Fsiiucs. vsiies, luspo Wiz uns respiraionio
souckdn de deferpenis y un rapesdor fotar e
s, despuis LEEZando agu enjuagEr Y
posheromrente modar ton |3 solecion de elia
1. Aoy caber
Sumengir un paflo descarisbie &n o solochdn de | 32 realbs | Lenkss,
=iy frotar ks superiide de hodes: Ios componenies | lusgo o= | puani=s
del asienio. En = cxso Ol dnfundn debe ser | dejar & bz | profecior
mmmymwm rabaipdores | respiraiono
dehien sar |l evantaics & mina.
UHiznde un rociador con B osohacin de gl | 3= reallz | Lenkss,
i msparcr sobre o aslenbo ¥ apoya cabers, ego | cada 4 | puani=s,
= e sar frofndces WiEmndo un paflo descarabis. | Foms. vk
] El crfurdn, apoysds coodos, palanca  parm e g e
Incinacion y ofas partes plisicas deben ser respirania
z emuedos on el paflo y frofados en foda su
gl
La funds de apoya cobers debe ser cabiado
Sespuets de Caa desimiencian.
Bomle e oupdy cqpaje; Sumenge un paflo | Serealm Lini=s,
desrariiahis o by Sohuciin e lefia y frotar 3 o larpo | e de | puarmies
e inda b supericie. dejar a ks | probecior
Fiso de - LEErandc urna escoba slminar ios | rabaipdores | respiratono
resicurs viskhles y espaci la soladin de lela. & mina.
Techo de saldre Sumengir un paio desoartsbie =
I3 soluciin de jly v frobr variss veres 3 o largo | S reallrs | Lenkss,
de indo o ischo del s=skdn. cada 24 | puaries,
Bords de - Burergc un pafio | Foms Tyvek
i desrarfishis =n B3 soluciin de ela y frobr varas profechor
. WECES 3 ID largo de oo 3 superiicle. respiratono
] e de pysliicr LHErsndo uns estoba v aspiradors
afimirar os residucs wishies que & NCLEnTan &
3, Piso gl ! fodo & saiin, uspos uEiTands une soluckon de
) . deferpenie § un tapeador ik o ﬂmm
il l..ﬂtmcbmm
mmmlﬂumwnmm-ﬁ
b= hasta 3
puesris de Ingreso.
Werangs: Sumemgir un pato descartable =n b | S reslis
Soluckan de el v Trobr os vidrics de las verrtaras | lusgo de Lenb=s,
[« _E= 1 g dejar & los puanies y
Corings: UHisnds un rochdor espancr souctn | abagadores | protecior
de ejls alo largo de o lvs cortinas. & mina. respirania
Wenangs: Eumengir un palfio &n una soluckin de
deterpenie y frofar bos vidrios de laz ventsras, | Se reales Lenb=s,
i |umgn anjusgar OO AQUE ¥ despuss USTando un | cada 24 his. | puanteEs,
2 pafio descartabie que & Sumengid an B SoLCon sk
) e ejl Troter varkss weies 05 vidnos del sakie. profeiior
z Coinas: UHizsndo un rodador  espacr B respirania

Soiucion de =i &l larga de iodas las cortinas. Las
oortinaes: deben oy cambladas semanaiments.




Anexo N° 3. Formatos

Formato N° 1. Control de Limpieza y Desinfeccién de Vehiculos de Trasporte

de Personal
SOLITO
PETS DE INSFECCION DE TOF COVER DE FATASDE
SOLUCION INDUSTRIAL TOTAL SAC CONCENTRADORA C1, CI E HIDROMETALURGIA

EC-S0LITO-PETS-087

Consideraciones: Para preparar 1 litro de solucion de lejia, en un envase de litro agregar 20 mi
de lejia completar con agua. Se recomienda que luego de la aplicacion de lejia s debe esperar
5 min antes del ingreso de los trabajadores. En el frayecto las ventanas de los buses deben
permanecer cerradas. El registro de limpieza vy desinfeccion debe ser completado cada vez que
se realiza la tarea.

: &__ FORMATOD N7 1: CONTROL DR LIMPIEZA ¥ DESINFECCION DE VEHICULOS D TRANSPORTE DE PERSONAL
Empres: Flaca:
O Facctém cada 34 hr L
i3 i3
W Foda Hora £: ﬁ 1 Racpoacabin: Rombim, Hora ‘: [ ; 1 Responcable: Mombre, Apcllids
i EE E 3 _i H Apelidoy Firms i Ej‘i § ] 3 ¥ Firma
= K|S =
HE HEEEHHLE HUHHEEHHHHE




Anexo N° 4. Requerimientos de Personal, EPP y Equipos/Herramientas

() soLto

SOLUCION IMDUSTRIAL TOTAL SAC

PETS DE INSPEOCTON DE TOP COVER DE FAJAS DE
CORCENTRADDEA C1, C2 E HIDROMETALURGLA

EC-SOLITO- FETS-057

3. REGQUERIMIENTOS

a. Reguenmiento de Personal

Cantidad Descripcion
o1 Ingeniero / Suparvisor
0z Ingerierns / Técnikcos PdM
a1 Tecnicos PdM
» Tecnico Viga 0e Espacios
Confinados

b. Requerimiento de Equipo de Proteccion Personal

Cantidad Descripeién
05 unidates Casco de Segundad
05 unidadas Lentes de Seguridad
05 pares Zapatos de Sequridad (pares)
05 unidadas Chaleco Reflectvo
05 unidates Tapones g2 Olda | Crejeras para
05 unidadas Careta Faca
05 Unidades Mamelucs GesCarabie (yvex)
05 parss Guanies ge Nitio
e = i
05 unidades .;..!'I"l::bl:;:ﬂ'l :I'III:L[IH:E de vida m-:ﬂe
02 unidadas Refractlies de 3 metros
02 unidades Eslinga te 2 medrs con anllics

. Regquenmiento de Equpos | Herramientas

Cantidad Descripcion

01 unidades Equipos de Mediclon de Gases
MEA-ARaIr 4%

01 unidades Equipo Ulrasonigo Epoch 650 o
Epoch 600

01 wnldades Cincedes Con Mangd de goma




SOLITO
PETS DE INSPECCION DE TOP COVER DE FAJAS DE

LOLUCTON IHDUSTRIAL TOTAL Sa0 CORCENTRADORA C1, 2 E HIDROMET ALURGLA
ECSOLITO-FET 7

06 unidades Escobdlzs manuales con cerdas de
JCEM

d. Requerimiento de Materiales

Cantidad Descripcion
05 Kiogramos Trapa Industrial
02 unidades el ACopian Magnanu
12 unidades Boisas de DAsUra para eslduce
contaminados.




Anexo N° 5. Registro de auditoria de Controles Criticos

) souTo
FETS IFE IMSFECUDLRSY DE TUF OOVER DE FAJAS DE

SEOLUMCICER T IFUSTRLA L TOTAL S0 CORCENTRADDEA 1, O E HIDROMETALURGLA
EC-S0LITO-FETS-057

REGISTRO DE AUDITORIA DE CONTROLES CRITICOS vujmr

_ TABLA 1: RIESGOS Y CONTROLES CRITICOS
IESGOS M* A H | H
: P COHTROLES CRITICOS 51 ala

11 | Persond calificado. adonzado y acreditado.
dentificacion de todas las fuentes de enargia {aguss amibay

12
aguas ahajo) delos equipos o circuitos a inbsnenir.
13 Comunicar y olbtener los permisos parad blogquen delos cincutos
" o equipos aintervenir.
1. LOTOTO 14 RIS y DIOQUSE 13T LEME OE energ 13 prnGpd OE10s Equpos o

r:in-";;ﬁa|u¥1'

Redizar la prushade amangque venticand o |3 ausenc a e
eneria,

18 ) Codocar tanstss v candados de blogues persoral,
17 | Simirar o drenar las enengiss acumuladas de sar nesssanio.

Sistemes de proteccion certificado contra caidas,
inspecoionados v adecuad arente instalados.
— | LIETNETAEOn 8 INGSEEct ON de Myveles ITENores y SUDEnones. Segqun

53
51 JPlad rmed i rmad i f
a.d & & prmes no sy andamios no 05 2irspeccionado s,
5. TRABAJOS EN S s utiliza plat formnes devadoras (M anHift): Werficar la
ALTURA O 54 )ecapacidad, extersion, condicion del terreno y anguios de
il
DESNIVEL 55 % poriailes conregisiro de inspeccion y mart emmiento,
B T LS R i
A8 |Persond cdificadoe y asreditado.
5T | Pemso Escnto para Trabao de Allo Riesgo (PETAR)L
" Evaluar & area s demarcar: condicionss gereradas por & trabao,
© |ares Sectadas, eto
#2 |Visibilidad dela demarcacion
14. INGRESD A
AREAS H.2 JAuonzacondeingress 3 aress demarcad as.

Controd deingreso y saida de Jreas restringidas demancadas y
o4
RESTRINGIDAS = fizadas.
SIN #.E5 |inspecoion regular ded ares demarcada y sef@izada
AUTORIZACION 35 TRatiro de demarcason d find dd trabao,

Darro de las aess restringidas tempordes se profibe d wso de

T
cehular.
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