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RESUMEN 

La presente investigación  plantea incrementar la productividad de la línea de producción de 

enchufes redondos de bronce en la empresa Corporación Visión S.A.C. aplicando la 

herramienta de estudio del trabajo. Los análisis de datos se realizaron en dos períodos, antes 

de la implementación de la herramienta  (Pre- Test) y después de  implementar la herramienta 

(Pos -Test).  

Esta tesis su diseño  es pre-experimental, por su finalidad de tipo aplicada, por su nivel de 

tipo explicativa, por su enfoque de tipo cuantitativa. La  población sujeta al estudio fue la 

producción diaria de enchufes redondos durante 22 días equivalente a un mes laborable, lo 

cual no se realiza muestreo, debido a que se considerara la muestra igual a la población, la 

relación entre las variables y la prueba de hipótesis se conocerá y cuantificará porque los 

datos numéricos correspondientes han sido recopilados  para cada variable. El análisis 

estadístico se realizó a través del SPSS24.  

Después del análisis, se demostró que la implementación de la herramienta del estudio del 

trabajo   redujo el tiempo estándar de ciclo para 1000 enchufes de 2234 min  a 1620 min,  

eliminando movimientos innecesarios y  actividades que no agregaban valor, de esta manera 

logrando aumentar   la productividad de la línea de producción de enchufes redondos, ya que 

había una productividad del 54.27% antes de ejecutar la herramienta y ascendió a 88.72% 

luego de ser implementada. Por ende se ha logrado una mejora porcentual del 63.48%, lo 

que hace que la empresa obtenga mejoras significativas.  

A continuación, se realiza un estudio, que incluye el análisis y el diagnóstico  de la eficiencia, 

eficacia y la productividad actual, así como una propuesta para mejora, que permite reducir 

el tiempo, guiar las actividades y mejorar los métodos de trabajo de dicha línea de 

producción. 

 

Palabras clave: Productividad, eficiencia, eficacia y estudio del trabajo. 
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ABSTRACT 

The present investigation proposes to increase the productivity of the production line of 

round bronze plugs in Corporación Visión S.A.C. applying the work study tool. The data 

analyzes were carried out in two periods, before the implementation of the tool (Pre-Test) 

and after implementing the tool (Pos-Test). 

This thesis its design is pre-experimental, for its purpose of type applied, for its level of 

explanatory type, for its approach of quantitative type The population subject to the study 

was the daily production of round plugs for 22 days equivalent to one working month, 

because the population does not exceed 30 data, no sampling is done and the sample is 

considered equal to the population. The relationship between the variables and the 

hypothesis test will be known and quantified because the corresponding numerical data have 

been collected for each variable. The statistical analysis was carried out through the SPSS24. 

After the analysis, it was demonstrated that the implementation of the work study tool 

reduced the standard cycle time for 1000 sockets from 2234 min to 1620 min, eliminating 

unnecessary movements and activities that did not add value, increasing the productivity of 

the production line of round plugs, since there was a productivity of 54.27% and, after the 

implementation, productivity rose to 88.72%. What has been achieved a percentage 

improvement of 63.48%, which makes the company obtain significant improvements. 

Next, a study is carried out, which includes the analysis and diagnosis of efficiency, 

effectiveness and current productivity, as well as a proposal for improvement, which allows 

reducing time, guiding activities and improving the working methods of said line of 

production. 

 

Keywords: Productivity, efficiency, efficacy and study of work, 
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