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Resumen 

 

El presente trabajo de investigación expone la aplicación de Ingeniería de Métodos 

para mejorar la productividad en una empresa de fabricación eléctrica industrial. 

Asimismo, a través de las técnicas y procedimientos del estudio del trabajo, se logra 

determinar el método y el tiempo tipo pre y post tratamiento, pasando así de una 

situación sin control a una donde se definen los tiempos requeridos para que el 

trabajador calificado lleve a cabo sus funciones. Es así que, la fabricación de 

resistencias industriales tipo tubular se adaptan al método estandarizado. 

 

A partir del estudio de métodos, se identifica las actividades que conforman el proceso, 

obteniendo un total de 26, seguidamente, según con la teoría se descompone dichas 

actividades en elementos y se inicia con la ejecución del estudio de tiempos. En 

primera instancia, se cronometra los elementos, y luego de una serie de cálculos 

donde se determina la valoración del ritmo y se añade los suplementos, se halla un 

tiempo estándar de 256.4 min/seg. 

 

Mediante el tiempo estándar es posible identificar que la capacidad de producción de 

resistencias tipo tubular diarias es de 12, de acuerdo con los resultados obtenidos en 

el post test, la eficiencia del proceso es de 89%, la eficacia es de 88%, por lo tanto, se 

concluye que la productividad en la empresa de fabricación eléctrica industrial de la 

investigación, mejora hasta un 78%, y con ello la producción en un 51% con respecto 

al pre tratamiento.  
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Abstract 

 

 

This research work exposes the application of Methods Engineering to improve 

productivity in an industrial electrical manufacturing company. Furthermore, through 

the techniques and procedures of the work study, it is possible to determine the method 

and the pre- and post-treatment time, thus moving from an uncontrolled situation to one 

where the times required for the qualified worker to carry out perform their duties. Thus, 

the manufacture of tubular-type industrial heating elements is adapted to the 

standardized method. 

 

From the study of methods, the activities that make up the process are identified, 

obtaining a total of 26, after it, according to the theory, these activities are decomposed 

into elements and the execution of the time study begins. In the first instance, the 

elements are timed, and after a series of calculations where the evaluation of the 

rhythm is determined and the supplements are added, a standard time of 256.4 min/sec 

is found. 

 

By the standard time it is possible to identify that the production capacity of daily tubular 

type heating elements is 12, according to the results obtained in the post test, the 

process efficiency is 89%, the efficiency is 88%, therefore Therefore, it is concluded 

that the productivity in the research industrial electrical manufacturing company 

improves up to 78%, and with it the production by 51% with respect to the pre-

treatment. 
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