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RESUMEN

Esta investigacion tiene el titulo de gestibn de almacén para aumentar la
productividad en la obra de la empresa Sacyr Construccion Peru, Arequipa, 2021,
la empresa frecuentemente presentaba deficiencia en la recepcion, ubicacion de
materiales, distribucion y despachos de materiales al area de produccién, al no
aplicar la herramienta de gestién de almacén por lo que el objetivo general de la
investigacion es determinar cémo la gestion de almacén aumentara la productividad

en la obra de la empresa Sacyr construccion Pera, Arequipa, 2021.

El disefo de la investigacion es cuasiexperimental ya que se tendra dos variables
en este caso la variable independiente es gestion de almacén y la variable
dependiente la productividad, asi mismo se buscara soluciones para poder mejorar

los niveles de servicio al area de produccién de la empresa.

Para acreditar la validez y confiabilidad de la investigacion se emplearon
instrumentos para conocer el estado del almacén, los cuales fueron validados por
tres juicios de expertos especialistas en Ingenieria industrial, después de la
aplicacion de los instrumentos se analizaron los resultados para asi poder analizar

nuestras variables y mejorar las diferentes deficiencias.

Concluimos que la aplicacion gestibn de almacén incrementé un 25% la
productividad, mejorando los niveles de servicio al area de produccion de la

empresa Sacyr Construcciones Peru S.A.

Palabra clave: Gestion de almacén, productividad, eficiencia y eficacia.
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ABSTRACT

This research has the title of warehouse management to increase productivity in the
work of the company Sacyr Construccién Peru, Arequipa, 2021, the company
frequently presented deficiencies in the reception, location of materials, distribution
and dispatch of materials to the production area, by not applying the warehouse
management tool, so the general objective of the investigation is to determine how
warehouse management will increase productivity on the construction site of the

company Sacyr Construccion Peru, Arequipa, 2021.

The research design is quasi-experimental since there will be two variables, in this
case the independent variable is warehouse management and the dependent
variable is productivity, and solutions will be sought to improve service levels to the

company's production area.

To accredit the validity and reliability of the research, instruments were used to know
the state of the warehouse, which were validated by three judgments of experts
specialized in Industrial Engineering, after the application of the instruments, the
results were analyzed in order to analyze our variables and improve the different

deficiencies.

We conclude that the warehouse management application increased productivity by
25%, improving service levels to the production area of the company Sacyr
Construcciones Peru S.A.

Keyword: Warehouse management, productivity, efficiency and effectiveness.
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I.  INTRODUCCION

En la actualidad dificilmente una empresa enfocada en la produccién o que tenga
dentro de sus funciones él envid, recepcién de mercaderia o almacenamiento de
materiales, no puede sobrevivir sin un control y un adecuado uso del almacén. En
Su mayoria esto se debe a que muchas veces no existe una visién clara de lo que
necesitemos almacenar, el area a ocupar o inclusive las condiciones necesarias del
almacenamiento, generandose muchas deficiencias en los procesos de las
diferentes empresas. Segun Cruz y Ulloa (2016) uno de los grandes problemas
puede suscitarse por la complejidad de la gestion de almacén ya que hay varios
indicadores que forman parte de esto como el volumen de stock, heterogeneidades,

condicionamientos, métodos de envio etc. (p.40)

Ahora bien, las empresas dedicadas a la construccion tienen un auge significativo
a nivel mundial. Segun Torres (2008), las grandes empresas de construccion de
Espafia nacieron a mediados del siglo XX, esto se explica a partir de la fuerte
demanda del desarrollo econémico de la sociedad espafiola y de la construccion.
En tal sentido, es claro que es muy importante que a las empresas de este sector
se les de mayor interés y atencion a su cadena de suministro ya que su correcta
gestion se ha vuelto muy necesaria, y en consecuencia es considerada un proceso
importante para que las organizaciones incrementen su productividad y

competitividad.

En el Perq, el sector de construccion ha crecido significativamente en las Ultimas
décadas, pero para las diferentes empresas tanto grandes, como medianas o
pequefias existe un gran desconocimiento sobre como llevar el control adecuado
del almacén, empezando desde el orden, la falta limpieza, conocer la cantidad de
productos almacenados, saber el peso maximo que soportan los anaqueles, etc.
Provocando pérdidas tanto en existencias y en consecuencia perdida de dinero
Esalog (2019) no es infrecuente ver a las empresas destinar espacios demasiado
reducidos o poco preparados para sus tareas de almacenaje y en vez de ubicar la
mercancia de manera eficiente terminan por amontonarla de manera precaria e

ineficiente. (prr.8)



Por otro lado, segun INEI (2021) en el primer trimestre de 2021, el valor agregado
bruto de la actividad construccion, a precios constantes de 2007, crecio en 41,9%
respecto al mismo periodo del afio anterior, explicado por la mayor ejecucion de
obras del sector publico y privado, esto se debe por la mayor ejecucion en

infraestructura.
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Figura 1. Valor a precios constantes desde el 2007

Cabe tener en cuenta que el incremento que se refleja en el primer trimestre del
2021 también se debe a la pandemia que ataco fuertemente en el 2020 y que en
este aflo se comenzo con la reactivacion econémica dentro de ellas la construccion
gue es una de las actividades que mas se han dado en los ultimos afios segun la

gréafica anterior.

Es, por todo esto, la necesidad de poder investigar y establecer una correcta
gestién de almacén que permita controlar inventarios, establecer alturas maximas,
correcto almacenamiento, aprovisionamiento de espacios adecuado, entre otros.
Todo con la finalidad de lograr una mayor productividad, pudiendo obtener un
mayor control de todos los materiales o productos y estar listos a los diferentes
casos 0 situaciones que se den en las diferentes areas de la empresa u

organizacion en el transcurso del tiempo.



SACYR CONSTRUCCIONES PERU se dedica al sector de construccién con la
finalidad de mejorar el ambiente de las personas, buscando que se disfrute de la
infraestructura. También contribuye al desarrollo econémico, uno de sus proyectos
se localiza en la ciudad de Arequipa, provincia de Islay — Mollendo en la cual se
encuentra en construccion. El area de almacén presentaba deficiencia de gestion,
a causa de excesivo tiempo en demoras en la entrega de productos por la falta de
conocimiento en la ubicacién de los materiales, diferencias en el inventario y falta
de planificacién, observando asi, que estas deficiencias impactan en resultados
mensuales llegando a disminuir la productividad. Es por ello la necesidad de

implementar la gestion de almacén buscando asi aumentar la productividad.

Esta investigacion esta enfocada en evaluar los procesos en el area de almaceén,
utilizando la herramienta del sistema de gestibn de almacén (organizacion,
planificacién, informacién, recepcion, almacenamiento y preparacion de pedidos),
gue permita mejorar la situacion actual de la organizacion, determinando los puntos

criticos y buscando un incremento en la productividad.

Después de haber descrito lo anterior se procede a realizar la formulacién de los
problemas como EIl Problema General de la investigacion es: ¢ Como la gestion de
almacén aumentara la productividad en la obra de la empresa Sacyr construccion
Peru, Arequipa, 20217 Asi mismo los Problemas Especificos son: ¢ Como la gestion
de almacén aumentaré la eficacia en la obra de la empresa Sacyr construccion
Peru, Arequipa, 20217 y ¢ Como la gestion de almacén aumentara la eficiencia en

la obra de la empresa Sacyr construccion Perd, Arequipa, 20217
Esta tesis presentara consecutivamente las justificaciones:

Segun Bernal (2019) Una investigacién se torna en justificacion teérica cuando
busca en mostrar soluciones mediante un modelo. (p.106). La tesis se justifica
tedricamente, el cual esta enfocado en lograr los objetivos determinados, inclusive
se utilizara herramientas propias de la gestiéon de almacén el cual mostrara con
claridad la importancia de cada uno de ellos en la empresa, asi mismo
implementaremos instrumentos para la recoleccion de datos, por tal estariamos
generando un aporte a futuras investigaciones para asi poder mejorar la

productividad del area de almacén.



Tiene justificacion practica debido que apoyara a la constructora Sacyr
construcciones Peru en contribuir a la solucion de los problemas puntualmente para
incrementar la productividad, asi mismo a empresas que tienen el mismo rubro las
cuales pueden encontrarse enfrentandose por problemas parecidos a lo expuesto,
por el cual permitird asistir al fortalecimiento de las empresas y el logro de sus

objetivos.

La tesis posee justificacion econdmica, la cual ayudara a corregir la baja
productividad de la organizaciéon y por ende se vera reflejado en la atencién de mas
pedidos a los que actualmente se vienen realizando, asi mismo la gestion de
almaceén es necesaria, de tal manera que contribuye a la organizacion como agilizar
la atencidn en solicitud de pedidos, mejora el control y salvaguarda los materiales
0 equipos, el cual es provechoso para obtener ahorros de costes y cumplir con las

exigencias de nuestros clientes.

Segun Baena (2017), indica que una investigacion tiene que lograr sustentar que

todo lo que se va a invertir en la aplicacion del proyecto se pueda recuperar. (p.59)

Tiene justificacion social ya que al aplicar la gestion de almacén ayuda a tener una
mejor estructura en el lugar de trabajo logrando tener un ambiente mas ordenado y
organizado mitigando cualquier accidente que se pueda suscitar y con esto ofrecer
mayor seguridad a los operarios. Segun Sampieri (2010) menciona que la
justificacion social se basa en la manera en que influye socialmente la investigacion
realizada, es decir quiénes se beneficiados con los resultados obtenidos y de qué

modo los afecta. (p.37)

Habiendo presentado las justificaciones anteriores se procede a formular los
objetivos, como objetivo general de la investigacion es: determinar que la gestién
de almacén aumentara la productividad en la obra de la empresa Sacyr
construccion Perd, Arequipa, 2021. Asi mismo los objetivos especificos son:
determinar que la gestion de almacén aumentara la eficacia en la obra de la
empresa Sacyr construccion Peru, Arequipa, 2021 y determinar que la gestion de
almacén aumentara la eficiencia en la obra de la empresa Sacyr construccion Peru,
Arequipa, 2021.



Luego de los objetivos se formulan las hipotesis, como hipétesis general de la
investigacion es: la gestion de almacén aumentara la productividad en la obra de la
empresa Sacyr construccion Peru, Arequipa, 2021. Como también asi mismo las
Hipotesis especificas son: la gestion de almacén aumentara la eficacia en la obra
de la empresa Sacyr construccion Peru, Arequipa, 2021 y la gestion de almaceén
aumentara la eficiencia en la obra de la empresa Sacyr construccion Perd,
Arequipa, 2021.

Para identificar las causas de la baja productividad, se usoé el diagrama de Ishikawa
el cual nos permitirA tener un mejor panorama acerca de los puntos mas

importantes que causan la baja productividad.

MANO DE OBRA [ MATERIALES ] [ METODOS ]
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Figura 2. Diagrama de Ishikawa

Seguidamente del diagrama de Ishikawa, se realizé un analisis de Pareto, para
poder identificar aquellas causas con mayor numero de frecuencia y en
consecuencia poder darles solucién, se realiz6 la matriz de correlacién colocando

1 si estan relacionadas y 0 si no estan relacionadas.



Matriz de Correlacion

Tabla 1. Matriz de correlacién

Causas Puntaje Ponderado
Desconocimiento de ubicacién de material 9 10%
Falta de orden y limpieza en el &rea de
almac iento 7 8%
Personal Inexperto 7 8%)|
Inadecuada ubicacion de los materiales 10| 12%)|
Retraso de pedidos por el proveedor 1 1%)
El procedimiento no especifica lo necesario al
seguir el proceso 8 9%
Carencia de control en las entradas y salidas de
materiales 7 8%
La falta de codificacién de materiales 8 9%
Estocas en mal estado 1 1%
Falta de mantenimiento al montacarga
almacén 2 2%
Distribucion deficiente del almacén ] 10%)
Deficiencia en el etiquetado o sefializacion de
estanterias 8 9%)
Estanterias en mal estado 1 1%)
Error en el registro de ingreso de materiales 4 5%
Deficiencia en inspecciones de descarga y carga
en el almacén 2 2%
No cuentan con indicadores de gestion de
almacén 2 2%

86 100%)|

Fuente: Elaboracién propia

Tabla de causas

Tabla 2. Tabla de causas

Causas

Inadecuada ubicacion de los materiales 10 10 12% 12%
o o ; 9 19 10% 22%
Desconocimiento de ubicacion de material
Distribucion deficiente del almacén 9 28 10% 33%
El dimi ifi
proce- |m|ento_nc— especifica lo 8 36 99, 22%
necesario al seguir el proceso
La falta de codificacion de materiales 8 44 9% 51%
Deficiencia fan el etiquetado o senalizacion 8 52 9%
de estanterias
Falta de ord limpi laread
alta de on _eny impieza en el drea de 7 59 8% 69%
almacenamiento
Personal Inexperto 7 66 8% 7i%
C iad trolen| trad
ar_encm econ -rc— en las entradas y 7 73 8% 5%
salidas de materiales
E - -
rror t-:jn el registro de ingreso de a 77 s 90%
materiales
Faltad tenimiento al t
alta le mantenimiento al montacarga 2 79 2% 92%
almacén
Deficienci i i
eficiencia en |ns'peccmnes de descargay 5 81 2% 94%
carga en el almacén
N t indicad d ticn d
ocup:n an con indicadores de gestidn de 5 83 2% 97%
almacén
Retraso de pedidos por el proveedor 1 84 1% 98%
Estocas en mal estado 85 1% 99%
Estanterias en mal estado 86 1% 100%
86 100%

Fuente: Elaboracion propia
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Figura 3. Diagrama de Pareto

Mediante el diagrama de Pareto se identificé que 80% de la frecuencia de la baja
productividad son generadoras a causa de la inadecuada ubicacion de los
materiales, desconocimiento de la ubicacién de los materiales, la distribucion
deficiente del almacén, falta de codificacién de los materiales, los procedimientos
no especifican lo necesario para seguir los procesos, existe deficiencia en el
etiquetado o sefializacién del almaceén, falta de orden y limpieza en el area de

almacén y se cuenta con personal inexperto.

Segun la frecuencia de las causas identificadas en el area del almacén, se debera
tener en cuenta que la herramienta que se usara para dar solucién a estas causas
estara dirigida al almacén y todas las actividades que se dan dentro de este, es por

ello que utilizaremos la herramienta que mas se ajusta y es gestion de almacén.



Il.  MARCO TEORICO

FERNANDEZ, Carlos. (2016). Evaluacion de la gestion de almacenes en la
empresa municipal de servicios de agua potable alcantarillado San Martin S.A.
Tesis (Titulo de licenciado en administracion). Tarapoto: Universidad César Vallejo.
La presente investigacion tendra el propdsito de analizar la gestion de almacén en
la organizacion, localizada en la localidad de Tarapoto. En la cual se emplearon
diferentes teorias e investigaciones elaboradas por diferentes autores, tal como
Anaya (2007), que menciona los factores principales en la gestidén del almacén, asi
como disponibilidad, rapidez de entrega y fiabilidad. En conclusion, el desarrollo de
la investigacion se concluye que la gestion del almacén se desarrollaba de manera
incorrecta, generando deficiencia, por la cual se elabor6 una propuesta para

mejorar las mismas.

BACHI, Rosario (2019) Plan de mejora en la gestion de almacenes para aumentar
la productividad en la empresa loceria y cristaleria la cusquefia S.A.C. Tesis (Titulo
profesional de Licenciado en administracion). Pimentel: Universidad Sefior de
Sipan. Concluye que los planes del Kaizen y herramienta de las 5S, se enfocan en
mejorar el orden e higiene, la cual aumentaria la productividad de la empresa, por
la que se evitara pérdidas de existencias, costos de abastecimiento de inventarios
gue tienen una baja rotacién y se optimizara los espacios para ser aprovechados
para mas insumos del area de almacén. Todo ello permitird que la organizacion
aproveche al maximo toda su capacidad instalada, asegurando asi mayores
beneficios para la organizacién. Por la cual recomiendan utilizar el Kaizeny las 5°S,

asi podran obtener resultados a corto plazo.

TINEO, Daniela (2018). El disefio de la propuesta de un sistema de control interno
para mejorar el area de almacén de la empresa Agro veterinaria Sahual SAC. Tesis
(Titulo de contador publico). Chiclayo: Universidad César Vallejo. Después de
haber indagado concluyeron en cuatro fases, la primera etapa se basa en la
revalidacion manual del inventario a registrar en el sistema virtual donde se ubican
los materiales que estan en el depoésito, el segundo paso considera la
estandarizacion mediante una codificacion por clases y cada producto, la tercera

etapa se realizo un disefio estructural de la organizacion enfocado en el area de



almacén, la cuarta fase se estandarizd formatos de control, el cual debera
emplearse para una mejor gestion del almacén. Se pueden identificar defectos, las
personas afirman que no hay control adecuado, otros confirman que carecen de
métodos de gestidn eficaz, asi como también indican que carecen de codificacién

para optimizar su localizacién o posicion.

Zurita, Maria (2015) Optimizacién de la gestion de almacén para incrementar la
productividad en la empresa confecciones MGZ S.A.C Tesis (Titilo de Ingeniero
Industrial). Lima: Universidad César Vallejo. La finalidad de la investigacién ha sido
en determinar si la gestion de almacén mejorara la productividad de la organizacion.
EL método empleado fue el ABC y las 5’s enfocandose en la limpieza y orden.
Después de la aplicacion de los métodos, la produccidén padecio una optimizacion
importante, debido a que se mejoré los procesos del almacén incrementandose el
31% de la productividad, podemos confirmar que el aumento se dio al método ABC,
por la cual continuaremos con nuestra propuesta y sera aplicado a nuestro

proyecto.

Azafia, Lilian (2017). Aplicacion del Sistema de Gestion de Almacén para mejorar
la productividad del almacén de la empresa EISSA. Obra Cajamarquilla, Huachipa
2017. Tesis (Titulo de Ingeniero Industrial). Perd: Universidad César Vallejo. Tiene
como objetivo reducir las reclamaciones por encargos incompletos, mejorar el
horizonte de servicios de interés al cliente y determinar la prioridad del modelo de
rotacion de pedidos que se atendera. Después de aplicar el sistema de gestion de
almacenes, podemos ver que la eficiencia ha aumentado de 16 pedidos a 27
pedidos entregados. EI porcentaje aumentdé del 40% al 67,5%. Este
perfeccionamiento lo debemos a la busqueda de proveedores calificados que
pueden acelerar el procesamiento de pedidos.

Moreno, Emilio (2009). Propuesta de mejora de operacién de un sistema de gestion
de almacenes en un operador Logistico. Tesis (Titulo de Ingeniero Industrial). Lima:
Universidad Pontificia Universidad Catodlica del Perd. Este conteo muestra a
identificar las diferencias que logre haber entre las porciones registradas en el
sistema y las que, realmente, hay en la localizacion. El fin es de comprender por

gué se produjo este error asi tomar las medidas primordiales para que no se vuelva



a cometer. En conclusion, el conteo ciclico detecta los errores que hay respecto a
las cantidades registradas en el sistemay las que no hay realmente en su ubicacion,

de tal manera que se pueda corregir de manera rapida.

Salazar, Arbuld, et. Al (2018). Propuesta para la mejora en la gestion de inventarios
para productos manufacturados por terceros de una empresa de Manufacturas
Eléctricas. Tesis (Maestro en Direccion de Operaciones y Logistica). Lima:
Universidad Peruana de Ciencias Aplicada. La ejecucion del Conteo ciclico ABC
posibilita detectar productos defectuosos, productos de baja rotacién, idénea
localizacion, estado fisico, esta informacion es de gran trascendencia para la
preparacion de tacticas que van a permitir la reduccion del inventario y la salida de
los productos de baja rotacion por medio de elecciones comerciales. Por lo tanto,
al emplear el conteo ciclico ABC podremos tener una mejor optimizacion en la
salida de productos que tienen baja rotacién, asi lograremos una clara reduccién

de inventario.

Canchari y Salazar. (2020). Aplicacion de la gestion de almacenes para mejorar el
nivel de servicio en el almacén de suministros de la empresa Metalmecénica, Ate —
2020. Tesis (Titulo de Ingeniero Industrial). Ate: Universidad César Vallejo. El
objetivo de la tesis es determinar de qué manera, la gestién de almacenes mejorara
el nivel de servicio del almacén de la empresa Metalmecanica. Aplicando la gestion
de almacenes, se mejord el numero de pedidos perfectos de un 83.1% a 95.26%,
consecuente a ellos se mejoré las entregas a tiempo de un 88.86% a 96.94%, por
consiguiente, se mejor el nivel de servicio del almacén de un 74% a 92%. La
clasificacion ABC realizado, permitié la reduccidén de tiempos en las entregas de
44.4 % de PVC y 36% de aluminio. Concluyendo el estudio se establecié que, tras
la aplicacion de la gestion de almacén, se podra adquirir informacién que va a

permitir la exactitud de los inventarios y la mejora de los tiempos.

De la Gala, Juan (2017) Diagnostico y mejora en gestion de almacenes en una
industria del plastico en Arequipa Tesis (Titulo de Ingeniero Industrial). Arequipa:
Universidad Nacional de San Agustin. Uno de sus objetivos especificos de este
proyecto es identificar los productos con mayor rotacion y su nivel de venta. Utilizo

cdmo métodos el andlisis del ABC, layout y sistema de codificacion asi se pudo
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mejorar la clasificacion de los productos, tener una correcta distribucién del
almaceén y por ende les permitio tener la cantidad optima de pedido asi cumplir con
las solicitudes de sus clientes. Este proyecto es beneficio ya que nos muestra

claramente el uso de la metodologia y su mejora al respecto.

Carrillo, Sumaya (2018) Implementacién de un sistema de gestion de almacenes
en la empresa Servicios Compartidos de Restaurantes S.A.C. Tesis (Titulo
Profesional de Ingeniero Industrial). Huancayo: Universidad Continental. La
investigacion tiene como propdésito mejorar el nivel de servicio de la empresa.
Empleo el método cuantitativo con un alcance descriptiva utilizando la técnica de la
observacion directa e indirecta. Para la aplicacion de su propuesta de mejora unos
de las técnicas que emplearon fue el método ABC, que les sirvid para clasificar y
detectar los items segun su valor con el cual se mejor6 el control de la mercaderia
y su importancia en el area de almacén de la empresa. La investigacion brinda un

soporte en cuanto al método utilizado.

Taffur, Arturo y Pefa, Jean (2016). Propuesta del mejoramiento del sistema de
inventarios en el almacén MERCASUR ubicado en la ciudad de Bolivar. Tesis
(Titulo de ingeniero tecnoldgico en logistica). Venezuela: Universidad Minuto de
Dios. Donde el fin es llegar a hacer una mejora de optimizacion al método de
funcionamiento de inventarios por lo cual lograremos poseer un adecuado control,
asi podremos deliberar debilidades, basandonos en ejemplares y técnicas de
inventarios como también de indicadores de Merca Sur. La investigacion se realizd
del tipo detallada, de disefio correlacional. Se realizd una recoleccién de datos

representada por 77 colaboradores.

Alarcén, Alfonso (2019) Gestidn de almacenaje para reducir el tiempo de despacho
en una distribuidora en Lima. Tesis (Titulo Profesional de Ingeniero Industrial y
Comercial). Lima: Universidad San Ignacio de Loyola. Esta investigacion tiene
como objetivo mejorar la eficiencia en el tiempo de despacho de material del
almacén aplicando la gestion de almacén y sus herramientas. Como resultado se
mejoré el grado de adherencia a un 54.72%, con respecto al tiempo de traslado a
un 97%, el tiempo en ubicar un tipo de producto a un 91% y por ultimo se mejoré el

tiempo de picking a un 59%. En conclusién, la propuesta es beneficiosa para la
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empresa ya que se mejoro la distribucion y organizacion dentro del almacén, el cual

es un aporte para las empresas con el mismo enfoque.

Plasencia, Ivette (2021) Gestion de Almacén de la asociacion de productores
Ecoldgicos de Catahuasi — Yauyos (APECY). Tesis (Titulo Profesional del
Licenciado en Administracion). Lima: Universidad César Vallejo. Tiene como
objetivo mostrar la optimizacion del almacén de la empresa Apecy con los controles
optadas para incrementar la productividad aplicando la gestion de almacén. Como
método utilizo la clasificacion del ABC, estrategia slotting y 5S, al aplicar estos
métodos de gestidbn de almacén claramente se observa la mejora en el despacho
de un producto de un 52% a 85%, asi logrando aumentar su eficiencia y desempefio
del personal de la empresa Apecy. En conclusién, los métodos utilizados son
factibles y sirve como aporte para aplicar a otras empresas con los mismos

problemas.

Lizcano, Karen., y Ramirez, Miguel. (2016) Propuesta de un modelo de control de
inventarios aplicando el método ABC en la linea de cremas dentales para
Inversiones Los Andes de Colombia SAS. Trabajo de grado — Pregrado. Bogoté:
Universidad de La Salle. Este articulo tuvo como uno de los objetivos controlar la
exactitud del inventario en el almacén, la aplicacion del método ABC genera una
valiosa mejora, facilitando de manera eficiente el inventario y distribucion del
almacén. Esta investigacién contribuye como metodologia para el uso de las

empresas con el mismo planteamiento.

Recillas, Erika (2020). Mejora en Eficiencia del Proceso de Exactitud en Conteos
Ciclicos Mediante la Metodologia de Analisis de Modos de Fallas y Efectos. Tesis
(Titulo de Ingeniera industrial). México: Universidad Tecnolégico Nacional de
México. Las ventajas de una idénea aplicacion de los conteos ciclicos se traducen
en certidumbre en el suministro de mercancias, asi como la compra de los articulos
necesarios sin crear sobre inventario y paralelamente eludir obsolescencia. En
sintesis, al aplicar un correcto conteo ciclico podremos saber la cantidad necesaria

para la compra y de esta manera el nivel de materiales no excedera la demanda.

Martinez, Didriana (2015). Propuestas de mejoras al sistema de Gestion de

Almacén de materias primas. Tesis (Titulo de Magister en Ingeniero Industrial).
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Valencia: Universidad de Carabobo. Como objetivo de la investigacion se formul6
proponer mejoras al sistema de gestion de almacén de materias primas en la
empresa para facilitar la ubicacion y distribucién de los insumos en las lineas de
produccion, donde la clasificacion ABC es una de las primeras alternativas
planteadas en este tema de investigacion ya que permitira ordenar el almacén de
acuerdo con el tipo de producto. Como resultado de esta investigacion se logro
disminuir el porcentaje de mezcla de los materiales en los racks de un 80% a un
30%. asi mismo, debido a la nueva ubicacion de los materiales se logré aumentar
el porcentaje de utilizacion del almacén de un 60% a un 95%; ganando el espacio
necesario para trasladar los materiales que se encontraban en piso. Ahora bien,
concluimos que atraveés de las diferentes herramientas de logistica se pudo mejorar
el sistema de gestidon del almacén y esta inversion logra la disminucién de paradas

de planta no planificadas y se caracteriza por ser un proyecto factible.

Herrera, Alejandra (2021). Analisis y propuesta de un sistema de gestion de
almacenes en la Hacienda la Rioja, Latacunga. Licenciada (Titulo en
Administracién de empresas). Ecuador: Universidad Catdlica de Santiago de
Guayaquil. La investigacién tiene como objetivo analizar la situacion actual e
identificar las oportunidades de mejora del proceso de almacenamiento en la
bodega, donde se ha descrito los principales conceptos y teorias que fundamentan
la gestion de almacenes. Se propuso la metodologia 5 S's, donde se demuestra
gue la organizacion puede disminuir costos de produccion. También se concluy6
gue al implementar la clasificacion ABC por consumo se obtiene una reducciéon de
tiempo del 60% en este proceso, o que generaria una mejor distribucién del recurso
humano. En sintesis, con la implementacion de estas herramientas propuestas, la
evaluacion de la relacion costo-beneficio representa un resultado positivo para la
empresa, entre el diferencial de la inversion y el ahorro en los costos, sigue siendo

mayor el ahorro, lo cual incentiva a que la empresa implemente estas propuestas.

Cross, Nicholas (2019). El impacto de ejecutar un sistema de gestion de almaceén
cambio: un estudio de caso. Tesis (Grado de maestria de Ciencia) EE. UU:
Universidad Western Kentucky. La finalidad principal del WMS era obtener
visibilidad del funcionamiento operativo del almacén personal y general. Los

procesos manuales anteriores hacen dificil el seguimiento de los movimientos de
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inventario y el procesamiento de pedidos. Inclusive sin desplegar la capacidad de
administracion laboral del WMS a lo largo de la utilizacion, se hizo un elevado grado
de visibilidad. En sintesis, este instrumento posibilita medir el funcionamiento
personal real y establecer estandares en el departamento, de esta forma mejorar el

desarrollo en los procesos.

Strack, Géraldine (2012). Una aplicacion sobre inventario, almacén, produccion y
decisiones de distribucion. Tesis (Grado de Doctor en Ciencias Econémicas y de
Gestién). Bélgica: Universidad Catholigue de Louvain. Con el propdsito de
proponer un método que ayude a construir tales herramientas y considerar
mecanismos de coordinacion. Confirmamos que se puede lograr un gran aumento
en los costos operativos mediante los desarrollos de nuevas herramientas de toma
de decisiones de gestion, que deben respetar la conexion entre decisiones de
diferente naturaleza y / o diferentes plazos. En conclusiéon, la integracién de
herramientas es un tema importante que deben considerar las organizaciones

dentro del ciclo de vida empresarial.

Ahmed, Tanvir (2016). Andlisis de objetos en movimiento en interiores con
aplicaciones en el seguimiento de equipaje en aeropuertos. Tesis (grado de
Licenciatura en Ciencias de la Computacion). Aalborg: Universidad Aalborg. El
objetivo del proyecto es establecer una solucion de TI global para optimizar
significativamente la calidad del manejo del equipaje aéreo en todo el mundo. Esta
investigacion se focaliza en el desarrollo de tecnologia de gestion de datos para
analizar de forma eficiente y eficaz los datos de seguimiento de simbolos en
interiores basados en RFID, principalmente para escenarios de seguimiento de
equipaje. En primer lugar, la tesis describe una soluciéon de almacenamiento de
datos cuidadosamente disefiada que tiene un modelo relacional bajo un cubo de
datos multidimensional, que puede resolver muchos problemas complejos de datos
masivos en seguimiento de equipaje RFID no acostumbradas. En resumen, el
manejo de seguimiento inadecuado provocara la pérdida y el retraso del equipaje,
por ello la herramienta planteada brinda un eficiente seguimiento asi mejorando la

eficiencia de la organizacion.
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Jelle, Vries (2016). Operaciones de comportamiento en logistica. Tesis (grado de
doctorado). Roterdam: Universidad Erasmus de Rotterdam. Teniendo como
objetivo estudiar los factores de comportamiento, los cuales influyen en los
procesos internos de logistica, proporciona ejemplos del impacto potencial de estos
factores de comportamiento en los resultados operativos basicos (productividad y
calidad). Al combinar experimentos de comportamiento realistas y rigurosos con
investigacion de encuestas, se proporciona evidencias de que las diferencias entre
los aspectos de comportamiento y los individuos explican una parte importante de
los cambios en el desempefio del proceso logistico. Concluyendo que los estudios
realizados, han demostrado que los factores de comportamiento son muy
importantes en el proceso y resultados logistico, y son muy valiosos para nuestra

organizacion.

En la variable independiente la gestion de almacén Segun Flamarique (2018),
permitira prepararnos diariamente para las operaciones y procesos de los
materiales, asi como también aporta una valiosa informaciéon sobre el
almacenamiento y calidad de servicio. Para aplicar el sistema de gestién, se debe
congeniar con las areas de la organizacién, como aprovisionamiento, costos,
compras, también interactuar con nuestro cliente y proveedores, manteniendo los
objetivos de la organizacion (p.33). Segun lo citado podemos determinar que para
una correcta aplicacion del sistema de gestion de almacén debemos interactuar con

las otras areas de la empresa.

Segun Correay Gomez (2010, p.47) menciona la gestién de almacén es uno de los
puntos mas importantes dentro de la cadena de suministros ya que se dedica a
controlar los materiales, asi se evitara retrasos innecesarios en el despacho,
pérdidas de materiales, mermas e incluso ayudara a poder ubicar nuestros

productos de una manera mas eficiente.

También a ello Rubio y Villarroel (2012) mencionan que: la gestién de almacén es
el proceso de la funcion logistica encargandose de la recepcion, almacenamiento y
movimiento dentro de un mismo almacén de cualquier material, ya sea materias

primas o productos terminados. (p.10). Segun lo anterior la gestion de almacén se
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encarga de todo el proceso desde la llegada de los materiales hasta su respectivo

despacho.

Ademas, Anaya (2007), indica que hay indicadores de gestion de almacén que son
la base como: qué tan rapido se entregan los materiales, la disponibilidad de estos
mismos y que tan fiables sean. En conclusion, si se cumple con estas tres bases
podemos tener mejores resultados a los actuales (p.5). Teniendo en cuenta esto,
no solo se puede centrar en el almacenamiento sino también en todas las otras

etapas que se encuentran relacionadas en el area de almacén.

En las entradas de materiales, se lograra medir la cantidad de pedidos, materiales,
equipos y accesorios recepcionados, por proveedor o tipo, un claro ejemplo. La
informacion obtenida ayuda a determinar objetivos de servicio de los proveedores,
planifica las entradas e interaccion con el area de almacén y diferentes
departamentos o area de la organizacion, como aprovisionamiento, producciéon y
costos. El personal encargado de la recepcion de materiales o equipos deberan
encargarse de controlar dichos calculos para el mejor rendimiento en la
organizacion. (Flamarque, 2019 p.72). Como lo mencionado podemos concluir que
es importante controlar las entradas de materiales para tener un 6ptimo control de

inventarios.

Pedidos recibidas correctas x 100

Porcentaje de recibidos =
correctos Total pedidos pedidas al proveedor

El inventario, una de las maneras mas frecuentes de confusion que ocurre por
materiales que no existen. Estas diferencias tienen la posibilidad de tener como
resultado niveles bajos de servicio y aumentar los problemas contables y
financieros. (Vermorel, 2013, prr.1). El tener un mal control de inventario nos hace

caer en deficiencias como mal servicio y un mal control financiero.

Diego (2015, p.26) indica: el layout tiene la finalidad principal de minimizar y/o

remover deficiencias en la utilizacion de espacios, ubicando los materiales de
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manera 6ptima, con ello se tendra una adecuada distribucién del almacén, también

conocido como plano o distribucion de planta.

El area empleada en el almacén real y la maxima han de ser valoradas con las
mismas unidades de medicidn, como sean volumen, metros cubicos, cajas o palés.
Con este parametro de gestion, los resultados tienen la posibilidad de variar de
acuerdo con la zona, los materiales y la tipologia del almacén, aun cuando
comunmente deben situarse entre el 80% y 90% de la ocupacion maxima. Dentro
del 10% y el 20% restante se aplicaron para absorber y localizar posibles puntas
de entrada que tengan la posibilidad de darse en un rato determinado.
(FLAMARIQUE, 2018, p.67)

Este indicador también controlara los espacios marcados en el sistema ABC, asi

realizar los cambios adecuados segun las necesidades de la organizacion.

) - Ocupacion real x 100
Porcentaje de ocupacion =

Ocupacion maxima posible

El método ABC principalmente sucede que, alrededor del 20% del total de los
materiales, representan un 80% del valor del inventario, mientras que el restante
80% del total de los materiales inventariado, alcanza el 20% del valor inventario
total. (RUBIO Y VILLARROEL, 2012, p.115)
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Total de artiouios Valor del inventano

Figura 4. Porcentaje de reparticion segun el analisis ABC

El método ABC es la herramienta que posibilita visualizar esta interaccion y decidir
de forma facil, qué materiales tienen mayor valor, optimizando de esta forma los
recurso el cual nos permitira tomar elecciones mas eficientes. Los materiales A son
aguellas en que la empresa tiene la mayor demanda representando el 80% y los
materiales B correspondientes a una demanda mediana es el 30% y los materiales
C corresponde a una demanda minima que representan el 20%, permitiéndonos

identificar los materiales de mayor demanda en el almacén.

Por otro lado, el almacenamiento es uno de los puntos criticos que se debe
considerar ya que es la etapa que permitira que todos los productos sean
protegidos o guardados con la finalidad de poder ser entregados segun se requiera
(Correay Gomez, 2010, p.151)

La distribucién en el area es como parte de la gestion de almacén, representa el
principal aspecto a considerar a la hora de evaluar su pertinencia, ya que la
distribucion precisa es fundamental para procesar productos o pedidos de
mercancias. Todas las etapas se involucran desde el pedido hasta la entrega, el

procesamiento, la consolidacion y el etiquetado (ELIZALDE, 2018 p.7).

El conteo ciclico, de acuerdo con el método ABC consiste en clasificar los
materiales basado en el 80 y 20, llegando a clasificarlos de acuerdo con su valor
en frecuencia y costo. Generalmente lo utilizan en combinacion, permitiendo
diferenciar las categorias de los productos y cada una de estas define un valor del

negocio a representar. Por lo que mencionan a realizar una revision diaria de
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acuerdo con su clasificacién asignada a los articulos, asi se mejorar el control del
inventario de la empresa (OLIVOS y PENAGOS, 2013, p.108)

Planificar representa de idear y establecer qué actividades a realizara en el futuro
asi incrementar las actividades en la organizacion. Como tenemos que,

anticiparnos en la adquisicion de equipos o materiales (OIT, 2016 p.1).

El Stock conocido como la cantidad almacenada en espera para ser empleada en
las actividades de produccion, siendo una de las primordiales funcionalidades de la
logistica, tratando de evadir los desabastecimientos del almacén cuando estas son
requeridas, asi evitar deficiencia al atender los pedidos requeridos. (CAMPO, y
otros, 2013 p.92). El tener un buen control de stock nos permitird siempre estar

atentos a la falta de cualquier material de produccion.

Segun Ramon Jose (2020), las estanterias son fundamentales en un almacén para
el acopio de materiales, debido a los ritmos de trabajos diarios estos llegan a
dafiarse y muchas veces las dejamos de utilizar, en la cual desaprovechamos
espacios que pueden ser provechosos (p.58). Por ello es importante brindar el uso
y mantenimiento adecuado, para lo cual se deberia asignar a una persona para la
inspeccién y cuidado de estas.

La comunicacion deberd entenderse no s6lo como un soporte que apoya a las
actividades que realiza la organizacion, sino como una herramienta de cambio que
necesita ser gestionado, ya que no solo afecta el desempeiio de la productividad
de los colaboradores, sino que también posibilita a la introduccién de nuevas pautas
y valores en el desarrollo de procesos de la organizacion (TORRES, 2017, p.70).
En toda empresa es importante que todas las éareas tengan una buena

comunicacién ya que estaran interactuando constantemente entre ellas.

La preparacién de pedido, después de haber ubicado el material y las cantidades
solicitadas, se prepara el pedido. Esta accién constituye el embalaje del pedido (en
cajas, bandejas, palés, contenedor o paquete), el enfardado, identificacion y

conocer el volumen (Flamarique, 2019 p.128)
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Tak Time se entiende como el tiempo que se deberia usar para lograr en terminar

una labor o hacer una actividad.

Tiempo de preparacion

disponible
Takt Time = P

Cantidad demandada

Las salidas de material se lograran calcular en funcién al nimero de pedidos, sean
accesorios, equipos, materiales, implementos entre otros las cuales son enviados
a diferentes areas de la organizacion, al cliente o proveedores segun sea el tipo. La
informacion extraida ayuda a establecer los objetivos para diferentes disciplinas de
la organizacion y predecir posibles desabastecimientos. El personal responsable
debe realizar estos controles y calculos para mejorar la produccién en el almacén.
Estas son necesarias para continuar con los niveles de calidad, servicio y tiempo
de entrega de un material o equipo. El indicador debe ser 100% positivo 0 muy
proximo a ello. (FLAMARIQUE, 2018 p.73)

Pedido correctamente

Porcentaje recibido = enviado x 100

Total de pedidos

En la variable dependiente la productividad segin PROKOPENKO (1989), lo
considerada como una herramienta primordial de recursos, como en equipos Yy
mano de obra, debiendo asi mostrarnos la certeza en la eficiencia o rendimiento,
claro esta la medicion precisa. En esencia se debe trabajar de manera mas
inteligente y evitar los esfuerzos innecesarios de mano de obra. (p.3). El poder
controlar la productividad nos servira como un indicador permitiéndonos tomar

acciones para el futuro.

Productividad = eficiencia x eficacia
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La idea de la eficiencia se enfoca en mostrar la relacion entre los productos o
servicios que se producen y aquellos materiales, tiempo o cualquier otro tipo de
recurso que se haya utilizado. Se puede definir también como usar el minimo de
recursos para el logro de un objetivo. (Cristobal y Armijo, 2005, p.34). La eficiencia

nos ayudara a llevar el control de los recursos que estan siendo utilizados.

También el indicador de la eficiencia se refiere a la busqueda del mejor resultado
dentro de la organizacion, por lo cual, se enfoca primeramente a los recursos ya
consumidos generando resultados. Asi mismo se refiere a la cantidad de errores
cometidos como, desperdicios, quejas, actividades sin valor agregado entre otros,
esto se refiere a ver las debilidades de como se encuentra para tomar medidas de
accion. (SALGUEIRO, 2015 p.48)

Por otro lado, la eficacia se enfoca en lograr las metas planteadas ya sea de manera
general de toda la empresa o por areas, sin necesidad de fijarse en los recursos de
los que se dispone para lograr estos objetivos. (Cristébal y Armijo, 2005, p.34). A
diferencia de la eficiencia la eficacia solo se enfoca en llegar al objetivo de cualquier

forma, lo importante es llegar al objetivo.

El Indicador de eficacia brindara los resultados que se requiera en el lugar deseado,
al precio que se quiere en el momento que se desea, en el lugar ideal y a un precio

razonable, todo pensando en cuando lo desee el cliente. (SALGUEIRO, 2015, p.47)

. METODOLOGIA
3.1. Tipo y disefio de investigacién
3.1.1Tipo de investigacion

Segun Baena (2014, p.11), En cuanto a la investigacion aplicada, su atencion
se centrara en las probabilidades concretas de poner en uso teorias
generales, en la cual se comprometeran a solucionar las necesidades de la
sociedad y de las personas. Resolviendo el problema real sin demora. La

investigacion sera aplicada, en la cual implementaremos conceptos de la
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gestion de almacén con el fin de incrementar la productividad en la

constructora Sacyr Perd.
3.1.2Disefio de investigacion

El disefio del presente trabajo es cuasiexperimental ya que se tendra dos
variables que en este caso son gestion de almacenes y productividad, asi

mismo se buscara demostrar las hipotesis planteadas.

Nieto y Rodriguez (2010, p.116) La investigacién cuasiexperimental, el
investigador varia la utilidad de los variables independientes para poder ver
los efectos que causa dicha variacion en la variable dependiente, no obstante,

no ejerce el nivel de control particular del método experimental.

Cabe recalcar que en el presente trabajo se medira el antes y después, para

demostrar las hipotesis que se plantearon.

DISERO EXPERIMENTAL DISERO CORRELACIONAL

—ttG

DISENO CUASIEXPERIMENTAL

3.1.3Nivel de Investigacion

El nivel de este proyecto es explicativo porque se indagara aquellos puntos
criticos que provocan el problema, en este caso se buscara la razén de la baja
productividad de la empresa Sacyr Construccién Perl, mediante la gestion de

almacén.

Segun Hernandez y Mendoza (2018, p.112), en comparacion con los estudios
en otras areas, los estudios explicativos estan mas estructurados y

proporcionaran una comprension de los fendmenos a los que se refieren.

Barriga y Miranda (2015, p.119) La investigacion explicativa es la informacion
creada por las propias preguntas del investigador en respuesta a la

informacion proporcionada por la compilacion o sistema de informacion. Los
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investigadores utilizan sus propios métodos y sistemas mediante el dialogo
con el autor consultado, recopilaran informacion que debe gestionarse

adecuadamente para el analisis.

Una investigacion siempre comienza con los problemas, argumentos y
necesidades. La busqueda de nueva informacién siempre se basara en una
teoria, en conceptos que orientan a resultados que exponen de forma
coherente con la teoria asi enriqueciéndola. Los resultados obtenidos
acceden a hechos cientificos para explicar, describir y transformar la realidad
(Hernandez, 2012 p.19).

3.1.4Enfoque de investigacion

Segun Barriga y Miranda (2015, P.113) La investigacion cuantitativa tienen
ciertas caracteristicas de los métodos, estas deberan ser abordadas como
parte inicial e indispensable: métodos de resolucion de problemas bien
definidos y especificos de manera descriptiva, o0 a través de interrogantes que

sirvan como lineamientos para la elaboraciéon de la investigacion.
3.2. Variables y operacionalizacion
3.2.1 Variable independiente: gestién de almacén

Segun Ganivet (2014, p.46) La gestibn del almacén realiza el desarrollo
logistico, encargandose desde la llegada del producto, donde es que este
producto estara ubicado y cédmo sera su traslado. Su propésito principal es
asegurar el suministro continuo de materiales para brindar un servicio
continuo. El alcance de la responsabilidad de la funcion de gestién del
almacén comenzara con la recepcion real de materiales y se extendera a la

gestion de materiales en las instalaciones de la organizacion.

En la definicion operacional la gestion de almacén se encargara de la
recepcion de productos, almacenamiento y movimiento dentro del almacén,
velando por el correcto control de todos estos, usando como indicador la

exactitud de inventario y almacenamiento.
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Dimension 1: Exactitud de inventarios

El inventario se define como una lista especifica, estructurada y valiosa de
todos los activos en una organizacién. Este inventario puede encontrarse, en
unidades econdmicas (dolar u soles), peso (tonelada o kilogramos), volumen
(diferentes unidades de medida) o cantidad segun las funciones o

necesidades de los receptores de inventarios (Flamarique, 2019, p.232).

EI=VR/VT

El: indice de exactitud de inventario
VR: Valor real de inventario (und)
WT: Valor Tedrico de inventario (und)

Dimensién 2: Almacenamiento

Los métodos para mejorar el almacenamiento de materiales y la gestion de
los almacenes pueden agregar valor a la cadena de suministro. Para
posicionar la ubicacion de los materiales se consideraran las caracteristicas,
como la rotacion, el volumen, el peso, entre otros. En todos estos procesos se

optimizara el recorrido en el almacén (Campo y otros, 2013, p.27).

A=AU / AT

NUA: Nivel de utilizacion de almacenamiento
AlU= Area de almacenamiento utilizada (m2)
AT= Area total de almacenamiento (m2)
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3.2.2 Variable dependiente: Productividad

Si hablamos de una manera genérica, la productividad reflejara el resultado
de la produccion que se obtuvo entre toda la materia prima que se necesitd
para dicha produccién. Por lo tanto, también se puede decir que sera el
resultado del mejor uso de todos los materiales, tiempo o cualquier otro
recurso que se necesite para la realizacion de un producto o servicio.
(Prokopenko, 1989, p.3)

En la definicion operacional la productividad es el reflejo entre los recursos
utilizados y los bienes obtenidos utilizando como indicadores la eficiencia y

eficacia.
Dimensioén 1: Eficiencia

Perdiguero (2017, p.106) En el almacén se realizar4 una gran cantidad de
operaciones, por lo que cada accion es rentable, y se debera optimizar el
tiempo y los recursos invertidos en cada operacion. Al determinar la
productividad de un almacén en un periodo de tiempo determinado, sean

pedidos, cajas, bultos, etc.

Por ello se calcula el tiempo real de despacho entre el tiempo programado de

despacho.

EF= HHD/HHP

EF=Eficiencia
HHD=Horas hombres real de despacho (hrs)
HHP= Horas hambre programadas de
despacho [hrs)

Dimensién 2: Eficacia

Segun la RAE (2020) define a la eficacia con la suficiente posibilidad de lograr
aquel impacto que se requiere o se necesita. Segun esto podemos decir que

la eficacia no mide los recursos utilizados para lograr un objetivo, si no solo
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por el contrario sin importar qué recursos o0 cuantos recursos se utilicen la

finalidad es poder lograr el objetivo.

EFl= NPE/TPR

EFl=Eficacia
NPE=Nimero de pedidos entregados (und)
TPR= Total de pedidos requeridos (und)

Otro de los conceptos que podemos ver, segun ISO 9000(2008) la eficacia es
todo lo que conlleva la realizacion de objetivos o actividades que se planifican

y que a su vez se lograra llegar a los resultados que se planificaron.

3.3. Poblacidén, muestray muestreo

Poblacién

Segun Arias-Gomez, y otros (2016), la poblacion es un analisis a un grupo
definido, limitados y accesibles, por tal formaran parte de una muestra,
cumpliendo una serie de requisitos determinados. Se necesitara aclarar que,
al referirse a la poblacion de investigacion, el término se refiere no solo a
humanos, sino también a muestras bioldgicas, animales, registros, entre otros.
Por dltimo, se podra utilizar términos similares a los del campo de la

investigacion (p.202).

En esta tesis la poblacién estar4 conformada por los niumeros de pedidos
unitarios por parte de produccion el cual se evaluara en 30 dias laborables en

la empresa Sacyr construcciones Perd.
Muestra

Segun Rodriguez Alfonso (2013), las muestras se pueden definir como "partes
que representan la calidad general". El proposito del muestreo es seleccionar
una parte que pueda representar una seccion, cantidad o unidades de

producto que representan el todo: lotes, almacenes, etc. (p.15).

En esta tesis se trabajara con la misma poblacién antes ya indicada.
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Muestreo

Se trata de uno o mas elementos a seleccionar; en todo el disefio muestral se
puede definir diferente unidad muestral, sin embargo, al final solo se

selecciona una (Merino y Pintado 2015 p.27).

En esta tesis trabajara con la misma poblacion antes ya indicada.

3.4. Técnicas e instrumentos de recoleccién de datos

Segun Padua Jorge (2018), la recoleccion de datos en campo debe
planificarse y realizarse con precision. En un estudio a escala normal de
aproximadamente 500 casos, la mayor parte de la entrevista (70%) debe
obtenerse dentro de los cinco dias posteriores a su ingreso al campo de
trabajo. El nUmero y los recursos de los entrevistadores deben calcularse con
base en estos datos. Por ende, esto depende en gran medida del tipo de

investigacién a realizar (p.22)
Técnica

Los registros de observacion como una plantilla o lista el cual permitira a los
investigadores poder realizar apuntes, no solo la presencia o ausencia de un
determinado comportamiento, sino también la intensidad y frecuencia de su

aparicion. (Gil Pascual, 2016 p.42)
Instrumento

Para Padua Jorge (2018) Considera un instrumento de recopilacion de datos,
es decir, el cuestionario aceptara un proceso de control llamado "prueba
previa" (o pretest). Este proceso de verificacion producira el cuestionario final,
que se utilizara en el siguiente paso, el cual es la recopilacion de datos. Luego
podremos hablar sobre un cuestionario inicial y final. (p.17). Para esta
investigacién estaremos usando como instrumentos el cronédmetro ya que
estaremos midiendo las horas hombres y también utilizaremos la ficha de

registro para registrar todos los datos obtenidos y asi poder analizarlos.
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Validez

Segun Martinez Mediano (2014), la prueba de validez se basa en la
verificacion de expertos y su objetivo es comprender la adecuacién del item a
medir o construir, por lo que se relaciona con la representatividad del item del
instrumento de prueba. (p.208). La validez es muy importante ya que nos
ayudara a estar seguros de que los instrumentos y los indicadores que

estaremos midiendo seran los adecuados.
Juicio de expertos

La presente tesis, utilizara instrumentos que estaran validados por el juicio de
experto, el cual servira para la evaluacién de datos y registros. Por ello el juicio
de expertos esta conformado por tres especialistas de la Universidad César
Vallejo, asi tener la validez y confiabilidad para la aplicacion en la recoleccion
de datos. En cuanto al resultado de la validez, los 3 expertos coincidieron en

que si habia suficiencia de aplicabilidad de nuestro instrumento.

e Jorge Nelson Malpartida Gutierrez DNI: 10400346

e Mary Delgado Montes DNI: 42917804

e Jorge Rafael Diaz Dumont DNI: 08698815
Confiabilidad

Para Silva, del Rosario y Brain, Luis (2015) la confiabilidad varia segun la
cantidad de elementos o reactivos contenidos en el instrumento de medicion.
Cuantos mas elementos, mayor es la fiabilidad. Inclusive, el instrumento
puede ser fiable e ineficaz. Por la que deberemos tener cuidado con factores
que afectan la confiabilidad y la efectividad como, no tomar en cuenta las
personas y condiciones externas (p.90). En este caso el cronGmetro estara
validado por una carta de autorizacién y su calibracién correspondiente por

una institucion especializada.
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3.5. Procedimientos

Situacion Actual de la empresa
Descripcion de la empresa

La empresa SACYR CONSTRUCCION PERU S.A.C, es una organizacién que
se dedica al rubro de construccion, la cual inicio el afio 2011, est4 ubicado en
Calle Dean Valdivia No. 148. Oficina 1301, en el distrito de San Isidro. La
empresa actualmente se encuentra construyendo un terminal de
almacenamiento de combustible en la localidad de Mollendo, departamento
de Arequipa. La organizacion tiene como misién implementar soluciones de
calidad, brindando un servicio eficiente y personalizado que contribuya a la
construccion, a su vez cuenta con una vision de ser reconocido como la

empresa lider a nivel nacional en el rubro de construccion.

La empresa SACYR CONSTRUCCION PERU cuenta con el area de almacén
en donde se realizan las actividades como recepcidon de materiales,
almacenamiento y preparacion de pedidos, las cuales son actividades

fundamentales ya que asegura el abastecimiento constante de materiales.

En esta area se almacena materiales que son esenciales para la construccion
del proyecto donde encontraremos materiales de las diferentes disciplinas
como mecanicos, tuberias y electricidad e instrumentacion. Siendo asi una de

las &reas mas importantes de la organizacion.

El area de almacén actualmente presenta retrasos en las entregas de pedidos,
debido a que muchas veces se desconoce la ubicacién de estos o carecen de

informacion al momento de realizar el almacenamiento.
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Datos generales de la empresa.

DATOS DE LA EMPRESA

Nombre de la empresa:

SACYR CONSTRUCCION PERU

Razén social:

SACYR CONSTRUCCION PERU S.A.C.

Ruc:

20545286719

Gerente General

HRISTO ILIEV HRISTEV

Direccion de oficina
principal:

CALLE DEAN VALDIVIA NO. 148. OFICINA
1301

SAN ISIDRO - LIMA

Direccion de proyecto:

COSTANERA NTE. - MOLLENDO -
AREQUIPA

Tabla 3. Datos de la empresa
Fuente: Elaboracion propia
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Figura 5. Ubicacion de la empresa
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Misién:

Desarrollar proyectos complejos de infraestructuras y servicios que
contribuyan a la mejora de la calidad de vida de los ciudadanos, ofrezcan
desarrollo personal y profesional a nuestros empleados y generen valor a

nuestros clientes, socios y accionistas.
Vision:

Ser un grupo lider con vocacion internacional y de referencia desarrollando
proyectos innovadores de alto valor, creciendo de forma rentable y sostenida,
ofreciendo oportunidades de empleo de calidad para nuestros empleados y

siendo respetuosos con el medioambiente.
Organigrama:

A continuacién, se mostrara el organigrama de la empresa SACYR
CONSTRUCCION PERU, para conocer como se encuentra estructurado las

diferentes areas de la organizacion.

¥
———————————————————————————————— > Hrstollie Attt et ot

Topmgrafe
viares Arezei
Fao

Calided Obra Civit

Compras ocwe:
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Responzabie
MorseMedinico

Caiided Soldacira
T80

Awsilsr Togogatis
Alex Sastante

Figura 6. Organigrama de la empresa
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El &rea de almacén se encarga de la recepcion, almacenamiento y distribucion
de los materiales para el area de produccion, teniendo en este caso un
almacén interno. En el almacén se ubican aquellos materiales de mediano y

menor volumen que podrian dafiarse en la intemperie.

Segun las causas que se identificaron en el diagrama de Ishikawa, muchas
veces el personal no sabe dénde ubicar o como almacenar los materiales que
recién estan llegando y esto se debe muchas veces a la falta de capacitacion,
adicionalmente a los procedimientos no son especificos al relatar cada punto
en el proceso de almacenamiento dejando muchos vacios a la hora de
ejecutarlos, el que no sepan dénde encontrar los materiales tiene mucho
impacto en el tiempo que se demora en entregar los productos a produccion,
las estanterias del almacén no tienen una sefializacion de qué material se
deberia almacenar en ese espacio, provocando que se ocasione el desorden
al no estar seguros donde ubicar los materiales, el espacio de almacén no
tiene una buena distribucion de los materiales dificultando que los
trabajadores almacenen los materiales en sus respectivos espacios,
actualmente segun la distribucion de los espacios destinados a almacenar
cualquier material o equipo no permite libre transito al transpaleta, el registro
actual que llevan de entradas y salidas es muy manual ya que lo llevan en un
cuaderno y muchas veces no registran todo lo que entra o sale, existe mucha
falta de orden y limpieza ya que no realizan una limpieza de almacén de
manera diaria, al llevar el control de la entrada de materiales en un cuaderno
muchas veces se equivocan en registrar la cantidad exacta que esta
ingresando provocando errores a la hora de consultar el stock de los
productos, otra de las causas es que no inspeccionan todos los productos que
llegan o se despachan provocando asi que a veces lleguen productos en mal
estado o que se despachen cantidades erroneas, actualmente no llevan un
control de indicadores de gestion provocando que no se sepa donde es que
se esta fallando y asi poder mejorarlo, los proveedores muchas veces no
entregan los productos a tiempo provocando retrasos en la produccion, el

montacargas no lleva un control de mantenimiento, de lo contrario solo se
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repara cuando presenta alguna falla, generando retrasos en las descargas de

los equipos o materiales.

IMAGENES DEL ALMACEN ANTES DE LA MEJORA

Figura 7. Registro fotogréafico Pre Test
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Recoleccién de datos

La recoleccion de datos para el pre-test, se realizd mediante los antecedentes
histéricos de fichas de registros del area de almacén como, histérico de

pedidos, inventarios realizados, horas hombre de despacho realizados.

Esta informacion es un soporte para el manejo de las variables de la
investigacion, en el caso de la primera variable siendo gestion de almacén, se
uso una ficha de registro de toma de inventarios fisicos y a su contraste con
el inventario virtual que nos proporciond la empresa, mostrandonos las
diferencias existentes en cada inventario realizado. Asi mismo se empled una
ficha de utilizacién de espacio en almacén que muestra el espacio en metros

cuadrados utilizado y el espacio libre en el almacén.

Para la segunda variable que es productividad se emple6 una ficha de horas
hombre de despacho, el cual nos permitié conocer el tiempo de horas hombre
que se utilizo para realizar la entrega del producto o material desde almacén
hasta produccion, este mismo formato nos sirve también para conocer la fecha
en que se realizo el despacho. Asi mismo se usé una ficha de registro de
solicitud de pedidos, donde muestra la fecha de solicitud del pedido, también

nos permitid saber cuanto de esos pedidos se llegaron a entregar.
Indicadores de la Productividad actual (Pre-test)
Registro pre-test eficiencia

Las mediciones de los indicadores fueron recolectadas durante un periodo de
un mes aproximadamente correspondientes a las fechas: 27/08/2020 hasta
30/09/2020, esta informacion fue brindada por el responsable del area de
almacén de la organizacion. La unidad de medicion que se empleara es las
horas hombre de despacho en relacién con las horas programadas, para tener

una clara idea del estado de nuestros indicadores.

La aplicacion de nuestra variable, registra un promedio actual del 69 % de la

eficiencia. A continuacion, se presenta los datos obtenidos:
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Tabla 3. Recoleccion de datos para medir la eficiencia

Fuente: Elaboracién propia

BC._--L="afl) FICHA DE REGISTRO DE LA EFICIENCIA
AREA Almacén
PRE-TEST
ELABORADO POR William Loyola y Vizcardo Jhoel
Horas hombre
M Fecha H;;ZZ:E:::LE;:?I programadas de Eficiencia

despacho (hrs)
1 27/08/2020 13,34 24 56%
2 28/08/2020 11,96 24 50%
3 29/08/2020 14,10 24 59%
4 31/08/2020 11,04 24 46%
5 01/09/2020 14,70 24 61%
B 02/09/2020 13,00 24 54%
7 03/09/2020 15,30 24 G4%
g 04/09/2020 13,52 24 56%
g 05/09/2020 12,72 24 53%
10 07/09/2020) 12,42 24 52%
11 08/09/2020 15,95 24 263
12 09/09,/2020) 16,80 24 0%
13 10/09,/2020, 15,96 24 675
14 11/09/2020) 16,24 24 68%
15 12/09/2020 13,57 24 37%
16 14/09/2020, 17,08 24 71%
17 15/09/2020, 19,22 24 B0%
18 16,/09/2020) 17,36 24 2%
19 17/09/2020 19,53 24 813
20 18/09/2020) 17,92 24 75%
21 19/09,/2020, 19,50 24 81%
22 21/09/2020) 16,50 24 B9%
23 22/09/2020 20,40 24 85%
24 23/09/2020, 21,08 24 883
25 24/09/2020, 18,63 24 78%
26 25,/09/2020) 19,60 24 82%
27 26/09/2020 17,75 24 743
28 28/09/2020/ 21,60 24 S0%
29 29/09/2020, 19,71 24 82%
30 30/09/2020 22,20 24 93%
B9%
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Registro pre-test eficacia

Las mediciones de los indicadores fueron recolectadas durante un periodo de
un mes aproximadamente correspondientes a las fechas: 27/08/2020 hasta
30/09/2020, esta informacion fue brindada por el responsable del area de
almacén, La unidad de mediciéon que se empleo es la unidad de productos o
materiales requeridos, para tener una clara idea del estado de nuestros
indicadores antes de la aplicacion de nuestra variable, registrando un

promedio actual del 79 % de la eficacia.

Tabla 4. Recoleccién de datos para medir la eficacia

@ FICHA DE REGISTRO DE LA EFICACIA
AREA Almacén
PRE-TEST
ELABORADD POR William Loyola v Vizcardo JThoel
_ Mumero de pedidos Total de pedidos i
M= Fecha R Eficacia
entregados [und} requeridos [und)
1 27,/08,2020 29 35 23%
2 28/08,/2020 26 35 7%
3 29/08,/2020 30 35 2E%
4 31/08,/2020 23 35 6636
5 01/09,/2020 30 35 26%%
& 02,/09,/2020 26 35 Ta5%6
7 03,/09,/2020 30 35 2E6%%
8 04,/09,/2020 26 35 Ta5%6
9 05,/09,/2020 24 35 6956
10 07 /09,2020 23 35 663
11 08,/09,/2020 29 35 23%
12 09,/09,/2020 30 35 263
13 10,/09,/2020 22 35 2056
14 11/09/2020 28 35 2056
15 12/09/2020 23 35 663
16 14/09,/2020 22 35 2056
17 15/09,/2020 31 35 293
12 16/09,/2020 22 35 2056
19 17/09/2020 31 35 25%%
20 18/09/2020 28 35 B05s
21 19,/09,/2020 30 35 2E%
22 21/09/2020 25 35 713
23 22,/09,/2020 30 35 2E%
24 23/09/2020 31 35 25%%
25 24/09/,/2020 27 35 T
26 25,/09,/2020 22 35 2056
27 26,/09/2020 25 35 713
28 28,/09,/2020 30 35 2E%
29 29/09,/2020 27 35 TI%E
30 30/09/2020 30 35 26%%
795%

Fuente: Elaboracion propia
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Registro pre-test productividad

Las mediciones de los indicadores fueron recolectadas durante un periodo de
un mes aproximadamente correspondientes a las fechas: 27/08/2020 hasta
30/09/2020, esta informacion fue brindada por la empresa, para tener una
clara idea del estado de nuestros indicadores antes de la aplicacion de nuestra

variable, registrando un promedio actual del 56 % de la productividad.
A continuacién, se presenta los datos obtenidos:

Tabla 5. Recoleccién de datos para medir la productividad

m FICHA DE REGISTRO DE LA PRODUCTIVIDAD

N® FECHA EFICIENCIA EFICACIA PRODUCTIVIDAD
1 77/08/2020 0,56 0,83 46%
2 28/08/2020 0,50 0,74 37%
3 29/08/2020 0,59 0,86 50%
4 31/08/2020 0,46 0,66] 30%
5 01/09/2020 0,61 0,86 53%
B 02/09/2020 0,54 0,74 0%
7 03/08/2020 0,64 0,88 55%
g 04/09/2020 0,56 0,74 a47%
g 05/09/2020 0,53 0,69 36%
10 07/09/2020 0,52 0,66 34%
11 08/08/2020 0,66 0,83 55%
12 09/08/2020 0,70 0,86 B60%
13 10/08/2020 0,67 0,80/ 53%
14 11/09/2020 0,68 0,80 54%
15 12/08/2020 0,57 0,66 37%
16 14/08/2020 0,71 0,80/ 57%
17 15/09/2020 0,80 0,89 71%
18 16/08/2020 0,72 0,80 58%
19 17/08/2020 0,81 0,89 72%
0 18/09/2020 0,75 0,80 0%
21 19/08/2020 0,81 0,88 70%
22 21/08/2020 0,69 0,71 49%
23 22/09/2020 0,85 0,86 73%
24 23/08/2020 0,88 0,89 78%
25 24/08/2020 0,78 0,77 0%
26 25/09/2020 0,82 0,80 B5%
27 26/08/2020 0,74 0,71 53%
28 28/08/2020 0,90 0,86 7%
29 29/09/2020 0,82 0,77 3%
30 30/08/2020 0,93 0,86 7%

56%

Fuente: Elaboracién propia
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Los datos recolectados en todas las tablas fueron realizados en periodos
constantes, por otro lado, se tuvo que solicitar a los encargados del almacén,

lo que asegura todos los lineamientos éticos de la empresa y profesionales.

En estos periodos se juntaron los datos de los 30 dias de recoleccién de datos,
antes de la aplicacion estableciendo una constante en los datos de eficiencia,
eficacia y productividad en 69%; 79% y 56% respectivamente. En estos
resultados notamos ampliamente un bajo rendimiento de la productividad en
esta area, se busca mejorar la productividad en la preparacién de pedidos,
reduciendo los tiempos, mejorar la distribucion del almacén y ubicacién de los
materiales o equipos dentro de este, para que facilite a los operarios poder
encontrar los materiales para que puedan ejecutar su trabajo de mejor forma
y tener un incremento en la productividad. Asi cumplir de forma oportuna con
los pedidos y mejorar la productividad en la empresa Sacyr Construccion

Peru.
Propuesta de Mejora

Después de haber realizado las mediciones de nuestra variable independiente
en la empresa Sacyr construccion Peru, esta mejora se realizar4d mediante la
gestion de almacén, para ello primero se solicito el permiso con la alta
gerencia y concientizar al personal de almacén sobre la importancia de
aplicar la gestién de almacén, después a ello se implement6 el andlisis ABC,
el conteo ciclico y disefid un Layout, todas estas herramientas estaran

acompafadas de formatos que ayuden al realizamiento de las mismas.

Para el analisis y resultado (pos-test) se registraron las horas hombres reales
de despacho, estos datos se mediran mediante un cronémetro el cual nos
permitira saber el tiempo real. Seguidamente a ello, registramos los nimeros
de pedidos entregados, con el fin de poder medir tanto la eficiencia, la eficacia

y por consecuencia la productividad.
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Cronograma de actividades

Tabla 6: Cronograma de ejecucion de la mejora

ENERO FEBRERO MARZO ABRIL MAYOD JUNIO Juuo

ACTIIDAD §1|52|53|54|51|52(53|54|51|52|53|54|51|52|53|54|51|52|53|54|5]|52|53|54|51|52|53|54

GESTION DE PERMISO Y CONCIENTIZACION
Solicitar el permiso con la gerencia
Reunion de concientizacion con el area de

almacén

IMPLEMENTACION DEL ABC

Capacitacion de los operarios del almacen
acerca de la herramienta ABC

Listar todos los materiales del almacen

Segmentacion de los materiales por
demanda

Codificar los materiales por segmentacion
Se refuerza los principios de la gestion de
almacen, a todo el personal del almacen
IMPLEMENTACION DE CONTEO CICLICO
Serealiza la programacion para conteos
IMPLEMENTACION DEL LAYOUT

Se determina el metraje del almacen

Disefio de distribucion del drea de
almacen

Traslado de estantes y materiales
ANALISIS Y RESULTADOS

Recoleccion de datos de indicadores de
|gestion de almacen

Recoleccion de datos de indicadores de

productividad
Analisis de los resultados despues de la
implementacion

Conclusiones y recomendacicnes

Presentacion de Tesis

Sustentacion de Tesis

Fuente: Elaboracion propia

Las herramientas de gestion de almacén propuesta, facilitard el incremento de
la productividad de la empresa, ejecutandose de la siguiente manera:
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Desarrollo de la propuesta
Etapa 1: Gestion de permiso y concientizacion

Se solicité el permiso a la gerencia de la empresa Sacyr construccién Perq,
para asi poder realizar la presente tesis, con el objetivo de brindarnos las
facilidades para el desarrollo de nuestra investigacion y tenga el conocimiento

de las gestiones que se realizaran en el area de almaceén.

| s oy

s rem trercec oy

Sacyr Construccian Perd, S.A
Calle Dean Valdivia No. 148. Oficing 1301

San Isdro
uma
Fecha: 19 de enero 2021
De: Hristo lliev Hristev
Gerente de Proyecto
Asunto: COMPROMISO DE LA GERENCIA PARA DESARROLLO DE PROYECTO
Estimados sefiores,

Por medio de la presente, sirvanos informarles el compromiso de la gerencia en brindar
Su apoyo para la elaboracion de su proyecto titulada “Geslion de aimacén para aumentar la
productividad en la obra de la empresa Sacyr Construccion Perd” elaborados por el Sr. Loyola
Canchari Williams, con DNI 46532530 y el Sr. Vizcardo Vilela Jhoel, con DNI 46601672, el
cual desarrollaran actividades en el drea de almacén,

Hago de su conocimiento que teda coordinacion ylo sugerencias seran transmitidas mediante
el jefe de almacén el Sr. Jose Huaive Hurtado con DNI 45054261, con el objetivo de mejorar
la preductividad en el area de almacén de nuestra organizacion.

Sin otro particular, reciba un cordial saludo

S

TSt lliev Hristev
Gerente de Proyecto
Sacyr Construccion Pernd, S.A

Figura 8. Carta de compromiso de la gerencia
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Después de ello se convoco a una reunion a los colaboradores del almacén,
para concientizar la situacion actual y como poder mejorar estas deficiencias,
en la cual estan directamente involucrados en la implementacion de la mejora,

asi poder cumplir los objetivos del area y de la organizacion.

Figura 9. Reunion con los colaboradores 1

Figura 10. Reunién con los colaboradores 2
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Etapa 2: Método del ABC

Para empezar con la propuesta de la herramienta ABC se realiz6 una
capacitacion a los operarios de almacén y se revis6 cuidadosamente el
inventario de la empresa para asi poder saber los materiales o equipos que
estan actualmente en el almacén y ademas poder conocer su demanda. Todo
esto se realizé con la finalidad de poder asignar una mejor ubicacion de los
materiales, asi poder distribuirlos de una manera mas adecuada con esto

también se buscé lograr un mejor picking y un mejor control del almacén.

HERRAMIENTA DEL ABC EN EL ALMACEN
4 v o », was Mo 14

Loyela Cancharl, Willams Roy
Vircardo Vilela, thoel James

[~ | P————
QlTI:Z ES EL METODO ABC

Figura 12. Capacitacién ABC - Intermedio
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Nivoles. de dasificacdn
de irventasion con of
mdétodo AR

Figura 13. Capacitacion ABC - Final

Para poder realizar el analisis ABC, se realizé un listado actualizado de todos

los materiales y equipos con sus diferentes demandas, con esta informacion

se volco a un excel para realizar el analisis y con esto poder segmentar los

materiales y equipos dentro del almacén.

100%

90%

80%

70%

60%

50%

40%

30%

20%

10%

0%

80%

Diagrama de Pareto

15%
5%
[ .
B c
EE% DEMANDA  —~—%DEMANDA ACUMULADO

Figura 14. Diagrama de Pareto ABC
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Segun el reporte obtenido por el diagrama de Pareto, los productos con
mayor demanda se ubicaran en la seccion A con un 80%, donde el acceso
es mas facil y se tendré un control constante, por otro lado los productos que
tienen una demanda media se ubicaran en la zona B con un 15 %, por ultimo
los productos de baja demanda seran ubicados en la zona C con un 5% que

ocupaban un area donde no dificulta el resto de operaciones.

Se anexa un listado de los materiales o0 equipos con las categorias obtenidas

para mayor conocimiento e informacion.

Tabla 7. Resumen clasificacion por el método ABC

PARTICIPACION p N° % % %DEMANDA
ESTIMADA CLASIFICACION MATERIAL | MATERIAL | DEMANDA | ACUMULADO
0-80% A 179 19% 80% 80%
80% - 95% B 572 59% 15% 95%
95% - 100% C 214 22% 5% 100%
TOTAL 965 100% 100% 100%

Fuente: Elaboracion propia

Segun este resumen se pudo ver que el 19% de los materiales
representaban el 80% de la demanda, asi mismo esta herramienta se
desarroll6 para tener una mejor disposicion de los materiales asi los

operarios puedan ubicarlos de manera mas facil y rapida.

Asi mismo se cred un sistema en excel para poder dar seguimiento al
inventario con la finalidad de poder tener un mayor control en las entradas y
salidas de los materiales, este sistema permitira registrar tanto los nuevos
productos, las entradas y salidas detalladas por fechas, indicAndonos el
stock actual de los materiales después de haber realizado un ingreso o
egreso de algun material especifico. Adicionalmente a ello nos permitira
generar un reporte actual de todos los materiales del almacén, cuando esta

sea requerida por la gerencia o diferentes areas.
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|S¢r¢:yl' | SISTEMA PARA LA GESTION DE
et INVENTARIOS

m GESTION DE STOCKS

SALDO ACTUAL ‘

Gestion de Almacenes - Stocks >
COoODIGO PRODUCTOS MOVIMIENTOS

A-SCI13 5  NUEVO PRODUCTO ‘ - ENTRADAS 36146
A-PIP23 = = 8,99
A-PIP12 — 8,99
A-SCI32 kgg MODIFICAR PRODUCTO é} SALIDAS 36146
A-PIP34 8,99
A-PIP32 - 8,99
A-PIP31 B TNFORMES & MUEVA GESTION DE STOCKS ‘ 8,99
A-PIP13 8,99
A-PIP13 386,9
A-PIP21 E&i saLR 3,6
A-PIP13 3,6
A-PIP12 8,99
A—p|p34 STULDULTT ATT9 'O or w = 8,99
A-PIP13 ELL 90 DEG 3000# SW ST 380 133,98

A-PIP21 STUD-BOLT A183 GR B7 \ 375 8,99

Figura 15. Sistema para la gestion de inventarios

Codificacion de materiales

Habiendo realizado anteriormente el analisis ABC, se realizo la codificacion
de los productos basandonos en el segmento, estanteria, la especialidad a la
gue pertenecian y la ubicacion que se les asigno en el nivel y columna en la
instalacion del almacén. Todo esto con la finalidad de poder ubicar los
productos de una manera mas rapida y facilitar el conteo ciclico en el almacén,

a continuacion, se detalla la codificacion:

0
"
0
I

N

\
—
Nivel e N
Columna /

Estanteria
Especialidad

Segmento del ABC

Figura 16. Codificacion de materiales
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De esta manera en la figura 16, se muestra como estan codificados los
productos, esto gracias a la informacion obtenida del método explicadas
anteriormente y al disefio del layout en la distribucién del almacén de la
empresa.

4
‘Biery
ST

[ ]

L

I]UV q]—-il '—1
L /.L i L
3 112 1|2 1 |2 1
2 2|1 2 2 |

Figura 17. Segmentacion de estanterias

En consecuente a ello se pudo realizar la codificacion de los materiales de
acuerdo a su segmentacion y distribucién de los materiales en el area del
almacén que a continuacién se mostraran algunos materiales de cada

segmento:
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Tabla 8. Listado de materiales codificados segun segmento A

a CODIGO DE
CODIFICACION | DISCIPLINA DESCRIPCION MATERIAL CLASIFICACION
FABRICA
b b v v b
AB-SCH3 SCl SCIOMLE  |LIQUIDO ESPUMOGEND AFFF AL 1%
A4-PIP-23 PIPING E675643 |STUD-BOLT A193 GR BT W/A1534 GR 2H NUTS
Ad-PIP-12 PIPING 5675848 |STUD-BOLT A193 GR BT W/A1534 GR 2H NUTS
AS-5CH32 SCI SCIOLE  |LIQUIDO ESPUMOGEND AFFF AL 1%
A4-PIP-34 PIPING 5675848 |STUD-BOLT A193 GR BY W/A194 GR 2H NUTS
AS-PIP-32 PIPING 5675848 |STUD-BOLT A193 GR BY W/A194 GR 2H NUTS
AS-PIP-31 PIPING 5675848 |STUD-BOLT A193 GR BY W/A194 GR 2H NUTS
A4-PIP-13 PIPING 5675848 |STUD-BOLT A193 GR BY W/A194 GR 2H NUTS
AT-PIP-13 PIPING E4B4760UL |RIGID COUPLING ASTM AS35 GR. 65-45-12 GALW GROOWVED ENDS N® 107!
A4-PIP-21 PIPING 5660711 |GASKET 150# SYNTHETIC FIBER W/NBR RF KLINGERSILL C4430, THK 1.5
AT-PIP-13 PIPING 5669711 |GASKET 150# S%NTHETIC FIBER W/NBR RF, KLINGERSILL C4430, THK 1.5
AS-PIP-12 PIPING 5675648 |STUD-BOLT A193 GR BY W/A194 GR 2H NUTS
A4-PIP-34 PIPING 5675848 |STUD-BOLT A193 GR BY W/A194 GR 2H NUTS
AT-PIP-13 PIPING 5473105  |ELL 90 DEG 3000# SW STL A105
A&-PIP-21 PIPING 5675848 |STUD-BOLT A193 GR BY W/A194 GR 2H NUTS
AS-PIP-12 PIPING 5675848 |STUD-BOLT A193 GR BY W/A194 GR 2H NUTS
AT-PIP-22 PIPING 5659711 |GASKET 150% SYNTHETIC FIBER W/NBR RF, KLINGERSILL C4430, THK 1.5
AT-ELE-34 | Electricidad [5265-PAR-005Cable de cobre electroltico trenzado de S0mm2
AE-SCEN SCl SCIROCA |ROCIADOR DE AGUA CHORRO PLANO EN ANGULO
AB-PIP-33 PIPING 5675848 |STUD-BOLT A193 GR BT W/A1534 GR 2H NUTS
AS-PIP-23 PIPING 5491242 |BUSHING HEX HEAD SCRD GALY STL A105
AT-PIP-23 PIPING 5675848 |STUD-BOLT A193 GR BY W/A194 GR 2H NUTS
AS-PIP-22 PIPING 5675848 |STUD-BOLT A193 GR BY W/A194 GR 2H NUTS
AS-ELE-32 | Electricidad |5265-PAR-008Grapa de latdn para cable de diametro -10mm a estructura metalica.
AS-PIP-14 PIPING 5675848 |STUD-BOLT A193 GR BY W/A194 GR 2H NUTS
AB-PIP-23 PIPING E675648 |STUD-BOLT A193 GR BY W/A1534 GR 2H NUTS
AS-PIP-33 PIPING 5660711 |GASKET 150# SYNTHETIC FIBER W/NBR RF KLINGERSILL C4430, THK 1.5
AB-PIP-24 PIPING 5539101 |NIPPLE XS STL API 5L GR.B TOE 3" LONG
A4-PIP-33 PIPING 5669711 |GASKET 150% SYNTHETIC FIBER W/NBR RF, KLINGERSILL C4430, THK 1.5
AS-PIP-12 PIPING S484780UL |RIGID COUPLING ASTM AS35 GR. 85-45-12 GALY GROOWED ENDS N® 1071
A4-PIP-32 PIPING 5675848 |STUD-BOLT A193 GR BY W/A194 GR 2H NUTS
AS-PIP-34 PIPING 5675848 |STUD-BOLT A193 GR BY W/A194 GR 2H NUTS
AS-PIP-13 PIPING 5659711 |GASKET 150% SYNTHETIC FIBER W/NBR RF, KLINGERSILL C4430, THK 1.5
AS-PIP-34 PIPING 5491242 |BUSHING HEX HEAD SCRD GALV STL A105
AT-SCH4 SCI SCIROCA |ROCIADOR DE AGUA CHORRO PLANO EN ANGULO
A4-PIP-33 PIPING 5484777 |MECHANICAL-T BOLTED BRANCH QUTLET THRD ASTM A535 GR.G5-45-12
AT-PIP-14 PIPING 5675848 |STUD-BOLT A193 GR BT W/A1534 GR 2H NUTS
AT-PIP-21 PIPING S484780UL |RIGID COUPLING ASTM AS35 GR. 65-45-12 GALY GROOWED ENDS N® 1071
A4-PIP-22 PIPING 5713107 |PIPE HDPE PE100 SDR 11 0D 32 SCH 3.0

Fuente: Elaboracion Propia
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Tabla 9. Listado de materiales codificados segun segmento B

- CODIGO DE
CODIFICACION | DISCIPLINA DESCRIPCION MATERIAL CLASIFICACION
FABRICA
v v b b b
B2-5CH13 SCI SCIDETO  |DETECTOR OFTICO DE HUMOS ANALOGICO i
B3-PIP-34 PIPING 5675548 |STUD-BOLT A193 GR B7 W/A154 GR 2H NUTS i
B3-PIP-11 PIPING 5615474  |FLG BLIND 150# RF STL A105 HOT DIP GALY i
B2-PIP-33 PIPING 54B4775UL |MECHANICAL TEE RED ASTM AS536 GR. 65-43-12 GALY GRV X MNFT OUT B
B2-PIP-12 PIPING 5454851UL |ELL 90 DEG ASTM A536 GR.65-45-12 GALV GROOVED ENDS N™10 B
B2-PIP-13 PIPING 5478108 |COUPLING 3000# SW STL A105 B
B2-PIP-12 PIPING 5480927 |CAP 3000# SCRD GALV STL A105 i
B2-PIP-11 PIPING S7T13301UL |FLG BACKING RING 150# FOR HOPE STL PP-GF (WISTEEL INSERT) CERTIF B
B2-PIP-23 PIPING 5713728UL |FLG ADAPTER HOPE PE100 SDR 11 MOLD 0D 160 5CH 14.6 CERTIF UL/FM B
B2-PIP-33 PIPING 5343788UL |SWAGE CONC ASTM A536 GR. 85-45-12 GALV GROOVED X THREAD N® B
B2-5CK31 SCI SCIMS  |MODULO DE SALIDA i
B3-PIP-22 PIPING 56659711 |GASKET 150# SY'NTHETIC FIBER WiNBR RF, KLINGERSILL C4430, THK 1.5 B
B3-PIP-22 PIPING 56659711 |GASKET 150# SY'NTHETIC FIBER WiNBR RF, KLINGERSILL C4430, THK 1.5 B
B3-PIP-21 PIPING 5478107 |TEE 3000 SW STL A105 i
B3-PIP-24 PIPING 54B4761UL |FLEXIBLE COUPLING ASTM AS36 GR. 63-45-12 GALY GROOVED ENDS N® B
B3-PIP-11 PIPING 5714787UL |FLANGED ADAPTER NIPPLE 150# RF A538 GR. 65-45-12 GALV GROOVED B
B3-PIP-14 PIPING 5480828 |ELL 90 DEG 3000 SCRD GALV STL A105 i
B2-PIP-12 PIPING 5480928 |COUPLING 3000# SCRD GALV STL A105 i
B2-PIP-21 PIPING 5454851UL |ELL 90 DEG ASTM A536 GR.65-45-12 GALV GROOVED ENDS N™10 B
B2-PIP-34 PIPING 54B4853UL |TEE ASTM AS36 GR. 65-43-12 GALY GROOWED ENDS N®2(0 i
B2-PIP-13 PIPING 5714787UL |FLANGED ADAPTER NIPPLE 150# RF A535 GR. 5-45-12 GALV GROOVED B
B3-PIP-23 PIPING 5374086 |ELL 45 DEG LR SCH 40 STL A234 WPB i
B3-PIP-34 PIPING 5748456  |FIGURE 8 BLANK 150 RF AS16 GR.7(0 i
B2-5CH14 SCI SCIPUL  |PULSADOR MANUAL DE ALARMA CONVENCIONAL PARA EXTERIOR ZONA B
B2-5CH12 SCI SCBID  |BIDON DE ESPUMOGEND AL 1% B
B3-5C-24 SCI SCIROCA  |ROCIADOR DE AGUA CHORRO PLANO EN ANGULD i
B3-PIP-11 PIPING 5673647  |STUD-BOLT A183 GR BY WI/A134 GR 2H NUTS GALVANIZED B
B2-PIP-21 PIPING 5673648 |STUD-BOLT A153 GR B7 W/A154 GR 2H NUTS i
B2-PIP-23 PIPING BADSCHE33 |BALL VALVE 800# SCRD A105, TRIM 316 FB WRENCH F3 i
B3-PIP-13 PIPING 5380837 |TEE STD WT STL AZ34 GR \WPB i
B3-5CK31 SCI SCIDETO  |DETECTOR OFTICO DE HUMOS ANALOGICO i
B3-PIP-23 PIPING 5480256 |ELL 90 DEG 3000 SCRD STL A105 i
B3-PIP-33 PIPING 5532671 |SOCKOLET 3000# STL A105 i
B2-PIP-32 PIPING 5539101 [NIPPLE X3 STL API 5L GR.B TOE 3" LONG i
B2-PIP-32 PIPING 5480267 |CAP 3000# SCRD STL A105 i
B2-PIP-31 PIPING 5718316 |TAPPING SADDLE HDPE PE100 SDR 11 CERTIF UL/FM B
B3-PIP-34 PIPING BADSCHE33 |BALL VALVE 800# SCRD A105, TRIM 316 FB WRENCH F3 i
B2-PIP-33 PIPING 5454851UL |ELL 90 DEG ASTM A536 GR.65-45-12 GALV GROOVED ENDS N™10 B
B2-PIP-11 PIPING 54B4852UL |ELL 45 DEG ASTM A536 GR. 5-45-12 GALV GROOVED ENDS N°11 B
B3-5Ck32 SCI SCIMONMAN |MONTOR MANUAL B

Fuente: Elaboracion Propia
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Tabla 10. Listado de materiales codificados segun segmento C

- CODIGO DE
CODIFICACION | DISCIPLINA FABRICA DESCRIPCION MATERIAL CLASIFICACION

v L v v b

C1-PIP-11 PIPING 5713725 |FLG ADAPTER HDPE PE100 SDR 11 MOLD OD 83 SCH 5.8

C1-PIP-32 PIPING 5719316 |TAPPING SADDLE HDPE PE100 SDR 11 CERTIF UL/FI

C1-PIP-33 PIPING 5869711  |GASKET 150# SYNTHETIC FIBER W/NBR RF KLINGERSILL C4430 THK 1.5
C1-PIP-11 PIPING BAOBCB331 |BALL VALVE 800# SCRD A105, TRIM 316 FB WRENCH FS

C1-PIP-31 PIPING BAOBCB331 |BALL VALVE 800# SCRD A105, TRIM 316 FB WRENCH FS

C1-PIP-11 PIPING CLOBCE200 |CHECK VALVE 800# SW A105 TRIM & H&Y

C1-PIP-11 PIPNG  BADTCAS41UYGATE VALVE 150 RF DUCTILE IRON, TRIM DI + EPDM, UL/FK, HANDVWHEE
C1-PIP-33 PIPING 548485511 |REDUCER ECC ASTM AS535 GR. 55-45-12 GALY GROOWVED ENDS N°51
CE-PIP-12 PIPING 548485511 |REDUCER ECC ASTM AS535 GR. 55-45-12 GALW GROOWVED ENDS N°51
Ca-PIP-32 PIPING 548485411 |REDUCER CONC ASTM AS535 GR. 65-45-12 GALY GROOVED ENDS NS0
Ca8-PIP-34 PIPING 548485511 |REDUCER ECC ASTM AS535 GR. 55-45-12 GALY GROOWVED ENDS N°51
Ca-PIP-31 PIPING 548485511 |REDUCER ECC ASTM AS535 GR. 55-45-12 GALY GROOWVED ENDS N°51
C8-ELE-33 | Electricidad |SPL-10 (LONGSLIDE PLATE PIPE SIZES 1" THRU 30"

C8-ELE-14 | Electricidad |-SN-PO7.001-(SNUBBER

C8-ELE-13 | Electricidad |-SN-P10.001-(SNUBBER

C8-ELE-32 | Electricidad |-SN-P10.001-(SNUBBER

C1-ELE-14 | Electricidad |-SN-P02.001-( SMUBBER

C1-ELE-14 | Electricidad |-SN-P03.001-(SNUBBER

C1-ELE-34 | Electricidad |-SN-P04.003-(SNUBBER

C1-ELE-13 | Electricidad |-SN-P01.001-(SNUBBER

C1-ELE-34 | Electricidad | TM-SPEJ-01 |Expansion joint

C1-ELE-32 | Electricidad | TM-SPEJ-02 |Expansion joint

C1-ELE-32 | Electricidad | TM-SPEJ-03 |Expansion joint

C1-PIP-21 PIPING 5380837 |TEE STD WT STL A234 GR WPB

C1-PIP-11 PIPING 5380837 |TEE STD WT STL A234 GR WPB

C1-PIP-24 PIPING 5374066 |ELL 45DEG LR SCH 40 STL A234 WPB

C1-PIP-32 PIPING 5380837 |TEE STD WT STL A234 GR WPB

C1-PIP-14 PIPING 5749521  |FIGURE 8 BLANK 150# RF A516 GR.70 GALV

C1-PIP-11 PIPING 5750153 |SPACER PADDLE 150# RF AS16 GR.70

C1-PIP-33 PIPING 5745852 |BLANK PADDLE 150# RF A516 GR.70

C1-PIP-22 PIPING 5745852 |BLANK PADDLE 150# RF A516 GR.70

C1-ELE-14 | Electricidad | MR WT.001 [SIGHT GLASS CS RF 150#

C1-ELE-23 | Electricidad | MR WT.002 |SIGHT GLASS CS RF 150#

C1-ELE-31 | Electricidad | MR WT.003 [SIGHT GLASS CS RF 150#

C1-ELE-14 | Electricidad | MR WT.004 [SIGHT GLASS CS RF 150#

C1-ELE-23 | Electricidad | MR WT.005 |SIGHT GLASS CS RF 150#

C1-ELE-31 | Electricidad | MR WT.006 |SIGHT GLASS CS RF 150#

C8-ELE-31 | Electricidad | MR WT.008 |SIGHT GLASS CS RF 150#

CB-ELE-32 | Electricidad | MR WT.010 [SIGHT GLASS CS RF 150#

Ca-PIP-13 PIPING MR WT.012 |SIGHT GLASS CS RF 1504

Fuente: Elaboracion Propia
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Etapa 3: Conteo ciclico

Para la implementacion del conteo ciclico primero se tuvo en cuenta el
andlisis ABC antes realizado, pudiendo asi diferenciar los materiales en base
a su segmentacion adicional a ello también se tuvo como referencias factores
de rotacion, stock y valor monetario. Dicho esto, aquellos materiales que
pertenecian a la secciéon “A”, al tener una mayor rotacion y representar un
mayor valor monetario se definié que deben ser inventariados con una mayor
frecuencia ya que la inexactitud de inventarios para estas existencias
impactaria de mayor forma a la empresa. Los productos de la seccion “B”,
son materiales que tenian una menor rotacién y a su vez el nivel de stock
inferior, por lo que se decidido contarlos con menor frecuencia que los
materiales de la seccion “A”. Finalmente los productos que pertenecian a la
seccion “C”, eran productos con baja rotacion y con niveles de stock muy
bajos, por lo que se concluy6 contar con menor frecuencia que los materiales

de la seccion “B”.

Tabla 11. Resumen de factores para el conteo ciclico

Referencia|Nivel Rotacion|Nivel Stock|Nivel de Valor Monetario |Frecuencia de conteo

A Alta Alto Alto Alto
B Media Medio Medio Medio

Fuente: Elaboracion propia

Después de diferenciar la frecuencia de conteo que se deberia realizar para
los diferentes materiales se asigné cada cuantos dias se iba a realizar el
conteo; para esto se tuvieron en cuenta factores como los de recursos
humanos disponibles, nimeros de materiales para cada segmento y factores

antes detallados como los de rotacion, stock y valor monetario.

Teniendo en cuenta lo anterior para el segmento A que son materiales cuya
rotacion es generalmente de forma diaria y que tenian mayor error de
inventario, se realizd pruebas de tomas de inventario con la finalidad de
poder medir el tiempo que se tomaba en inventariar los articulos con mayor

stock sin que estos inventarios afecten los trabajos diarios del almacén
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principalmente los de recepcionar, almacenar y despachar. Después de
haber realizado varias pruebas, en promedio el tiempo que se demoraba en
realizar el inventario para un material del segmento A era de 30 minutos por
lo que se acord6 que la primera hora del dia sea el tiempo destinado para
realizar los inventarios y con esto tener un mayor control asi mismo se
destin6 3 personas para que se encarguen de los inventarios del segmento
A para poder realizar 6 conteos diarios. En el segmento A se tenian 179
materiales por lo que si se realizaban 6 conteos el tiempo que se demorarian
en terminar de contar los 179 materiales seria de 29,8 dias por lo que se
asigno que la frecuencia de conteo para el segmento A seria de 30 dias

habiles.

Para el segmento B, en los cuales su rotacion es media y teniendo en cuenta
gue el tiempo que se toma en contar un articulo de este segmento es de 30
minutos, se destind a 1 persona para que se encargue del conteo y asi poder
realizar el conteo de 2 articulo de este segmento de manera diaria. En este
segmento se tenian 572 materiales por lo que si se realizaba 2 conteos
diarios, el tiempo que se demorarian en terminar de contar estos materiales
seria de 286 dias, en este caso por temas de holgura se destiné que la

frecuencia de conteo para el segmento B seria de 290 dias habiles.

Finalmente para el segmento C, que son materiales en los que su rotacion
es baja y que tienen poco stock, se asigndé a 1 persona para el conteo
respectivo. En este segmento se tenian 214 materiales por lo que si se
contaba 1 material de forma diaria el tiempo que se demorarian en contar
estos materiales seria de 214 dias, asi mismo la frecuencia para contar estos
materiales ya se habia determinado anteriormente que sea una frecuencia

baja por lo que se decidid que se puedan contar cada 360 dias habiles.
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Tabla 12. Resumen del conteo ciclico

Fuente: Elaboracion propia

Referencia | N2 Materiales | Frecuencia De Conteo (dias) | Conteos por dia
A 179 30 6
B 572 290 2
C 214 360 1
TOTAL 965

De la misma forma se cre6 un formato para poder llevar un registro de los

diferentes conteos realizados, con la finalidad de poder realizar un

seguimiento principalmente a los productos con mayor indice de inexactitud

de inventario.

Tabla 13. Registro de conteo ciclico

| Sacyr \

Canmiruecidn

REGISTRO DE CONTEO CICLICO

CcoD.

FECHA PRODUCTO

DESCRP. PRODUCTO

CANT. CANT. H.
SISTEMA FISICA INICIO

H. FIN |[ENCARGADO

FIRMA

Fuente: Elaboracion propia
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Etapa 4: Implementacién del Layout

El almacén no contaba con un Layout, ya que fue distribuido de manera
empirica por los propios operarios hasta muchas veces las vias de transito
las empleaban como zona de almacenamiento, generando el
desconocimiento de ubicacion de los materiales, también carecia la

clasificacion por tipo de especialidades o familia.

Para la elaboracion de la propuesta de Layout se analiz6 los productos de
mayor demanda la cual se complementa con las etapas anteriores, para
empezar se tomo las medidas del almacén tanto interna como externa,
también se reviso los racks (estantes) actuales. Teniendo esta informacion
se empezO a disefiar el layout, con esta herramienta se aprovechd los
espacios y se mejor6 el desplazamiento del personal para asi minimizar el

tiempo de despacho de los materiales o equipos.

Después de haber realizado el disefio en el layout del almacén, se reubicaron
los materiales y equipos de acuerdo con lo mencionado en las etapas
anteriores, asimismo, se pensé en las condiciones adecuadas para los
operarios, colocando los productos méas pesados en un lugar en donde el
operario pueda manipularlos, asi mismo se paso a zonificar las areas de
almacenamiento, evitando la obstruccion del paseo de los operarios
mejorando el correcto flujo de operaciones.

Capacitacion del Layout

Lo importante al distribuir los espacios en un almacén es que sea lo mas
eficiente posible asi poder facilitar al operario en su desplazamiento y
traslado de materiales o equipos, para sacar el mejor provecho a los cambios
realizados se ejecuté una capacitacion a los colaboradores del almacén, la

cual sirvio para facilitar la adaptacion y explicar las ventajas a los operarios.
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LAYOUT DE
ALMACEN

LAYOUT DE ALMACEN

Figura 20. Capacitaciéon de Layout - Final
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Con respectos a nuestras herramientas de mejora gracias al método ABC se
pudo distribuir los materiales en tres grupos, identificando los materiales con
mayor demanda, gracias a ello se pudo realizar el disefio del Layout del

almacén, que a continuacién se mostrara:

13
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YW3LSIS
ONIdId

X : OIONIINIVHLINOD

SISTEMA
CONTRAINCENDIO
NOIJVLINIWNYLSNI

STU

lke—15—3

MECANICO

Figura 21. Layout propuesto

Teniendo la medida del almacén que es 117m2 y la oficina con 10m2, el
diseiio del Layout nos brinda una capacidad de almacenamiento de
114.5m2, esto nos permitira mejorar la productividad, reducir los tiempos de
despacho y se mejora el recorrido de las actividades en las instalaciones del

almacén.

A continuacién, se muestran los registros fotograficos después de la

implementacion aplicando las herramientas descritas anteriormente:
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Figura 22. Registro fotografico Pos Test



Recoleccion de datos para la variable dependiente (Post - Test)

La presente investigacion tuvo como base los datos histéricos
proporcionados por la empresa para la recoleccion de datos del Pre-test, sin
embargo para realizar las mediciones después de implementar la mejora se
realizd las mediciones en 30 dias habiles desde el 15/03/2021 hasta el
20/04/2021. Asi mismo para una mejor toma de tiempos por cada parte del
proceso de despacho se realiz6 un DAP estableciendo tiempos maximos

para cada actividad los cuales detallamos a continuacion:

Tabla 14. Diagrama de andlisis de proceso de despacho

DIAGRAMA DE ANALISIS DEL PROCESO DE DESPACHO
’ . Cuadro Resumen
Empresa [ -s’ﬂ:'_v-" ] Actividades M T [mir)
W il E St S
Operacidn O 5 14
Transporte Eb 3 14,35
Procesa Despacho
Inspeccidn D 2 5,35
Operacidn
Combinada Ej o o
frea Almacen
Demara D u] u]
Flaborado po William Lovala v Jhoel Vizoardo Almacenamienta ; o o
Total 1 337
SIMBOLOGIA TIEMFO
N ACTIIDAD o : Db DIV
[rmim]
1 Recepcion de la orden de pedido .\ 091
-
z VEF.IfII:EFE.II:.DI'ItEII'I'IDE.I:DI'I stock en el sistema >. 175
de inventarios =
[
3 Buscar la ubicacion del producto ,/ 397
q Realizar el picking del producto ‘\ 4.6
5 '.I'rasladfllrelprnduttnhastala zona 7 05
inspeccién
E Werificar que el pedido este completoy en g
buen estado 1 )
f
T Realizar el packing del producto ( 2,18
g Trasladar a la zona de carga > 255
3 Cargar al camign < 1,958
10 Trasladar a la zona de produccién 3,75
1 Entregar el pedido 0,36
TOTAL 33.7

Fuente: Elaboracion propia
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En la tabla anterior podemos ver de forma detallada las actividades que se
realizan en el proceso de despacho, mostrando los tiempos maximos
identificados para cada etapa logrando obtener que para un despacho el
tiempo necesario es de 33,7 minutos los cuales para temas de

estandarizacion se convirtieron a horas dandonos un resultado de 0,56 horas.

Registro de la eficiencia post test (Post - Test)

Para el célculo de la eficiencia se hizo uso de un cronémetro digital
proporcionado por la empresa con su respectiva calibracién, para calcular
cuanto era el tiempo de horas hombre real de despacho y compararlo con las
horas hombres programadas de despacho teniendo en cuenta que se contaba
con 4 operarios y 6 horas disponibles para despacho para cada uno de ellos,
para todo el proceso de despacho, segun nuestro indicador se obtuvo 78% de

eficiencia.
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Tabla 15. Recoleccion de datos para medir la eficiencia Post Test

Fuente: Elaboracién propia

L=<l FICHA DE REGISTRO DE LA EFICIENCIA
AREA Almacén
POS-TEST
ELABORADO POR William Loyola y Vizcardo Jhoel
Horas hombres real Horas hombre e
M Fecha de despacho [hrs) programadas de Eficiencia
despacho (hrs)

1 15/03/2021 15,18 24 3%
2 16/03/2021 13,34 24 56%
3 17/03/2021 15,51 24 5%
4 18/03/2021 12,48 24 52%
5 18/03/2021 16,17 24 573
B 20/03/2021 15,00 24 63%
7 22/03/2021 17,34 24 72%
B 23/03/2021 15,60 24 B5%
g 24/p3/2021 14,84 24 523
10 25/03/2021 14,58 24 61%
11 26/03/2021 17,60 24 73%
12 27/03/2021 18,48 24 T7%
13 29/03/2021 17,67 24 74%
14 30/03/2021 18,56 24 7%
15 31/03/2021 15,34 24 54%
16 03/04/2021 18,81 24 79%
17 05/04/2021 21,08 24 BB
18 D6/04/2021 19,84 24 B3%
19 07/04/2021 21,42 24 B9%
0 DE/04/2021 21,70 24 90%
21 09/04/2021 22,10 24 923
22 10/04/2021 18,48 24 7%
23 12/04/2021 22,44 24 94%
24 13/04/2021 23,80 24 99%
25 14/p4/2021 20,70 24 263
26 15/04/2021 22,40 24 03%
7 16/04/2021 19,8 24 B3%
28 17/04/2021 23,76 24 99%
29 19/04/2021 22,63 24 4%
30 20/04/2021 25,10 24 06%

78%
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Registro de la eficacia post test (Post - Test)

Para el calculo de la eficacia se realizd se contabilizo los pedidos que se

lograron despachar en los 30 dias hébiles desde el 15/03/2021 hasta el

30/04/2021 comparandolas con los pedidos requeridos diariamente, por lo que

realizando las mediciones segun nuestro indicador se obtuvo 89% de

eficiencia.

Tabla 16. Recoleccién de datos para medir la eficacia Post Test

Fuente: Elaboracion propia

% FICHA DE REGISTRO DE LA EFICACIA
AREA Almacén
POS-TEST
ELABORADO POR William Loyola y Vizcardo Jhoel
Mimero de pedidos
MF Fecha entregados {und) Total d.E pedidos Eficacia
requeridos (und)

1 15/03,/2021 33 35 a2
2 16/03,/2021 29 35 B3%
3 17/03,/2021 33 35 04%
4 18/03,/2021 26 35 T4%
5 19/03,/2021 33 35 04%
] 20/03,/2021 50 35 B6%
7 22/03/2021 34 35 97%
B 23/03,/2021 50 35 B6%
O 24/03/2021 28 35 BO%
10 25/03,/2021 27 35 T7%
11 26/03,/2021 32 35 91%
12 27/03,/2021 33 35 Sa%
13 249/03,/2021 31 35 B9%
14 30/03,/2021 32 35 91%
15 31/03/2021 26 35 T4%
16 03/04,/2021 31 35 BO9%%
17 05,/04,/2021 34 35 97%
18 06/04,/2021 32 35 91%
19 07/04,/2021 34 35 97%
20 08/04,/2021 31 35 BO9%%
21 09,/04,/2021 34 35 97%
22 10/04,/2021 28 35 BO%
23 12/04,/2021 33 35 S4%
24 13/04,/2021 34 35 97%
25 14/04,/2021 50 35 B6%
26 15/04,/2021 32 35 91%
27 16/04,/2021 28 35 BO%
28 17/04,/2021 33 35 04%
29 19,/04,/2021 31 35 B9%
30 20/04,/2021 33 35 04%

B9%
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Registro de la productividad (Post - Test)

Para el calculo de la productividad se tomaron de igual forma los 30 dias
hébiles desde el 15/03/2021 hasta el 30/04/2021, teniendo ya los resultados

de la eficiencia y la eficacia se realiz6 el andlisis por lo que se obtuvo un 70%

de productividad

Tabla 17. Recoleccion de datos para medir la productividad Post Test

Fuente: Elaboracion propia

% FICHA DE REGISTRO DE LA PRODUCTIVIDAD

N° FECHA EFICIENCIA EFICACIA PRODUCTIVIDAD
1 15/03/2021 0,63 0,94 60%
2 16/03/2021 0,56 0,83 45%
3 17/03/2021 0,65 0,94 51%
4 18/03/2021 0,52 0,74 30%
5 19/03/2021 0,67 0,94 64%
6 20/03/2021 0,63 0,86 54%
7 22/03/2021 0,72 0,97 70%
g 23/03/2021 0,65 0,26 56%
) 24/03/2021 0,62 0,80 49%
10 25/03/2021 0,61 0,77 47%
11 26/03/2021 0,73 0,91 §7%
12 27/03/2021 0,77 0,94 73%
13 29/03/2021 0,74 0,89 65%
14 30/03/2021 0,77 0,91 71%
15 31/03/2021 0,64 0,74 a7%
16 03/04/2021 0,79 0,89 70%
17 05/04/2021 0,88 0,97 85%
18 06/04/2021 0,83 0,91 76%
19 07/04/2021 0,89 0,97 27%
20 08/04/2021 0,90 0,89 20%
21 09/04/2021 0,92 0,97 B9%
22 10/04/2021 0,77 0,80 62%
23 12/04/2021 0,94 0,94 28%
24 13/04/2021 0,99 0,97 6%
25 14/04/2021 0,86 0,86 74%
26 15/04/2021 0,93 0,91 85%
27 16/04/2021 0,83 0,80 B6%
28 17/04/2021 0,99 0,94 3%
29 19/04/2021 0,94 0,89 B4%
30 20/04/2021 0,96 0,94 91%

70%
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Teniendo en cuenta lo anterior se realizé el calculo de incremento de la
productividad teniendo como datos un 56 % del pre test y 70% del post test,

por lo que el incremento resultante fue de un 25%.
70%—56%
6%

x 100% = 25%

PRODUCTIVIDAD PRE TEST - POS TEST

70%

60% 56%

Pre test Pos test

Figura 23. Grafico estadistico de la productividad pres test y post test
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Analisis econémico financiero

Asi mismo, se detall6 los costos para la elaboracion del proyecto, en los cuales

se mostrara el monto invertido y los gastos generados en el transcurso del

desarrollo del proyecto.

Tabla 18. Cuadro detallado de costos tangibles

COS5TOS TANGIBLES

CLASIFICACION RECURSOS MEDIDA CANT. COSTOI: ‘r_N;TAmO COSTO TOTAL (5/.)
LAPTOR Und. 2 5/ 1,500.00| §/ 3,000.00
IMPLEMENTOS O ACCESORIOS IMPRESORA Und. 1 5/ 380.00| 5/ 380.00
TINTADE IMPRESORA Und. 4 5/ 21.00( 5§/ 84.00
HOJAS BOND Mill. 1 5/ 20005/ 20.00
LAPICERDS Und. 2 5/ 130|5 2.60
ACCESORIOS DECFICINA USE 16 GB Und. 2 5/ s.00|s/ 16.00
MASCARILLA Und. 50 5/ 1203/ 60.00
CARETA Und. 2 5/ 10003/ 20,00
_— FLEXOMETROD Und. 1 5/ 39.80 5/ 39.80
CRONOMETRO Und. 1 5/ 43005/ 48.00
TOTAL sf 3,670.40

Fuente: Elaboracion propia

En el tabla N° 18, se muestra los costos tangibles detallados, como

implementos o accesorios que fueron adquirieron para la elaboracion del

proyecto los cuales fueron utilizados para el desarrollo y proceso de la

propuesta de mejora, llegando a tener un costo tangible total de S/. 3,670.40

(tres mil seiscientos setenta puntos cuarenta nuevos soles).

Tabla 19. Cuadro detallado en costos intangibles

COSTOS INTANGIBLES

CLASIFICACION RECURS0S MEDIDA CANT. CDSTOI: II\..IIITAHIO COSTO TOTAL (5/.)
TELEFONIA Y INTERNET Dat. 16 s/ £0.00| 5/ 960,00
SERVICIOS Lz Kh 16 5/ 80.00| 5/ 1,280.00
AGUA mafs 16 s/ 30.00| 5/ 430,00
JIATICOS ALIMENTACION Und. 3 5/ 7.00| 8 56.00
TRASLADO - MOVILIDADY Und. 12 s/ 1.50| 5/ 18.00
OTROS LAYOUT Und. 2 s/ 60.00| 5/ 12000
TOTAL s/ 2,914.00

Fuente: Elaboracién propia

63




En el tabla N° 19, se muestra el detalle de los costos intangibles generados

en el desarrollo y proceso del proyecto, llegando a tener un costo intangible

total de S/. 2,914.00 (dos mil novecientos catorce nuevos soles).

Asi mismo detallaremos el costo de las capacitaciones ejecutadas para la

implementacion de acuerdo a nuestro cronograma de propuesta de mejora.

Tabla 20. Cuadro detallado de costos de capacitacion

SUELDO PERSONAL CAPACITACION
HRS. IMPORTE DE
ESPECIALIDAD CANT. SUELDO/MES | SUELDO/HORA

CAPACITACION | CAPACITACION
COLABORADORES DEL ALMACEN
ASISTENTE 1 s/ 3,100.00] S/ 14.90 6 5/ 89.42
OPERARIOS 3 s/ 2,700.00] 5/ 12.98 4 s/ 207.69
AYUDANTES 2 5/ 950.00 5/ 4,57 4 5/ 36.54
EXPOSITOR
TESISTA 1 1 s/ 1,800.00 | 5/ 8.65 6 5/ 51.92
TESISTA2 1 s/ 1,600.00 5/ 7.69 6 5/ 46.15

TOTAL

s/

431.73

Fuente: Elaboracion propia

En la tabla 20, se detallan las horas hombre capacitadas que se emplearon

para instruir al personal del almacén con las herramientas del método ABC,

conteo ciclico y Layout. También se tomé en cuenta las horas hombre del

expositor generando un costo total de S/. 431.73 (cuatrocientos treinta y uno

punto setenta tres nuevos soles).

Consecuente a la capacitacion del personal de almacén se realizd la

implementacion de la propuesta, el cual fue medido mediante las horas

hombre, teniendo un costo total de implementacion de S/. 1,246.00 (mil

doscientos cuarenta y seis nuevos soles).
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Tabla 21. Costo de implementacion

COSTOS DE IMPLEMENTACION

COSTO UNITARIO | COSTO TOTAL
IMPLEMNETACION RECURSOS MEDIDA
($/.) (s/.)
UBICACION DE RACK Hrs. s/ 1298 8/ 311.54
METO[;O ABC Uaf}ﬁmg Hrs. s/ 12.98] S/ 207.69
CONETO CICLICO UBICACION DE

ETIQUETAS Hrs. s/ 1298 8/ 311.54
MEDICION DEL ALMACEN Hrs. s/ 12985/ 103.85
LAYOUT DISTRIBUCION Hrs. s/ 1298 8/ 207.69
DISERD Hrs. 5/ 12,98 S/ 103.85
TOTAL S/ 1,246.15

Fuente: Elaboracién propia

A continuacién, se mostrara los cuadros comparativos referentes a los costos

de operacion del pre test y del post test.

Tabla 22. Cuadro comparativo de costos pre test y post test

RESUMEN COSTO DE OPERACION PRE TEST

COSTO DE MANO DE OBRA s/ 15,250.00
MERMA s/ 12,833.49
PRODUCTOS DEL ALMACEN 965

RESUMEN COSTO DE OPERACION POST TEST

COSTO DE MANO DE OBRA s/ 15,800.00
MERMA s/ 8,083.44
PRODUCTOS DEL ALMACEN 965

Fuente: Elaboracién propia

Para realizar el flujo de caja se consideraron todos los costos para la

elaboracion del proyecto, en la que detallaremos los ingresos y egresos

generados para la implementacion de la propuesta.
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Tabla 23. Flujo de caja

MES 0 MES 1 MES 2 MES 3 MES 4 MES S MES 6 MES 7 MES 8 MES 9 MES 10 MES 11 MES 12
COSTO DE OPERACIGN PRE TEST s/ 28.483,49 | 5/ 2848349 |/ 2848349 |5/ 2848349 S/  28AB349|S/ 2848349 |5/  28.483.49 |5/ 2848349 |/ 2848349 |5/ 2848349 S/ 2848349 |S/ 2848349
COSTO DE MANO DE OBRA s/ 15.250,00 | 5/ 15.250,00| 5/ 15.25000(§/ 15.250,00| &/ 1525000 §/ 15.250,00( 5/ 15.250,00] 5/ 15.250,00( 5/ 15.250.00|§/ 15.250,00|S/ 15.250,00|5/ 15.250,00
MERMA s/ 1283349 | 5/ 1283349|5/  1283349(s/ 1283388|5/ 1283328 5/ 1283309[5/  12833,08| 5/ 1283309[ 5/ 12833495/ 12833495/ 12833085/ 1283329
MANTENIMIENTO S/ 200,00 | 5/ 200,00 5/ 400,00] 5/ 200,00] 5/ 200,00] 5/ 200,00{ 5/ 200,00] 5/ 200005/ 400005/ 20000[s/  so0o0[s/ 40000
COSTO DE OPERACION POST TEST s/ 25.733,44 | S/ 25.733,44 | S/ 2573344 |5/ 2573344 | S/ 25.733,44 | S/ 25.73344 | s/ 25.733,44 | S/ 2573344 |S/ 2573344 |S/ 25.73344(S/ 2573344 |5/ 2573344
COSTO DE MANO DE OBRA s/ 15.800,00 | 5/ 15.80000] 5/ 1580000(S/ 15.80000] &/ 1580000 §/ 1580000 5/ 15.800,00] 5/ 15.80000( 5/ 15.800.00| &/ 15.800,00|5/ 15.800,00| 5/ 15.800.00
MERMA s/ 898304 | 5/ 8.983,04] 5/ 8983045/ 89830445/ 8983.04] 5/ 8.983,04] 5/ 8.983,04] 5/ 898324| 5/ B98344[S/ B983A4|S/ BoE34[S/ 898344
MANTENIMIENTO S/ 950,00 | 5/ 950,00 5/ 950,00 5/ 950,00 5/ 950,00 5/ 950,00 5/ 950,00 5/ 950,00 5/ 950,00| s/ 950,00] 5/ 950,00 5/ 950,00
BENEFICIO s/ 2.750,05 | 5/ 2.750,05 | §/ 275005 |/ 275005 | 5/ 275005 s/ 275005 | 5/ 2.750,05 | 5/ 275005| 5/ 275005|S/  275005|5/ 275005 |5/ 275005
COSTOS TANGIBLES. s/ 3.670,40
i s/ 3.464,00
s/ 118,60
s/ 87.80
s/ 459188
s/ 2.720,00
s/ 74,00
s/ 120,00
HH de Capacitacion s/ 431,73
HH de ion s/ 1.246,15
TOTALES NETO s/ 826228 S/ 1.1snns‘ s 1.7501:5‘ s/ 2750055/ 275005 S/ 275005 | 5/ 2.750,05 | 5/ 2.350,05 | S/ 275005(S/ 2750055/ 2750055/  275005|S/ 275005
CALCULO DEL VAN st 2173385 |
TASA 18% Tasa Mensual] 15% |
CALCULO DELTIR 2% Tir Mensual] 26% |
calcuLo B¢ s/ 3.35

Fuente: Elaboracion propia

En la tabla 23, se puede observar una tasa mensual del 1.5%, el cual fue
tomado como referencia del banco de crédito del Peru, el célculo de nuestro
VAN tiende a ser mayor a 0, haciéndonos entender que el proyecto es
beneficioso. Asi mismo el calculo del TIR es de 2.6.%, siendo mayor a la Tasa
de rentabilidad. Por ende, la aplicacion de Gestion de almacén en la empresa

Sacyr  Construcciones Peru, es rentable y  beneficioso.

Asi mismo, en la tabla N°23 después de efectuar el flujo de caja se llegé a
obtener un VAN de S/. 21,733.85 con una inversion total de S/. 8,262.28.
Llegando a generar un beneficio costo de S/. 3.35, eso nos hace entender que

por cada sol invertido se obtendra un beneficio de S/. 3.35.
En la Tabla N° 24, se desarrollo el periodo de recuperacion el cual nos ayudara

medir en cuénto tiempo se recuperard el total de la inversion del proyecto, en

nuestro caso el periodo de recuperacion sera en el cuarto mes.

Tabla 24. Periodo de recuperacion

MES 01 MES 02 MES 03 MES 04 MES 05 MES 06 MES 07
FLUIO 5/ 8,262.28| 3/ 2,750.05 | §/ 275005 |8/ 275005 |8/ 2,750.05 |/ 275005 |8/ 275005
ACUMULADO 5/ 2,750.05 | §/ 550008 |5/ 825014|5/  1100018|S/ 13750238/ 165007
PERIODO DE RECUPERACION 4 meses

Fuente: Elaboracion propia
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3.6 Método de analisis de datos

Una vez recabados los datos registrados en las fichas utilizadas por la
empresa Sacyr Construcciones Perq, la investigacion continuara. Mediante el
soporte de datos estadisticos que confirmen los resultados, por la cual se

utilizara el software SPSS.

El procesamiento de datos se realizara mediante el software estadistico
SPSS, el cual determina el resultado obtenido est4 parametrizado, si se
parametriza se utilizaré la prueba T, si no se utiliza la prueba Z, después se

revisara las estadisticas para la comprobacién de la hipotesis.

El analisis descriptivo

Los datos se pueden ordenar para una buena explicacion, incluidos
porcentajes y tablas de uso comun. Con la finalidad de evaluar caracteristicas

de un conjunto de datos para obtener informacion de su comportamiento.

Se contrastara el comportamiento de la variable dependiente productividad,
antes y después y se analizard mediante un histograma como es que ha ido

variando.

El andlisis inferencial

Su propdsito es inferir la calidad del muestreo en la muestra general,

confirmando asi la conexién entre variables.

La prueba de normalidad apoyara y mostrara si los datos son paramétricos o

no parametricos.

Se contrastara la hipétesis general, determinando si los datos que
corresponden a los datos de productividad antes y después tienen un
comportamiento paramétrico y ya que la serie de datos es menor a 30 se

analizara mediante el estadigrafo Shapiro Wilk.
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Contrastacion de hipotesis

Se ejecutara un proceso que determinara si los atributos de la poblacion son

estadisticamente consistentes con lo verificado en la muestra poblacional.

La comparacion de la muestra determinard si la hipotesis nula es aprobada o
rechazada. En cambio, la muestra se utilizara como prueba T o Z, prueba

parametro y wilconxon.

Si el nivel de significancia es menor a 0.05 se aprobara la hipotesis alterna y

rechazara la hipétesis nula.

3.7 Aspectos éticos

Para este proyecto, damos certeza en que las fuentes de informacion fueron
proporcionadas por la empresa, asi poder realizar esta investigacion el cual
se plasmo en los instrumentos de recoleccion de datos y los anexos con el

previo consentimiento.

Ademas, se han cumplido los requisitos de la investigacion, y no se han
realizado cambios en la informacion, siendo asi objetiva y parcial. Esto se
debe a los parametros especificados en la resolucion del vicerrectorado de
investigacién (N° 007-2020-UCV-VI) de la Universidad César Vallejo, bajo
estandares y ante todo respetando los derechos de autor, libros y articulos los
cuales fueron citados segun la norma ISO 690 y 9002-2. Finalmente se utilizé
el software del turnitin para conocer el grado de similitud y asi poder dar
certeza que se esta cumpliendo con la politica antiplagio.
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IV. RESULTADOS

Andlisis Descriptivo

A través de este analisis se analiz6 el tratamiento de nuestra variable
dependiente productividad, en la cual encontraremos la eficiencia, eficacia

antes y después de la aplicacion de gestion de almacenes.

Eficiencia

Figura 24. Analisis de la eficiencia

En la figura N° 24 se muestra el resultado obtenido de la eficiencia en el pre

test que fue 69% y después de la aplicacion de la mejora aumentd a un 78%.
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Tabla 25. Resultado descriptivo de la eficiencia

Descriptives

Error
Estadistico estandar
ANTES Media B933 02368
= ———

ﬁeﬁ;wc;elrn e Limite inferior 5440

confianza imi

para la media I;Ln;gﬁor 7418

Media recortada al 5% O30

Mediana 6950

Varianza 017

Desviacion estandar 42070

Minimo A6

Maximo a3

Rango AT

Rango intercuartil 24

Asimetria 004 A27

Curtosis -1,025 B33
DESPUES Media NFEr L2516

- ———

;E:q?;w[:lg e Limite inferior 7962

confianza imi

para la media I;Ln;gﬁor 8291

Media recortada al 5% F704

Mediana JA700

Varianza 018

Desviacion estandar 43781

Minimo a2

Maximo Rele

Rango AT

Rango intercuartil 2B

Asimetria -078 A27

Curtosis -1.206 B33

Fuente: Elaboracién propia

En la tabla N° 24, se observa que los datos de la media para la eficiencia en

el pre test fue 0,69 y en el post test fue de un 0,78, asimismo el valor minimo

en el pre test fue de un 0,46 y en el post test fue de un 0,52.
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Eficacia

Figura 25. Andlisis de la eficacia

En la figura N° 25 se muestra el resultado obtenido de la eficacia en el pre test
gue fue 79% y después de la aplicacion de la mejora aument6 a un 89%.
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Tabla 26. Resultado descriptivo de la eficacia

Descriptivos

Error
Estadistico estandar
ANTES Media 7953 01330
- —

%?:Wifn . Limite inferior 7681

confianza imi

para la media I;:Jr;gior 8225

Media recortada al 5% 7976

Mediana L8000

Varianza 005

Desviacion estandar 07286

Minimo 66

Maximo .89

Rango 23

Rango intercuartil e

Asimetria -.535 427

Curtosis -.856 833
DESPUES Media 8897 01273

- —

ﬁqﬁt;w[;i; i, Limite inferior 8636

confianza imi

para la media I;Lﬂ;gl:m 9157

Media recortada al 5% 8035

Mediana 8100

Varianza 005

Desviacion estandar 0975

Minimo 74

Maximo 97

Rango 23

Rango intercuartil .09

Asimetria -, 801 A27

Curtosis -.342 833

Fuente: Elaboracion propia

En la tabla N° 25, se observa que los datos de la media para la eficacia en el

pre test fue 0,79 y en el post test fue de un 0,89 asimismo el valor minimo en

el pre test fue de un 0,66 y en el post test fue de un 0,74.
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Productividad

Figura 26. Andlisis de la productividad

En la figura N° 26, se observa los datos obtenidos de la productividad antes
de la propuesta se tenia el 56% y después de la implementacion de la
propuesta se tuvo un 70%, en la que claramente observamos un incremento
del 26% respecto a la productividad en el area de almacén de la empresa
Sacyr Construcciones Pera S.A.
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Tabla 27. Estadisticos descriptivos de la Productividad

Descriptivos

Error
Estadistico estandar
ANTES Media 5557 02525
- ———— .

i?:wc;% - Limite inferior 5040

confianza imi

para la media I;:Jr;g?ior 6073

Media recortada al 5% 5563

Mediana L8500

Varianza 019

Desviacion estandar 13833

Minimo .30

Maximo .79

Rango .44

Rango intercuartil 21

Asimetria -,038 A2T

Curtosis -817 833
DESPUES Media L6983 02886

= ——— _

i?;w[;i} - Limite inferior 6303

confianza imi

para la media Is_:,lr;g?ior 1974

Media recortada al 5% 700z

Mediana L7000

Varianza 025

Desviacion estandar 18807

Minimo .39

Maximo J96

Rango a7

Rango intercuartil 26

Asimetria - 147 27

Curtosis -.942 B33

Fuente: Elaboracién propia

En latabla N° 27, se observa que los datos de la media para la productividad

en el pre test fue 0,55 y en el post test fue de un 0,70 asi mismo el valor

minimo en el pre test fue de un 0,66 y en el post test fue de un 0,74.
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Analisis Inferencial
Analisis de la hipoétesis general

Ha: La gestion de almacén aumentara la productividad en la obra de la
empresa Sacyr construccion Peru, Arequipa, 2021.

En consecuencia, para poder contrastar la hip6tesis general, primero se
determind si la informacion que corresponde a los datos de productividad
antes y después de la mejora tienen un comportamiento paramétrico, ya que
los datos se encuentran en una cantidad igual o menor a 30 procederemos al

analisis de normalidad mediante el estadigrafo de Shapiro Wilk.
Regla de decision:

Si p valor < 0.05, los datos de la serie tienen un comportamiento no

paramétrico.

Si p valor > 0.05, los datos de la serie tienen un comportamiento parameétrico

Tabla 28. Prueba de normalidad de la productividad

Pruebas de normalidad
Shapiro-Wilk
Estadistico al Sig.
ANTES 965 30 423
DESPUES 965 30 423

Fuente: Elaboracion propia

En la tabla N° 28, podemos observar que la significancia de la productividad
antes y después de la implementacion de la mejora, tienen valores mayores a
0.05 por lo que de acuerdo a la regla de decisién queda demostrado que los
datos tienen un comportamiento paramétrico. Dado que quiere saber si la
productividad ha aumentado, se realizé el analisis con el estadigrafo T de
Student.
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Contrastacion de la hipétesis general

Ho: La gestion de almacén no aumenta la productividad en la obra de la

empresa Sacyr construccion Perd, Arequipa, 2021.

Ha: La gestion de almacén aumenta la productividad en la obra de la empresa

Sacyr construccion Perd, Arequipa, 2021.

Regla de decision:

Ho: Jo 2 Yy

Ha: do < M1

Tabla 29. Comparacion de medias de la productividad

Estadisticas de muestras relacionadas
Media de
Desviacion error
Media M estandar estandar
Par 1 ANTES 5557 30 13833 02526
DESPUES 6983 30 15807 02886

Fuente: Elaboracion propia

Mediante la tabla N° 29, se demuestra que la media de la productividad antes
de la mejora (56%) es menor que la productividad después de la mejora
(70%). Por lo que segun la regla de decision se rechaza la hipotesis nula de
que la gestion de almacén no aumenta la productividad en la obra de la
empresa Sacyr construccion Peru, Arequipa, 2021 y se acepta la hipétesis
alterna, por lo cual, queda demostrado que la aplicacién de la gestion de
almacén aumenta la productividad en la obra de la empresa Sacyr

construccion Peru, Arequipa, 2021.
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Para confirmar que el analisis es el correcto, se procedio a realizar el analisis
mediante el p valor o significancia de los resultados de la aplicacion del

estadigrafo T de Student a la productividad antes y después.

Tabla 30. Analisis p valor de la productividad

Diferencias emparejadas

05% de intervalo
Media de de confianza de |a

Desviacion| error diferencia Sig.
Media | estandar |estandar | Inferior | Superior t gl | (bilateral)
Par ANTES -
1 DESPUES - 14267 03183 .00581| -15455| -13078| -24.547 29 000

Fuente: Elaboracion propia

En la tabla N° 30, se puede ver que la significancia es de 0.000 siendo este
menor que 0.05, por lo que se reafirma que se rechaza que la gestion de
almacén no aumenta la productividad en la obra de la empresa Sacyr
construccion Peru, Arequipa, 2021 y se acepta que la gestion de almacén
aumenta la productividad en la obra de la empresa Sacyr construccion Peru,
Arequipa, 2021.

Analisis de la primera hipodtesis especifica

Ho: La gestidon de almacén aumentard la eficacia en la obra de la empresa
Sacyr construccion Perud, Arequipa, 2021.

En consecuencia, para poder contrastar la hipétesis especifica, primero se
determind si la informacién que corresponde a los datos de la eficacia antes y
después de la mejora tienen un comportamiento paramétrico, ya que los datos
se encuentran en una cantidad igual o menor a 30 procederemos al analisis

de normalidad mediante el estadigrafo de Shapiro Wilk.
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Regla de decision:

Si p valor < 0.05, los datos de la serie tienen un comportamiento no

paramétrico.

Si p valor > 0.05, los datos de la serie tienen un comportamiento paramétrico

Tabla 31. Prueba de normalidad de la eficacia

Pruebas de normalidad

Shapiro-Wilk
Estadistico al Sig.
ANTES 07 30 125
DESPUES
804 30 061

Fuente: Elaboracién propia

En la tabla N° 31, podemos observar que la significancia de la eficacia antes

y después de la implementacion de la mejora, tienen valores mayores a 0.05

por lo que de acuerdo a la regla de decision queda demostrado que los datos

tienen un comportamiento paramétrico. Dado que quiere saber si la eficacia

ha aumentado, se realizo el andlisis con el estadigrafo T de Student.

Contrastacién de la hipotesis especifica

Ho: La gestién de almacén no aumenta la eficacia en la obra de la empresa

Sacyr construccion Perud, Arequipa, 2021.

Ha: La gestion de almacén aumenta la eficacia en la obra de la empresa Sacyr

construccion Perd, Arequipa, 2021.

Regla de decision:

Ho: Mo 2 g

Ha: po < Mg
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Tabla 32. Comparacion de medias de la eficacia

Estadisticas de muestras relacionadas
Media de
Desviacion error
Media M estandar estandar
Par 1 ANTES 7953 30 07286 01330
DESPUES 8897 30 0B975 01273

Fuente: Elaboracion propia

Mediante la tabla N° 32, se demuestra que la media de la eficacia antes de la

mejora (79%) es menor que la productividad después de la mejora (89%). Por

lo que segun la regla de decision se rechaza la hipétesis nula de que la gestion

de almacén no aumenta la eficacia en la obra de la empresa Sacyr

construccion Peru, Arequipa, 2021 y se acepta la hipotesis alterna, por lo cual,

gueda demostrado que la gestion de almacén aumenta la eficacia en la obra

de la empresa Sacyr construccion Peru, Arequipa, 2021.

Para confirmar que el analisis es el correcto, se procedio a realizar el analisis

mediante el p valor o significancia de los resultados de la aplicacion del

estadigrafo T de Student a la eficacia antes y después.

Tabla 33. Andlisis p valor de la eficacia

Prueba de muestras relacionadas

Diferencias emparejadas

95% de intervalo de
Vedia de confianza de la
Desviacion error diferencia Sig.
Media | estandar | estandar Inferior | Superior | ¢ gl |(bilateral)
Par1 ANTES -
DESPUE | - 00433 01501 00274 -09904( - 08873(-34.413) 29 000
3

Fuente: Elaboracion propia
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En la tabla N° 33, se puede ver gue la significancia es de 0.000 siendo este
menor que 0.05, por lo que se reafirma que se rechaza que la gestion de
almacén no aumenta la eficacia en la obra de la empresa Sacyr construccién
Peru, Arequipa, 2021 y se acepta que la gestion de almacén aumenta la

eficacia en la obra de la empresa Sacyr construccion Peru, Arequipa, 2021.
Analisis de la segunda hipodtesis especifica

Ho: La gestién de almacén aumentard la eficiencia en la obra de la empresa

Sacyr construccion Peru, Arequipa, 2021.

En consecuencia, para poder contrastar la hipétesis especifica, primero se
determind si la informacién que corresponde a los datos de la eficacia antes y
después de la mejora tienen un comportamiento parameétrico, ya que los datos
se encuentran en una cantidad igual o menor a 30 procederemos al analisis

de normalidad mediante el estadigrafo de Shapiro Wilk.
Regla de decision:

Si p valor < 0.05, los datos de la serie tienen un comportamiento no

paramétrico.
Si p valor > 0.05, los datos de la serie tienen un comportamiento paramétrico

Tabla 34. Prueba de normalidad de la eficiencia

Pruebas de normalidad
Shapiro-Wilk
Estadistico gl Sig.
ANTES 069 30 523
DESPUES 949 30 160

Fuente: Elaboracion propia

En la tabla N° 34, podemos observar que la significancia de la eficiencia antes
y después de la implementacion de la mejora, tienen valores mayores a 0.05
por lo que de acuerdo a la regla de decisién queda demostrado que los datos
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tienen un comportamiento paramétrico. Dado que se quiere saber si la eficacia

ha aumentado, se realizo el andlisis con el estadigrafo T de Student.
Contrastacién de la segunda hipoétesis especifica

Ho: La gestidn de almacén no aumenta la eficiencia en la obra de la empresa

Sacyr construccion Perd, Arequipa, 2021.

Ha: La gestion de almacén aumenta la eficiencia en la obra de la empresa

Sacyr construccion Pera, Arequipa, 2021.
Regla de decision:
Ho: Mo 2 g

Ha: po < pi1

Tabla 35. Comparacion de medias de la eficiencia

Estadisticas de muestras emparejadas
Media de
Desviacion error
Media estandar estandar
Par 1 ANTES 6933 30 12970 02368
DESPUES TTTT 30 13781 02516

Fuente: Elaboracién propia

Mediante la tabla N° 35, se demuestra que la media de la eficiencia antes de
la mejora (69%) es menor que la productividad después de la mejora (78%).
Por lo que segun la regla de decision se rechaza la hipotesis nula de que la
gestion de almacén no aumenta la eficiencia en la obra de la empresa Sacyr
construccion Perl, Arequipa, 2021 y se acepta la hipétesis alterna, por lo cual,
gueda demostrado que la gestion de almacén aumenta la eficiencia en la obra

de la empresa Sacyr construccion Peru, Arequipa, 2021.
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Para confirmar que el analisis es el correcto, se procedio a realizar el analisis
mediante el p valor o significancia de los resultados de la aplicacion del

estadigrafo T de Student a la eficiencia antes y después.

Tabla 36. Analisis p valor de la eficiencia

Prueba de muestras emparejadas

Diferencias emparejadas

Media de 93% de intervalo de
Desviacion | error cc-nﬂanlza de la dlf&@ﬂtla si.
Media | estandar | estandar | Inferior Superior t gl | (bilateral)
Par 1 ANTES -
DESPUES | -08433| 02260 00414  -09281|  -07986-20353| 29| 000

Fuente: Elaboracién propia

En la tabla 36, se puede ver que la significancia es de 0.000 siendo este menor
que 0.05, por lo que se reafirma que se rechaza que la gestion de almacén no
aumenta la eficiencia en la obra de la empresa Sacyr construccion Perd,
Arequipa, 2021 y se acepta que la gestion de almacén aumenta la eficiencia

en la obra de la empresa Sacyr construccion Peru, Arequipa, 2021.
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DISCUSION

Para el desarrollo del presente trabajo de investigacion titulado gestion de
almacén para aumentar la productividad en la obra de la empresa Sacyr
construccion Perud, Arequipa, 2021, se contrasto diferentes antecedentes a

nivel nacional e internacional con la finalidad de poder tener una base.

De la figura 26 podemos decir que la productividad incrementé un 25% a
causa de poder haber aplicado la gestion de almacén en la obra de la empresa
Sacyr construccion Peru. Este resultado tiene relacién con diferentes tesis y
articulos los cuales se tomaron como referencia para la elaboracion del
proyecto, tal como la investigacion de Zurita, Maria (2015) donde en su trabajo
de investigacion para obtener el grado de ingeniero industrial uno de los
métodos usados para la implementacién de la gestién de almacén fue el
analisis ABC logrando asi incrementar la productividad en la empresa
confecciones MGZ S.A.C en un 31%. Entonces se puede comprobar que al
aplicar la gestion de almacén mediante el andlisis ABC podemos tener una
mejor distribucion del almacén a partir de su relevancia como en el presente

trabajo a partir de los productos con mayor demanda.

En la figura 25 se muestra que la eficacia pas6 de ser 79% en el pre test a
89% en el post test, esto debido a que gracias a la implementacion de la
gestion de almacén en la empresa Sacyr construccion Peru se logré aumentar
la cantidad de pedidos despachados, este aumento de pedidos se dio gracias
a gue se logré facilitar la ubicacién los materiales, ahora también los
colaboradores cuentan con el conocimiento del lugar especifico asi como
también la segmentacion al que pertenece, el nivel en que se encuentrany la
ubicacion exacta de la columna por cada material. Tal como en la
investigacién de Canchari y Salazar. (2020) en su tesis para obtener el titulo
de ingeniero industrial, en la empresa metalmecéanica el cual aplico la gestion
de almacén, donde consiguieron mejorar el porcentaje de pedidos entregados
de un 83.1% a un 95.26% todo esto gracias a la herramienta aplicada y
utilizaron como método la clasificacion ABC para reducir los tiempos de las

entregas permitiendo poder entregar un mayor numero de pedidos.
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En la figura 24 se muestra que el indicador de la eficiencia en el pre test era
de 69% lo cual después de aplicar la gestion de almacén en la empresa Sacyr
Construccién Peru en el post test se pudo obtener un 78% esto debido a que
al entregarse mayores pedidos las horas hombres reales de despacho
también aumentaron logrando asi una mayor eficiencia. Estos resultados son
semejantes al trabajo de investigacion realizado por Mercado Cinthya quien
en su tesis “Aplicacion de la metodologia de Inventarios ABC para mejorar la
productividad en el area de almacén de una empresa electromecanica”,
demostré que la eficiencia tuvo un incremento de 23%, la investigacién que
realizo fue en una empresa dedicada a la produccion de productos ferreteros,
eléctricos donde nos menciona que tiene una gran dificultad en el area del
almacén debido a que no cuenta con orden, es por ello la pérdida de horas
hombre real de despacho por el excesivo tiempo de busqueda de productos
en el almacén, lo cual pudo optimizar aplicado el analisis ABC logrando
distribuir los productos de forma adecuada y asi sea mas facil para los
operarios poder encontrarlos asi mismo Las técnicas usadas fueron la
observaciéon y andlisis de datos, contando con instrumentos como el check list

y reportes semanales de inventario.

Asi mismo también se analizoé la tesis propuesta por De la Gala, Juan (2017)
Diagnostico y mejora en gestion de almacenes en una industria del plastico
en Arequipa en sus tesis para obtener el grado de Ingeniero Industrial donde
uno de sus objetivos especificos de este proyecto es identificar los productos
con mayor rotacion y su nivel de venta utilizando cémo métodos el analisis del
ABC, layout y sistema de codificacién logrando asi poder obtener una mejor
clasificacion de los productos, tener una correcta distribucion del almacén y
asi cumplir con las solicitudes de sus clientes. Tal como la nuestra presente
tesis en la cual después de realizar el andlisis ABC se realiz6 la codificacidon
de los productos y se propuso un layout con la finalidad de poder ubicar los

pedidos de manera y por ende obteniendo una mejor productividad.

Del mismo modo se analizé la tesis de Martinez, Didriana (2015). en su
propuesta de mejora al sistema de Gestion de Almacén de materias primas

para obtener el titulo de Magister en Ingeniero Industrial. Valencia:
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Universidad de Carabobo. Teniendo como objetivo de la investigacion mejoras
el sistema de gestion de almacén de materias primas en la empresa para
facilitar la ubicacion y distribucion de los insumos en las lineas de produccion,
donde la clasificacién ABC es una de las primeras alternativas planteadas en
este tema de investigacion ya que permitié6 ordenar el almacén de acuerdo
con el tipo de producto. Como resultado de esta investigacion se logré
disminuir el porcentaje de mezcla de los materiales en los racks de un 80% a
un 30%. Asi mismo, debido a la nueva ubicacién de los materiales se logro
aumentar el porcentaje de utilizacion del almacén de un 60% a un 95%;
ganando el espacio necesario para trasladar los materiales que se
encontraban en piso. Tal como en nuestra investigacion ya que al asignar las
ubicaciones de nuestros productos en el layout pudimos delimitar el espacio
especifico tanto por su demanda y por su especialidad tomando como
referencias los numeros de rack, el nivel de ubicacion de los productos y el

numero de columna en el rack.

Adicionalmente en la parte inicial del proyecto se tuvo dificultades para
obtener la informacién debido a los niveles de seguridad de la empresa y al
estado sanitario actual del pais. Por lo que al momento de realizar el pre test
los datos iniciales fueron proporcionados por la misma empresa ya que no nos
permitieron entrar al almacén a realizar los célculos nosotros mismo lo que
hubiera sido lo ideal, sin embargo esto si se pudo dar en la implementacion
de la herramienta y también en la medicién del pos test en la empresa Sacyr

Construccion Peru.
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VI.

CONCLUSIONES

Después de aplicar la herramienta de gestion de almaceén y realizar un analisis

de los resultados obtenidos, se concluye lo siguiente:

1. Al aplicar la gestion de almacén se logré incrementar la productividad en

3.

un 25% en la obra de la empresa Sacyr construccion Pera, Arequipa 2021.
De este modo se alcanz6 aumentar la productividad de un 56% en el pre
test a un 70% en el post test, logrando asi mejorar el desempefio del

personal del area de almacén.

Al aplicar la gestion de almacén se logré aumentar la eficiencia en un 69%
en el pre test a un 78% en el post test en la empresa Sacyr construccion
Per(, Arequipa 2021. Logrando optimizar las horas hombres de los
operarios para los diferentes despachos haciendo un mejor uso del tiempo.

Al aplicar la gestion de almacén se logréo aumentar la eficacia en un 79%
en el pre test a un 89% en el post test en la obra de la empresa Sacyr
construccion Peru, Arequipa 2021. Logrando asi poder entregar una mayor

cantidad de pedidos de forma diaria al &rea de produccion.
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VII.

RECOMENDACIONES

Ya después de haber implementado la gestion de almaceén en la obra de la
empresa Sacyr construccion Per(, Arequipa 2021 y después de haber

obtenido los resultados mostrados en el capitulo anterior se recomienda:

1. Para poder mantener una buena productividad en el futuro es importante
que el personal de almacén pueda seguir en capacitacién constante para
que los métodos aplicados como el ABC, control de inventarios y layout se
puedan seguir cumpliendo de forma correcta. Incluso estos métodos se

podrian adaptar a nuevos proyectos de construccién que se puedan dar.

2. Para el caso de la eficacia es importante poder inculcar continuamente el
cumplimiento de la distribucién y ubicacion de los diferentes productos asi
como como el layout propuesto el cual muestra un mejor panorama de la
distribucion para asi poder continuar con un alto nimero de despachos

diarios.

3. En relaciébn a la eficiencia obtenida en el area de almacén, como
consecuencia de la aplicacion de la gestion de almacenes, para mantener
este resultado es importante, que los operarios puedan mantener un buen
ritmo de trabajo y seguir en continua capacitacion para poder ubicar los
productos de forma répida y asi poder optimizar las horas reales de

despacho.

4. Adicionalmente se recomienda poder adquirir un software como el ABC
Inventory, el cual proporciona un analisis automatico de los productos,
adicionalmente gestiona las entradas y salidas con la finalidad de dar a

conocer indicadores para un mejor control.
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ANEXOS

Matriz de Operacionalizacion de variables

MATRIZ DE OPERACIONALIZACION DE VARIABLES

DEFINICION

recursos utilizados para generarlo
(entradas o insumos)”. (p.5)

EFI=Eficacia (%)
NPE=NuUmero de pedidos entregados (und)
TPR= Total de pedidos requeridos (und)

VARIABLE DEFINICION CONCEPTUAL OPERACIONAL DIMENSIONES INDICADORES ESCALA
. La gestion de almacé EI=VR/VT
Segun Rubio y Villarroel (2012) 8 gszsefcr; r;adgllaacen Exactitud d
" L a ‘e xactitud de .
indica que: “La gestion de recepcion de inventario El: Indice de exactitud de inventario (%) RAZON
almacenes es el proceso de la -Val ldei . d
funcion logistica aue se encarea de productos, VR: Valor real de inventario (und)
VARIABLE | g Iq ) 8 almacenamiento y VT: Valor Tedrico de inventario (und)
INDEPENDIENTE rfoﬁﬁiiﬂfondinr?fﬁ?ﬂ'i:ﬁni movimiento dentro
| i d laui terial del almacen, velando NUA=AU / AT
GESTION DE asrg:isgteﬁi::a::::; m?oZ[:St:J‘;a por el correcto control
ALMACENES . P P de todos estos, usando NUA: Nivel de utilizacién de
semielaborados o productos como indicadores la Almacenamiento . RAZON
terminados, ademés del . 3 almacenamue.nto {%]'_ )
tratamiento e informacion de los ‘?xaCt'th de AU= Area de almacenamiento utilizada (m2)
datos generados” (p.10) Inventario y AT= Area total de almacenamiento (m2)
’ almacenamiento.
Segun Carro (2018)" La
productividad implica la mejora EF= HHD/HHP
del proceso productivo, la mejora La broductividad es el ficienci .
significa una comparacién F:efle'o entre los Eficiencia EF=Eficiencia (%) RAZON
VARIABLE favorable entre la cantidad de ! ilizad HHD=Horas hombres real de despacho (hrs)
DEPENDIENTE | recursos utilizados y la cantidad de Ir;;z:ziz:[:;iznf’dsc"; HHP= Horas hombre programadas de
bienes y servicios producidos. Por utilizando como despacho (hrs)
PRODUCTIVIDAD | ende, la p.roductnndad e.s un indice indicadores la EFl= NPE/TPR
que relaciona lo producido por un L L.
. . eficiencia y eficacia.
sistema (salidas o producto) y los Eficacia RAZON




Matriz de consistencia

MATRIZ DE CONSISTENCIA

PROBLEMA GENERAL

OBJETIVO GENERAL

HIPOTESIS GENERAL

VARIABLE INDEPENDIENTE

iComo la gestion de almacén aumentara
la productividad en la obra de la
empresa Sacyr construccion Pery,
Arequipa, 20217

Determinar que la gestion de almacen
aumentara la productividad en la obra de
la empresa Sacyr construccion Pery,
Arequipa, 2021.

La gestion de almaceén aumentara la
productividad en la obra de la empresa
Sacyr construccion Perd, Arequipa, 2021.

GESTION DE ALMACEN

PROBLEMA ESPECIFICO

OBJETIVO ESPECIFICO

HIPOTESIS ESPECIFICO

VARIAELE DEPENDIENTE

:¢Como la gestidn de almacén aumentara
la eficacia en la obra de la empresa
Sacyr construccion Perd, Arequipa, 20217
y éComo la gestion de almacén
aumentara la eficiencia en la obra de la
empresa Sacyr construccién Per,
Arequipa, 20217

Determinar que la gestién de almacén
aumentara la eficacia en la obra de la
empresa Sacyr construccion Pery,
Arequipa, 2021 y Determinar que la
gestion de almaceén aumentara la
eficiencia en la obra de la empresa Sacyr
construccion Perd, Arequipa, 2021.

La gestion de almaceén aumentara la
eficacia en la obra de la empresa Sacyr
construccion Perd, Arequipa, 2021y la

gestidn de almacén aumentara la
eficiencia en la obra de la empresa Sacyr
construccion Perd, Arequipa, 2021.

PRODUCTIVIDAD
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Sefior:
Dr. Jorge Rafael Diaz Dumont
Presente

Asunto:  VALIDACION DE INSTRUMENTOS A TRAVES DE JUICIO DE EXPERTO.

Nos es muy grato comunicarnos con usted para expresarie nuestros saludos y asi mismo,
hacer de su conocimiento que, siendo estudiante de la EAP de Ingeniera Industrial de la UCV, en la
sede Lima Norte, promocion 2020, requiero validar los instrumentos con los cuales recogeremos la
informacién necesaria para poder desarrollar nuestra investigacion y con la cual optaremos el titulo
de bachiller.

El titulo nombre de nuestro proyecto de investigacion es: “Gestion de almacén para aumentar la
productividad en la obra de la empresa SACYR CONSTRUCCION PERU, LIMA, 2020” y siendo
imprescindible contar con la aprobacion de docentes especializados para poder aplicar los
instrumentos en mencion, hemos considerado conveniente recurrir a usted, ante su connotada
experiencia en temas educativos y/o investigacion educativa.

El expediente de validacion, que le hacemos llegar contiene:
- Carta de presentacion.
Definiciones conceptuales de las variables y dimensiones.

Matriz de operacionalizacion de las variables.
- Certificado de validez de contenido de los instrumentos.

Expresandole nuestros sentimientos de respeto y consideracion nos despedimos de usted, no sin
antes agradecerle por la atencién que dispense a la presente.

Atentamente. i
! 9, 4 \iﬂ

Firma Firma

Loyola Canchari, Williams Roy Vizcardo Vilela Jhoel James
D.N.I: 46532530 D.N.l: 46601672
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DEFINICION CONCEPTUAL DE LA VARIABLE INDEPENDIENTE Y DIMENSIONES
Variable: GESTION DE ALMACEN

La gestion de almacenes es el proceso de la funcion logistica que se encarga de la recepcion,
almacenamiento y movimiento dentro de un mismo almaceén de cualguier material, ya sea
materias primas, productos semi-elaborados o productos terminados, ademas del tratamiento
e informacion de los datos generados. (Rubio y Villarroel, 2012, p.10).

Dimensiones de las variables: GESTION DE ALMACEN
Dimension 1 EXACTITUD DE INVENTARIO

La exactitud del inventario, tiene relacién con cada una de las diferencias que hay entre los
registros digitales el cual muestran al inventario y su estado real fisicamente. Una de las
maneras mas frecuentes de confusion ocurre por el inventario de productos que no existen.
Estas diferencias tienen la posibilidad de tener como resultado niveles bajos de servicio, y
aumentar los problemas contables y financieros. (Vermorel, 2013, prr.1).

Dimension 2 ALMACENAMIENTO

El almacenamiento es uno de los puntos criticos que se debe considerar ya que es la etapa
que permite que todos los productos sean protegidos o guardados con la finalidad de poder ir
entregandolos segun se requiera. (Correa y Gémez, 2010, P.151)

DEFINICION CONCEPTUAL DE LA VARIABLE DEPENDIENTE Y SUS DIMENSIONES

Variable: PRODUCTIVIDAD

La productividad implica |la mejora del proceso productivo, la mejora significa una
comparacion favorable entre la cantidad de recursos utilizados y la cantidad de bienes y
servicios producidos. Por ende, |la productividad es un indice que relaciona lo producido por
un sistema (salidas o producto) y los recursos utilizados para generarlo (entradas o insumos.
(Carro, 2018, P.5)

Dimensiones de las variables: PRODUCTIVIDAD

Dimensidn 1 EFICIENCIA

La eficiencia se enfoca en mostrar la relacién entre los productos o servicios que se producen
y aquellos materiales, tiempo o cualquier otro tipo de recurso que se haya utilizado. Se puede
definir también como usar el minimo de recursos para el logro de un objetivo. (Cristébal y
Armijo, 2005, p.34)

Dimension 1 EFICACIA

La eficacia es cumplir con los objetivos y volumen de produccion planificados de la manera
correcta, este es un factor clave en el desarrollo de grandes empresas, sin tener presente la
optimizacion de los recursos que intervienen (Rojas, 2014, p.179)
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MATRIZ DE OPERACIONALIZACION DE LAS VARIABLES

MATRIZ DE OPERACIONALIZACION DE VARIABLES
DEFINICION
VARIABLE DEFINICION CONCEPTUAL OPERACIONAL DIMENSIONES INDICADORES ESCALA
i I . La gestidn de almacén EI=VR/VT
Segin Rubio y Villarroel {2012) i
indica que: “La gectitn de seencarga de la Exactitud de . RAZON
I e ! e del recepcion de inventario El: indice de exactitud de inventario (%)
P a Ir:aclt-n!ei.ese procesa de ad productos, VR: Valor real de inventario (und)
VARIABLE l":ncrl n ogil_snlcal::ue s: Er:?a':fa € almacenamienta y \T: Valor Tedrico de inventario (und)
INDEPENDIENTE “fn;:if_;fﬂ éznr:t;:un Er'ni ::n"; mavimienta dentro
| alm ! =
almacén de cualquier material, ya del almacén, velando NUA=AU "r‘ AT
GESTION DE coa materias primas. productos por el correcto control
ALMACEMNES d Maehasp P | de todos estos, usando NUA; Nivel de utilizacidn de
semi-elaborados o productos come indicadores la Abmgcananiento ) g RAZON
terminados, ademas del exactitud de . a|rI'IdCErI3I'I1It'.I'I'lU [%b )
tratamiento e informacién de los B AU= Area de almacenamiento u_tlllzada tlmE]
dates generados” {p.10) alr:;:?rl:nr-:?e:to AT= Area total de almacenamiento (m2)
Segun Carro (2018)" La
productividad implica la mejora EF=H HDJ{HH P
del proceso productive, la mejora . L
significa una comparacion La pr:d,uctm:’a? el Eficiencia EF=Eficiencia [3) RAZON
VARIABLE favorable entre la cantidad de re: r:éf ::l:] d‘;‘s HHD=Horas hombres real de despacho (hrs)
DEPENDIENTE | recursos utilizados y la cantidad de los bienes uhrenid::; HHP= Horas hombre programadas de
bienes y servicios producidos, Por utilizande coma despacho {hrs)
PRODUCTIVIDAD ende; |.Iaa|:|imr|l:|:1|:l|wde;d Eisdun |nr|:I||:: indicadores la EFlI= N PE'fTPR
e rERICiond 1o procuado por u eficiencia y eficacia.
sisterna (salidas o producto) y los Eficacia . RAZON
recursos utilizados para generarlo NPE=N( lﬂ”'“:';_i"a [%: dos (und]
{entradas o insumaes)”. (p.5) =NUMErD de pedidos entregadas W
{ TPR= Total de pedidos requeridos (und)

Fuente: Elaboracidn propia.
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111 Mallendn  FICHA DE REGISTRO DE LA EFICIENCIA
H —_— . Horas hombre
M* Fecha Oras NOMATEs rea programadas de Eficiencia

de despacho (hrs)

despacho (hrs)

Fusnte: Elaboracion propia




M SIF

Mollendo

FICHA DE REGISTRO DE LA EFICACIA

M* Fecha

Mumero de pedidos
entregados (und)

Total de pedidos
requeridos (und)

Eficacia

Fuente: Elaboracion propia
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M ollendoFICHA DE REGISTRO DE LA PRODUCTIVIDAD

“i

FECHA

EFICIENCIA

EFICACIA

PRODUCTIVIDAD

fFuente: Elaboracion propia
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Presente

Asunto:  VALIDACION DE INSTRUMENTOS A TRAVES DE JUICIO DE EXPERTO.

Mos es muy grato comunicamos con usted para expresarle nuestros saludos y asi mismo,
hacer de su conocimiento que, siendo estudiante de la EAP de Ingeniera Industrial de la UCV, enla
sede Lima Morte, promocion 2020, requiero validar los instrumentos con los cuales recogeremos la
informacion necesaria para poder desarrollar nuestra investigacion y con la cual optaremos el titulo
de bachiller.

El titulo nombre de nuestro proyecto de investigacion es: “Gestion de almaceén para aumentar la
productividad en la obra de la empresa SACYR CONSTRUCCION PERU, LIMA, 2020 y siendo
imprescindible contar con la aprobacién de docentes especializados para poder aplicar los
instrumentos en mencidn, hemos considerado conveniente recurrir a usted, ante su connotada

experiencia en temas educativos y/o investigacion educativa.

El expediente de validacion, gue le hacemos llegar contiene:

Carta de presentacion.

Definiciones conceptuales de las variables y dimensiones.
Matriz de operacionalizacion de las variables.

Certificado de validez de contenido de los instrumentos.

Expresandole nuestros sentimientos de respeto y consideracidn nos despedimos de usted, no sin
antes agradecerle por la atencion que dispense a la presente.

Atentamente. i\ ol
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DEFINICION CONCEPTUAL DE LA VARIABLE INDEPENDIENTE Y DIMENSIONES
Variable: GESTION DE ALMACEN

La gestion de almacenes es el proceso de la funcidn logistica que se encarga de la recepcion,
almacenamiento y movimiento dentro de un mismo almacén de cualquier material, ya sea
materias primas, productos semi-elaborados o productos terminados, ademas del tratamiento

e informacion de los datos generados. (Rubio y Villarroel, 2012, p.10).

Dimensiones de las variables: GESTION DE ALMACEN
Dimensién 1 EXACTITUD DE INVENTARIO

La exactitud del inventario, tiene relacién con cada una de las diferencias que hay entre los
registros digitales el cual muestran al inventario y su estado real fisicamente. Una de las
maneras mas frecuentes de confusion ocurre por el inventario de productos que no existen.
Estas diferencias tienen la posibilidad de tener como resultado niveles bajos de servicio, y

aumentar los problemas contables y financieros. (Vermorel| 2013, prr.1).

Dimensién 2 ALMACENAMIENTO

El almacenamiento es uno de los puntos criticos que se debe considerar ya que es la etapa
gue permite que todos los productos sean protegidos o guardados con la finalidad de poder ir

entregandolos segln se requiera. (Correa y Gdmez, 2010, P.151)
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DEFINICION CONCEPTUAL DE LA VARIABLE DEPENDIENTE Y SUS DIMENSIONES

Variable: PRODUCTIVIDAD

La productividad

implica la mejora del

proceso productivo,

la mejora significa una

comparacion favorable entre la cantidad de recursos utilizados y la cantidad de bienes y

servicios producidos. Por ende, la productividad es un indice que relaciona lo producido por

un sistema (salidas o producto) y los recursos utilizados para generarlo (entradas o insumos.

(Carro,

2018, P.5)

Dimensiones de las variables: PRODUCTIVIDAD

Dimensién 1 EFICIEMCIA

La eficiencia se enfoca en mostrar la relaciéon entre los productos o servicios que se producen

y aguellos materiales, tiempo o cualquier otro tipo de recurso que se haya utilizado. Se puede

definir también como usar el minimo de recursos para el logro de un objetive. (Cristébal y

Armijo,

2005, p.34)

Dimensidn 1 EFICACIA

La eficacia es cumplir con los objetives y volumen de produccion planificados de la manera

correcta, este es un factor clave en el desarrollo de grandes empresas, sin tener presente la

optimizacion de los recursos que intervienen (Rojas, 2014, p.179)

W UNIVERSIDAD CESAR VALLEID

MATRIZ DE OPERACIONALIZACION DE LAS VARIABLES

MATRIZ DE OPERACIONALIZACION DE VARIABLES

recursos utilizados para generarlo
{entradas o insumas)”. (p.5)

EFI=Eficdcia (%)
NPE=Muimero de pedidos entregados (und)
TPR= Total de pedidos requeridos (und)

DEFINICION
1
VARIABLE DEFINICION CONCEPTUAL OPERACIONAL DIMENSIONES INDICADORES ESCALA
" A —_— La gestidn de almacén El:VR{‘VT
Segin Rubio y Villarroel {2012) i
indica aue: *La gestién de se encarga de la Exactitud de i RAZEMN
Im nq ) | g del recepcion de inventario El: indice de exactitud de inventario (%)
f a .rr_ucle Fi_e” procesa de Jd productos, VR: Valor real de inventario (und)
VARIABLE ulncmn ng_l:‘ Ir.alque € Ent?arga & almacenamienta y WT: Valor Tednico de inventario (und)
INDEPENDIENTE I:nrv?:ig:fﬂnhz:::;TL:I:;THL mavimiento dentro
) . del almacén, velando =
: almacén de cualquier material, ya NUA=AU 'f AT
GESTION DE coa materias primas. productos por el carrecta control
ALMACENES o o - produe de todos estos, usando MUA; Nivel de utilizacidn de
semi-elaborados o productos .
" como indicadores la | Almacenamiento mac . RAZON
terminados, ademas del ; ) almacenarmiento (%)
tratamiento e informacion de los exactitud de AU= Area de almacenamiento utilizada (m2)
datos generados” (p.10) Inventanc y AT= Area total de almacenamiento m2)
- almacenamiento,
Segin Carro (2018)" La
productividad implica la mejora EF=H HDJ{HH P
del proceso productivo, la mejora . L
significa una comparacion La pr:d,uum:jdi esel Eficiencia EF=Eficiencia (%) RAZON
VARIABLE favorable entre la cantidad de re:_e:é? e:‘_ul_r:adc:s HHD=Horas hombres real de despacho (hrs)
DEPENDIENTE | recursos utilizados y la cantidad de Lrsos Ul Eacos v HHP= Horas hombre programadas de
; _ . los bienes obtenidos
bienes y servicios producidos, Por wtikizando como despacho {hrs)
iy de, | oductividad indi -
PRODUCTIVIDAD | ende, la productividad es un indice indicadores 1 EFl= NPE}TPR
que relaciona lo producido por un L -
; lid aduc | eficiencia y eficaria. )
sistema (salidas o producta) y los Eficacia RAZON

Fuente: Elaboracidn propia.




SIF
A} o iiende  FICHA DE REGISTRO DE LA EFICIENCIA

H — . Haras hombre
aras nombres rea ..
M* Fecha programadas de Eficiencia

de despacha (hrs) despacho (hrs)

Fuente: Elaboracion propia




SIF

n Mollendo

FICHA DE REGISTRO DE LA EFICACIA

M* Fecha

Mimero de pedidos
entregados (und)

Total de pedidos
requeridas (und)

Eficacia

Fuente: Elaboracion propia
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MollendoFICHA DE REGISTRO DE LA PRODUCTIVIDAD

Mi

FECHA

EFICIENCIA

EFICACIA

PRODUCTIVIDAD

|Fuente: Elabaracion propia




Mgtr. Mary Delgado

ﬁ UNIVERSIDAD CESAR VALLEJO

CARTA DE PRESENTACION

Seforita:

Mgtr. Mary Delgado

Presente

Asunto:  VALIDACION DE INSTRUMENTOS A TRAVES DE JUICIO DE EXPERTO.

Nos es muy grato comunicarnos con usted para expresarle nuestros saludos y asi mismo,

hacer de su conocimiento que, siendo estudiante de la EAP de Ingeniera Industrial de la UCV, en la

e Lima Norte, promocién 2020, requiero validar los instrumentos con los cuales recogeremos la

informacion necesaria para poder desarrollar nuestra investigacion y con la cual optaremos el titulo
e bachiller.

El titulo nombre de nuestro proyecto de investigacion es: “Gestion de almacén para aumentar la
productividad en la obra de la empresa SACYR CONSTRUCCION PERU, LIMA, 2020” y siendo
imprescindible contar con la aprobacion de docentes especializados para poder aplicar los
instrumentos en mencion, hemos considerado conveniente recurrir a usted, ante su connotada

xperiencia en temas educativos y/o investigacion educativa.

El expediente de validacion, que le hacemos llegar contiene:
- Carta de presentacion.
- Definiciones conceptuales de las variables y dimensiones.

Matriz de operacionalizacion de las variables.
- Certificado de validez de contenido de los instrumentos.

Expresandole nuestros sentimientos de respeto y consideracion nos despedimos de usted, no sin
ntes agradecerle por la atencién que dispense a la presente.

Atentamente. y . I ‘\1 <ﬁ‘
g

Firma Firma

Loyola Canchari, Williams Roy Vizcardo Vilela Jhoel James
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DEFINICION CONCEPTUAL DE LA VARIABLE INDEPENDIENTE Y DIMENSIONES
Variable: GESTION DE ALMACEN

La gestion de almacenes es el proceso de la funcién logistica que se encarga de la recepcion,
almacenamiento y movimiento dentro de un mismo almacén de cualquier material, ya sea
materias primas, productos semi-elaborados o productos terminados, ademas del tratamiento
e informacion de los datos generados. (Rubio y Villarroel, 2012, p.10).

Dimensiones de las variables: GESTION DE ALMACEN
Dimension 1 EXACTITUD DE INVENTARIO

La exactitud del inventario, tiene relacion con cada una de las diferencias que hay entre los
registros digitales el cual muestran al inventario y su estado real fisicamente. Una de las
maneras mas frecuentes de confusion ocurre por el inventario de productos que no existen.
Estas diferencias tienen la posibilidad de tener como resultado niveles bajos de servicio, y
aumentar los problemas contables vy financieros. (Vemmorel, 2013, prr.1).

Dimension 2 ALMACENAMIENTO

El almacenamiento es uno de los puntos criticos que se debe considerar ya que es la etapa
que permite que todos los productos sean protegidos o guardados con la finalidad de poder ir
entregandolos segln se requiera. (Correa y Gomez, 2010, P.151)




DEFINICION CONCEPTUAL DE LA VARIABLE DEPENDIENTE Y SUS DIMENSIONES

Variable: PRODUCTIVIDAD

La productividad implica la mejora del proceso productivo, la mejora significa una
comparacién favorable entre la cantidad de recursos utilizados y la cantidad de bienes y
servicios producidos. Por ende, la productividad es un Indice que relaciona lo producido por
un sistema (salidas o producto) y los recursos utilizados para generarlo (entradas o insumos.
(Carro, 2018, P.5)

Dimensiones de las variables: PRODUCTIVIDAD

Dimension 1 EFICIENCIA

La eficiencia se enfoca en mostrar la relacion entre los productos o servicios que se producen
y aquellos materiales, tiempo o cualquier otro tipo de recurso que se haya utilizado. Se puede
definir también como usar el minimo de recursos para el logro de un objetivo. (Cristobal y
Armijo, 2005, p.34)

Dimension 1 EFICACIA

La eficacia es cumplir con los objetivos y volumen de produccién planificados de la manera

correcta, este es un factor clave en el desarrollo de grandes empresas, sin tener presente la

optimizacion de los recursos que intervienen (Rojas, 2014, p.178)
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MATRIZ DE OPERACIONALIZACION DE LAS VARIABLES

recursos utilizados para generario
fentradas o Insumos)”. (p.5)

NPE=Numero de pedidos entregados (und)
TPR= Total de pedidos requeridos {und)

DEFINICION
VARIABLE DEFIICION CONCEPTUAL OPERACIONAL DIMENSIONES INDICADORES ESCALA
La gostitn de almacén EI=VR/VT
Segun Rubio y Villarroel (2012}
indica que: "La pestién de 5 encarge de Bxactitud de RAZON
y recepcion de inventano Ex: Indice de exactitud de nventario (%)
f 0B(ee 88 &1 piecoesn de I productos, VR: Valor real de inventanio (und)
VARIABLE u::: w:l‘::::::ﬂ’::: ol ahmacenamiento y VT: Valor Tedrico de inventario (und)
INDEPENDIENTE mwm’:‘:ﬂo rnppe m‘m‘: moviméento dentro
del alm, , velando —
dmacen de cualquier matenal, ya NN - NUA AU / AT
GESTION DE P imas. produce por el correcto control
a9 matenas mat, uclios
ALMACENES ‘ s de 10405 e5t0s, usando NUA: Nivel de utilizacin de
semi-elaborados o productos < adores la Almac Jento .lm apesh RAZON
terminados, ademas del . ! SMacenameento
watamiento ¢ formacion de 65 :“: :"::‘::" AU= Area de almacenamiento utiizada (m2)
datos generados” (p.10) Y AT=Area total de almacenamiento (m2)
almacenameento
Segiun Carro (2018)° La
productividad implica la mejora EF= HHD/HHP
del proceso productivo, la mejora
significa una comparacion - p::dutnvdad ad Eficencia EF=Fficencia (%) RAZON
VARIABLE favorable entre La cantidod de w('mx:::"’:::‘ HHD=Horas hombres real de despacho (hrs)
DEPENDIENTE | recursos utilizados y la cantidad de los bidsng obl«udo: HHP= Horas hombre programadas de
bienes y servicios producidos, Por iiteado & despacho (hs)
P ende, la productividad ndi — =
RODUCTIVIDAD n" c} un indice indic TP EFI- NPE/TPR
que relaciona 1o producido por un . .
. eficiencia y eficacia
sistema {salidas o producto) y los Eficacis EReficicia (%) RAZON
«Eficdcia (9

Fuente: Elaboracion propia

w UmIvERSIDAD CESAR VALLEN

CERTIFICADO DE VALIDEZ DE CONTENIDO DEL INSTRUMENTO QUE MIDE LA GESTION DE ALMACENES Y LA PRODUCTIVIDAD

N® VARIABLE INDEPENDIENTE: GESTION DE Pertinencia’ |Relevancia®
ALMACENES

Claridad® Sugerencias

DIMENSION 1_Exactitud de inventario S5i | No | 5i | No

Si | No

1 |El=VRNT

El: Indioe de exacttud de inventano (%)
VR: Valor real de imentanio (und)

VT Valar tedrico de inventario (und)

DIMENSION 2 Almacenamiento

|
&

Si | No

2 | NUA=AL/AT
MHUA: Mivel de utilizacidn de almacenamisnto (%) / r
ALL Area de almacenamiento ublizada (m?)
AT: Area total de almacenamiento {m?)

N° VARIABLE DEPENDIENTE : PRODUCTIVIDAD

DIMENSION 3 Eficiencia Si No | Si | No

i

EF=HHD/HHP
EF: Eficiencia (%) s r
HHD: Horas homboes real de despacha (h)

HHP: Haoras hambee programadas de despacho [h)

4 |DIMENSION 4 Eficacia Si No Si Nao

EFI=NPEITPR
EFI: Eficacia (%)
MPE: Nimero de padidos enregados

TPR: Total de peddos requaridos

Observacionas (precisar si hay suficiencia): Si hay suficiencia
Opinion de aplicabilidad:  Aplicable [ X | Aplicable después de corregir [ |
Apeliidos y nombres del jusz validgader. MSc Delgado Monles, Mary Laura

Especialidad del validador: Gestidn de procesos y operaciones

Perinencaic El @dcadon oomesponide al conosnlo lednod larmuads.
Redsvantia: E| ndicai £ Eptpaaci (S0 regr eSerial Al compen ete 0 dimen s sspecibos del consuc
CIaridnd: S& amenol S dlculse Sguna S enufcsds da ind A0, &5 CONGISO, Soitio ¥ difecin.

Mats Seficencia se dice sulcienca cusndo los ndicadones planiesdos son sulicientes pers med i | dmension

No aplicabla [ ]
DMI: 4201TBD4

28 de Octubre dal 2020

#H

A7 f‘
LA wd

il
Firma del Experto Informante.




SIF

A o iande  FICHADE REGISTRO DE LA EFICIENCIA
i — : Horas hombre
N* Fecha OFas OMAIES rea programadas de Eficiencia

de despacho (hrs)

despacho (hrs)

Fuente: Elaboracion propia




SIF
1] Mollendo

FICHA DE REGISTRO DE LA EFICACIA

M* Fecha

Mimero de pedidos
entregados (und)

Total de pedidos
requeridos (und)

Eficacia

Fuente: Elaboracion propia
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fFuente: Elaboracion propia




Lista de materiales para el Analisis ABC

coDiFicacion | CODIGO DE DEMANDA | DEMANDA | % DEMANDA

AT-PIP-14 5869711 |GASKET 150# SYNTHETIC FIBER W/NBR RF, KLINGERSILL C4430, THK 1.5 m
ALPIP-32 5484760UL |RIGID COUPLING ASTM AS36 GR. §5-45-12 GALV GROOVED ENDS N® 1071 100

3,60 11 2857 66,80%
386,90 10 2867 67,03%

AS-PIP-12 5597469 |FLG S0 150# RF STL A105 95
AT-PIP-34 SETSE48  |STUD-BOLT A183 GR BY WIA1S4 GR 2H NUTS

AS-PIP-21 5490828 |ELL 90 DEG 3000 SCRD GALW STL A105

AS-PIP-12 5484777 |MECHANICAL-T BOLTED BRANCH QOUTLET THRD ASTM AS36 GR.65-45-12
ALPIP-11 BAOBCE311 |BALL VALWVE W/ NIPPLE SCH 80, 800#, A105 TRIM 316 FB WRENCH FS
AS-PIP-24 | BADBCB311 |BALL VALWE W/ NIPPLE SCH 80, 8004, A105 TRIN 316 FB WRENCH FS
AT-PIP-34 5450928 |COUPLING 3000# SCRD GALW STL A105 83
AS-PIP-2Z2 | BADBCB311 |BALL VALWE W/ NIPPLE SCH 80, 800#, A105 TRIM 316 FB WRENCH FS
AT-PIP-32 5484781UL |FLEXIBLE COUPLING ASTM AS36 GR. 65-45-12 GALV GROOVED ENDS N®

197130 10 2877 67,27%
2886 67,48%
2895 67,69%
2904 67,90%
2913 68,11%
2922 68,32%
2031 68,53%
2940 68,74%
2049 68,05%

8,09
5,68
251,18
1.112,58
1.112,58
2,84
1.112,58
102,20

FRR|R|®

AT-PIP-31 5490839 |TEE RED 3000# SCRD GALWY STL A105 8
AB-PIP-22 5478105 |ELL 90 DEG 3000s# SW STL A105

ALPIP-11 5478109 |COUPLING 3000# SW STL A105

ALPIP-12 5484777 |MECHANICAL-T BOLTED BRANCH QOUTLET THRD ASTM AS36 GR.65-45-12
ALPIP-33 5666711 |GASKET 150# SYNTHETIC FIBER W/NBR RF, KLINGERSILL C4430, THK 1.5
ALPIP-11 5675648 |STUD-BOLT A193 GR BT W/A194 GR ZH NUTS

AL-PIP-11 MADBCE231 |NEEDLE WALVE 800# SCRD A105 TRIM &

94,98
133,98
143,22
251,18

3,60
899
2.023,00

2957 69,14%
2965 69,32%
2973 69,51%
2981 69,70%
2989 69,85%
2957 70.07%
3004 70,24%

AL-PIP-32 5675648 |STUD-BOLT A153 GR BY W/A154 GR 2H NUTS
AB-PIP-24 BAO1CE301 |BALL VALVE 150# RF A216 TRIM 316 FB WRENCH FS

899
1.204,32

3011 70.40%
3018 70,56%

ABC FABRICA DESCRIPCION MATERIAL INVENTARIO | COSTO TOTAL MENSUAL | AcuMuLADA | ACUMULADA CLASIFICACION
- - - - - - - - -

AB-SCH3 SCIMLE  [LIQUIDO ESPUMOGEND AFFF AL 1% 3800 § 36.146,00 380 380 9,12%
A4-PIP-23 5675648 [STUD-BOLT A183 GR BT WiA1%4 GR 2H NUTS 3557 B B,99 356 746 17,44%
A4-PIP12 5575648 [STUD-BOLT A193 GR BT WiA194 GR 2H NUTS 2585 B 899 260 1006 23,52%
AS-SCEI2 SCIMLE  [LIQUIDO ESPUMOGEND AFFF AL 1% 2500 $ 36.146,00 250 1256 29,37%
A4-PIP-34 5575648 [STUD-BOLT A193 GR BT WiA134 GR 2H NUTS 1830 B 899 183 1438 33,60%
AS-PIP-32 5575648  [STUD-BOLT A193 GR BT WiA194 GR2H NUTS 1700 $ 899 170 1609 37,62%
AS-PIP-31 5675648 [STUD-BOLT A183 GR BT WiA134 GR2H NUTS 1133 s B99 114 1723 40,2%%
Ad-FIP-13 5675648 [STUD-BOLT A193 GR BT WiA134 GR 2H NUTS 1025 5 8,99 103 1826 42,6%%
AT-FIP-13 S484750UL |RIGID COUPLING ASTM A536 GR. 65-45-12 GALY GROOWED ENDS N*® 107 504 $ 386,90 51 1877 43,8%%
Ad-PIP-21 5669711 [GASKET 150# SYNTHETIC FIBER W/NBR RF, KLINGERSILL C4430, THK 1.5 453 5 3,60 46 1923 44,56%
AT-PIP-13 5669711 [GASKET 150# SYNTHETIC FIBER W/NBR RF, KLINGERSILL C4430, THK 1.5 452 $ 3,60 46 1968 46,04%
AS-PIP-12 5675648  [STUD-BOLT A183 GR BT WiA194 GR2H NUTS 408 $ 8,99 41 2010 47,00%
A4-PIP-34 5675648 |STUD-BOLT A183 GR BT W/A194 GR 2H NUTS 400 5 8,99 40 2050 47,93%
AT-PIP-13 5478105 |ELL 50 DEG 3000s# SW STL A105 380 B 153,98 38 2088 48,82%
A4-PIP-21 5575648 [STUD-BOLT A193 GR BT WiA194 GR 2H NUTS 375 B 899 38 2126 48,71%
AS-PIP-12 5575648 [STUD-BOLT A193 GR BT WiA194 GR 2H NUTS 374 B 899 38 2164 50,60%
AT-PIP-22 5669711  [GASKET 150# SYNTHETIC FIBER W/NBR RF, KLINGERSILL C4430, THK 1.5 LA B 3,60 38 2202 51,48%
AT-ELE-34 |52685-PAR-009 Cable de cobre electroltico trenzado de S0mmz2 330 5 203280 33 2235 52,26%
ASSCEH SCIROCA  |ROCIADOR DE AGUA CHORRO PLAND EN ANGULO 322 § 2348990 33 2268 53,03%
AB-PIP-33 5675648 [STUD-BOLT A183 GR BT WiA134 GR2H NUTS 320 s B99 32 2300 53,78%
AS-PIP-23 5491242  [BUSHING HEX HEAD SCRD GALV STL A105 300 5 8,52 30 2330 54,48%
AT-PIP-23 5675648 [STUD-BOLT A183 GR BT WiA154 GR 2H NUTS 244 5 8,99 23 23535 55,06%
AS-PIP-22 5675648 [STUD-BOLT A183 GR BT WiA154 GR 2H NUTS 220 5 8,99 22 2377 55,58%
AS-ELE-32 |5265-PAR-00€ Grapa de latdn para cable de diametro 6-10mm a estructura metalica. 217 $ 9396l 22 2389 56,09%
AZ-PIP-14 5675648 |STUD-BOLT A183 GR BT W/A194 GR 2H NUTS 215 5 8,99 22 242 56,61%
AB-PIP-23 5675648 |STUD-BOLT A183 GR BT W/A194 GR 2H NUTS 200 5 8,99 20 2441 57,07%
AS-PIP-33 5669711 [GASKET 150# SYNTHETIC FIBER W/NBR RF, KLINGERSILL C4430, THK 1.5 188 B 3,60 20 2451 5754%
AB-PIP-24 5539101 [NIPPLE XS STL APISL GR.B TOE 3" LONG 182 B 288,00 20 2481 58,01%
A4-PIP-33 5669711  [GASKET 150# SYNTHETIC FIBER W/NBR RF, KLINGERSILL C4430, THK 1.5 183 B 3,60 1% 2500 58,45%
AS-PIP-12 5484750UL |RIGID COUPLING ASTM AS536 GR. 65-45-12 GALV GROOWED ENDS N® 107 183 5 386,90 1% 2519 58,90%
Ad-PIP-32 5575648  [STUD-BOLT A193 GR BT WiA194 GR2H NUTS 180 $ 899 18 2537 59,32%
AS-PIP-34 5675648 [STUD-BOLT A183 GR BT WiA134 GR2H NUTS 180 s B99 18 2555 59,74%
AS-PIP13 5669711 [GASKET 150# SYNTHETIC FIBER W/NBR RF, KLINGERSILL C4430, THK 1.5 178 s 3,60 18 2573 60,16%
AS-FIP-34 5491242  [BUSHING HEX HEAD SCRD GALV STL A105 168 5 8,52 17 2580 60,56%
AT-5CH4 SCIROCA  |ROCIADOR DE AGUA CHORRO PLAND EN ANGULO 168 $ 2348990 17 2607 60,95%
Ad-PIP-33 5484777 [MECHANICAL-T BOLTED BRANCH OUTLET THRD ASTM AS536 GR.65-45-12] 165 $ 251,18 17 2624 61,35%
AT-PIP-14 5675648  [STUD-BOLT A183 GR BT WiA194 GR2H NUTS 180 $ 8,99 16 2640 61,73%
AT-PIP-21 5484780UL [RIGID COUPLING ASTM A536 GR. 65-45-12 GALV GROOVED ENDS N° 107 155 5 386,90 16 2656 62,10%
A4-PIP-22 5713107 [PIPE HDPE PE100 SDR 11 OD 32 S5CH 3.0 152 4 B 760,66 16 2672 614T%
AS-PIP-12 5713108 |PIPE HDPE PE100 SDR 11 OD 50 SCH 46 152 4 § 380854 16 2688 62,85%
AT-PIP-14 5575648 [STUD-BOLT A193 GR BT WiA194 GR 2H NUTS 145 B 899 15 2703 63,20%
AS-PIP-22 5665711 |GASKET 150# SWNTHETIC FIBER W/NBR RF, KLINGERSILL C4430, THK 1.5 144 5 3,60 15 2718 63,55%
AS-PIP-13 5675648 |STUD-BOLT A193 GR B7 V/A184 GR 2H NUTS 142 B 899 15 2733 63,90%
AB-PIP-22 5675648  |STUD-BOLT A183 GR BY W/A154 GR 2H NUTS 135 5 8,99 14 2747 64,23%
AT-PIP-31 5484777 |MECHAMICAL-T BOLTED BRANCH OUTLET THRD ASTM A535 GR.E5-45-12 131 5 251,18 14 2761 64,55%
AB-PIP-32 5597465 |FLG S0 150# RF STL A105 130 5 197,30 13 2774 64,86%
AS-PIP-33 5675648 |STUD-BOLT A183 GR BY W/A194 GR 2H NUTS 130 5 8,99 13 2787 65,16%
AL-PIP-12_ | 5484760UL |RIGID COUPLING ASTM A536 GR. 65-45-12 GALV GROOVED ENDS N° 107 124 $ 38690 13 2800 65,47%
A4-PIP-21 5675648 |STUD-BOLT A183 GR BY W/A194 GR 2H NUTS 120 5 8,99 12 2812 65,75%
Ad-PIP-33 5597469 |FLG S0 150 RF STL A105 113 $ 187130 12 2824 66,03%
AS-PIP-31 571310% |PIPE HDPE PE100 SOR 11 0D 63 SCH 5.8 1069 5 453,64 11 2835 66,28%
AB-PIP-33 5713110 |PIPE HDPE PE100 SDR 11 0D S0 SCH 8.2 106,9 5 860,43 11 2846 66,54%
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CODIFICACION | CODIGO DE DEMAMNDA DEMAMNDA | % DEMANDA
e e DESCRIPCION MATERIAL INVENTARIQ(COSTOTOTAL| oo | o iaDa | ACUMULADA
- - - - - - -
AS-PIP-33 5675648 [STUD-BOLT A183 GR BT W/A184 GR2H NUTS 82 H 8,99 7 3025 70,73%
A&-PIP-33 5713111 |PIPE HDPE PE100 SOR 11 0D 110 SCH 10.0 59,4 5 B3B,B6 ] 5031 70,87%
Ad-PIP-12 55974658 [FLG SO 150# RF STL A105 59 § 157130 6 3037 71,01%
A4-PIP-11 5374060 [ELL 90 DEG LR SCH 40 STL A234 WPB 58 5 53,00 ] 3043 71,15%
A4-PIP-22 5484760UL |RIGID COUPLING ASTM A536 GR. 65-45-12 GALV GROOWED ENDS N® 107| 56 5 386,90 6 3045 71,29%
AT-PIP-32 5434777 [MECHANICAL-T BOLTED BRANCH OUTLET THRD ASTM A536 GR.E5-45-12 56 5 251,18 6 3055 71,43%
AB-PIP-12 ST14787UL |FLANGED ADAPTER NIPPLE 150# RF AS36 GR. 85-45-12 GALW GROOVED 55 5 383,04 6 3061 71,57%
A4-PIP-32 5615474 [FLG BLIND 150 RF STL A105 HOT DIP GALV 54 5 22,59 6 3067 71,71%
AS-PIP-33 5374080 [ELL 90 DEG LR SCH 40 STL A234 WPB 53 5 53,00 6 3073 71,85%
AB-PIP-11 5875648 |STUD-BOLT A183 GR BT WiA194 GR 2H NUTS 52 5 8,99 6 3079 71,99%
AT-PIP-34 5675648  [STUD-BOLT A183 GR BT W/A184 GR 2H NUTS 52 5 8,99 6 3085 72,13%
AT-PIP-13 5490267 [CAP 3000# SCRD STL A105 51 5 0,93 ] 3091 72,27%
A4-PIP-32 5597469 [FLG S0 150# RF STL A105 50 5 1571,30 5 3086 72,39%
AB-SCE32 SCIROCE  |ROCIADOR DE ESPUMA 50 5 283,34 5 3101 72,50%
AB-PIP-22 5490268 |TEE RED 3000# SCRD STL A105 50 5 3.750,00 5 3106 72,62%
AS-PIP-12 5484777 [MECHANICAL-T BOLTED BRANCH OUTLET THRD ASTM AS536 GR.65-45-12 45 5 251,18 5 3111 72,74%
AS-PIP-14 5675648 [STUD-BOLT A193 GR BT W/A194 GR 2H NUTS 43 5 8,99 5 3116 72,85%
AL&-PIP-23 5875648 |STUD-BOLT A183 GR BT WiA194 GR 2H NUTS 47 5 8,99 5 3121 72,97%
AT-PIP-14 5450270 [COUPLING 3000# SCRD STL A105 45 5 33,60 5 3126 73,09%
AB-PIP-31 5532571 [SOCKOLET 3000# STL A105 43 5 122,38 5 3131 73,21%
AB-PIP-13 5801738 |FLG SW 150 RF STL XS BORE A105 43 5 312,09 5 3136 73,32%
AT-PIP-12 5484851UL |ELL 50 DEG ASTM AS36 GR.65-45-12 GALY GROOVED ENDS N°10 43 5 197,82 5 3141 73,44%
A4-PIP-34 5575548 [STUD-BOLT 4193 GR BT Wi/A194 GR 2H NUTS 42 S 8,99 5 3146 73,56%
Ad-5CH1 SCINMVALN |VALVULA DE MARIPOSA 41 5 188,36 5 3151 73,67%
AB-PIP-13 5675648 [STUD-BOLT A193 GR BT W/A194 GR 2H NUTS 40 5 8,99 4 3155 73,77%
AT-PIP-13 5875648 |STUD-BOLT A183 GR BT WiA194 GR 2H NUTS 40 5 8,99 4 3159 73,86%
AT-ELE-13  |5285-PAR-009 Pica de @18x2m rosca 5/87, 254micras de cobre. 40 5 488,00 4 3163 73,95%
AB-ELE-34 |5265-PAR-010Maguito bronce tipo G pica 818- cable de 50mm2. 40 5 51,60 4 3167 74,05%
AB-PIP-12 5868711 | GASKET 150#% SYNTHETIC FIBER W/NBR RF, KLINGERSILL C4430, THK 1.5 38 5 3,60 4 3171 74,14%
AS-PIP-31 5675648  [STUD-BOLT A183 GR BT W/A184 GR 2H NUTS 38 5 8,99 4 3175 74,23%
A4-PIP-22 5484777 [MECHANICAL-T BOLTED BRANCH OUTLET THRD ASTM A536 GR.B5-45-12 38 s 251,18 4 3179 74,33%
AT-PIP-23 5450826 [ELL 90 DEG 3000# SCRD GALW STL A105 3T 5 5,68 4 3183 74,42%
AB-PIP-33 5713852UL |ELL 90 DEG HDPE PE100 SDR 11 MOLD 0D 400 SCH 36.3 CERTIF UL/FM 37 5 15.926,65 4 3187 74,51%
AS-PIP-11 5869711 | GASKET 150# SYNTHETIC FIBER W/NER RF, KLINGERSILL C4430, THK 1.5 37 5 3,60 4 3191 74,61%
AS-PIP-13 555974658 [FLG S0 150# RF STL A105 36 5 157130 4 3185 74,70%
A4-PIP-11 5478107  [TEE 3000# SW STL A105 36 H 7181 4 3199 74,80%
AT-PIP-33 5480270 | COUPLING 3000# SCRD STL A105 35 5 33,60 4 3203 74,85%
AS-PIP-31 5665711 [GASKET 150# SYNTHETIC FIBER W/NBR RF, KLINGERSILL C4430, THK 1.5 35 5 3,60 4 3207 74,88%
AB-PIP-32 5490828 |[ELL 90 DEG 3000# SCRD GALW STL A105 35 5 5,68 4 3211 75,08%
AS-PIP-32 5490826 [COUPLING 3000# SCRD GALY STL A105 34 5 2,84 4 3215 75,17%
AB-PIP-33 5675648 [STUD-BOLT A193 GR BT W/A194 GR 2H NUTS 32 5 8,99 4 3218 75,26%
AS-PIP-32 5484760UL |RIGID COUPLING ASTM A536 GR. 65-45-12 GALY GROOWED ENDS N° 107 32 5 386,90 4 3223 75,36%
AT-PIP-33 5478105 |ELL 90 DEG 3000# SW STL A105 32 S 133,98 4 3227 75,45%
AT-PIP-34 5675646 |STUD-BOLT A133 GR B7 W/A184 GR 2H NUTS 32 5 B899 4 3231 75,54%
Ad-PIP-14 5515476  |FLG BLIND 150 RF STL A105 3 5 60,03 4 3235 75,64%
AT-PIP-22 5374060 |ELL %0 DEG LR SCH 40 5TL A234 WFB 31 5 53,00 4 3239 75,73%
Ad-PIP-12 5675648  |STUD-BOLT A183 GR B7 W/A184 GR 2H NUTS 3 5 899 4 3243 75,82%
AT-PIP-23 5575648 |STUD-BOLT A193 GR B7 W/A194 GR 2H NUTS 3 S 899 4 3247 75,92%
A5-5CE24 SCIDETO  |DETECTOR OFTICO DE HUMOS ANALOGICO 3 5 455114 4 3251 76,01%
AS-PIP-32 5450839 |TEE RED 3000# SCRD GALV STL A105 30 H 8488 3 3254 76,08%
AL&-PIP-31 5713683UL |ELL %0 DEG HDPE PE100 SDR 11 MOLD OD 160 SCH 14.6 CERTIF UL/FK 30 5 116640 3 3257 76,15%
Ad-PIP-14 5665711 | GASKET 150# SYNTHETIC FIBER W/NER RF, KLINGERSILL C4430, THK 1.5 30 5 3,60 3 3260 76,22%
AS-SCL32 SCIEXT  |EXTINTOR PORTATIL 12 KG POLWVO QUIMICO SECO 30 S 17.042,60 3 3263 76,29%
AB-PIP-33 5490256 |ELL 90 DEG 3000# SCRD STL A105 30 5 24,00 3 3266 76,36%
A4-PIP-23 5869711 | GASKET 150# SY¥NTHETIC FIBER W/NBR RF, KLINGERSILL C4430, THK 1.5 30 5 3,60 3 3269 76,43%
AB-PIP-31 5569711 |GASKET 150# SYNTHETIC FIBER WiNBR RF, KLINGERSILL C4430, THK 1.5 30 5 3,60 3 3272 76,50%
AB-INS-21 | TRV-PLACAS PLACAS ADICIONALES 25 5 845,35 3 3275 76,57%
AA&-PIP-Z23 5532671 |SOCKOLET 3000# STL A105 pa) 5 122,38 3 3278 76,64%
AT-PIP-11 5374060 |ELL 90 DEG LR SCH 40 STL A234 WPB 25 5 53,00 3 3281 76,71%
A4-PIP-11 5509589 |FLG SCRD 150# RF STL A105 GALY 28 H 2,67 3 3284 76,78%
AT-PIP-12 5539281 |NIPPLE X5 STL A53 GR.B GALW TBE 3" LONG 28 5 775 3 3287 76,85%
AS-PIP-13 5450928 |COUPLING 3000# SCRD GALV STL A105 28 5 2,84 3 3280 76,92%
LA-PIP-24 5484858UL |TEE RED ASTM AS38 GR. §5-45-12 GALY GROOVED ENDS N°25 P 5 116,16 3 3293 76,99%
AS-5CE24 SCI0MRA  |ROCIADOR AUTOMATICO 68 °C 28 5 158,67 3 3296 77,06%
AT-PIP-13 5669711 | GASKET 150# SYNTHETIC FIBER W/NBR RF, KLINGERSILL C4430, THK 1.5 28 5 3,60 3 3299 77,13%
AS-PIP-12 5597469 |FLG S0 150% RF STL A105 7 5 197130 3 3302 77,20%
AB-PIP-33 5374080 |ELL 90 DEG LR SCH 40 STL A234 WPB i 5 53,00 3 3305 77,27%
AT-PIP-31 5450828 |COUPLING 3000#% SCRD GALW STL A105 i 5 2,84 3 3308 77,34%
AS-PIP-31 5450826 |COUPLING 3000#% SCRD GALW STL A105 7 5 2,84 3 3311 7741%
A4-PIP-14 5484781UL |FLEXIBLE COUPLING ASTM AS535 GR. §5-45-12 GALY GROOVED ENDS N® 7 5 102,20 3 3314 77,48%
AB-PIP-13 5669713 | GASKET 150# S NTHETIC FIBER W/NBR FF, KLINGERSILL C4430, THK 1.5 pal 5 90,00 3 3317 77,55%
AT-PIP-23 5575648 |STUD-BOLT A193 GR B7 W/A184 GR 2H NUTS 26 5 899 3 3320 77,62%
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AB-PIP-12 I 54847B1UL |FLEXIBLE COUPLING ASTM A536 GR. 65-45-12 GALV GROOVED ENDS N* 26 5 102,20 3 3323 77,69%
Ad-PIP-24 5587465 |FLG SO 150# RF STL A105 26 5 197.30 3 3326 77,76%
AS-PIP-24 5374080 |ELL 90 DEG LR SCH 40 STL A234 WPB 25 5 53,00 3 3329 77,83%
AT-PIP-32 5615476 |FLG BLIND 150 RF STL A105 25 5 60,03 3 3332 77,91%
AS-PIP-14 5539101 |NIPPLE XS STL API 5L GR.B TOE 3" LONG 25 5 288,00 3 3335 77,98%
AB-PIP-13 5504203 |WELDOLET STD WT STL A105 24 5 197,76 3 3338 78,05%
Ad-PIP-23 5587465 |FLG SO 150# RF STL A105 24 $ 197130 3 3341 78,12%
AB-PIP-23 5490927 |CAP 3000# SCRD GALW STL A105 24 5 10,84 3 3344 78,19%
AT-PIP-22 5675646 |STUD-BOLT A133 GR B7 W/A184 GR 2H NUTS 24 5 8,99 3 3347 78,26%
AB-PIP-32 BADBCB331 |BALL VALWVE 800# SCRD A105, TRIM 316 FB WRENCH FS 24 5 712,60 3 3350 78,33%
AT-PIP-14 5478107 | TEE 3000# SW STL A105 24 5 71,91 3 3353 78,40%
AT-PIP-13 BADBCE311 |BALL WVALWE W/ NIPPLE SCH 80, 800# A105 TRIM 316 FB WRENCH FS 24 5 111258 3 3356 78,47%
A4-PIP-14 5575648 |STUD-BOLT A193 GR B7 W/A194 GR 2H NUTS 24 5 8,99 3 3359 78,54%
AB-PIP-14 BADBCE311 |BALL WALWE W/ NIPPLE SCH 80, 800#, A105 TRIM 316 FB WRENCH FS 24 5 111258 3 3362 78,61%
AT-PIP-33 5478105 |ELL 90 DEG 3000# SW STL A105 23 5 133,98 3 3365 7B,68%
AT-PIP-21 5515476 |FLG BLIND 150# RF STL A105 23 5 60,03 3 3368 78,75%
AB-PIP-32 5615476 |FLG BLIND 150# RF STL A105 23 5 60,03 3 3371 78,82%
AS-PIP-21 5564246 |GASKET 150# FF EPDM RUBBER 3 MM THK 23 5 6,75 3 3374 78,89%
Ad-PIP-14 5599589 |FLG SCRD 150# RF STL A105 GALY pod 5 2,67 3 3377 78,96%
AT-PIP-34 5564246 |GASKET 150# FF EPDM RUBBER 3 MM THK pd 5 6,75 3 3380 79,03%
AT-PIP-34 5484852UL |ELL 45 DEG ASTM AS536 GR. 55-45-12 GALY GROOWED ENDS H®11 22 5 27,18 3 3383 79,10%
AT-PIP-13 5478108  |COUPLING 3000# SW STL A105 2 5 143,22 3 3386 79,17%
AS-ELE-34 [EJRZ IME S/CTFUELLE JR2 Py 5  6.155,60 3 3389 79,24%
AT-PIP-12 5597469 |FLG SO 150 RF STL A105 2 $ 197130 3 3392 79,31%
AT-PIP-33 5515476  |FLG BLIND 150 RF STL A105 2 5 60,03 3 3395 79,38%
AS-PIP-21 5713301UL |FLG BACKING RING 150% FOR HDPE STL PP-GF (W/STEEL INSERT) CERTIF 21 § 220500 3 3398 79,45%
A4-PIP-14 5713585UL |FLG ADAPTER HOPE PE100 SDR 11 MOLD OD 400 SCH 36.3 CERTIF UL/FM 2 5 403452 3 3401 79,52%
A&-PIP-32 5713852UL |ELL 90 DEG HDPE PE100 SDR 11 MOLD OD 110 SCH 10.0 CERTIF UL/FK 21 5 368,76 3 3404 79,59%
AT-PIP-12 5675646 |STUD-BOLT A133 GR B7 W/A184 GR 2H NUTS 2 5 8,99 3 3407 79,66%
A4-PIP-22 5869711 | GASKET 150# SY¥NTHETIC FIBER W/NBR RF, KLINGERSILL C4430, THK 1.5 21 5 3,60 3 3410 79,73%
AB-PIP-23 5675646 |STUD-BOLT A193 GR B7 W/A194 GR 2H NUTS 20 5 8,99 2 3412 79,78%
A4-PIP-33 5575648 |STUD-BOLT A193 GR B7 W/A194 GR 2H NUTS 20 5 8,99 2 3414 79,82%
AB-PIP-23 BADBCE331 |BALL WALVE 800% SCRD A105, TRIM 318 FB WRENCH FS 20 5 712,60 2 3416 79,87%
AS-PIP-33 5484761UL |FLEXIBLE COUPLING ASTM A535 GR. §5-45-12 GALY GROOVED ENDS N 20 5 102,20 2 3418 79,92%
AT-PIP-33 5484777 |MECHANICAL-T BOLTED BRANCH QUTLET THRD ASTM AS35 GR.65-45-12| 20 5 251,18 2 3420 79,96%
B3-SCH13 SCIDETO  [DETECTOR OPTICO DE HUMOS ANALOGICO 20 5 455114 2 3422 80,01% B
B3-PIP-34 5675648  |STUD-BOLT A153 GR BY W/A194 GR 2H NUTS 20 5 8,99 2 3424 80,06% B
B3-PIP-31 5515474 |FLG BLIND 150# RF STL A105 HOT DIP GALW 19 5 22,59 2 3426 B0,10% B
B2-PIP-33 5484775UL [MECHANICAL TEE RED ASTM A536 GR. 65-45-12 GALW GRW X MNPT OUT! 19 5 13,62 2 3428 80,15% B
B2-PIP-12 5484851UL [ELL 90 DEG ASTM A535 GR.65-45-12 GALY GROOWVED ENDS N*10 19 5 197,82 2 3430 B0,20% B
B2-PIP-13 5478109 |COUPLING 3000% SW STL A105 19 5 143,22 2 3432 80,24% B
B2-PIP-12 5490827 |CAP 3000# SCRD GALW STL A105 18 5 10,84 2 3434 80,29% B
B2-FIP-31 5713301UL [FLG BACKING RING 150% FOR HDPE STL PP-GF (W/STEEL INSERT) CERTIF 18 5 2.205,00 2 3436 B0,34% B
B2-PIP-23 5713728UL [FLG ADAPTER HOPE PE100 SDR 11 MOLD QD 180 SCH 14.5 CERTIF UL/FM 18 5 428,30 2 3438 B0,38% B
B2-PIP-33 5543785UL [SWAGE CONC ASTM AS36 GR. 65-45-12 GALW GROOWVED X THREAD N* 18 5 91,44 2 3440 B0,43% B
B2-5C-31 SCINS MODULO DE SALIDA 18 5 161352 2 3442 80,48% B
B3-PIP-22 5669711 GASKET 150# SY¥NTHETIC FIBER VW/NBR RF, KLINGERSILL C4430, THK 1.5 18 5 3,60 2 3444 B0.52% B
B3-PIP-22 5665711 |GASKET 150# SYNTHETIC FIBER W/HNBR RF, KLINGERSILL C4430, THK 1.5 18 5 3,60 2 3446 80,57% B
B3-FIP-21 5478107 [TEE 3000 SW STL A105 17 5 71,81 2 3448 B0,62% B
B3-PIP-24 5484761UL [FLEXIBLE COUPLING ASTM AS36 GR. 65-45-12 GALV GROOVED ENDS N° 17 5 102,20 2 3450 80,66% B
B3-PIP-31 S5714787UL (FLANGED ADAPTER MIPPLE 150 RF A535 GR. 65-45-12 GALY GROOWVED 17 5 383,04 2 3452 B0,71% B
B3-PIP-14 5490828 |ELL 50 DEG 3000% SCRD GALWY STL A105 16 5 5,68 2 3454 80,76% B
B2-PIP-12 5490928 |COUPLING 3000# SCRD GALV STL A105 16 5 2,84 2 3456 80,80% B
B2-FIP-21 5484851UL [ELL 50 DEG ASTM A536 GR.65-45-12 GALY GROOWVED ENDS N*10 16 5 197,82 2 3458 B80,85% B
B2-PIP-34 5484853UL [TEE ASTM A535 GR. 65-45-12 GALV GROOVED ENDS N°20 16 5 17,50 2 3450 80,90% B
B2-PIP-13 S5T14T8TUL [FLANGED ADAPTER NIPPLE 150#% RF A536 GR. 65-45-12 GALY GROOWVED 16 5 383.04 2 3462 B0,54% B
B3-PIP-23 5374085 |ELL 45 DEG LR SCH 40 STL A234 WPB 16 5 3,38 2 3454 80,99% B
B3-PIP-34 5749496  |FIGURE & BLANK 150% RF A516 GR.70 16 5 616,00 2 3456 B1,04% B
B2-5CH14 SCIPUL  [PULSADOR MANUAL DE ALARMA CONVENCIONAL PARA EXTERIOR ZONA 16 5 3.567.04 2 3458 B1,08% B
B2-5CH12 SCBID BIDON DE ESPUNMOGEND AL 1% 16 5 46.224 16 2 3470 B1,13% B
B3-5Ck24 SCIROCA |ROCIADOR DE AGUA CHORRO PLANO EN ANGULD 16 5 23.489,90 2 3472 81,18% B
B3-FIP-31 5575647 [STUD-BOLT A153 GR B W/A154 GR 2H NUTS GALWVANEZED 16 5 60,00 2 3474 B1,23% B
B2-FIP-21 5675648  |STUD-BOLT A153 GR BY W/A194 GR 2H NUTS 16 5 8,99 2 3476 81,27% B
B2-PIP-23 BADSCB331 |BALL VALWVE 800# SCRD A105, TRIM 318 FB WRENCH FS 15 5 712,60 2 3478 B1,32% B
B3-PIP-13 5360837 |TEE STD WT STL A234 GR WPB 15 5 904,22 2 3430 81,37% B
B3-SCL31 SCIDETO  |DETECTOR OPTICO DE HUMOS ANALOGICO 15 5 455114 2 3482 81,41% B
B3-PIP-23 5490256 |ELL 50 DEG 3000% SCRD STL A105 15 5 24,00 2 3484 81,46% B
B3-PIP-33 5532671 |SOCKOLET 3000# STL A105 14 5 122,38 2 3486 81,51% B
B2-PIP-32 55359101 |NIPPLE XS STL API 5L GR.B TOE 3" LONG 14 5 288,00 2 3438 81,55% B
B2-PIP-32 5490267 |CAP 3000# SCRD STL A105 14 5 0,93 2 3450 81,60% B
B2-FIP-31 5719316 |TAPPING SADDLE HDPE PE100 SDR 11 CERTIF UL/FM 14 5 3.600,00 2 3432 B1,65% B
B3-PIP-34 BADBCB331 |BALL VALWVE 800# SCRD A105, TRIM 316 FB WRENCH FS 14 5 712,60 2 3454 81,69% B
B2-PIP-33 5484851UL [ELL 50 DEG ASTM AS536 GR.65-45-12 GALY GROQWED ENDS N=10 14 5 197,82 2 3436 B1,74% B
B2-PIP-31 5434852UL [ELL 45 DEG ASTM A535 GR. 65-45-12 GALV GROOWED ENDS N®11 14 5 27,18 2 3498 81,79% B
B3-5Ck32 [ SCMONMAN [MONITOR MANUAL 14 5 4776484 2 3500 B1,83% B
B3-5CH13 SCIWALD [WALWULA DE DILUVIO 150% 14 5  9.09592 2 3502 81,88% B
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B2-PIP-23 BADBCB331 |BALL VALVE 800# SCRD A105, TRIM 315 FB WRENCH FS 14 5 712,60 2 3504 B1,93% B
B3-ELE-11 |5265-PAR-013 Gel para aumento de conductividad 14 5 307,72 2 3506 B1,97% B
B2-PIP-21 5601738 [FLG SW 150# RF STL XS BORE A105 14 5 312,09 2 3508 82,02% B
B2-FIP-11 BAQBCE331 |BALL VALVE 800% SCRD A105, TRIM 318 FB WRENCH FS 14 5 712,60 2 3510 82,07% B
B3-PIP-23 BADSCE311 |BALL VALVE W/ NIPPLE SCH &0, 800#, A105 TRIM 316 FB WRENCH FS 14 5 111258 2 3512 82,11% B
B2-PIP-21 BA0BCE331 |BALL VALVE 800# SCRD A105, TRIM 315 FB WRENCH FS 14 5 712,60 2 3514 22,16% B
B2-PIP-34 5532671 | SOCKOLET 3000# STL A105 13 5 122,38 2 3516 B2,21% B
B3-PIP-21 5532671 [SOCKOLET 3000# STL A105 13 5 122,38 2 3518 82,25% B
B2-PIP-13 5749495 [FIGURE 8 BLANK 150# RF AS16 GR.70 13 5 616,00 2 3520 82,30% B
B3-5Ck24 SCIALAD | ALARNA OPTICA Y ACUSTICA CONTRA INCENDIOS INTERIOR 13 5 301,04 2 3522 82,35% B
B3-5Ck34 SCIPULS  [PULSADOR MANUAL DE ALARMA ANALOGICO EN INTERIOR DE EDIFICIOS 13 5 883,70 2 3524 82,39% B
B2-FIP-12 5869711 | GASKET 150# SYNTHETIC FIBER W/NER RF, KLINGERSILL C4430, THK 1.5 13 5 3,60 2 3526 82,44% B
B2-PIP-14 5374124 [CAP STD WT STL A234 WPB 12 5 60,48 2 3528 82,49% B
B3-PIP-21 5514572 |THREDOLET 3000# STL A105 12 5 41,28 2 3530 82,53% B
B2-FIP-33 5480838 | TEE 3000# SCRD GALW STL A105 12z 5 7,14 2 3532 B2,58% B
B2-PIP-24 5615476  [FLG BLIND 150% RF STL A105 12 5 60,03 2 3534 82,63% B
B2-PIP-34 5713301UL |FLG BACKING RING 150# FOR HDPE STL PP-GF (W/STEEL INSERT} CERTIF 12 § 220500 2 3536 82,67% B
B3-PIP-13 5T13727UL |FLG ADAPTER HDPE PE100 SDR 11 MOLD QD 110 SCH 10.0 CERTIF ULJFI 12 5 185,64 2 3538 B,72% B
B2-PIP-31 5675648 [STUD-BOLT A193 GR BT W/A194 GR 2H NUTS 12 5 8,99 2 3540 8,77% B
B2-PIP-12 5424858UL | TEE RED ASTM AS535 GR. §5-45-12 GALW GROOVED ENDS N°25 12 5 116,16 2 3542 82,82% B
B3-ELE-11 55P-10 SLIDE PLATE PIPE SIZES 1" THRU 30° 12 5 541,20 2 3544 82,86% B
B3-5Ck23 SCIMRA  [ROCIADOR AUTOMATICO 83 °C 12 5 158,67 2 3546 82,91% B
B2-FIP-34 5532671 | SOCKOLET 3000#% STL A105 11 5 122,38 2 3548 B2,96% B
B3-PIP-23 5360837 [TEE STD WT STL A234 GR WPB 11 5 504,22 2 3550 83,00% B
B2-PIP-31 5374086 |[ELL 45 DEG LR SCH 40 STL A234 WPB 11 5 5,38 2 3552 83,05% B
B2-PIP-13 5515476 |FLG BLIND 150#% RF STL A105 11 5 60,03 2 3554 83,10% B
B2-PIP-21 5535083 [NIPPLE X5 STL APISL GR.B TBE 6" LONG 11 5 41,91 2 3556 83,14% B
B3-PIP-13 5424852UL |ELL 45 DEG ASTM AS535 GR. 65-45-12 GALY GROOWED ENDS N=11 11 5 27,18 2 3558 83,19% B
B3-PIP-31 5374060 [ELL 90 DEG LR SCH 40 STL AZ34 WPB 11 5 53,00 2 3560 83,24% B
B3-ELE-21 |E JR1 IME S/CYFUELLE JR1 11 § 264550 2 3562 83,28% B
B3-FIP-34 5532671 | SOCKOLET 3000# STL A105 10 5 122,38 1 3563 83,31% B
B2-PIP-31 5539111 [NIPPLE X5 STL API5L GR.B PBE 3" LONG 10 5 15,00 1 3564 83,33% B
B3-PIP-14 5374086 |[ELL 45 DEG LR SCH 40 STL A234 WPB 10 5 5,38 1 3565 83,35% B
B3-PIP-23 5514672 | THREDOLET 3000# STL A105 10 5 41,28 1 3566 B3,38% B
B2-PIP-21 5535111 [NIPPLE X5 STL APISL GR.B PBE 3" LONG 10 5 15,00 1 3567 83,40% B
B2-PIP-32 5515476 [FLG BLIND 150 RF STL A105 10 5 60,03 1 3568 B3,42% B
B2-PIP-32 5719316 [TAPPING SADDLE HDPE PE100 SDR 11 CERTIF UL/FM 10 5 3.600,00 1 3569 83,45% B
B2-PIP-12 5675648 [STUD-BOLT A193 GR BT W/A194 GR 2H NUTS 10 5 8,99 1 3570 83,47% B
B2-PIP-23 SE7SE48 | STUD-BOLT A183 GR BT WiA194 GR 2H NUTS 10 5 8,99 1 3571 83,49% B
B3-PIP-21 5484851UL |ELL 90 DEG ASTNM A538 GR.§5-45-12 GALY GROOVED ENDS N°10 10 5 197,82 1 3572 83,52% B
B3-PIP-32 5714787UL |FLANGED ADAPTER NIPPLE 150# RF A536 GR. 85-45-12 GALY GROOVED| 10 5 383,04 1 3573 83,54% B
B2-PIP-11 5374080 [ELL 90 DEG LR SCH 40 STL A234 WPB 10 5 53,00 1 3574 83,56% B
B2-ELE-32 |5255-PAR-014 Manguito lineal de latdn para cable. 10 5 95,30 1 3575 83,59% B
B2-PIP-24 5374060 [ELL 50 DEG LR SCH 40 STL A234 WPB 10 5 53,00 1 3576 83,61% B
B2-PIP-14 5597488 [FLG SO 150# RF STL A105 9 5§ 197130 1 3577 83,63% B
B2-PIP-11 5373858 |ELL 45DEG LR SCH 20 5TL AZ234 WPE 9 $ 122910 1 3578 83,66% B
B2-PIP-13 5360836 [TEE RED STD WT STL A234 WPB i) 5 100,62 1 3579 83,68% B
B2-PIP-34 55664245 [GASKET 150% FF EPDM RUBBER 3 MN THK 9 5 6,75 1 3580 83,70% B
B2-PIP-13 571384BUL |ELL 45 DEG HDPE PE100 SDR 11 MOLD 0D 200 SCH 18.2 CERTIF UL/FM 9 5 1325937 1 3581 83,73% B
B2-PIP-23 5669711  [GASKET 150# SYNTHETIC FIBER W/NBR RF, KLINGERSILL C4430, THK 1.5 5 5 3,60 1 3582 83,75% B
B3-FIP-12 5869711 | GASKET 150# SYNTHETIC FIBER W/NER RF, KLINGERSILL C4430, THK 1.5 9 5 3,60 1 3583 B3,77% B
B3-PIP-11 5669711 [GASKET 150 SYNTHETIC FIBER W/NBR RF, KLINGERSILL C4430, THK 1.5 9 5 3,60 1 3584 83,80% B
B2-PIP-14 5675648 [STUD-BOLT A183 GR BT W/A184 GR2H NUTS 9 5 8,99 1 3585 83,82% B
B2-PIP-22 5434354UL |REDUCER CONC ASTHW AS536 GR. 65-45-12 GALV GROOVED ENDS N*50 9 5 25,12 1 3586 B3,B4% B
B2-PIP-21 5373852 [ELL 50 DEG LR SCH 20 STL A234 WPB i) $ 222480 1 3587 83,87% B
B3-PIP-33 5374124 [CAP STD WT STL A234 WPB 9 5 60,48 1 3588 83,89% B
B2-5Ck22 SCIARM | ARMARIO MATERIAL COMPLEMENTARIO HDRANTE 9 5 27.676,14 1 3589 83,91% B
B3-PIP-31 5400287 [CAP 3000# SCRD STL A105 9 5 0,93 1 3550 83,04% B
B3-PIP-33 5615476 |FLG BLIND 150# RF STL A105 9 5 60,03 1 3591 83,96% B
B2-PIP-34 5478108 [COUPLING 3000 SW STL A105 i) 5 143,22 1 3582 83,98% B
B2-PIP-32 5504116 [WELDOLET SCH 20 X SCH 40 STL A105 g 5 57,68 1 3593 24.01% B
B3-PIP-33 5514572 | THREDOLET 3000# STL A105 8 5 41,28 1 3584 B4,03% B
B3-PIP-14 5373861 [TEE SCH 20 STL AZ34 WPB i) 5 469112 1 3595 84,05% B
B3-PIP-31 5374060 [ELL 90 DEG LR SCH 40 STL A234 WPB 2 5 53,00 1 3596 84,08% B
B2-PIP-23 5374124 [CAP STD WT STL A234 WPB i) 5 60,48 1 3587 B4,10% B
B3-PIP-22 5597485 [FLG SO 150% RF STL A105 g § 197130 1 3558 84,12% B
B3-PIP-32 5532571 [SOCKOLET 3000# STL A105 2 5 122,38 1 3599 8415% B
B3-PIP-13 5713847UL |ELL 90 DEG HDPE PE100 SDR 11 MOLD 0D 200 SCH 18.2 CERTIF UL/FM i) 5 1417.68 1 3600 84.17% B
B2-PIP-23 5713896 [ELL 45 DEG HDPE PE100 SDR 11 MOLD 0D S0 SCH 8.2 g 5 95,52 1 3601 24,19% B
B3-FIP-24 5875647 |STUD-BOLT A183 GR BT WiA194 GR 2H NUTS GALVANIZED 8 5 60,00 1 3602 B4,22% B
B3-PIP-34 5675648  [STUD-BOLT A183 GR BT W/A184 GR 2H NUTS i) 5 8,99 1 3603 84.24% B
B2-PIP-33 BADBCE311 |BALL VALVE W/ NIPPLE SCH 20, 800#, A105TRIM 315 FB WRENCH FS -] $ 111258 1 3604 84 26% B
B2-PIP-14 BAOBCBE311 |BALL WALVE W/ NIPPLE SCH 80, 300#, A105 TRIM 316 FB WRENCH F5 3 $ 111258 1 3605 B4,259% B
B3-PIP-14 5484858UL | TEE RED ASTW AS536 GR. §5-45-12 GALW GROOVED ENDS N°25 i) 5 116,16 1 3606 8431% B
B3-PIP-13 5424852UL |ELL 45 DEG ASTM AS535 GR. 65-45-12 GALY GROOWED ENDS N=11 8 5 27,18 1 3607 8433% B
B2-5Ck23 SCICAMES |CAMARA DE ESPUMA PARA TANQUE DE TECHO FUO i) 5 420161 1 3608 84,36% B
B3-5CH33 | SCIMVALM [VALVULA DE MARIPOSA g 5 188,36 1 3609 84.38% B
B2-SCL34 SCIEXTPR _|EXTINTOR PORTATIL § KG DE POLWO QUMICO SECO 8 $ 150199 1 3610 B4.40% B




e DESCRIPCION MATERIAL INVENTARIO | COSTO TOTAL DEMANDA DEMANDA | % DEMANDA CLASIFICACION
ABC FABRICA MEMNSUAL | ACUMULADA | ACUMULADA
v v v - v - v -
B3-FIP-32 5480828 |COUPLING 3000# SCRD GALY STL A105 8 5 2,84 1 3611 B4,43% B
B2-PIP-11 55974658 [FLG SO 150% RF STL A105 i) 5 197130 1 3612 84.45% B
B2-PIP-34 5675647 [STUD-BOLT A193 GR BT W/A194 GR 2H NUTS GALVANIZED -] 5 60,00 1 3613 84 48% B
B2-PIP-31 5374060 |ELL 50 DEG LR SCH 40 5TL AZ234 WPE 3 5 53,00 1 3614 B4,50% B
B2-PIP-33 5373861 [TEE SCH 20 STL AZ34 WPB i) 5 469112 1 3615 8452% B
B3-PIP-22 5575548 [STUD-BOLT 4193 GR BT Wi/A194 GR 2H NUTS 2 5 8,99 1 3616 84 55% B
B3-PIP-31 5615474 [FLG BLIND 150 RF STL A105 HOT DIP GALV i) 5 22,59 1 3617 B4.57% B
B2-PIP-12 5504116 [WELDOLET SCH 20 X SCH 40 STL A105 7 5 57,68 1 3618 84,50% B
B2-FIP-33 5373960SC | TEE RED SCH 20 SCH 40 STL A234 WPB 7 $ 206959 1 3618 B4.62% B
B2-PIP-34 555974658 [FLG S0 150# RF STL A105 T 5 1571,30 1 3620 84 64% B
B2-PIP-21 5374081 |[ELL 90 DEG LR SCH 40 STL A234 WPB HOT DIP GALVANEZED 7 5 7,06 1 3621 24 66% B
B3-PIP-31 5480267 |CAP 3000# SCRD STL A105 T 5 0,93 1 5622 B4,658% B
B3-PIP-22 5450828 [ELL 50 DEG 3000# SCRD GALV STL A105 7 5 5,68 1 3623 84.71% B
B3-PIP-33 5490828 |[ELL 90 DEG 3000# SCRD GALWV STL A105 7 5 5,68 1 3624 84,73% B
B3-PIP-14 5532671 [SOCKOLET 3000% STL A105 T 5 122,38 1 3625 B4,76% B
B3-PIP-32 5713301 [FLG BACKING RING 150# FOR HDPE STL PP-GF (W/STEEL INSERT) 7 5 6,20 1 3626 84,78% B
B2-FIP-31 5713891 |ELL 50 DEG HDPE PE100 SDR 11 MOLD 0D 80 SCH 8.2 7 5 71,70 1 3627 84.80% B
B2-PIP-34 5713692 |[ELL 50 DEG HDPE PE100 SDR 11 MOLD QD 110 SCH 10.0 T 5 103,74 1 3628 84,83% B
B3-PIP-11 5713727 [FLG ADAPTER HDPE PE100 SDR 11 MOLD OD 110 SCH 10.0 il 5 108,29 1 3629 84 85% B
B2-FIP-33 5532671 | SOCKOLET 3000#% STL A105 7 5 122,38 1 3630 B4.B7% B
B3-5Ck23 SCIMODR | MODULD DE RELES 7 5 B70.8% 1 3631 84,90% B
B3-SCH12 SCIPULS  [PULSADOR MANUAL DE ALARMA ANALOGICO EN INTERIOR DE EDIFICIOS 7 5 BE3,70 1 3632 84,02% B
B3-5CH11 SCIMOD _ |MODULO SUPERVISION CORTOCIRCUMOS T 5 205,33 1 3633 B4,84% B
B2-5CH12 SCIMODR _|MODULD DE RELES 7 5 870,89 1 3634 84.97% B
B3-S5CL34 | SCIMVALM [VALWVULA DE MARIPOSA 7 5 188,36 1 3635 84 99% B
B3-5CH11 | SCEEXTPORT |EXTINTOR PORTATIL § KG DE CO2 T 5 278708 1 3636 85,01% B
B2-PIP-33 BADBCB311 |BALL VALVE W/ NIPPLE SCH 20, 300#, A105 TRIM 316 FB WRENCH FS il 5 111258 1 3637 85,04% B
B3-FIP-34 5599588 |FLG SCRD 150% RF STL A105 GALW 7 5 2,67 1 3638 B85,06% B
B3-PIP-14 BAD1CB301 |BALL VALVE 150# RF A216, TRIM 316 FB WRENCH FS 7 5 120432 1 3639 85,08% B
B3-PIP-22 BADBCE311 |BALL VALVE W/ NIPPLE SCH 20, 800#, A105TRIM 315 FB WRENCH FS 7 5 111258 1 36840 85,11% B
B2-PIP-34 5504116 |WELDOLET SCH 20 X SCH 40 STL A105 [ 5 57,68 1 3641 B85,13% B
B3-PIP-22 5478108 [COUPLING 3000# SW STL A105 ] 5 143,22 1 3642 85,15% B
B3-PIP-31 5478108 [COUPLING 3000 SW STL A105 & 5 143,22 1 3643 85,18% B
B3-PIP-31 5514872 [THREDOLET 3000% STL A105 ] 5 41,28 1 3644 85,20% B
B2-PIP-24 5597485 [FLG SO 150% RF STL A105 [:] § 197130 1 3645 85,22% B
B2-FIP-11 5374067 |ELL 45 DEG LR SCH 40 STL A234 WPB HOT DIP GALWVANEED [ 5 6,72 1 3646 85,25% B
B3-PIP-13 555974658 [FLG S0 150# RF STL A105 ] 5 1571,30 1 3647 85,27% B
B3-PIP-11 5400828 |[ELL 90 DEG 3000# SCRD GALWV STL A105 [ 5 5,68 1 3648 85,29% B
B3-PIP-22 5373852 |ELL 50 DEG LR SCH 20 5TL AZ234 WPE [ $ 222480 1 3645 B5,32% B
B2-PIP-14 5585585 [FLG SCRD 150# RF STL A105 GALW ] 5 2,67 1 3650 85,34% B
I B3-PIP-13 5478116 [PLUG ROUND HEAD THREADED MALE STL A105 [ 5 8,52 1 36851 85,36% B
B2-PIP-33 54590854 |PLUG HEX HEAD SCRD GALV STL A105 ] 5 40,80 1 3652 85,39% B
B3-PIP-21 5514572 |THREDOLET 3000# STL A105 [ & 41,28 1 3653 85,41% B
B3-PIP-14 5532671 |SOCKOLET 3000# STL A105 ] 5 122,38 1 3654 85,43% B
B2-PIP-34 5713742UL [TEE RED HDPE PE100 SDR 11 MOLD OD 200 SCH 18.2 X 0D 160 SCH 14.6 [ 5 1402,86 1 3655 85,46% B
B3-PIP-14 5664248 |GASKET 150# FF EPDM RUBBER 3 MM THK ] 5 6,75 1 3656 85,48% B
B2-PIP-21 5669711 |GASKET 150# SYNTHETIC FIBER W/NBR RF, KLINGERSILL C4430, THK 1.5 6 5 3,60 1 3657 85,50% B
B2-PIP-22 5669711 |GASKET 150# SYNTHETIC FIBER WW/NBR RF, KLINGERSILL C4430, THK 1.5 ] 5 35,60 1 3658 85,53% B
B3-PIP-24 BADBCBE331 [BALL WALVE 800# SCRD A105, TRIM 316 FB WRENCH FS [ & 712,60 1 3659 85,55% B
B2-PIP-34 BAD1CB301 |BALL WALVE 150% RF 4218, TRIM 316 FB WRENCH FS ] $ 120432 1 3660 85,57% B
B2-ELE-13 STSP-3  |SLIDE PLATE FOR ADJUSTABLE TRUNNIONS PIPE SIZE 3" THRU 187 6 5 126,00 1 3661 85,60% B
B2-PIP-24 5373852 |ELL 90 DEG LR SCH 20 STL AZ34 WPE ] § 222480 1 3662 85,62% B
B3-PIP-22 5478105 |ELL 90 DEG 3000# SW STL A105 [ & 133,98 1 3663 85,64% B
B2-PIP-23 5763622 |STRAINER TEE 150% RF AZ34 WPB MESH 40 ] $ 403800 1 3664 B85,67% B
B2-PIP-32 5763521 |STRAINER TEE 150# RF A234 WPB MESH 10 [ §  7.692,00 1 3665 85,69% B
B3-PIP-32 5373961BT [BARRED TEE SCH 20 STL A234 WPB ] $ 237600 1 3666 85,71% B
B3-SCEH SCIWALM [WALVULA DE MARIPOSA [ & 188,36 1 3667 85,74% B
B2-5CH14 SCIPULE  |PULSADOR MANUAL DE ALARMA EN EXTERIOR DE EDIFICIOS PARA AREA ] 5 293604 1 3668 85,76% B
B3-ELE-33 [5265-PAR-001|Pararrayos con dispositive de cebado [ § 437592 1 3669 25,78% B
B3-ELE-31 [5265-PAR-004Pieza de adaptacion en latén M20 con mastil de 11/2° + cable [:] 5 127,50 1 3670 85,81% B
B2-ELE-34 |5265-PAR-007 Contador electromecanico de rayos. [ 3 693,36 1 3671 25,83% B
B2-ELE-12 [5265-PAR-008Tubo de profeccion para cable galvanizado de 2 metros de longitud. [i] 5 100,44 1 3672 85,85% B
B3-PIP-11 5450839 |TEE RED 3000# SCRD GALV STL A105 [ & 04,88 1 3673 85,88% B
B2-PIP-21 5490827 |CAP 3000# SCRD GALY STL A105 ] 5 10,84 1 3674 85,90% B
B2-PIP-14 5515474 |FLG BLIND 150# RF STL A105 HOT DIP GALV [ & 22,59 1 3675 85,92% B
B3-PIP-13 5380835 |REDUCER CONC STD WT STL AZ234 WPB 5 5 29,32 1 3676 85,95% B
B3-PIP-23 5532671 |SOCKOLET 3000# STL A105 5 & 122,38 1 3677 85,97% B
B3-PIP-24 5380837 |TEE STD WT STL A234 GR WP 5 5 504,22 1 3678 85,99% B
B2-PIP-13 5539281 |NIPPLE XS STL A53 GR.B GALV TBE 3" LONG 5 & 71,75 1 3679 86,02% B
B3-PIP-33 5374067 |ELL 45 DEG LR SCH 40 STL A234 WPB HOT DIP GALVANIZED 5 5 6,72 1 3680 86,04% B
B3-PIP-32 5450828 |ELL 90 DEG 3000# SCRD GALV STL A105 5 & 5,68 1 3681 86,06% B




CODIFICACION | CODIGO DE DEMANDA DEMANDA | % DEMANDA
ABC FABRICA DESCRIPCION MATERIAL INVENTARIO | COSTO TOTAL MENSUAL | ACUMULADA | ACUMULADA CLASIFICACION
- - - - - - - -
B2-PIP-31 5515476 [FLG BLIND 150 RF STL A105 5 5 60,03 1 3682 B6,09% B
B3-PIP-33 5615476 [FLG BLIND 150 RF STL A105 5 5 60,03 1 3683 86,11% B
B2-PIP-34 5450928 [COUPLING 3000# SCRD GALY STL A105 5 5 2,84 1 3684 86,14% B
B2-FIP-12 5713858UL |ELL 45 DEG HDPE PE100 SDR 11 MOLD 0D 400 SCH 36.3 CERTIF ULFK 5 5 B70,72 1 3685 86,16% B
B3-PIP-13 5669711 [GASKET 150 SYNTHETIC FIBER W/NBR RF, KLINGERSILL C4430, THK 1.5 5 5 3,60 1 3686 86,18% B
B3-PIP-31 5675648 [STUD-BOLT A183 GR BT W/A184 GR2H NUTS 5 5 8,99 1 3687 86,21% B
B3-PIP-11 BAOBCBE311 |BALL WALVE W/ NIPPLE SCH 80, 300#, A105 TRIM 316 FB WRENCH F5 5 $ 111258 1 5688 86,23% B
B2-PIP-11 BW01CB301 |BALL VALVE 150# RF A216 TRIM 316, 3-WAY L-PORT WRENCH F5 5 5 189870 1 3689 86,25% B
B2-PIP-14 5373958 |[ELL 45DEG LR SCH 20 STL A234 WPB 5 § 122910 1 3690 86,28% B
B2-PIP-21 5374060 [ELL 90 DEG LR SCH 40 STL A234 WPB 5 5 53,00 1 3691 B6,30% B
B2-PIP-33 5373952 [ELL 90 DEG LR SCH 20 STL A234 WPB 5 § 222480 1 3692 86,32% B
B2-FIP-31 5532671 | SOCKOLET 3000# STL A105 5 5 123,38 1 3693 86,35% B
B2-PIP-21 5532671 [SOCKOLET 3000% STL A105 5 5 122,38 1 3654 86,37% B
B3-5CH33 SCIMODI | MODULO INTEGRACION EN LAZO DE SEFALES DIGITALES 5 5 555,37 1 3695 86,39% B
B3-5Ck24 SCWALD |WVALWULA DE DILUWVIO 150% 5 $ 9095392 1 3696 B6,42% B
B3-5CH13 | SCIOIVALM [VALWVULA DE MARIPOSA 5 5 188,36 1 3697 86,44% B
B2-ELE-31 |5265-PAR-002 Mastilde 8mx 11/2° 5 5 460,45 1 3698 86,46% B
B2-ELE-32 |5265-PAR-011 Argueta de polipropileno 250x250x250mm. 5 5 145,10 1 3659 B6,49% B
B3-ELE-11  |5285-PAR-0134 Puente de comprobacidn en latén para argueta. 5 5 146,70 1 5700 86,51% B
B2-FIP-24 5490838 | TEE 3000# SCRD GALW STL A105 5 5 7,14 1 3701 86,53% B
B3-PIP-11 5615476 [FLG BLIND 150 RF STL A105 5 5 60,03 1 3702 86,56% B
B2-PIP-12 5380835 [REDUCER CONC STD WT STL A234 WPB 4 5 29,32 1 3703 86,58% B
B3-FIP-24 5374060 |ELL 50 DEG LR SCH 40 5TL AZ34 WPE 4 5 53,00 1 3704 B6,60% B
B2-PIP-34 5374067 [ELL 45 DEG LR SCH 40 STL A234 WPB HOT DIP GALVANEED 4 5 6,72 1 3705 86,63% B
B3-PIP-32 5380836 [TEE RED STD WT STL A234 WPB 4 5 100,62 1 3706 86,65% B
B2-PIP-22 5597468 [FLG S0 150% RF STL A105 4 5 1971,30 1 3707 B6,67% B
B2-PIP-13 5601738 [FLG SW 150# RF STL X5 BORE A105 4 5 312,09 1 3708 86,70% B
B2-PIP-13 5501738 [FLG SW 150# RF STL XS BORE A105 4 5 312,09 1 3709 86,72% B
B3-PIP-24 5450833 [ELL 45 DEG 3000# SCRD GALW STL A105 4 5 18,41 1 3710 86,74% B
B2-PIP-32 5450838 |[TEE 3000# SCRD GALW STL A105 4 5 7,14 1 3711 86,77% B
B3-FIP-11 5543611 | SWAGE CONC SCH-40 X XS STL AZ34 WPB BE X PE 4 5 376,38 1 3712 B6,79% B
B3-PIP-32 55974658 [FLG SO 150% RF STL A105 4 5 197130 1 3713 86,81% B
B3-PIP-31 5615474 |[FLG BLIND 150# RF STL A105 HOT DIP GALV 4 5 22,59 1 3714 86,84% B
B2-PIP-31 5597468 |FLG SO 150# RF STL A105 4 $ 197130 1 3715 B6,B6% B
B3-PIP-21 5615474 [FLG BLIND 150 RF STL A105 HOT DIP GALV 4 5 22,59 1 3716 86,88% B
B3-PIP-24 5515476 [FLG BLIND 150 RF STL A105 4 5 60,03 1 3717 86,91% B
B2-PIP-33 5532671 [SOCKOLET 3000% STL A105 4 5 122,38 1 3718 86,93% B
B3-PIP-33 5539281 [NIPPLE XS STL A53 GR.B GALV TBE 3" LONG 4 5 7,75 1 3718 86,95% B
B3-PIP-23 5713887 |ELL 50 DEG HDPE PE100 SDR 11 MOLD 0D 32 SCH 3.0 4 5 19,88 1 3720 B6,98% B
B3-PIP-33 5713697UL |ELL 45 DEG HDPE PE100 SDR 11 MOLD 0D 110 SCH 10.0 CERTIF UL/FM 4 5 59,28 1 3721 87,00% B
B2-PIP-22 5713723 [FLG ADAPTER HDPE PE100 SDR 11 MOLD 0D 32 SCH 3.0 4 5 57,88 1 3722 87,02% B
B2-PIP-23 5713301 [FLG BACKING RING 150# FOR HOPE STL PP-GF (W/STEEL INSERT) 4 5 6,20 1 3723 87,05% B
B3-PIP-21 5713552UL |ELL 90 DEG HDPE PE100 SDR 11 MOLD OD 400 SCH 36.3 CERTIF ULFFM 4 5 15.926,65 1 3724 87,07% B
B3-PIP-13 5675647 [STUD-BOLT A193 GR B7 W/A194 GR 2H NUTS GALVANIZED 4 5 60,00 1 3725 B7,09% B
B2-PIP-22 5434855UL | TEE RED ASTM A536 GR. 65-45-12 GALV GROOVED ENDS N°25 4 5 116,16 1 3726 87,12% B
BZ-PIP-12 5484858UL |TEE RED ASTM AS38 GR. B5-45-12 GALV GROOVED ENDS N*25 4 5 116,16 1 3727 87,14% B
B2-PIP-14 5380837 [TEE STD WT STL A234 GR WFPB 4 5 504,22 1 3728 87,16% B
B2-PIP-23 5380835 [REDUCER CONC STD WT STL A234 WPB 4 5 29,32 1 3729 27,19% B
B3-PIP-34 5380840 |REDUCER ECC STD WT STL AZ34 WPH 4 5 6,70 1 3730 B7.21% B
B2-PIP-11 GAD1CB201 | GATE WALVE 150#% RF A216 TRIM & HANDWHEEL 4 5 17.28414 1 3731 87,23% B
B3-5CH33 SCIALOP  |ALARNMA OPTICA Y ACUSTICA CONTRA INCENDIOS EXTERIOR 4 5 673,29 1 3732 87,26% B
B2-5Ck23 SCIFA FUENTE DE ALIMENTACION 4 5 305376 1 3733 B7,28% B
B2-5C-21 SCVALD [WVALWVULA DE DILUVIO 150# 4 5 9.09592 1 3734 87,30% B
B3-ELE-14 |6265-PAR-003 Anclaje doble brida en cruz (2 soportes) 4 5 227,60 1 3735 87,33% B
B2-PIP-32 5490267 [CAP 3000# SCRD STL A105 4 5 0,93 1 3736 87,35% B
B2-PIP-14 5539091 [NIPPLE XS STL APISL GR.B TBE 3" LONG 4 5 27,00 1 3737 87,37% B
BZ-PIP-23 5548921 |SWAGE ECC X5 STL AZ234 WPB GALW TBE 4 5 31,80 1 3738 B7,40% B
B2-PIP-31 56659713 [GASKET 150#% SYNTHETIC FIBER W/NBR FF, KLINGERSILL C4430, THK 1.5 4 5 50,00 1 3738 87,42% B
B3-PIP-22 5569724 [GASKET 300# SYNTHETIC FIBER W/NBR FF, KLINGERSILL C4430, THK 1.5 4 5 66,00 1 3740 87,44% B
B3-PIP-12 5675646 [STUD-BOLT 4183 GR B7 W/A194 GR 2H NUTS 4 5 8,99 1 3741 B747%h B
B2-PIP-33 5675648  [STUD-BOLT A183 GR B7 W/A1584 GR 2H NUTS 4 5 8,99 1 3742 87,4%% B
B2-PIP-32 5478127 |TEE RED 3000% SW STL A105 3 5 39,33 1 3743 87,51% B
B2-PIP-23 5478127 |TEE RED 3000% SW STL A105 3 5 39,33 1 3744 87,54% B
B2-PIP-34 5532571 [SOCKOLET 3000# STL A105 3 5 122,38 1 3745 87,56% B
BZ-PIP-34 5538111 |NIPPLE XS STL APISL GR.B PBE 3" LONG 3 5 15,00 1 37456 B7,58% B
B3-PIP-24 5543616 [SWAGE CONC XS STL A234 WPB PBE 3 5 16,08 1 3747 87,61% B
B3-PIP-21 55974858 [FLG SO0 150# RF STL A105 3 5 197130 1 3748 87,63% B
BZ-PIP-14 5504116 | WELDOLET SCH 20 X SCH 40 STL A105 3 5 57,68 1 37458 B7,65% B
B2-PIP-33 5514572 [THREDOLET 3000# STL A105 3 5 41,28 1 3750 87,68% B
B3-PIP-33 5514572 [THREDOLET 3000# STL A105 3 5 41,28 1 3751 87,70% B
B2-PIP-33 5373852 [ELL 90 DEG LR SCH 20 STL AZ34 WFPB 3 5 222480 1 3752 87,73% B
B3-PIP-34 5373958 |[ELL 45DEG LR SCH 20 STL A234 WPB 3 5 122910 1 3753 87,75% B
BZ-FIP-21 5373961 |TEE SCH 20 STL A234 WPB 3 5 469112 1 3754 B7.77% B
B2-PIP-32 5374086 [ELL 45 DEG LR SCH 40 STL AZ234 WFB 3 5 5,38 1 3755 87,80% B
B2-PIP-14 5373964 |[REDUCERECC SCH 20 STL A234 WPB 3 5 144,93 1 3756 27,82% B
BZ-PIP-12 5450833 |ELL 45 DEG 3000# SCRD GALW STL A105 3 5 15,41 1 3757 B7,84% B
B2-PIP-14 5450835 [TEE RED 3000# SCRD GALV STL A105 3 5 594,98 1 3758 87,87% B




CODIFicAcion | CODIGO DE DEMANDA | DEMANDA | % DEMANDA
ABC FABRICA DESCRIPCION MATERIAL INVENTARIO | COSTO TOTAL MENSUAL | ACUMULADA | ACUMULADA CLASIFICACION
- - - - - - -
B3PP-14 | 5543569 |SWAGE CONC STD X XS STL A234 WPB GALV TBE 3 5 4847 1 3758 B7,89% B
B3-PIP-22 5543831 |SWAGE CONC XS STL AZ34 WPB GALY TBE 3 5 16,62 1 3760 B7.91% B
B3-PIP-34 5557465 |FLG S0 150# RF STL A105 3 5 197130 1 3761 87,54% B
B3-PIP-23 5589589 |FLG SCRD 150# RF STL A105 GALY 3 5 2,67 1 3762 87,96% B
B3-PIP-13 5515474  |FLG BLIND 150# RF STL A105 HOT DIP GALW 3 5 22,59 1 3763 B7,98% B
B3-PIP-32 5615474 |FLG BLIND 150 RF STL A105 HOT DIP GALY 3 5 22,59 1 3764 88,01% B
B3-PIP-21 5374067 |ELL 45 DEG LR SCH 40 STL A234 WPB HOT DIP GALVANIZED 3 5 6,72 1 3765 88,03% B
B3-PIP-23 5532671 |SOCKOLET 3000 STL A105 3 5 122,38 1 3766 BB,05% B
BZ2-PIP-23 5664246 | GASKET 150% FF EPDM RUBBER 3 MM THK 3 5 6,75 1 3767 B8,08% B
B2-PIP-31 5664246 | GASKET 150# FF EPDM RUBBER 3 MM THK 3 5 6,75 1 3768 88,10% B
B2-PIP-24 5713658UL |ELL 45 DEG HDPE PE100 SDR 11 MOLD OD 400 SCH 36.3 CERTIF UL/FM 3 5 870,72 1 3769 88,12% B
B2-PIP-24 5713680 |ELL %0 DEG HDPE PE100 SDR 11 MOLD OD 63 SCH 5.8 3 5 16,53 1 3770 B8,15% B
B3-PIP-22 57136%0UL |ELL $0 DEG HDPE PE100 SDR 11 MOLD QD 63 SCH 5.8 CERTIF ULJFN 3 5 36,00 1 3771 88,17% B
B3-PIP-34 BADBCB331 |BALL VALVE 300# SCRD A105, TRIM 316 FB WRENCH FS 3 5 712,60 1 3772 88,19% B
B2-PIP-11 BADSCB311 |BALL WALVE W/ NIPPLE SCH 80, 800, A105 TRIM 316 FB WRENCH FS 3 5 111258 1 3773 B8,22% B
B2-PIP-14 MWADBCE231 |NEEDLE VALVE 800# SCRD A105 TRIM 8 3 5 2.023,00 1 3774 88,24% B
B3-PIP-34 5484761UL |FLEXIBLE COUPLING ASTM AS35 GR. 65-45-12 GALV GROOWED ENDS N® 3 5 102,20 1 3775 88,26% B
B3-PIP-21 S4284761UL |FLEXIBLE COUPLING ASTM AS38 GR. §5-45-12 GALV GROOVED ENDS N* 3 5 102,20 1 3776 BB,29% B
B2-PIP-12 5484775UL |MECHANICAL TEE RED ASTM A538 GR. 65-45-12 GALV GRV X MNPT OUTI 3 5 13,62 1 37 88,31% B
B2-PIP-33 5484854UL |REDUCER CONC ASTM A536 GR. 85-45-12 GALY GROOWED ENDS N®50 3 5 29,12 1 3778 88,33% B
B3-PIP-13 5714787UL |FLANGED ADAPTER NIPPLE 150 RF A535 GR. 65-45-12 GALW GROOVED 3 5 383,04 1 3779 BB, 36% B
BZ-PIP-13 S7T1478TUL |FLANGED ADAFTER NIPPLE 150% RF A536 GR. 65-45-12 GALV GROOVED 3 5 383,04 1 3780 B8,38% B
B2-PIP-13 5484852UL |ELL 45 DEG ASTM AS36 GR. 65-45-12 GALW GROOVED ENDS N°11 3 5 27,18 1 3781 88,40% B
B2-PIP-34 5484852UL |ELL 45 DEG ASTM A535 GR. 65-45-12 GALV GROOWVED ENDS N=11 3 5 27,18 1 3782 B8.43% B
B3-ELE-33 55P-6 SLIDE PLATE PIPE SIFES 1" THRU 307 3 5 135,30 1 3783 B8,45% B
B3-ELE-22 S5TSP-2  |SLIDE PLATE FOR ADJUSTABLE TRUNNIONS PIPE SIZE 3" THRU 18" 3 5 33,00 1 3784 88,47% B
B3-PIP-13 5373861 |TEE SCH 20 STL A234 WPB 3 5 469112 1 3785 88,50% B
B3-PIP-22 5380835 |REDUCER CONC STD WT STL AZ234 WPB 3 5 29,32 1 3786 B8,52% B
B2-FIP-11 5380840 |REDUCER ECC STD WT STL A234 WPB 3 5 6,70 1 3787 88,54% B
B3-PIP-21 5478107 |TEE 3000# SW STL A105 3 5 7151 1 3788 88.57% B
B3-PIP-22 5532671 |SOCKOLET 3000# STL A105 3 5 122,38 1 3789 BB,59% B
B2-PIP-24 5532671 | SOCKOLET 3000 STL A105 3 5 122,38 1 3780 88,61% B
B2-PIP-11 5532671 |SOCKOLET 3000# STL A105 3 5 122,38 1 3791 88 64% B
B2-PIP-11 5373952 |ELL 90 DEG LR SCH 20 STL 4234 WPB 3 5 222480 1 3792 88,66% B
BZ2-PIP-23 5532671 | SOCKOLET 3000% STL A105 3 5 122,38 1 3793 B8,68% B
B2-PIP-24 5615476 |FLG BLIND 150% RF STL A105 3 5 60,03 1 3754 88,71% B
B2-PIP-22 | GAD1CB201 |GATE VALVE 150#% RF A216 TRIM 8 HANDWHEEL 3 5 17.28414 1 3795 88,73% B
B3-PIP-11 5750153 |SPACER PADDLE 150% RF AS16 GR.70 3 5 114,40 1 3796 B8, 75% B
B3-PIP-21 53738618T |BARRED TEE SCH 20 STL A234 WFPB 3 5 2.376,00 1 3797 88,78% B
B2-5CH22 SCIALAD  |ALARMA OPTICA Y ACUSTICA CONTRA INCENDIOS INTERIOR 3 5 301,04 1 3798 88,80% B
B3-5CH14 SCI01JE | JUNTA DE EXPANSION 3 5 10.905,40 1 3799 B8,82% B
B3-SCH13 | SCIIVALM |VALVULA DE MARIPOSA 3 5 188,36 1 3800 B8,85% B
B2-5Ck21 SCWALD |WVALWVULA DE DILUVIO 150% 3 5 9.09592 1 3801 BB.B7% B
B2-5CH12 SCEXTP |EXTINTOR PORTATIL TIPO CARRO 50 KG DE POLVO QUIMICO SECO 3 5 9098284 1 3802 28,80% B
B2-PIP-12 CLOBCB200 |CHECK VALWE 300# SW A105 TRIM 8 H&W 3 5 203,54 1 3803 BB,92% B
B2-ELE-23  |5255-PAR-01YManguite para la desconexion y realizacion de tests de conductores de cab 3 5 41,52 1 3804 88,94% B
B2-PIP-22 5450833 [ELL 45 DEG 3000# SCRD GALW STL A105 3 5 19,41 1 3805 B8, 96% B
B2-PIP-21 5450854 |PLUG HEX HEAD SCRD GALW STL A105 3 5 40,80 1 3806 88,99% B
B3-PIP-24 | GADMCB201 |GATE WALWE 150# RF A215 TRIM & HANDWHEEL 3 5 17.28414 1 3807 89,01% B
B2-PIP-13 55359111 |NIPPLE XS STL APISL GR.B PBE 3" LONG 3 5 15,00 1 3808 89,03% B
B2-PIP-24 CL028CB200 [CHECK VALWE 800# SW A105 TRIM 8 H&V 3 5 203,94 1 3809 29,06% B
B3-5CH13 SCWALD |WVALWVULA DE DILUVIO 150% 3 5 9.09592 1 3810 B9,08% B
B2-PIP-23 5504116 |WELDOLET SCH 20 X SCH 40 STL A105 2 5 57,68 1 3811 29,10% B
B3-PIP-33 5504116 [WELDOLET SCH 20 X SCH 40 STL A105 2 5 57,68 1 3812 89,13% B
B3-PIP-11 5557465 |FLG SO 150# RF STL A105 2 5 197130 1 3813 89,15% B
B2-PIP-12 5599585 |FLG SCRD 150# RF STL A105 GALV 2 5 2,67 1 3814 89,17% B
B2-PIP-31 5374061 |ELL 90 DEG LR SCH 40 STL AZ234 WPB HOT DIP GALVANIZED 2 5 7,06 1 3815 89,20% B
B3-PIP-13 5374081 |ELL 90 DEG LR SCH 40 STL A234 WPB HOT DIP GALVANIZED 2 5 7,06 1 3816 20,22% B
B2-PIP-33 5374066 |ELL 45 DEG LR SCH 40 STL AZ34 WPB 2 5 3.38 1 3817 89,24% B
B2-PIP-11 5380835 |REDUCER CONC STD WT STL A234 WPB 2 5 29,32 1 3818 20,27% B
B2-PIP-12 5504116 [WELDOLET SCH 20 X SCH 40 STL A105 2 5 57,68 1 3819 89,29% B
B2-PIP-23 5504116 |WELDOLET SCH 20 X SCH 40 STL A105 2 5 57,68 1 3820 89,31% B
B2-PIP-12 5504116 [WELDOLET SCH 20 X SCH 40 STL A105 2 5 57,68 1 3821 B9,34% B
B3-PIP-22 5514672 |THREDOLET 3000# STL A105 2 5 41,28 1 3822 89,36% B
B3-PIP-32 5532671 |SOCKOLET 3000:# STL A105 2 5 122,38 1 3813 89,30% B
B2-PIP-24 5373858 |ELL 45 DEG LR SCH 20 STL AZ34 WPB 2 5 122910 1 3824 859,41% B
B3-PIP-23 5373861 |TEE SCH 20 STL A234 WPB 2 5 468112 1 3825 20,43% B
B3-PIP-21 5380840 [REDUCER ECC STD WT STL AZ34 WPB 2 5 6,70 1 3826 B9,46% B
B2-PIP-24 5373982 |TEE SCH 30 STL A234 WPB 2 5 42544 1 3827 80,48% B
B2-PIP-21 5373955 [FLL 80 DEG LR SCH 30 STL AZ34 WPB 2 5 318,42 1 3828 89,50% B
B3-PIP-33 5450828 |ELL 50 DEG 3000# SCRD GALY STL A105 2 5 5,68 1 3829 89,53% B
B2-PIP-11 5450833 |ELL 45 DEG 3000# SCRD GALW STL A105 2 5 18,41 1 3830 B9,55% B
B2-PIP-23 5450838 |TEE 3000% SCRD GALY STL A105 2 5 7,14 1 3831 89,57% B
B2-PIP-34 5450839 |TEE RED 3000# SCRD GALV STL A105 2 5 04,88 1 3832 20,60% B
B3-PIP-32 5490839 |TEE RED 3000# SCRD GALV STL A105 2 5 94,88 1 3833 B9,62% B
B3-PIP-34 5450927 |CAP 3000# SCRD GALV STL A105 2 5 10,84 1 3834 20,64% B
B2-PIP-13 5450928 [COUPLING 3000# SCRD GALV STL A105 2 5 2,84 1 3835 B9,67% B
B3-PIP-21 5535283 |NIPPLE XS STL A53 GR.B GALV TBE 6" LONG 2 5 5,08 1 3836 89,69% B




e DESCRIPCION MATERIAL INVENTARIO | COSTO TOTAL DEMANDA DEMANDA % DEMANDA CLASIFICACION
ABC FABRICA MEMNSUAL | ACUMULADA | ACUMULADA
v v v - v - v -
B3-PIP-33 I 5548521 SWAGE ECC XS STL A234 WPB GALV TBE 2 5 31,80 1 3837 89,71% B
B2-PIP-34 555974658 [FLG S0 150# RF STL A105 2 5 1571,30 1 3838 89,74% B
B2-PIP-12 5615474 |[FLG BLIND 150# RF STL A105 HOT DIP GALV 2 5 22,59 1 3839 29,76% B
B2-PIP-12 5515476 |FLG BLIND 150#% RF STL A105 2 5 60,03 1 3840 B9,78% B
B2-PIP-11 5615476  [FLG BLIND 150% RF STL A105 2 5 60,03 1 3841 89,81% B
B2-PIP-24 5515476 [FLG BLIND 150 RF STL A105 2 5 60,03 1 3842 89,83% B
B3-PIP-31 5615476 [FLG BLIND 150% RF STL A105 2 5 60,03 1 3843 B9,B5% B
B2-PIP-21 5374067 [ELL 45 DEG LR SCH 40 STL A234 WPB HOT DIP GALVANEZED 2 5 6,72 1 3844 80,BB% B
B3-PIP-22 5490256 |ELL S0 DEG 3000# SCRD STL A105 2 5 24,00 1 3845 B9,90% B
B3-PIP-22 5450266 [TEE 3000# SCRD STL A105 2 5 29,04 1 3846 89,92% B
B2-PIP-32 5490833 |[ELL 45 DEG 3000# SCRD GALV STL A105 2 5 19,41 1 3847 80,95% B
B2-PIP-21 5490828 |COUPLING 3000 SCRD GALY STL A105 2 5 2,84 1 3B48 B9,97% B
B3-PIP-22 5585585 [FLG SCRD 150# RF STL A105 GALW 2 5 2,67 1 3849 89,99% B
B3-PIP-34 5515474 [FLG BLIND 150#% RF STL A105 HOT DIP GALV 2 5 22,59 1 3850 90,02% B
B2-PIP-14 5615476 [FLG BLIND 150% RF STL A105 2 5 60,03 1 3851 50,04% B
B3-PIP-34 5515474 [FLG BLIND 150#% RF STL A105 HOT DIP GALV 2 5 22,59 1 3852 90,06% B
B2-FIP-34 5615476 |FLG BLIND 150# RF STL A105 2 5 60,03 1 3B53 90,09% B
B2-PIP-13 5615476 [FLG BLIND 150 RF STL A105 2 5 60,03 1 3854 90,11% B
B2-PIP-23 5450833 |[ELL 45 DEG 3000# SCRD GALW STL A105 2 5 19,41 1 3855 90,13% B
B2-PIP-22 5532671 SOCKOLET 3000#% STL A105 2 5 122,38 1 3856 90,16% B
B2-PIP-21 5543831 [SWAGE CONC XS STL A234 WPB GALV TBE 2 5 16,62 1 3857 90,18% B
B3-PIP-34 5490270 [COUPLING 3000# SCRD STL A105 2 5 33,60 1 3858 90,20% B
B2-PIP-13 5664246 [GASKET 150% FF EPDN RUBBER 3 MN THK 2 5 6,75 1 3858 90,23% B
B2-PIP-11 5664246 [GASKET 150% FF EPDM RUBBER 3 MN THK 2 5 6,75 1 3860 90,25% B
B2-PIP-21 5713301 [FLG BACKING RING 150% FOR HDPE STL PP-GF (W/STEEL INSERT) 2 5 6,20 1 3861 90,27% B
B3-PIP-11 5T13301UL |FLG BACKING RING 150# FOR HDPE STL PP-GF (W/STEEL INSERT) CERTIF 2 5 220500 1 3862 90,30% B
B2-PIP-33 5713864UL |FLG ADAPTER HDPE PE100 SOR 11 MOLD QD 200 SCH 18.2 CERTIF ULJFM 2 5 69,32 1 3863 90,32% B
B2-FIP-11 5713726 |FLG ADAPTER HDPE PE100 SOR 11 MOLD OO 80 SCH 8.2 2 5 19,08 1 3864 90,34% B
B2-PIP-31 5713860UL | CAP HDPE PE100 SDR 11 MOLDED OD 200 SCH 18.2 CERTIF UL/FM 2 5 210,00 1 3865 90,37% B
B3-PIP-12 5713888UL |ELL 45 DEG HDPE PE100 SDR 11 MOLD OD 180 SCH 14.6 CERTIF UL/FM 2 5 76,00 1 3866 90,39% B
B2-PIP-22 5713722UL |REDUCER CONC HDPE PE100 SDR 11 MOLD OD 160 SCH 14.6 X 0D 110 5C 2 5 60,00 1 3867 50,41% B
B2-PIP-21 5664246 [GASKET 150% FF EPDM RUBBER 3 MN THK 2 5 6,75 1 3868 50,44% B
B2-PIP-13 5713587 [ELL 90 DEG HDPE PE100 SDR 11 MOLD 0D 32 SCH 3.0 2 5 10,88 1 3869 90,46% B
B2-PIP-12 5669711 [GASKET 150 SYNTHETIC FIBER W/NBR RF, KLINGERSILL C4430, THK 1.5 2 5 3.60 1 3870 90,48% B
B2-PIP-33 BAD1CB301 |BALL VALVE 150# RF A216, TRIM 316 FB WRENCH FS 2 § 120432 1 3871 90,51% B
B2-FIP-13 BWO1CB301 [BALL WALVE 150# RF AZ18 TRIM 318, 3-WAY L-PORT WRENCH FS 2 S 189870 1 3872 90,53% B
B3-PIP-11 5484852UL |ELL 45 DEG ASTM A538 GR. 65-45-12 GALY GROOWED ENDS N*11 2 5 27,18 1 3873 90,55% B
B3-PIP-24 54284853UL | TEE ASTM AS35 GR. 65-45-12 GALW GROOWED ENDS N°20 2 5 17,50 1 3874 90,58% B
B2-PIP-12 5434354UL |REDUCER CONC ASTHW AS536 GR. 65-45-12 GALV GROOVED ENDS N*50 2 5 25,12 1 3875 90,60% B
B2-PIP-33 5484855UL |REDUCER ECC ASTH AS536 GR. 65-45-12 GALY GROOWED ENDS N°51 2 5 20,67 1 3876 90,62% B
B2-PIP-34 5424855UL |REDUCER ECC ASTM AS35 GR. §5-45-12 GALY GROOWED ENDS N°51 2 5 20,67 1 3877 90,65% B
B3-PIP-21 5484857UL [CAP ASTM AS36 GR. 65-45-12 GALV GROOWED ENDS N®50 2 5 6,22 1 3E78 90,67% B
B3-PIP-34 5484761UL [FLEXIBLE COUPLING ASTH AS536 GR. §5-45-12 GALY GROOVED ENDS N*® 2 5 102,20 1 3879 50,69% B
B3-PIP-33 5434761UL [FLEXIBLE COUPLING ASTM AS36 GR. §5-45-12 GALY GROOVED ENDS N°® 2 5 102,20 1 3880 90,72% B
BZ-PIP-32 5714787UL [FLANGED ADAPTER NIPPLE 150% RF A536 GR. §5-45-12 GALW GROOVED 2 5 383,04 1 3881 50,74% B
B3-FIP-21 5373852 |ELL 80 DEG LR SCH 20 STL A234 WPB 2 5 222480 1 3882 90,76% B
B3-PIP-31 5373864 |REDUCER ECC SCH 20 STL A234 WPB 2 5 14483 1 3EB3 90,79% B
B3-PIP-22 5374066 |ELL 45 DEG LR SCH 40 STL A234 WPB 2 5 3.38 1 3884 90,81% B
B2-PIP-11 5532671 |SOCKOLET 3000# STL A105 2 5 122,38 1 3885 90,83% B
B3-FIP-11 5783052 [Y-STRAINER 150# RF A216 304 MESH 40 2 5 270,00 1 JBB6 90,86% B
B2-PIP-14 5745496  |FIGURE 8 BLANK 150#% RF A516 GR.70 2 5 616,00 1 3887 90,88% B
B2-PIP-32 57409496 |FIGURE 8 BLANK 150# RF A516 GR.70 2 5 616,00 1 3EEB 90,90% B
B3-PIP-13 5749496 |FIGURE & BLANK 150#% RF A516 GR.T0 2 5 616,00 1 3889 50,93% B
B2-PIP-32 5751385 |QUICK COUPLING 4" S5 AISI 316, FEMALE NPT, WATER SERVICE 2 5 173,96 1 3890 90,95% B
B3-ELE-14 | CGD_SP-001 [Disyuntor de control, 2 polos 6A, S202M-C8 ABB 2 5 140,00 1 3891 90,97% B
B3-ELE-12 | CGD_SP-002 [Fusible 2 polos, § A. MSC10 2p-6A gl. FERRAZ 2 5 12,00 1 3892 91,00% B
B2-ELE-23 | CGD_SP-003 [Lampara Sefializacién Roja Tipe XB4-BWE4 T.Aux. 230Vac, TEE 2 5 14,40 1 3893 91,02% B
B3-ELE-11 CGD_SP-004 |Lampara Sefializacion Verde Tipo XB4-BVE3 T.Aux. 230Vac, TEE 2 5 14,40 1 3854 91,05% B
B2-ELE-33 | CGD_SP-005 |Ldmpara Sefializacion Amarillo Tipo XB4-BVES T.Aux. 230Vac, TEE 2 5 14,40 1 3895 51,07% B
B3-ELE-32 | CGD_SP-006 [Relé Aux. Tipo C4-A40X T Awx. 230.50Hz + Base Tipo S4-1, RELECO 2 5 36,00 1 3896 91,09% B
B2-5CH14  |SCIMONAUTO|MONTOR AUTO-OSCILANTE 2 5 17.832,52 1 3897 91,12% B
B2-SCL31 SCIMOD  |MODULO SUPERVISION CORTOCIRCUMOS 2 5 205,33 1 3898 91,14% B
B2-5Ck32 SCIALOP  |ALARMA OPTICA Y ACUSTICA CONTRA INCENDIOS EXTERIOR 2 5 673,29 1 3899 91,16% B
B2-5CH13 SCIDETT |DETECTOR TERMICO ANALOGICO 2 5 239,52 1 3900 91,19% B
B3-5CK12 SCICAMES [CAMARA DE ESPUNA PARA TANQUE DE TECHD FUO 2 5 420161 1 3901 91,21% B
B3-5CH12 SCVALD  [WVALVULA DE DILUVIO 150% 2 5 9.09592 1 3902 91,23% B
B2-SCL24 SCVALD  |WVALVULA DE DILUVIO 150# 2 5 0.09592 1 3903 81,26% B
B2-5Ck23 SCIMWALC [WVALVULA DE CONTROL PARA MONITORES AUTOSCILANTE 2 5  9.96991 1 3904 91,28% B
B3-5CH14 SCIMDETF |DETECTOR DE FLUJO 2 5 558,06 1 3905 91,30% B
B2-5Ck33 SCI0DETF [DETECTOR DE FLUJO 2 5 558,06 1 3906 91,33% B
B3-5Ck34 SCICAMES |CAMARA DE ESPUNA PARA TANQUE DE TECHO FUO 2 5 420161 1 3907 91,35% B
B2-SCL31 SCIPULE  |PULSADOR MANUAL DE ALARMA EN EXTERIOR DE EDIFICIOS PARA AREA 2 5 2093604 1 3908 91,37% B
B2-PIP-23 5374066 |ELL 45 DEG LR SCH 40 STL AZ34 WPB 2 5 3.38 1 3909 51,40% B
B2-PIP-31 5450828 |ELL 90 DEG 3000#% SCRD GALV STL A105 2 5 5,68 1 3910 91,42% B
B2-PIP-13 5450833 [FLL 45 DEG 3000# SCRD GALY STL A105 2 5 19,41 1 3911 51,44% B




EEET e | G DESCRIPCION MATERIAL INVENTARIO | COSTO TOTAL DEMANDA DEMANDA | % DEMANDA CLASIFICACION
ABC FABRICA MENSUAL | ACUMULADA ( ACUMULADA
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B2-PP-3¢ | 5430838 |TEE RED 3000% SCRD GALV STL A105 2 5 94,98 1 3912 5147% B
B3-PIP-21 5450839 |TEE RED 3000# SCRD GALY STL A105 2 5 94,98 1 3913 91,49% B
B2-PIP-24 5450927  |CAP 3000 SCRD GALW STL A105 2 5 10,84 1 3914 91,51% B
B3-PIP-32 5538281 |NIPPLE XS STL AS3 GR.B GALV TBE 3" LONG 2 5 7,75 1 3915 51,54% B
B3-PIP-22 5548921 |SWAGE ECC XS STL A234 WPB GALV TBE 2 5 51,80 1 3916 91,56% B
B3-PIP-32 5597469 |FLG S0 150# RF STL A105 2 5 197130 1 3917 91,58% B
B3-PIP-31 SEBGT12  |GASKET 300# SYNTHETIC FIBER W/NBR RF, KLINGERSILL C4430, THK 15 2 5 6,00 1 3918 91,61% B
B3-PIP-14 SEES724  |GASKET 300# SYNTHETIC FIBER WINBR FF, KLINGERSILL C4£430, THK 1.5 2 5 66,00 1 3919 91,63% B
B3-PIP-32 5490954 |PLUG HEX HEAD SCRD GALWV STL A105 2 5 40,80 1 3920 51,65% B
B3-PIP-31 GAD1CB201 |GATE WALWVE 150# RF A216 TRIM 8 HANDWHEEL 2 5 17.28414 1 3521 91,68% B
B2-ELE-22 CCTV-ES1-001ARMARIO CENTRAL DE CCTV 1 5 985710 1 3922 91,70% B
B3-INS-23 | NV-T11.001 |VALVULA NEUMATICA 1 5 337115 1 3923 91,72% B
B2-INS-32 | NW-T12.001 |VALVULA NEUMATICA 1 5 29.767,98 1 3524 91,75% B
B2-INS-13 | NV-T13.001 |VALVULA NEUMATICA 1 5 337115 1 3925 91,77% B
B2-INS-12 | NV-TD1.001 |VALVULA NEUMATICA 1 5 337115 1 3926 91,79% B
B3-INS-14 | NV-TGA.001 |VALVULA NEUMATICA 1 5 16.362,82 1 3927 91,82% B
B2-INS-12 | NV-WS.001 |VALVULA NEUMATICA 1 5 337115 1 3928 91,84% B
B3-IN5-23 | NWV-WT.001 |VALVULA NEUMATICA 1 5 421993 1 3929 91,86% B
B2-INS-21 NV.01.004 |VALVULA NEUMATICA 1 5 337115 1 3930 91,89% B
B3-INS-12 NV.01.006 |VALVULA NEUMATICA 1 5 337115 1 3931 91,91% B
B3-INS-11 NV.01.016 |VALVULA NEUMATICA 1 5 337L15 1 3932 51,95% B
B3-INS-22 HV.01.025 |VALVULA NEUMATICA 1 5 1B7764 1 3933 91,96% B
B2-IN5-23 NV.01.048 |VALVULA NEUMATICA 1 5 187764 1 3934 91,98% B
B3-IN5-22 HV.01.050 |VALVULA NEUMATICA 1 5 1.B7764 1 3935 92,00% B
B3-INS-31 NV.01.005 |VALVULA NEUMATICA 1 5 337115 1 3936 92,03% B
B3-IN5-33 NV.01.017 |VALVULA NEUMATICA 1 5 337L15 1 3937 52,05% B
B2-INS-24 NVS_ACC_RENREPUESTOS ¥ ACCESORIOS VALVULAS NEUMATICAS 1 5 5.39497 1 3938 92,07% B
B3-IN5-22  |TRWV-MAN 001 VALVULA ALVIO TERMICO 1 5 608,69 1 3939 92,10% B
B2-INS-23 |TRV-MAN.002)VALVULA ALIVIO TERMICO 1 5 608,69 1 3940 92,12% B
B3-INS-34  |TRV-MAN.003)VALVULA ALVIO TERMICO 1 5 608,69 1 3841 92,14% B
B2-INS-22 |TRV-MAN.004) VALVULA ALIVIO TERMICO 1 5 608,69 1 3942 92,17% B
B3-INS-11  |TRV-MAN.005VALVULA ALVIO TERMICO 1 5 608,69 1 3943 92,19% B
B2-IN5-22 | TRW-PO1.001 |VALVULA ALIVIO TERMICO 1 5 608,69 1 3944 92,21% B
B3-INS-11 | TRV-PO2.001 |VALVULA ALIVIO TERMICO 1 5 608,69 1 3945 92,24% B
B2-INS-31 | TRW-PO3.001 |VALVULA ALVIO TERMICO 1 5 608,69 1 35946 92,26% B
B2-INS-14 | TRV-POS.001 |VALVULA ALIVIO TERMICO 1 5 608,69 1 3947 52,28% B
B2-INS-11 | TRV-PO7.001 |VALVULA ALVIO TERMICO 1 5 608,69 1 3948 92,31% B
B2-IN5-33 | TRW-POB.001 | VALVULA ALIVIO TERMICO 1 5 608,69 1 3949 92,33% B
B3-INS-14 | TRV-T11.001 |VALVULA ALIVIO TERMICO 1 5 608,69 1 3950 92,35% B
B3-INS-11 | TRW-T12.001 |VALVULA ALVIO TERMICO 1 5 608,69 1 3951 92,38% B
B2-INS-14 | TRV-T21.001 |VALVULA ALIVIO TERMICO 1 5 608,69 1 3952 52,40% B
B3-IN5-24 [ TRW-T21.002 | VALWVULA ALIVIO TERMICO 1 5 608,69 1 3953 52,42% B
B3-INS-32  [TRV-TZ3.001 [VALVULA ALIVIO TERMICO 1 5 608,69 1 3954 52,45% B
B3-INS-33  [TRV-T23.002 |VALVULA ALIVIO TERMICO 1 5 608,69 1 3955 92,47% B
B2-IN5-23 [TRV-T25.001 [VALVULA ALIVIO TERMICO 1 5 608,69 1 3956 52,4%% B
B3-INS-11 [ TRV-T25.002 [VALVULA ALIVIO TERMICO 1 s 608,69 1 3957 92,52% B
B3-IN5-31 [ TRW-T27.001 [ VALWULA ALIVIO TERMICO 1 5 608,69 1 3958 52,54% B
B2-INS-24 [TRV-T27.002 [VALWVULA ALIVIO TERMICO 1 5 608,69 1 3959 52,56% B
B3-INS-34  [TRV-T28.001 [VALWVULA ALIVIO TERMICO 1 5 608,69 1 3960 92,5%% B
B2-IN5-32  [TRV-T28.002 [VALVULA ALIVIO TERMICO 1 5 608,69 1 3961 82,61% B
B3-INS-24 [ TRV-T31.002 [VALVULA ALIVIO TERMICO 1 s 608,69 1 3962 52,64% B
B2-INS-14 [ TRV-T32-002|VALWULA ALIVIO TERMICO 1 5 608,69 1 3963 52,66% B
B3-INS-33  [TRV-T33.002 [VALVULA ALIVIO TERMICO 1 5 608,69 1 3964 92,68% B
B2-INS-33  [TRV-T37.001 [VALWVULA ALIVIO TERMICO 1 5 608,69 1 3965 92,71% B
B3-IN5-33 [TRV-T37.002 [VALVULA ALIVIO TERMICO 1 5 608,69 1 3966 82,73% B
B3-INS-21  [TRV-TFOS.001 VALVULA ALIVIO TERMICO 1 s 608,69 1 3967 92,75% B
B3-IN5-23 [ TRV-T31.001 [VALWULA ALIVIO TERMICO 1 5 608,69 1 3968 52,78% B
B2-IN5-31 TRV-REP [RESPUESTOS DE PUESTA EN MARCHA 1 5 678,31 1 3969 92,80% B
B3-INS-34 RV-T31.001_R|{REPUESTOS PEM TRV-T31.001 1 5 23,39 1 3970 92,82% B
B3-IN5-33 |[TRV-PLACAS(PLACAS ADICIONALES 1 5 B45,35 1 3971 52,85% B
B3-INS-31  [TRV-T24.001 [VALVULA ALIVIO TERMICO 1 s 608,69 1 3972 92,87% B
B2-IN5-34 [ TRW-T24 002 | VALWULA ALIVIO TERMICO 1 5 608,69 1 3973 52,89% B
B2-INS-22  [TRV-T38.001 [VALVULA ALIVIO TERMICO 1 5 608,69 1 3974 592,92% B
B2-INS-31  [TRV-T38.002 |VALVULA ALIVIO TERMICO 1 5 608,69 1 3975 92,94% B
B2-INS-31 [-PLACAS T24{ PLACAS TAGS T24.001/T24.002/T38.001/T38.002 1 5 116,60 1 3976 52,96% B
B3-PIP-22 5507471 |FLG SO 150# RF STL A105 HOT DIP GALV 1 s 20,79 1 3977 92,99% B
B3-PIP-21 5598585 |FLG SCRD 150# RF STL A105 GALV 1 5 2,67 1 3978 53.01% B
B2-PIP-13 99580 |FLG SCRD 150# RF STL A105 GALY 1 5 2,67 1 3979 93,03% B
B3-PIP-31 5500580 |FLG SCRD 150# RF STL A105 GALV 1 5 2,67 1 3980 93,06% B
B2-PIP-14 5374060 |ELL 90 DEG LR SCH 40 STL AZ34 WPB 1 5 53,00 1 3981 53,08% B
B2-PIP-23 5374061 |ELL 90 DEG LR SCH 40 STL A234 WPB HOT DIP GALVANIZED 1 s 7,06 1 3982 93,10% B
B2-PIP-11 5504116 |WELDOLET SCH 20 X SCH 40 STL A105 1 5 57,68 1 3983 53,13% B
B2-PIP-31 5504116  |WELDOLET SCH 20 X SCH 40 STL A105 1 5 57,68 1 3984 93,15% B
B3-PIP-14 04116 |WELDOLET SCH 20 X SCH 40 STL A105 1 s 57,68 1 3985 93,17% B
B2-PIP-33 5504116 |WELDOLET SCH 20 X SCH 40 STL A105 1 5 57,68 1 3986 53,20% B
B2-PIP-21 5504116 |WELDOLET SCH 20 X SCH 40 STL A105 1 s 57,68 1 3987 93,22% B




O R DESCRIPCION MATERIAL INVENTARIO | COSTO TOTAL DEMANDA | DEMANDA | 3 DEMANDA CLASIFICACION
ABC FABRICA MEMSUAL | ACUMULADA | ACUMULADA
- - - - - - - -
B3-PIP-33 THREDOLET 3000# STL A105 1 5 41,28 1 3989 93,27% B
B2-PIP-14 SOCKOLET 3000# STL A105 1 5 122,38 1 3990 93,20% B
B2-PIP-22 SOCKOLET 3000 STL A105 1 5 122,38 1 3991 93,31% B
B2-PIP-11 5532671  |SOCKOLET 3000# STL A105 1 5 122,38 1 3992 93,34% B
B3-PIP-14 5532671  |SOCKOLET 3000# STL A105 1 5 122,38 1 3993 93,36% B
B2-PIP-23 5532671 |SOCKOLET 3000# STL A105 1 5 122,38 1 3954 93,58% B
B2-PIP-22 5532671 |SOCKOLET 3000:# STL A105 1 5 122,38 1 3995 93,41% B
B2-PIP-21 5543816 |SWAGE CONC XS STL A234 WPB PBE 1 s 16,08 1 3996 93,43% B
B2-PIP-23 5601738 |FLG SW 150# RF STL XS BORE A105 1 5 312,09 1 3957 93,45% B
B3-PIP-34 5373952 |ELL 50 DEG LR SCH 20 STL A234 WPB 1 § 222480 1 3998 93,48% B
B2-PIP-13 5373958 |ELL 45 DEG LR SCH 20 STL A234 WPB 1 $ 122910 1 3999 93,50% B
B2-PIP-33 S3T3960SC |TEE RED SCH 20 SCH 40 STL A234 WPB 1 $ 206959 1 4000 93,52% B
B3-PIP-33 5373061 |TEE SCH 20 STL A234 WPB 1 5 469112 1 4001 93,55% B
B3-FIP-12 5374061 |ELL 90 DEG LR SCH 40 STL A234 WPB HOT DIP GALVANIZED 1 5 7,06 1 4002 93,57% B
B3-PIP-31 S380836 |TEE RED STD WT STL A234 WPB 1 5 100,62 1 4003 93,59% B
B3-PIP-11 5380836 |TEE RED STD WT STL A234 WPB 1 5 100,62 1 4004 93,62% B
B3-PIP-12 5597469 |FLG SO 150# RF STL A105 1 5 197130 1 4005 93,64% B
B3-PIP-33 5567471 |FLG SO 150# RF STL A105 HOT DIP GALV 1 5 20,79 1 4006 93,66% B
B3-PIP-21 5599506 |FLG SCRD 150# RF STL A105 1 5 7,52 1 4007 93,69% B
B3-PIP-23 5450828 |ELL S0 DEG 3000# SCRD GALY STL A105 1 5 5,68 1 4008 93,71% B
B3-PIP-22 5504116 |WELDOLET SCH 20 X SCH 40 STL A105 1 s 57,68 1 4009 93,73% B
B2-PIP-22 5543781 |SWAGE CONC STD STL AZ34 WPB GALW TBE 1 5 78,43 1 4010 93,76% B
B2-PIP-22 5567469 |FLG SO 150# RF STL A105 1 $ 157130 1 4011 93,78% B
B2-PIP-33 5509580  |FLG SCRD 150# RF STL A105 GALW 1 5 2,67 1 4012 93,80% B
B2-PIP-33 5601738 |FLG SW 150# RF STL XS BORE A105 1 5 312,09 1 4013 93,83% B
B2-PIP-31 5374067 |ELL 45 DEG LR SCH 40 STL A234 WPB HOT DIP GALVANIZED 1 5 6,72 1 4014 93,85% B
B3-PIP-11 5490267 |CAP 3000# SCRD STL A105 1 s 0,93 1 4015 93,87% B
B3-PIP-33 5490833 |ELL 45 DEG 3000# SCRD GALY STL A105 1 5 19,41 1 4016 93,90% B
B3-PIP-24 5450833 |ELL 45 DEG 3000# SCRD GALV STL A105 1 s 19,41 1 4017 93,92% B
B2-PIP-21 5490833 |ELL 45 DEG 3000# SCRD GALY STL A105 1 5 19,41 1 4018 93,94% B
B3-PIP-32 5450838 |TEE RED 3000# SCRD GALW STL A105 1 5 54,98 1 4019 93,97% B
B2-PIP-11 5543781  |SWAGE CONC STD STL A234 WPB GALW TBE 1 5 78,43 1 4020 93,99% B
B2-PIP-14 5599580 |FLG SCRD 150# RF STL A105 GALV 1 5 2,67 1 4021 94,01% B
B3-PIP-34 G9580 |FLG SCRD 150# RF STL A105 GALY 1 5 2,67 1 4022 94,04% B
B3-PIP-31 5599506  |FLG SCRD 150# RF STL A105 1 s 7,52 1 4023 94,06% B
B2-PIP-24 5615474 |FLG BLIND 150# RF STL A105 HOT DIP GALW 1 5 22,59 1 4024 94,08% B
B2-PIP-31 5615474 |FLG BLIND 150# RF STL A105 HOT DIP GALV 1 s 22,59 1 4025 94,11% B
B3-PIP-31 5599588 |FLG SCRD 150# RF STL A105 GALY 1 5 2,67 1 4026 94,13% B
B3-PIP-32 5374067 |ELL 45 DEG LR SCH 40 STL A234 WPB HOT DIP GALVANIZED 1 5 6,72 1 4027 94,15% B
B3-PIP-12 5567460  |FLG SO 150# RF STL A10S 1 5 197130 1 4028 94,18% B
B2-PIP-22 5599580 |FLG SCRD 150# RF STL A105 GALY 1 5 267 1 4029 94,20% B
B3-PIP-23 5599580 |FLG SCRD 150# RF STL A105 GALV 1 5 2,67 1 4030 94,22% B
B3-PIP-22 5500580 |FLG SCRD 150# RF STL A105 GALY 1 5 2,67 1 4031 94,25% B
B3-PIP-22 5599589  |FLG SCRD 150# RF STL A105 GALW 1 s 2,67 1 4032 94,27% B
B2-PIP-24 5490256 |ELL 90 DEG 3000# SCRD STL A105 1 5 24,00 1 4033 94,30% B
B3-PIP-13 5450266 |TEE 3000# SCRD STL A105 1 s 29,04 1 4034 94,32% B
B3-PIP-23 5430267 | CAP 3000# SCRD STL A105 1 5 0,93 1 4035 94,54% B
B2-PIP-23 5450833 |ELL 45 DEG 3000# SCRD GALY STL A105 1 5 19,41 1 4036 94,37% B
B3-PIP-21 5450838 |TEE 3000# SCRD GALV STL A105 1 5 7,14 1 4037 94,35% B
B2-PIP-34 5490839 |TEE RED 3000# SCRD GALW STL A105 1 5 04,98 1 4038 94,41% B
B3-PIP-32 5450927  |CAP 3000# SCRD GALV STL A105 1 5 10,84 1 4038 94,44% B
B2-PIP-13 5491242 |BUSHING HEX HEAD SCRD GALV STL A105 1 s 8,52 1 4040 94 46% B
B2-PIP-34 5532671 |SOCKOLET 30004 STL A105 1 5 122,38 1 4041 94, 48% B
B3-PIP-13 5532671 |SOCKOLET 3000# STL A105 1 s 122,38 1 4042 94,51% B
B3-PIP-22 5543781  |SWAGE CONC STD STL AZ34 WPB GALW TBE 1 5 78,43 1 4043 94,53% B
B3-PIP-23 5713301 |FLG BACKING RING 150# FOR HDPE STL PP-GF (W/STEEL INSERT) 1 5 6,20 1 4044 94,55% B
B3-PIP-34 5713605 |ELL 45 DEG HDPE PE100 SDR 11 MOLD OD &3 SCH5.8 1 5 0,12 1 4045 94,58% B
B3-PIP-32 ST13704UL [TEE HDPE PE100 SOR 11 MOLD QD 160 SCH 14.6 CERTIF UL/FN 1 5 45,92 1 4046 94,60% B
B2-PIP-24 5713719 |REDUCER CONC HDPE PE100 SDR 11 MOLD OD 63 SCH 5.8 X 0D S0 SCH 4 1 5 9,05 1 4047 94,62% B
B2-PIP-24 5713724 |FLG ADAPTER HDPE PE100 SDR 11 MOLD OD 50 SCH 4.6 1 s 14,42 1 4048 94,65% B
B2-PIP-11 5713725 |FLG ADAPTER HDPE PE100 SDR 11 MOLD OD 63 SCH 5.8 1 5 B.70 1 4048 94,67% B
B3-PIP-32 57137280 |TEE RED HDPE PE100 SDR 11 MOLD OD 83 SCH 5.8 X OD 32 SCH 3.0 1 5 34,93 1 4050 94,69% B
B2-PIP-12 5719316 |TAPPING SADDLE HOPE PE100 SOR 11 CERTIF UL/FM 1 $ 3.600,00 1 4051 94,72% B
B2-PIP-12 ST13301UL [FLG BACKING RING 150# FOR HDPE STL PP-GF (W/STEEL INSERT) CERTIF 1 $ 220500 1 4052 94,74% B
B3-PIP-34 5713682UL [FLG ADAPTER HDPE PE100 SDR 11 MOLD OD 280 SCH 25.4 CERTIF UL/FM 1 5 60,00 1 4053 94,76% B
B2-PIP-21 ST13744UL [REDUCER CONC HDPE PE100 SDR 11 MOLD OD 355 SCH 32.2 X 0D 280 SC| 1 5 400,00 1 4054 94,79% B
B3-PIP-21 S905580UL [TEE RED HDPE PE100 SDR 11 MOLD OD 400 SCH 36.3 X 0D 355 SCH 322 1 5 1.100,00 1 4055 94,81% B
B3-PIP-11 5713301 |FLG BACKING RING 150# FOR HDPE STL PP-GF (W/STEEL INSERT} 1 5 6,20 1 4056 94,83% B
B2-PIP-24 5713301 |FLG BACKING RING 150# FOR HDPE STL PP-GF (W/STEEL INSERT) 1 5 6,20 1 4057 94,86% B
B3-PIP-22 ST13301UL [FLG BACKING RING 150# FOR HDPE STL PP-GF (W/STEEL INSERT) CERTIF 1 § 220500 1 4058 94,88% B
B2-PIP-12 5713301UL [FLG BACKING RING 150# FOR HDPE STL PP-GF (W/STEEL INSERT) CERTIF 1 $ 220500 1 4058 94,90% B
B2-PIP-13 S7T13664UL [FLG ADAPTER HDPE PE100 SOR 11 MOLD OD 200 SCH 18.2 CERTIF UL/FM 1 5 69,32 1 4060 94,93% B
B3-PIP-31 5713685UL [FLG ADAPTER HDPE PE100 SDR 11 MOLD OD 400 SCH 36.3 CERTIF UL/FM 1 § 403452 1 4061 94,95% B
B3-PIP-23 5713688UL [ELL 45 DEG HDPE PE100 SDR 11 MOLD OD 160 SCH 14.6 CERTIF UL/FM 1 5 76,00 1 4062 94,97% B
B2-PIP-23 5713720 |REDUCER CONC HDPE PE100 SDR 11 MOLD OD 80 SCH 8.2 X 0D 63 SCH 5. 1 5 11,00 1 4063 95,00% B




CODIFICACION | CODIGO DE DESCRIPCION MATERIAL INVENTARIO | cosTo ToTAL DEMANDA DEMANDA | % DEMANDA

ABC FABRICA MENSUAL | ACUMULADA | ACUMULADA

- - - - - - - -
C1-PIP-11 5713725 [FLG ADAPTER HDPE PE100 SDR 11 MOLD 0D 63 SCH 5.8 1 5 8,70 1 4064 95,02%
C1-PIP-32 5719316 [TAPPING SADDLE HDPE PE100 SDR 11 CERTIF UL/FM 1 § 3.600,00 1 4065 95,04%
C1-PIP-33 5669711 [GASKET 150% SYNTHETIC FIBER W/NBR RF, KLINGERSILL C4430, THK 1.5 1 5 3.60 1 4066 95,07%
C1-PIP-11 BADSCE331 |BALL VALVE 800# SCRD A105, TRIM 315 FB WRENCH FS 1 5 712,60 1 4067 95,09%
C1-FIP-31 BAQBCE331 |BALL VALVE 800% SCRD A105, TRIM 318 FB WRENCH FS 1 5 712,60 1 4068 95,11%
C1-PIP-11 CLOBCB200 |CHECK WALWE 800% SW A105 TRIM & H&V 1 5 203,94 1 4068 85,14%
C1-PIP-11 GAD1CASHUYGATE VALVE 150#% RF DUCTILE IRON, TRIM DI+ EPDM, UL/FM, HANDWHEE 1 5 129,33 1 4070 95,16%
C1-FIP-33 5484855UL |REDUCER ECC ASTM A538 GR. 65-45-12 GALWV GROOWED ENDS N°51 1 5 20,67 1 4071 95,18%
C8-PIP-12 5484855UL |REDUCER ECC ASTH AS536 GR. 65-45-12 GALY GROOWED ENDS N°51 1 5 20,67 1 4072 95,21%
C8-PIP-32 5424854UL |REDUCER CONC ASTM A535 GR. 65-45-12 GALV GROOWVED ENDS N°50 1 5 29,12 1 4073 95,23%
C8-PIP-34 5484855UL |REDUCER ECC ASTM AS536 GR. 65-45-12 GALY GROOWED ENDS N®51 1 5 20,67 1 4074 95,25%
CE-PIP-31 5424855UL |REDUCER ECC ASTM AS535 GR. §5-45-12 GALY GROOWVED ENDS N°51 1 5 20,67 1 4075 95,28%
C8-ELE-33 |SPL-10 (LONG SLIDE PLATE PIPE SIZES 1" THRU 307 1 5 63,40 1 4076 95,30%
C8-ELE-14 |-3N-PO7.001-0 SHUBBER 1 5 156470 1 4077 95,32%
C2-ELE-13 |-SN-P10.001-) SNUBBER 1 § 156470 1 4078 95,35%
C8-ELE-32  |-SN-P10.001- SNUBBER 1 $ 156590 1 4079 95,37%
C1-ELE-14 |-SN-P02.001-0 SHUBBER 1 5 156620 1 4080 95,39%
C1-ELE-14 |-SN-P03.001-( SNUBBER 1 § 156620 1 4081 95,42%
C1-ELE-34 |-SN-P04.003-) SNUBBER 1 5 156620 1 4082 85,44%
C1-ELE-13 |-SN-P01.001-0 SHUBBER 1 5 1.566,20 1 4083 95,46%
C1-ELE-34 | TM-SPEJ-01 |E joint 1 § 1550,00 1 4084 95,49%
C1-ELE-32 | TM-SPEJ-02 |E ion joint 1 $ 155000 1 4085 85,51%
C1-ELE-32 | TM-SPEJ-03 |E joint 1 $ 155000 1 4086 95,53%
C1-FIP-21 5380837 | TEE STD WT STL AZ234 GR WFPB 1 5 504,22 1 4087 95,56%
C1-PIP-11 5360837 [TEE STD WT STL A234 GR WPB 1 5 504,22 1 4088 95,58%
C1-PIP-24 5374086 |[ELL 45 DEG LR SCH 40 STL A234 WPB 1 5 5,38 1 4088 095,60%
C1-PIP-32 5380837 | TEE STD WT STL A234 GR WPB 1 5 504,22 1 4050 85,63%
C1-PIP-14 5745521 [FIGURE 8 BLANK 150# RF A516 GR.70 GALV 1 5 71,50 1 4091 95,65%
C1-PIP-11 5750153 [SPACER PADDLE 150# RF AS16 GR.70 1 5 114,40 1 4052 95,67%
C1-PIP-33 5745852 [BLANK PADDLE 150# RF AS516 GR.T0 1 5 134,20 1 4093 95,70%
C1-PIP-22 5749852 [BLANK PADDLE 150# RF A516 GR.70 1 5 134,20 1 4054 95,72%
C1-ELE-14 MR WT.001 |SIGHT GLASS CS RF 150# 1 5 444,56 1 4095 95,74%
C1-ELE-23 WA WT.002 | SIGHT GLASS CS RF 150% 1 5 444 56 1 4086 95,77%
C1-ELE-31 MR WT.003 | SIGHT GLASS CS RF 150# 1 5 444 56 1 4087 05,79%
C1-ELE-14 MR WT.004 |SIGHT GLASS CS RF 150# 1 5 444 56 1 4098 95,81%
C1-ELE-23 MR WT.005 | SIGHT GLASS CS RF 150# 1 5 444 56 1 4059 95,84%
C1-ELE-31 MR WT.006 | SIGHT GLASS CS RF 150# 1 5 444 56 1 4100 95,86%
C8-ELE-31 WA WT.008 | SIGHT GLASS CS RF 150% 1 5 444,56 1 4101 95,88%
C2-ELE-32 MR WT.010 | SIGHT GLASS CS RF 150# 1 5 444 56 1 4102 95,91%
CE-FIP-13 MR WT.012 |SIGHT GLASS CS RF 150# 1 5 444,56 1 4103 95,93%
C8-PIP-12 WA WT.013 | SIGHT GLASS CS RF 150# 1 5 444 56 1 4104 85,96%
CE2-PIP-13 MR WT.016 [SIGHT GLASS CS RF 150# 1 5 44456 1 4105 95,98%
CE-PIP-32 MR WT.017 [SIGHT GLASS CS RF 150% 1 5 444,56 1 4106 96,00%
CE8-PIP-13 | MR MAN.00Z |SIGHT GLASS CS RF 150# 1 5  1570,00 1 4107 96,03%
C2-PIP-12 [ MR MAN.001 |SIGHT GLASS CS RF 150% 1 5 3.065,00 1 4108 96,05%
C8-ELE-31 35-M1 SAFETY SHOWER & EYE/FACE WASH 1 5 593,00 1 4109 96,07%
C8-ELE-32 S55-02 SAFETY SHOWER & EYE/FACE WASH 1 5 593,00 1 4110 96,10%
C2-PIP-13 MR WT.018 [SIGHT GLASS 11/2" ASTM A105, FLANGED 150#, RF 1 5 285,15 1 4111 96,12%
CE-PIP-34 MR WT.019 [SIGHT GLASS 11/2" ASTM A105, FLANGED 150+, RF 1 5 285,15 1 4112 96,14%
CE-PIP-14 5755467 |COUPLING FOR LOADING/UNLOADING DIESEL WITH VALVE, 150 LB ONE 5 1 5 217010 1 4113 96,17%
C8-5Ck33 SCICENT  [CENTRAL DE INCENDIO ANALOGICA DE UN LAZO 1 5  4.802,07 1 4114 96,19%
C&-5CH11 SCIDETFEN [DETECTOR TERMICO FENWALL 1 5 551,44 1 4115 96,21%
CE-5Ck23 SCIPULS  |PULSADOR MANUAL DE ALARMA ANALOGICO EN INTERIOR DE EDIFICIOS 1 5 883,70 1 4116 96,24%
C2-5Ck11 SCIO1JE  |[JUNTA DE EXPANSION 1 5 10.905,40 1 4117 96,26%
C&-5CH11 SCIWR _ |[VALVULA DE RETENCION ¥ ALARMA COLUNMMNA HUMEDA 1 5 169941 1 4118 96,28%
CE-5Ck24 SCI0MDETF |DETECTOR DE FLUJO 1 5 558,06 1 4119 96,31%
Ca-5Ck21 SCIRPEM _ [REPUESTO PEM 1 5 3.01840 1 4120 96,33%
CE-5Ch24 SCIMDETF |DETECTOR DE FLUJO 1 5 558,06 1 4121 96,35%
C2-5CH34 [ SCIWVALM |VALVULA DE MARIPOSA 1 5 188,36 1 4122 96,38%
Ca-5Ck21 SCIDEPO  [DEPOSITO ALMACENAKWIENTO LISQUIDO ESPUMDGEND 1 5 28.980,51 1 4123 96,40%
CE-5CH14 SCIDEPO _ |DEPOSITO ALMACENAMENTO LISQUIDD ESPUMOGEND 1 5 28.980,51 1 4124 96,42%
C2-5CH14 SCIDH DEPOSTO HDRONEUMATICO 1 5  6.680,00 1 4125 96,45%
C8-5Ck32 SCIPP PUNTO DE PRUEBA 1 5 44404 1 4126 96,47%
CE8-5CH33 SCVALR  |WALVULA REGULADORA DE PRESION DE HOMOLOGADA ULIFM. PN-16. E 1 5 495986 1 4127 96,49%
Ce-5Ch23 SCIDETT |DETECTOR TERMICO ANALOGICO 1 5 239,52 1 4128 96,52%
C8-ELE-12 |5265-PAR-019Anclaje en cruz para fijar masties de 1°- 1 1/2 (3 soportes) 1 5 85,36 1 4129 96,54%
CB-ELE-24 |5265-PAR-018Masti de 8 metros x 1 ¥£” galvanizado en caliente arrangue 2. 1 5 270,11 1 4130 96,56%
CB-ELE-11 |5265-PAR-017Argueta de hormigon de 410x410mm 1 5 52,75 1 4131 96,59%
CB-ELE-23 [6265-PAR-018Puente de comprobaciin cobre 7xad- 10mm 1 5 105,66 1 4132 96,61%
CB-ELE-11 PLFOS.001 [INDICADOR DE PRESION 1 5 60,70 1 4133 96,63%
C3-ELE-H1 PLFOS.002 [INDICADOR DE PRESION 1 5 60,70 1 4134 96,66%
CB-ELE-12 PMAN.001 |INDICADOR DE PRESION 1 5 60,70 1 4135 96,68%
CB-ELE-23 | PLMAN.002 |INDICADOR DE PRESION 1 5 59,35 1 4136 96,70%
C3-ELE-34 | PLMAN.003 |INDICADOR DE PRESION 1 5 60,70 1 4137 96,73%
CB-ELE-13 P-MAN.004 |INDICADOR DE PRESION 1 5 60,70 1 4138 96,75%
CB-ELE-12 | PEMAN.005 |INDICADOR DE PRESION 1 5 60,70 1 4139 96,77%
C3-ELE-H1 PLMAN.006 [INDICADOR DE PRESION 1 5 60,70 1 4140 96,80%
C8-ELE-31 PLWMAN.007 [INDICADOR DE PRESION 1 5 60,70 1 4141 96,82%
CB-ELE-21 PLWMAN.006 [INDICADOR DE PRESION 1 5 59,35 1 4142 96,84%




|| SRS DESCRIPCION MATERIAL INVENTARIO|cosTO ToTAL | CEMANDA | DEMANDA 1} % DEMANDA | ) o n o
ABC FABRICA MENSUAL | ACUMULADA | ACUMULADA
S S S S S S S S S
CBELE-22 | PLP01.001 | NDICADOR DE PRESION 1 §5 535 1 4143 96,87%
CEELE23 | PLPO2.001 |NDICADOR DE PRESION 1 5 5035 1 4144 96,89%
CB-ELE-32 | PHP03.001 |INDICADOR DE PRESION 1 $ 5835 1 4145 96,91%
CE-ELE-11_| PHP04.001 |NDICADOR DE PRESION 1 § 5935 1 4145 96,04%
CB-ELE23 | PLPOS.001 |MNDICADOR DE PRESION 1 5 5935 1 4147 96,96%
CB-ELE-3 | PHP06.001 |INDICADOR DE PRESION 1 $5 5935 1 4148 96,98%
CEELE14 | PLPOT.001 |MDICADOR DE PRESION 1 § 5935 1 4149 97,01%
CBELE-34 | PLPOB001 |NDICADOR DE PRESION 1 $ 5935 1 4150 97.03%
CE-ELE-21 | PHP10.001 |INDICADOR DE FRESION 1 5 535 1 4151 97,05%
CEELE-14 | PLPIWT.001 [NDICADOR DE PRESION 1 5 5035 1 4152 97,08%
CB-ELE-33 | PHP2ZWT.001 |NDICADOR DE PRESION 1 $ 5835 1 4153 97,10%
CE-ELE-33 | PHPPLODY | NDICADOR DE PRESION 1 § 5935 1 4154 97,12%
CE-ELE-11_| PLPS1.001 |MDICADOR DE PRESION 1 5 5935 1 4155 97,15%
C3-ELE-23 | PLPS2.001 |INDICADOR DE PRESION 1 $ 5935 1 4156 9717%
CE-ELE-21 | PLPS3.001 |NDICADOR DE PRESION 1 S E070 1 4157 97,19%
CBELE-11_| PHWS 001 |NDICADOR DE PRESION 1 $ 5935 1 4158 97.22%
CE-ELE-11_| LG-TOLOO1 |INDICADOR DE NIVEL MAGNETICO E INTERRUPTOR 1 5 232374 1 4159 97,24%
CEELE34 | LGTGA.00 [NDICADOR DE NIVEL MAGNETICO E INTERRUPTOR 1 5 232374 1 4160 97,26%
CB-ELE-32 | PT-MAN.001 [TRANSHISOR DE PRESION 1 $ 86500 1 4161 97,29%
CB-ELE-14 | PT-WAN.002 [TRANSHISOR DE PRESION 1 5 86500 1 4162 97,31%
CE-ELE-24 | PT-MAN.003 [TRANSMISOR DE PRESION 1 5 86500 1 4163 97,33%
CB-ELE-12 | PT-PD1.001 |TRANSMISOR DE PRESION 1 $ 86500 1 4164 97,36%
CE-ELE-23 | PT-PD1.002 |[TRANSMISOR DE PRESION 1 § 865,00 1 4165 97,38%
CB-ELE-11_| PT-P0Z 001 |TRANSMISOR DE PRESION 1 $ 865,00 1 4166 97,40%
CB-ELE-32 | PT-PD2.002 |TRANSMISOR DE FRESION 1 5 86500 1 4167 97,43%
CEELE-31 | PT-PD3.001 |TRANSMISOR DE PRESION 1 § 865,00 1 4168 97,45%
CB-ELE-1Z_| PT-P03 002 |TRANSWISOR DE PRESION 1 $ 86500 1 4169 97.47%
CB-ELE-14 | PT-PD4.001 |TRANSMISOR DE FRESION 1 5 86500 1 4170 97,50%
CE-ELE-3 | PT-PD4.002 |[TRANSMISOR DE PRESION 1 5 86500 1 4171 97,52%
CB-ELE-21 | PT-PDS.001 |TRANSMISOR DE PRESION 1 $ 86500 1 4172 97,55%
CE-ELE-24 | PT-PDS.002 |[TRANSMISOR DE PRESION 1 $ 865,00 1 4173 9757%
CE-ELE-33 | PT-PDS.001 |TRANSMISOR DE PRESION 1 § 865,00 1 4174 97,59%
CB-ELE-14 | PT-P0S.002 |TRANSMISOR DE PRESION 1 $ 86500 1 4175 97,62%
CEELE-11 | PT-PO7.001 |[TRANSMISOR DE PRESION 1 § 865,00 1 4176 97,64%
CB-ELE-21_| PT-POT 002 |TRANSMISOR DE PRESION 1 $ 86500 1 4177 97,66%
CB-ELE-14 | PT-PDB.001 |TRANSMISOR DE FRESION 1 5 86500 1 4178 97,69%
CE-ELE-22 | PT-PDZ.002 |TRANSMISOR DE PRESION 1 5 86500 1 4179 97,71%
CB-ELE-22 | PT-P10.001 |TRANSMISOR DE PRESION 1 $ 86500 1 4180 97,73%
C1-ELE-12_| PT-P10.002 |[TRANSMISOR DE PRESION 1 $ 865,00 1 4181 97,76%
C1-ELE-1Z_| PT-PS1.001 |TRANSMISOR DE PRESION 1 § 865,00 1 4182 97,78%
C1-ELE-3 | PT-PS1.002 |[TRANSMISOR DE PRESION 1 $ 86500 1 4183 97,80%
CB-ELE-23 | PT-PS2.001 |TRANSMISOR DE PRESION 1 S 86500 1 4184 57,83%
CEELE21 | PT-PS2.002 |TRANSMISOR DE PRESION 1 S 865,00 1 4185 97,85%
CB-ELE-21 | PT-PS3.001 |TRANSMISOR DE PRESION 1 S 865,00 1 4186 97,87%
CE8-ELE-23 | PT-PS3.002 |TRANSMISOR DE PRESION 1 S 865,00 1 4187 97,90%
CB-ELE-31[-X04)00¢_RYREPUESTOS REPUESTOS PEN 1 S 1730,00 1 4188 97,32%
CE8-ELE-23 PT_TEJADILLQ27 Uds. TEJADILLOS PROTECCIGN TRANSMISORES DE PRESION 1 S 1620,00 1 4189 97,94%
CB-PIP-21 5490833 |ELL 45 DEG 3000% SCRD GALV STL A105 1 s 1941 1 4190 97.97%
C-PIP-12 | 5481242 |BUSHING HEX HEAD SCRD GALV STL A105 1 5 8,52 1 4191 97,99%
CB-PIP-14 | 5543569 |SWAGE CONC STD X XS STL A234 WPB GALY TBE 1 s ana7 1 4192 98,01%
C-PIP-13 | 5543781 |SWAGE CONC STD STL A234 WFB GALV TBE 1 s 7843 1 4193 28,04%
CE-PIP-33 | 5543781 |SWAGE CONC STD STL A234 WPB GALV TBE 1 s 7843 1 4194 98,06%
C-PIP-34 | 5599516 |FLG SCRD 300# RF GALY STL A105 1 s 2580 1 4195 28,08%
C8-ELE-14 |LD-MAR-001 |SISTEMA DETECCIGN DE FUGAS EN DUCTOS MARNOS 1 5 385.330,01 1 4196 98,11%
C-PIP-32 | 5330837 |TEE STDWT STL A234 GRW/PB 1 S 80422 1 4187 98,13%
CEPP-24 | 5374066 |ELL 45 DEG LR SCH 40 STL A234 WPS 1 5 3,38 1 4198 98,15%
CB-ELE-12 | LFT21.001 |NDICADOR LOCAL DE NIVEL 1 5 6.500,00 1 4199 98,18%
CBELE13 | LIT23.001 |NDICADOR LOCAL DE NIVEL 1 S 6.500,00 1 4200 28,20%
CBELE-13 | LFT25.001 |NDICADOR LOCAL DE NIVEL 1 5 6.500,00 1 4201 98,22%
C1-ELE-31 | LFT27.001 |NDICADOR LOCAL DE NIVEL 1 S 6.500,00 1 4202 28,25%
C1-ELE-32 | LKT28001 |NDICADOR LOCAL DE NIVEL 1 5 6.500,00 1 4203 98,27%
C1-ELE-23 | LFT31.001 |NDICADOR LOCAL DE NIVEL 1 S 6.500,00 1 4204 98,20%
CB-ELE-23 | LKT32001 |NDICADOR LOCAL DE NIVEL 1 5 6.500,00 1 4205 98,32%
CB-ELE-11 | LFT33.001 |NDICADOR LOCAL DE NIVEL 1 5 6.500,00 1 4206 98,34%
CB-ELE23 | LKT37.001 |NDICADOR LOCAL DE NIVEL 1 5 6.500,00 1 4207 98,36%
CE-ELE-24 | SHH-FWT.00{NTERRUFTOR DE NIVEL 1 S 1450,00 1 4208 98,39%
CE-ELE-12_|LSHH-T11.001| NTERRUFTOR DE NIVEL 1 S 1.450,00 1 4209 98,41%
CB-ELE-32 |SHH-T12.001| NTERRUFTOR DE NIVEL 1 S 1.450,00 1 4210 98,43%
CE-ELE-13_|LSHH-T13.001| NTERRUFTOR DE NIVEL 1 S 1.450,00 1 4211 98,46%
CB-ELE-33 |SHH-T21.001|NTERRUFTOR DE NIVEL 1 S 1.450,00 1 4212 98,48%
CBELE12_|LSHH-T23.001| NTERRUFTOR DE NIVEL 1 §  1.450,00 1 4213 98,50%
CB-FLE-24 |SHH-T25.001|NTERRUFTOR DE NIVEL 1 S 1.450,00 1 4214 98,53%
CBELE23 |LSHH-T27.001|NTERRUFTOR DE NIVEL 1 S 1.450,00 1 4215 98,55%
CB-FLE-34 | SHH-T28.001|NTERRUFTOR DE NIVEL 1 S 1450,00 1 4216 98,57%
CE-ELE-24 |SHH-T21.001|NTERRUFTOR DE NIVEL 1 S 363500 1 4217 98,60%
CB-ELE-31 | SHH-T32 001 NTERRUFTOR DE NIVEL 1 $ 363500 1 4218 98,62%
CE-ELE-24 | SHH-T33.001| NTERRUFTOR DE NIVEL 1 S 363500 1 4219 98,64%
CB-ELE-24 | SHH-T37 001 NTERRUFTOR DE NIVEL 1 5 363500 1 4220 98,67%




CODIFICACION | CODIGO DE DESCRIPCION MATERIAL InvENTARIo|cosTo ToTAL DEMANDA DEMANDA | % DEMANDA

ABC FABRICA MENSUAL | ACUMULADA | ACUMULADA

- - - - v - v
CBELE-?4 | LT-FWT.001 |TRANSMISOR DE NIVEL 1 5 198,00 1 4221 58,69%
CB-ELE-23 LT-T11.001 [TRANSMISOR DE NWEL 1 5 198,00 1 4222 58,71%
C1-ELE-12 LT-T12.001 [TRANSMISOR DE NWEL 1 5 198,00 1 4223 98,74%
C1-ELE-32 LT-T13.001 [TRANSMISOR DE NWEL 1 5 198,00 1 4224 58,76%
C1-ELE-22 LT-T21.001 [TRANSMISOR DE NWEL 1 5 198,00 1 4225 08B,78%
CB-ELE-23 LT-T23.001 [TRANSMISOR DE NWEL 1 5 198,00 1 4226 98,81%
CE-ELE-21 LT-T25.001 [TRANSMISOR DE NWEL 1 5 198,00 1 4227 98,83%
C8-ELE-12 LT-T27.001 [TRANSMISOR DE NWEL 1 5 198,00 1 4228 0B,85%
CB-ELE-22 LT-T28.001 [TRANSMISOR DE NWEL 1 5 198,00 1 4229 08,88%
C8-ELE-33 LT-T31.001 [TRANSMISOR DE NIWEL 1 5 198,00 1 4230 98,90%
CE-ELE-24 LT-T32.001 [TRANSMISOR DE NIWEL 1 5 198,00 1 4231 08,92%
C8-ELE-21 LT-T33.001 [TRANSMISOR DE NWEL 1 5 198,00 1 4232 98,95%
CB-ELE-32 LT-T37.001 [TRANSMISOR DE NWEL 1 5 198,00 1 4233 58,97%
CE-ELE-22 | TT-T21.001 |TRANSMISOR DE TEMPERATURA MULTIPUNTO 1 5 2.485,00 1 4234 0B,99%
CE-ELE-21 TT-T23.001 |TRANSHISOR DE TEMPERATURA MULTIPUNTO 1 5 2.840,00 1 4235 99,02%
CB-ELE-22 | TT-T25.001 |TRANSMISOR DE TEMPERATURA MULTIPUNTO 1 5 2.840,00 1 4236 59,04%
C8-ELE-13 | TT-T27.001 |TRANSMISOR DE TEMPERATURA MULTIPUNTO 1 5 2.485,00 1 4237 90,06%
CEB-ELE-24 TT-T28.001 |TRANSHISOR DE TEMPERATURA MULTIPUNTO 1 5 2.840,00 1 4238 99,09%
CB-ELE-23 | TT-T31.001 |TRANSWISOR DE TEMPERATURA MULTIPUNTO 1 5  3.190.00 1 4239 59,11%
C8-ELE-32 | TT-T32.001 |TRANSWISOR DE TEMPERATURA MULTIPUNTO 1 5  3.190,00 1 4240 90,13%
CB-ELE-13 TT-T33.001 |TRANSHISOR DE TEMPERATURA MULTIPUNTO 1 5 3.190,00 1 4241 99,16%
CE-ELE-24 | TT-T37.001 |TRANSWISOR DE TEMPERATURA MULTIPUNTO 1 5 2.690,00 1 4242 59,18%
C8-ELE-21 [GS_ACC_RERREPUESTOS % ACCESORIOS SISTEMA NIWEL TANQUES 1 5 430,00 1 4243 90,21%
C1-ELE-33 |LSHH-TDLOO1)INTERRUPTOR DE NIWEL 1 5 1.450,00 1 4244 99,23%
C1-ELE-22 | SHH-TGA.001INTERRUPTOR DE NIVEL 1 5 1.450,00 1 4245 99,25%
C1-ELE-33 LT-WT.001 |TRANSMISOR DE NWEL 1 5 2.185,00 1 4246 90,28%
CB-ELE-31 LT-T24.001 [TRANSMISOR DE NWEL 1 5 53.162,91 1 4247 99,30%
CB-INS5-11 WMV-T24.001 |VALVULA MOTORIZADA 1 5 9.909,00 1 4248 99,32%
CE-INS-34 | MW-T24.002 [WVALVULA MOTORIZADA 1 5 0.808,00 1 4248 90,35%
CB-INS-33 MV-T38.001 |VALWVULA MOTORIZADA 1 5 9.909,00 1 4250 99.37%
CB-INS-14 | MW-T38.002 [VALVULA MOTORIZADA 1 5 7.249,00 1 4251 99,39%
C8-INS-31 FA-TDLOM [APAGALLANAS 1 5 654,10 1 4252 90,42%
CB-INS5-11 PSV-TDLOO1 |VENTEQ DE EMERGENCLA 1 5  3.077,00 1 4253 59,44%
CB-INS-34  BVIFA-TGA.D]PSV-TGA.001 WALVULA DE PRESION/VACIO + APAGALLAMAS 1 5 213355 1 4254 59,46%
C8-INS-21  |PSWV-TGA.002|WVENTEDQ DE EMERGENCLA 1 5 307700 1 41255 90,49%
CB-INS-21  |PSW-A01.001 |WVALVULA DE PRESIONMNACIO 1 5 129998 1 4256 59,51%
CB-INS-23  |PSW-A02.001|WVALVULA DE PRESIONNACID 1 5 129998 1 4257 99,53%
C8-INS-34  |PSWV-AD3.001 |WVALVULA DE PRESIONNVACIOD 1 5 129998 1 43158 99,56%
CB-INS-14 FA-AN 001 |APAGALLANAS 1 5 142705 1 4258 59,58%
CB-INS-33 | FA-ADZ.001 |APAGALLANMAS 1 5 142705 1 4260 59,60%
CE-INS-11 FA-AD3.001 |APAGALLANMAS 1 5 1.427,05 1 4261 99,63%
C8-INS-13 | PSV-A01.002|WVENTED DE EMERGENCIA 1 § 192920 1 4262 99,65%
CB-IN5-31  |PSW-A0Z 002 WVENTED DE EMERGENCIA 1 $ 192920 1 4263 99,67%
CB-INS-23 | PSW-A03.003|VENTED DE EMERGENCIA 1 $ 192920 1 4264 99,70%
C1-INS-23 FA-T12.004 |APAGALLAMAS 1 § 453405 1 4265 99,72%
C1-IN5-21 FA-T31.001 |APAGALLAMAS 1 § 14.655,95 1 4266 99,74%
C8-INS-32 FA-T32.001 |APAGALLAMAS 1 § 14.655,95 1 4267 99,77%
CB-IN5-13 FA-T33.001 |APAGALLANMAS 1 $ 14.655,95 1 4268 99,79%
CB-MEC-12 ST SKID DE CARGA DE CAMIONES 1 1 $ 342.990,00 1 4269 99,81%
C3-MEC-11 sT02 SKID DE CARGA DE CAMIONES 2 1 § 346.329,00 1 4270 90,84%
C3-MEC-21 5T03 SKID DE CARGA DE CAMIONES 3 1 $277.173,00 1 4271 99,86%
CB8-MEC-21 ST04 SKID DE CARGA DE CAMIONES 4 1 $ 277.173,00 1 4272 99,88%
C8-MEC-21 TR-STRS |Ezcalera de Accezo Camiones 1 & 5.580,00 1 4273 99,91%
C1-5CH11 SCWALD  [WALVULA DE DILUVIO 150# 1 $  9.09592 1 4274 99,93%
C1-5CH12 SCMALD |WALVULA DE DILUVIO 150#% 1 § 9.09592 1 4275 99,95%
C8-ELE-14 ||B-SV-002-D-|CAJA DE DERIVACION METALICA INSTRUMENTACION. Tipo JB-12 Ex. 1 s 698,51 1 4276 99,98%
C1-ELE-12 EF-02 WVENTILADOR HELICOIDAL EF02 1 § 34.494 63 1 4277 100,00%

CLASIFICACION




Sistema de inventarios

e Pantalla principal

Comrserwocion

SISTEMA PARA LA GESTION DE
INVENTARIOS

E GESTION DE STOCKS

SALDO ACTUAL

CODIGO DEL |NOHBRE

A-SCI13
A-PIP23
A-PIP12
A-SCI32
A-PIP34
A-PIP32
A-PIP31
A-PIP13
A-PIP13
A-PIP21
A-PIP13
A-PIP12
A-PIP34
A-PIP13
A-PIP21
A-PIP12

LIQUIDO ESPUMOGENOQO ¢/
STUD-BOLT A193 GR B7 \
STUD-BOLT A193 GR B7 \
LIQUIDO ESPUMOGENO ¢/
STUD-BOLT A193 GR B7 \
STUD-BOLT A193 GR B7 \
STUD-BOLT A193 GR B7 \
STUD-BOLT A193 GR B7 \
RIGID COUPLING ASTM A
GASKET 150# SYNTHETIC
GASKET 150# SYNTHETIC
STUD-BOLT A193 GR B7 \
STUD-BOLT A193 GR B7 \
ELL 90 DEG 3000# SW ST
STUD-BOLT A193 GR B7 \
STUD-BOLT A193 GR B7 \

3900
3557
2585
2500
1830
1700
1133
1025
504
453
452
408
400
380
375
374

|CANTIDAD|MONTO

36146
8,99
8,99

36146
8,99
8,99
8,99
8,99

386,9
3,6

3,6
8,99
8,99
133,98
8,99
8,99




e Menu principal

..5acyrhl\ SISTEMA PARA LA GESTION DE
ittt INVENTARIOS
B GESTION DE STOCKS SALDO ACTUAL
Gestign de Almacenes - Stocks X
PRODUCTOS MOVIMIENTOS
CODIGODEL| . ]
A-SCI13 \ﬁ MUEVO FRODUCTO \ﬁ ENTRADAS 46
A-PIP23 — 99
A-PIP12  errmsmmen e 99
A-SCI132 Lﬁ @j S 486
A-PIP34 99
A-PIP31 B INFORMES El NUEVA GESTION DE STOCKS 99
A-PIP13 99
A-PIP13 - 5,9
SALIR.

A-PIP21 % 3,6
A-PIP13 3,6
A-PIP12 99
A-PIP34 STUD-BOLT A193 GR BT\ 400 8,99
A-PIP13 ELL 90 DEG 3000# SW ST 380 133,98
A-PIP21 STUD-BOLT A193 GR BT \ 375 8.99




e Registro de movimientos (Entradas)

7=mwsm  SISTEMA PARA LA GESTION DE
INVENTARIOS

ConsErucclion

Entrada de Material .
SELECCIONE EL CODIGO DEL PRODUCTO

B GEST ‘g | Ag-5CI-13 |

MOMBRE | LIQUIDO ESPUMOGENO AFFF AL 1% L

4

STOCK ACTUAL [ 3500 \f' A -
A-SCI13 46
A-PIP23 elipvool " 99
A-PIP12 99
A-SCI32 PROVEEDOR, Juar L _46
A-PIP34 v m —— 99
A-PIP32 . 99
A-PIP31 L ETE K 99
A-PIP13 formato : 01/10/2008 I Igg
A-PIP13 5,9

MONTO B
A-PIP21 | 15 - 3.6
A-PIP13 3,6
A-PIP12 ACEPTAR SALIR ‘ E Igg
A-PIP34 8,99
A-PIP13 33,98
A-PIP21 STUD-BOLT A193 GR B7 \ 375 8,99




e Registro de movimientos (Salidas)

Construccidn

5.,._-!,,.'"""‘ SISTEMA PARA LA GESTION DE
INVENTARIOS

B GES

Salida de Material

SELECCIONE EL CODIGO DEL PRODUCTO

3

| A4PIP-34

NOMBRE | STUD-BOLT A193 GR BT W/A134 GR 2H NUTS
STOCK ACTUAL [ 1830 ﬁ
_A-SC| 13 CANTIDAD SALIDA |5 | 46
A-PIP23 d 199
A-PIP12 SALDO STOCK | 1780 I ;gg
A-SCI32 46
A-PIP34 ENCARGADO | Deysi Molina % —99
A-PIP32 99
A-PIP31 FECHA SALIDA | 10/04f2021 E !99
A-PIP13 99
A-PIP13 z 5,9
500| i
A-PIP21 | " | - 36
A-PIP13 3,6
A-PIP12 ‘ | 99
ACEPTAR SALIR
A-PIP34 8,99
A-PIP13 ELL YU UEG SUUUF SV S1 38U 133,98
A-PIP21 STUD-BOLT A193 GR B7 \ 375 8,99
A-PIP12 STUD-BOLT A193 GR B7 \ 374 8,99




indice de exactitud de inventario (Pre Test)

FECHA

Valor real del inventario

Valor teodrico del inventario

27/08 - 30/09

s/

77.333,25

S/ 81.358,63

INDICE DE EXACTITUD DE INVENTARIO

95%

Nivel de utilizacién del almacén (Pre Test)

NIVEL DE UTILIZACION DE ALMACENAMIENTO

AREA UTILZIADA

AREA TOTAL

NUA

83 m2

117 m2

71%

Instrumento de recolec

cion de datos

Medicion de tiempos para el proceso de despacho (post test)

e E————
FICHA DE REGISTRO PARA EL PROCESO DE DESPACHO
: i e
i e TIEMPO OBSERVADO (min) &
N* Actividad par [ow: oas Jows fous [ows owr [owa ows [owso fomss Jowsz Jowss Jowsa oits [owis [ows7 Jowss |owis oo Jowas fowa2 |owas [olez4 [ole2s |oiez8 |Ols7 |Dle2s Dts29[oie30
= | e | |
i [Feceoen * Jops [0 Jorve]aex Jomr ot [onn o fonw o8 [0 [aat | oai[oatfomio.m| oniorse| on [oat [sm par [ [oAL |t [oes oAt jaea a
Ve A=
o oeEe A4 (132 |55 [0as D3 KA 1AL A ]AG [LAS [1AS 118 (A% LA e [0 [ pac [ [le | a3y | s 25 |L3s frfﬁ @E
G
FoncarTa e Y e e e ) Y Y S Y B R B R B B e R S S R R R T B
Real i 5 :

B s St S (o a3 | 6o [Gro o5 [462 | wm [ | 4eol4 US| G55 | Yol b | 43S | w480 | yya|ss |G o] 4sS| ss |5 | Yo | Grss| eS| Guo[458 | 58
5 m""""l.”::'w““" 203 |TreS Lol [ o4 /08 (403 [ 2,00 12,04 2,03 | 405203 Lok | e8| 1,03 ou | 204| 705 | 203 | 04 1_9% Y03 | 4o 03| 15 g
[Verficar que el pedido e
este completoy enbuen 351 [3SS [3co [ 3.58] 555| 3 59 3551360 3591 355 [ 3 4l 360|3,58] 360 558 | 3 8| 360 | 358 (555 1o |35 (3,59 360 (352|357 360 2|3,

estado “
AeEE= ks [on oA s o Al 3 . ‘
products e il BN G PN )% 2 2 A 3 10
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Supervisor de ffrfscen: Denis Falcon




Calibracion del cronometro digital

SERVICIO ARGENTINO DE CALIBRACION Y MEDICION
LABORATORIO N°® 9
CERTIFICADO DE CALIBRACION N° 01 - 23126/ 21
INTI Pagina 1de 2
SERVICIOS DE LABORATORIO DE CALIBRACION SUPERVISADO POR EL
INSTRUMENTACION INSTITUTO NACIONAL DE TECNOLOGIA INDUSTRIAL
Y CONTROL S.R.L. ELECTRICIDAD - TEMPERATURA Y HUMEDAD - TIEMPO Y FRECUENCIA

Este certificado se expide de acuerdo al convenio establecido entre el INTI y el titular del Laboratorio de
Calibracion.

Este certificado de calibracién documenta la trazabilidad a los patrones nacionales, los cuales represen-
tan a las unidades fisicas de medida en concordancia con el Sistema Internacional de Unidades (S!).

Este certificado no podré ser reproducido parcialmente excepto cuando se haya obtenido previamente
permiso por escrito del INTI y del Laboratorio que lo emite.

Certificados de calibracion sin firma y aclaracion, no serdn validos.

El usuario es respon'sable de la recalibracidn del objeto a intervalos apropiados.

OBJETO 7 Cronémetro digital

FABRICANTE EXTECH - N
MODELO - -
NUMERO DE SERIE Identificado como "0208" o

DETERMINACIONES REQUERIDAS 7 Calibracién en valores solicitados por el cliente
FECHA DE CALIBRACI('JN 28 de enero de 2021




