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PRESENTACION
Distinguidos Ingenieros del jurado:

El siguiente trabajo cientifico titulado “Propuesta de un plan de mantenimiento
para optimizar la disponibilidad de tornos en una empresa metal mecéanica en

Ate - 20207, la cual est4 estructurada en 5 capitulos, los cuales son:
Capitulo I: Introduccion,

Capitulo 1I: Metodologia,

Capitulo I1I: Resultados y Discusion,

Capitulo IV: Conclusiones,

Capitulo V: Recomendaciones,

De esta manera, el trabajo de investigacion cientifica tiene como meta optimizar
la disponibilidad mecanica de tornos, por medio de una implementacion de un
plan de mantenimiento preventivo en una empresa industrial en Ate — 2020. De
cierta forma esperamos que nuestro proyecto cumpla con los requisitos que se
necesita para su aprobacion y asi obtener el titulo profesional de bachiller de

ingeniero industrial.
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RESUMEN
En nuestro proyecto se desarroll6 una propuesta de un plan de mantenimiento
para optimizar la disponibilidad de tornos en una empresa industrial ubicada en
ate en el afio 2020. Para comenzar hicimos una entrevista para diagnosticar las
causas mas frecuentes de la indisposicidn de los equipos, en donde la ausencia

de un plan de mantenimiento preventivo es la causa principal.

Nuestra poblacién estuvo estructurada por todos los tornos industriales que tiene
la empresa actualmente. La muestra se tomo6 por conveniencia nuestra con la
ayuda de las herramientas de criticidad y Pareto. Por otro lado, dado los
problemas que la empresa tiene y los conocimientos adquiridos en el curso de
ingenieria de mantenimientos, idealizamos implantar un plan de mantenimiento
preventivo para los 3 tornos mas critico. El plan que se propuso se adecua a los
intereses de la empresa por sus costos y facil adaptabilidad en cuanto al

personal.

En sintesis, con la implementacion de un plan de mantenimiento se obtuvieron
resultados productivos, en cuanto a el incremento de la disponibilidad de tornos
en la empresa, es decir que antes de realizar la propuesta se tenia un 82.17% y

ahora tiene un 92.32% de disponibilidad.

PALABRAS CLAVE: Disponibilidad, plan, mantenimiento.



ABSTRACT

In our project a proposal for a maintenance plan was developed to optimize the
availability of lathes in an industrial company located in ate in the year 2020. To
start an interview to diagnose the most frequent causes, the absence of a

preventive maintenance plan is the main cause.

Our population was structured by all the industrial lathes that the company
currently has. The sample was taken by our convenience with the help of criticity
and pareto tools. On the other side, given the problems that the company has
and the knowledge acquired in the maintenance engineering course, we idealize
implementing a preventive maintenance plan for the 3 most critical lathes. The
plan proposed suits the interests of the company for its costs and easy

adaptability as to the personnel.

In synthesis, with the implementation of a maintenance plan, productive results
were obtained, as to the increase in the availability of lathes in the company, that
is, before making the proposal, it had 82.17% and now has 92.32% availability.

KEY WORDS: Availability, plan, maintenance
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