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Resumen

El presente trabajo propone la implementacién del mantenimiento preventivo en la
empresa Coman SAC, el objetivo principal de esta investigacion es determinar
cémo la implementacion del mantenimiento preventivo mejora la productividad del
proceso de tefido textil. La investigacion se realizé en la empresa Coman SAC ya
que no contaba con un mantenimiento preventivo en las maquinas de su linea
productiva. La implementacion se basa en la una codificacion de equipos para
luego identificar las fallas que se generan en las maquinas para poder implemen-
tar un stock de seguridad para aumentar la velocidad de reconexion de las ma-
quinas. Luego de observar cuales son los puntos criticos, se procede a realizar
unos cambios en las piezas mas vulnerables implementar nuevos dispositivos que
servirdn para una mayor seguridad para luego realizar un manual para el desarro-
llo del mantenimiento preventivo. Los resultados obtenidos comprobaron que la
productividad incrementd en el proceso de tenido textil un 28,95% debido a un
mayor tiempo de produccion, productos logrados y minorizar procesos terceriza-
dos. Finalmente, se logro aceptar la hipotesis de investigacion con una significan-
cia de la prueba de 0.000, demostrando que los datos estudiados provienen de

una muestra representativa para lograr el objetivo principal.

Palabras clave: Mantenimiento preventivo, productividad, falla.



Abstract

This work proposes the implementation of preventive maintenance in the Coman
SAC company, the main objective of this research is to determine how the imple-
mentation of preventive maintenance improves the productivity of the textile
dyeing process. The research was carried out in the company Coman SAC as it
did not have preventive maintenance in the machines of its production line. The
implementation is based on equipment coding and then identifying the failures that
are generated in the machines in order to implement a safety stock to increase the
speed of reconnection of the machines. After observing the critical points, we pro-
ceed to make some changes to the most vulnerable parts implement new devices
that will serve for greater safety and then make a manual for the development of
preventive maintenance. The results found that productivity increased in the textile
dyeing process by 28.95% due to longer production time, achieved products and
reduced outsourced processes. Finally, the research hypothesis was accepted
with a test significance of 0.000, demonstrating that the data studied come from a

representative sample to achieve the main objective.

Keywords: Preventive maintenance, productivity, failur.
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