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Resumen

En el presente proyecto de investigacion titulado Sistema web para el proceso de
produccion en la “Corporacion Egui S.A.C” se llevo a cabo en la provincia de Lima.
El disefio optado para esta investigacion de tesis fue aplicada con un disefio
experimental, en donde se realizara el pre-experimental, debido a que se buscé

brindar la solucion mediante la implementacion de un sistema.

El propdsito general fue determinar la influencia del sistema web para el proceso de
produccion en la “Corporacion Egui S.A.C”. Ademas, se utilizé la metodologia Scrum
para el desarrollo, debido a que esta fue seleccionada segun la validacion del juicio
de expertos. Asi como el lenguaje que se utilizé para el desarrollo de este software

fue Php y MySql como base de datos.

De manera que, los resultados obtenidos demuestran que el Sistema Web mejora el
nivel de productividad ya que obtuvo un 59% en el Pre-Test y un 75% en el Post-
Test. De la misma manera, el sistema web mejora el orden de pedido dado que se

obtuvo 61% en el Pre-Testy 72% en el Post-Test.

Se llega a la deduccion, que el Sistema Web mejora el proceso de produccion en la

Corporacion Egui S.A.C.

Palabras clave: Sistema web, nivel de productividad, proceso de produccion, orden

de pedido, metodologia Scrum.
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Abstract

The present research work entitled Web system for the production process in the
“Corporacion Egui S.A.C” was carried out in the province of Lima. The design chosen
for this thesis research was applied with an experimental design, where the pre-
experimental design will be carried out, because it was sought to provide the solution
through the development of a system.

The general objective was to determine the influence of the web system for the
production process in "Corporacion Egui S.A.C". In addition, the Scrum methodology
was used for development, since it was selected according to the validation of the
expert judgment. As well as the language that was used for the development of this

software was Php and MySq| as a database.

Thus, the results obtained show that the Web System improves the level of
productivity obtained by 59% in the Pre-Test and 75% in the Post-Test. In the same
way, the web system improves the purcharse order since it was obtained 61% in the
Pre-Test and 72% in the Post-Test.

It is concluded that the Web System improves the production process in Corporacion
Egui S.A.C.

Keywords: Web system, productivity level, production process, purcharse order,
Scrum methodology.



l. INTRODUCCION



En el entorno internacional, se ha visto necesaria la elaboracion de un software web
gue ayudara en la gestion de los procesos de produccion de la compafia Confortex,
que pertenece al pais de Nicaragua, ya que en esta organizacion existen problemas
en la organizacion de cotizaciones de orden de pedido como pérdidas de cada
proceso. Ademas, mediante una encuesta se determiné la viabilidad del sistema por
medio del indicador financiero VAN equivalente a $20,334.87, y una tasa interna de

retorno igual a 77.55% por lo que es viable. (Montiel, y otros, 2017 pag. 90)

En el entorno nacional, las empresas siguen con la mejora de sus pruebas de
planificacion de pedidos y el proceso de producciéon. Asi como es el caso de la
Corporaciéon Industrial Ampuero, que presentaba problemas por pérdida de
documentos, incumplimiento de los pedidos debido a la forma desordenada en la
gue se estaba manejando la informacion, la cual es delicada para realizar cambios
sin previa autorizacion, generando que aparezcan errores al momento de cumplir

con el proceso de produccién. (Moreno, 2017 pag. 11)

En la presente investigacion, que se ha elaborado en la “Corporacion Egui S.A.C”, la
cual integra el sector calzado, y no es indiferente a los problemas anteriormente
mencionados. Segun el gerente, diariamente se realiza la produccion de calzados,
conforme a los pedidos que solicitan los clientes. Segun la entrevista que se realizé
al Gerente General Jhamir Hurtado, la actividad en la que se enfoca la empresa
Corporacion Egui S.A.C es la produccién, comercializacién y distribucion de calzados

para caballeros.

El area de produccidn es la que se encarga del control, la planificacién, medicion de
la calidad que la empresa brinda con cada producto; el proceso de produccion de
calzados esta presentando ciertos problemas y comienzan cuando se genera el
pedido de manera interna y proceden a la elaboracion de este, pero al final no estan
llegando a cumplir el total estimado, generando inconformidad con los clientes al no
ser entregados en la fecha pactada. Contamos con los siguientes indicadores: Nivel

de productividad y Orden de pedido.

La persona encargada de recibir el pedido era el gerente, quien lo maneja de
manejaba manual y la pasaba la orden de pedido al jefe de produccion, quien

comprueba si es que en el almacén existe stock del pedido solicitado, de caso



contrario planifica la fabricacion de este. Comprobando a la vez que existan los
materiales suficientes para llevar a cabo la elaboracion del pedido, sino se

elaborarian las compras de estos.

De igual manera, habia inconvenientes al momento de intentar localizar la orden de
pedido de algun cliente en especifico cuando se necesitaba, ocasionando pérdida de
tiempo en la busqueda y generando retraso en la produccion y generaba

inconformidad con los clientes.

Para la formulacion de la realidad problematica se definié el problema general:
¢ Como influye un Sistema web para el proceso de produccion en la Corporacion
Egqui S.A.C?

Adicional a ello, el primer problema especifico: ¢ Cémo influye un Sistema web en el
nivel de productividad para el proceso de produccion en la Corporacion Egui S.A.C?
Y el segundo problema especifico fue: ¢ Como influye un Sistema web en el nivel de

orden de pedido para el proceso de produccién en la Corporacién Egui S.A.C?

Cabe sefalar que, la presente investigacion tuvo como objetivo general: Determinar
la influencia del Sistema Web para el proceso de produccion en la Corporacion Egui
S.A.C. Y como primer objetivo especifico: Determinar la influencia del Sistema Web
en el nivel de productividad para el proceso de produccién en la Corporacion Egui
S.A.C. Y segundo obijetivo especifico: Determinar la influencia del Sistema Web en

el orden de pedido en el proceso de produccion en la Corporacion Egui S.A.C.

Con respecto a la unidad metodoldgica, la obtencion de datos y la eleccion de la
metodologia de desarrollo del software fueron verificados y validados por 3 expertos
en dicho tema. Por consiguiente, pueden utilizarse en futuros estudios para que de

esa manera se garanticen la autenticidad de los datos.

Finalmente, la hipotesis general de la presente investigacion fue: Un Sistema Web

mejora el proceso de produccion en la Corporacion Egui S.A.C.



Sumado a ello la primera hipotesis especifica fue: Un sistema web mejora el nivel de
productividad para el proceso de produccion en la Corporacion Egui S.A.C. Y la
segunda hipotesis especifica fue: Un Sistema Web mejora el orden de pedido en el
proceso de produccion en la Corporacion Egui S.A.C.



Il. MARCO TEORICO



El presente estudio de investigacion contiene los siguientes trabajos previos

internacionales:

(Escobar, y otros, 2014), en el presente trabajo de investigacion con el titulo
“Consultoria sobre estandarizacion de los procesos de produccion con
establecimiento de un sistema de costos, para la empresa agroindustrias Buenavista
S.A de C.V.” Desarrollado en la Universidad de El Salvador. Tuvo como finalidad
realizar un sistema con el fin de facilitar la medicion y poder controlar los procesos
de la produccion y mejorar la rentabilidad. decidié tomar como poblacion a los
procesos operativos, los cuales son: Recepcidn de materia prima, elaboracion de
receta, mezclado, empacado y almacenamiento de producto terminado. El problema
que la empresa presenta es al tener que manejar 4 areas sin un sistema que pueda
llevar el control y asi ayudar a la empresa en la optimizacion de sus recursos. Se
busca brindar la solucion mediante la elaboracién de una propuesta de un sistema
para la medicion de costos y a la vez controlar los procesos de la produccion,
comercializacion, etcétera. Se concluye que la metodologia que se planted fue la
adecuada, ya que permitié determinar las variables y la recoleccion de datos. El
aporte de este trabajo fue entender cuan importante es una buena organizacion en

el proceso de produccién.

Ademas, (Montiel, y otros, 2017), sustentaron la tesis “Sistema de informacion web
para la gestion de los procesos de produccion de la empresa CONFORTEX”.
Desarrollado en la Universidad Nacional de Ingenieria de Managua, para obtener el
grado de Ingenieros de sistemas. Tiene como finalidad el desarrollo de un sistema
gue apoyara en los procesos de produccién. Mediante la metodologia UWE, el
lenguaje UML y se desarrollé con la arquitectura MVC. Se ha podido realizar esta
investigacion. Se concluye que se ha logrado cumplir con los objetivos propuestos.
El sistema web se programo utilizando HTML%, CS33, AngularJs, etcétera. Se
analizé el flujo de la inversion con financiamiento, y se determiné la viabilidad del
sistema por medio del indicador financiero VAN equivalente a $20,334.87, y una tasa
interna de retorno igual a 77.55% por lo que es viable. El aporte de este proyecto de
investigacion ayudara a fortalecer la propuesta del uso de la tecnologia web que

tiene como objetivo el proceso de control de produccion.



De igual forma, (Gavilima, 2015), en su investigacion que tiene como titulo “Disefio
e Implementacion de un Sistema web de inventarios y facturacion para el control de
productos terminados utilizando software libre para los almacenes “Pichavi”
pertenecientes a la unidad educativa Cotacachi”, se desarrollé en la Universidad
Técnica del Norte, Ibarra - Ecuador. El inconveniente que la compafiia presenta es
gue el control de Stock es manejado en un documento de Excel una vez por semana,
impidiendo que se haga un seguimiento a la salida de la mercaderia y las ganancias
obtenidas. Mediante el desarrollo de un sistema web y software libre para un correcto
control de inventario es como se busca darle solucion al problema que la empresa
presenta. Se utilizo la metodologia RUP, permitiendo la construccion de un sistema
de calidad. Se logré conseguir la reduccién de costos en hojas, tinta; en cuanto al
tiempo de presentacion de reportes disminuyeron en gran cantidad en el inventario
como en la facturacion y se pudo contar con tal informacién gracias a la encuesta
gue se realizé. El aporte de este trabajo previo servira de ayuda en la estimacion de

costos, ademas de la calidad y seguridad del sistema desarrollado.

De la misma manera, se presentan los trabajos previos nacionales que se han
utilizado en la presente investigacion:

Ahora bien, (Diaz, y otros, 2018), sustentaron la tesis “Disefio y propuesta de un
sistema de gestion de inventarios para reducir los costos de produccion en la
empresa Avesa Peru E.I.R.L.” En |la Universidad Privada del Norte de Cajamarca. La
poblacién se encuentra constituida por todas las areas de la empresa, que son
alrededor de 27 personas. La solucion al problema que presenta seria la de
implementar un sistema de gestion de inventarios para poder disminuir los costos de
produccion en la empresa. Se alcanzé medir los montos de produccién después de
la propuesta del sistema de Gestion de Inventarios para la empresa, ocasionando la
reduccion gracias a que el enfoque es el ahorro y se realizé un andlisis de la
viabilidad de la investigacion a través del método Analisis Economico, el cual
demostré la viabilidad de la propuesta. La investigacion es No experimental,
transversal — Descriptiva, debido a que los datos que se han recogido se describen

de manera analitica y se agruparon sin ser manipulados. Las dimensiones son;



Disponibilidad de materia prima, eficiencia de despacho, tiempo de entrega,
planificacion de requerimiento de materiales. Los indicadores son: Minutos / semana,
% de fill — rate, nimero de prondsticos. El aporte de este estudio fue ayudar a
reafirmar mi propuesta con respecto a los indicadores que utilizaré para desarrollar

mi tesis.

De igual forma, (Moreno, 2017), sustento la tesis con el titulo. “Sistema web para el
proceso de control de produccion en la empresa corporacion industrial Ampuero
S.A.C.”. En la Universidad César Vallejo Lima - Norte. Teniendo como poblacién 26
evaluaciones. Busca definir como influye un sistema web para el desarrollo del
control de produccion en la institucién. Considerando los resultados conseguidos se
llega a la conclusién de que antes sin el sistema el proceso de control de produccién
alcanzaba un valor de 61.32% que era muy bajo y luego logré6 aumentar a 98.93%
mediante la implementacion del sistema. Se considera esta investigacion de tipo
Aplicada — experimental, ya que busca dar solucion al inconveniente que el negocio
presenta con ayuda de un sistema. Teniendo como dimensiones: Programacion de
produccion y la planificacion de pedidos. Y en los indicadores: El nivel de
productividad y orden de pedido. El aporte que brindd este trabajo de investigacion
ayudé a darle fortaleza a la propuesta de desarrollo mediante el uso de la
metodologia Scrum.

Asimismo, (Campos, 2018), en su tesis titulada “Implementaciéon de un sistema de
control de produccién para la optimizacion de recursos y de procesos productivos en
la panaderia San José Obrero.” Desarrollado en la Universidad Catolica Los Angeles
Chimbote, Piura. Tiene como poblacion a 10 personas que se encargan del area de
la panaderia. Busca dar una solucién al problema por medio de un sistema para que
ayude en el control de produccién para poder optimizar recursos y procesos de
produccion. Mediante una encuesta se determino que el 70% de personas no estan
satisfechos con el sistema manual que la panaderia maneja. Este proyecto se
considera de tipo: Descriptiva y aplicada, ya que se utilizara Tl para después aplicarla
mediante un sistema web y descriptivo porque los datos recolectados se analizaran

por medio de un instrumento de recoleccién. Tiene las siguientes dimensiones: Nivel



de insatisfaccion del sistema actual y Nivel de conocimiento de TIC y sistemas de
informacion. Y en indicadores: Registro de control de produccion y eficiencia —
seguridad. El aporte de este trabajo de investigacion fue ayudar a establecer el
marco tedrico la metodologia RUP.

(Salcedo, 2016), En su estudio titulado. “Implementacién de un sistema de
planeamiento y control de produccién. Caso empresa Packaging Products del Per(”.
Universidad San Ignacio de Loyola de Lima. La poblacién que se ha considerado en
la presente investigacion esta conformada por 22 trabajadores del negocio. Plantea
la mejoria del sistema de planificacion de recursos de manufactura de la empresa.
Mediante la aplicacion del sistema se pudo contemplar que los procesos en el
negocio han mejorado, gracias a los calculos que se realizaron luego de haber
colocado el sistema. Existe un porcentaje del 95.46% que considera la mejora que
el sistema ha logrado en el planeamiento de la produccion y existe un 95.45% que
considera que la mejoria ha sido en el control de la produccién. El presente estudio
de investigacion es de tipo cualitativo y cuantitativo, ya que se basa en las
experiencias de los clientes en las empresas de produccién, adicional a ello se
consideraron los resultados que se obtuvieron gracias a un cuestionario realizado a
un determinado conjunto de personas. Tiene como dimensiones: Tecnologia,
administracion, materia prima, personal de planeamiento, despacho, costos de
planeamiento, seguimiento, control y costos de producciéon. Entre sus indicadores
encontramos los siguientes: Nimero de usuarios que brindan soporte informéatico,
tiempo de atencién de requerimiento de produccion, tiempo para calculo de explosion
de materiales, tiempo que demanda recolectar informacion al area de costos. El
aporte de esta investigacion ayuda a establecer el marco teérico con la metodologia
SCRUM.

Ademas, (Apaico, 2016) sustento la tesis que lleva como titulo “Sistema web en la
gestion de la produccion y operaciéon en el area de confeccidn en la empresa textil
Alzen”, el cual desarrollé en la Universidad César Vallejo de Lima. Se consideré una
poblacion de 28 obreros del negocio. Se busca realizar el desarrollo de un sistema
web que permitird mejorar el procedimiento de produccion en la zona de confeccion.

Mediante la prueba de T de Student, se logré incrementar al 69% el nivel de



eficiencia, se obtuvo un 81% a través del coeficiente de Alfa de Cronbach y se
optimizd el tiempo en un 66.67%. El tipo de investigacion se considera de tipo
aplicada, debido a que se aplicaron conocimientos adquiridos en almacén. Cuenta
con las siguientes dimensiones: Accesibilidad, usabilidad, Escalabilidad, Seguridad,
Compatibilidad, Productividad y Tiempo y sus indicadores son: Cotizacion del
producto, control de stock, desempefio laboral, mejor calidad de materiales, normas
de tiempo predeterminadas, tiempo normal, tiempo suplementario. El aporte de la
investigacion fue comprender el tiempo determinado para entregar el producto final.

De la misma manera, el presente trabajo de investigacion abarca las siguientes

teorias relacionadas:

Para la variable independiente, sistema web o también conocida como aplicacion
web y es desarrollada con el objetivo de la automatizacion de procesos manuales. A
comparacion de un sistema instalado en el computador, estos son hospedados en

localhost o en un servidor de internet.

Segun Moreira (2016) indica que se puede definir qué sistema web es un aplicativo
gue no sOlo se visualiza en una computadora (sera un sistema informatico de
escritorio), se pueden ejecutar en cualquier navegador como sistema operativo. Para
poder hacer uso de las aplicaciones web no hay necesidad de instalarlas en cada
ordenador, ya que se puede acceder al servidor en donde se encuentra alojado el

sistema.

Ademas, Berzarl, Cortijo y Cubero (2016, p. 34) definen que un aplicativo web es
aquel que fue creado e implementada para un Sistema Operativo, el cual se aloja en

una intranet o un servidor.

Segun Ramos y Ramos (2014, p. 317) A los escritorios virtuales “se les conoce como
web desktop o web top. Proporcionan herramientas para trabajar en la nube como si
estuvieses trabajando en un escritorio local, el objetivo es conseguir que el uso local

del ordenador sea incensario y todo este guardado en la nube”.
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Asimismo, posee una arquitectura de las aplicaciones web, la cual es organizada y
gue normalmente se utiliza por clientes que se conectan de cualquier punto web y

se divide en:

Servidor Web

Segun Gutiérrez (2015, pp. 164) se refiere al software como al hardware, el cual se
dedica al soporte de contenido web para internet. Pero no da soporte sélo a paginas
web. Debido a que el uso de estos servidores ha aumentado para juegos, acopio de

datos y aplicaciones empresariales”.

Base de datos
Segun Pisco et al. (2017, pp. 11) Define que una BD es un conjunto de datos
ordenado, el cual busca representar una realidad neutral y que se organizan de forma

independiente de las apps, pudiendo ser utilizadas y/o compartidas por los usuarios.

Cliente

Segun Urbano (2015) Define que una FTP (File Transfer Protocol) se emplea para la
transferencia de documentos mediante una red TCP/IP (internet). Se encuentra
centrado en el modelo cliente/servidor, el programa usuario es el que realiza

peticiones al programa servidor, el cual se encargara de su atencion.

4

£

2

- ! Peticion

o2 >
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Figura 1. Arquitectura Cliente - Servidor
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Asimismo, este estilo de arquitectura se dedica a separar la informacién de la User

interface, aplicacion y logica del controlador en al menos 3 componentes diferentes.

Segun Garcia (2017) es un sistema arquitectonico de software que sirve para

seleccionar informacion para poder encontrar relacion entre el sistema y la interfaz

gue se le brinda al cliente. Es muy utilizado en el desarrollo web ya que al tener que

unirse con distintos lenguajes, este patron permite transformar uno de sus

componentes sin necesidad de afectar al resto”.

Modelo

Vista

Segun Garcia (2017) “Tiene la funcidn de gestionar, usar y actualizar datos.
Si se usa una BD en esta es donde se generan las consultas, filtros,

actualizaciones y busquedas”.

Segun Garcia (2017) “Es quien muestra el resultado concluido, se podria decir
que es la interfaz. Desde el punto de vista de un Developer este es el
encargado del frontend; la programacion de las interfaces manejadas por el
cliente si se habla de una app de escritorio, o bien, el entorno de vision web
(HTML5, CSS, JS)".

Controlador

Segun Garcia (2017). “Administra las instrucciones que llega para brindar
atencion y procesarlas. De manera que se comunica la vista y modelo.
Necesitando los datos que se usaran para brindar resultado; y entregarlos a

la vista para mostrarlos”.
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View uses the
Model obtained
from Controller

Fuente: WebForms vs. MVC

Figura 2. Arquitectura MVC

Por otra parte, también se utiliza un lenguaje de programacién para poder
comunicarse y ordenar al computador, los siguientes autores brindan su argumento

al respecto.

En el caso del lenguaje PHP, se considera especialmente para el desarrollo web.
Ademas, Arias (2015, p. 3 y 4) menciona que con este lenguaje es simple la
construccion de una pagina dinamica, ya que da soporte a un considerable nimero
de bases de datos, como MySQL, SQLite, etc. y a su vez es gratuito y de codigo

abierto.

Segun Heutel (2016, p. 15), el cédigo PHP se efectia al lado del servidor y de esta
manera el resultado se incluye en la pagina HTML, la cual se encarga de enviarlo al
navegador. Con esta técnica se pueden realizar paginas web rapidamente y con el
contenido del momento de la llamada a dicha péagina.

En esta investigacion, el lenguaje de programacion empleado fue PHP, debido a que
es un codigo abierto ya que debido a ello se encuentra disefiado especificamente
para el disefio de sistemas web. Siendo a la vez un lenguaje muy empleado como
conocido en diferentes comunidades que brindan apoyo a diversos problemas que
se pueden presentar al momento de programar. Por ultimo, se orienta a desarrollar

apps webs que cuentan con acceso a una BD.

Por otro lado, el uso de un SGBD es imprescindible en todo sistema de informacion,

ya gue se encarga de administrar y gestionar la informacion que posee una base de
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datos. Estos hacen posibles la administracion del acceso, debido a que su objetivo

es el de asistir como interfaz entre la BD, el usuario y las aplicaciones.

De la Pefia (2017, p. 3) indica que un SGBD es un grupo de aplicaciones que facilita
el manejo de BD. Que sirven a los usuarios para que se puedan comunicar de
manera sencilla con las BD. Ademas, son 6ptimos, ya que permiten separar datos
de su gestion y permite la modificacibn de la estructura de los archivos de

informacion.

El SGBD empleado en la presente investigacion es el MySql, debido a que es
utilizado con frecuencia en el manejo de las bases de datos, a las cuales se
accederan por medio de navegadores web y cuenta con descarga gratuita. Ademas,
para la administracion se utilizé la herramienta phpMyAdmin, debido a que su

entorno es facil de manejar.

Segun Combaudon (2018, p. 7) menciona que el SGBD MySql es una opcién
desarrollada para proyectos web, ya que es capaz de ofrecer un buen rendimiento si
es que se trabajase con un servidor poco potente, es poco probable que pierda los
datos y por ultimo es de codigo abierto, evitando gastar dinero en licencias.

Por otra parte, un Framework es un entorno de trabajo que facilita el desarrollo de
Sw, evitando detalles minimos y permitiendo invertir mas tiempo y esfuerzo en la

identificacion de los requerimientos del software.

Asimismo, Molina, Loja, Zea y Loaiza (2016, p. 202) mencionan que un framework
ofrece al desarrollador un conjunto de herramientas para un proceso agil de

construccion de una aplicacién web en concreto de manera mas sencilla.

Para esta investigacion se utilizd el Framework Php Codelgniter. Segun, Ciceri
(2019, p. 16) indica que este se compone mediante diversas herramientas para crear

sistemas web, ofreciendo de esta manera trabajar de manera mas eficiente.

Por otra parte, la variable dependiente “proceso de produccidon”, es una serie de
tareas orientadas a modificar recursos en algun bien y/o servicio, para alcanzar la
satisfaccion de la demanda. En otras palabras, son etapas de la produccion que de

forma consecutiva llegan al objetivo final logrando el producto y/o servicio requerido.
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Hernandez, Lora, Moreno, Parra & Fajardo (2017, p. 42) mencionan que el proyecto
de produccion es considerado un procedimiento integral y sistémico, la empresa
determina los niveles de produccion que se realizardn, optimizando la utilizacion de

Insumos para la mano de obra.

La cantidad de incidentes que perjudicarian este proceso puede ser alta, y elegir una
eleccion correcta y reanudar el software a circunstancias mejores, es un trabajo que

requiere préctica.

Ferndndez (2016, p. 32) indica que este proceso consiste en determinar el volumen
y el momento en el cual se realiza la fabricacion de los pedidos, manteniendo la

estabilizacion entre la elaboracion y la capacidad a diferentes niveles.

Adam (2015, p. 42) indica que se basa en la fijacion de objetivos y programas para
llevar a cabo la produccion, segun la preferencia de la accion a realizar determinando
comienzo Yy el final para conseguir un nivel mas eficaz en la principal labor de la
produccion, consta en conseguir un desplazamiento parejo y armonioso de los
pedidos mediante los niveles de produccién que empiezan con la especificacion de

los que se debe realizar, con respecto a planificar la elaboracién.

Ventajas del Proceso de Produccién

Relacionar y organizar las actividades y el trabajo diferentes areas del negocio, de
tal manera que se obtenga el producto y/o servicio de una forma menos costosa,
logrando cumplir con las limitaciones de numero, calidad y periodo.

La planificacion para obtener el articulo, mediante Optimos procedimientos de
produccién a bajo costo, para incrementar la eficacia de los trabajadores como de
los artefactos.

Confirmar la disponibilidad de los insumos que se utilizaran para la elaboracién del
producto puede impedir que se presenten retrasos insignificantes que afecten el

tiempo de entrega del producto.

Se consideran las siguientes etapas del proceso de producciéon

Segun Monsalve (2018 p. 22) Define que este proceso consiste en los planes y

horarios que se estableceran para llevar a cabo la produccion de acuerdo a la
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prioridad se determinara la fecha de inicio como la de fin y para lograr un nivel de

satisfaccion.

Los pasos que implican el desarrollo de control de la elaboracion son los siguientes:

Planificacion Estratégica: Esta preparacion se encarga de la definicion de
los productos a elaborar, localizar las fabricas, buscar el personal adecuado y
el método para la elaboracion. Este proyecto se constituye por definiciones
bésicas, asi como el hecho de que las decisiones son fundadas en requisitos
y producto futuro; que la presente planeacion es considerada un proceso; la
cual implica una filosofia y que a su vez provee un orden dentro de la empresa.
Programacién Tactica: Se encarga de la definicion a corto plazo de la
proporcion a elaborar en periodos determinados, la mano de obra que
solicitaran, contratar por medio de terceros. Esta programacion busca
desarrollar a medida de cada area y tiene como limite el poco tiempo. Busca
definir:

- Funciones que deben lograrse en el &rea.

- Intervalos para finalizar las actividades y el procedimiento necesario para la
realizacion de las mismas.

Los proyectos de produccion se realizan cada mes, de acuerdo a lo solicitado,
tienen los siguientes propositos:

- Saber cuéales son los requisitos del producto a producir, a que pedido
pertenecera y su produccion general.

-La proporcion de elementos a elaborar por cada articulo, asi como también
la cantidad del mismo.

- Fijar los dias que seran necesarios para producir tales articulos y asi poder
definir una fecha de entrega exacta.

Programacién de Produccidon: Luego de haber determinado la cantidad a
producir y la fecha, el dltimo paso fase es como elaborarlo, considerando en
cuenta la capacidad sistema de produccion (la maquinaria, los empleados y

los recursos.

El programa de la produccién emplea dos variables para especificar el objetivo de la

produccion: el tiempo (el cual se determina por fechas) y en cuanto a la elaboracion

(se define en proporcion de: kilogramos, metro, etc.). Para resumir, la planificacion
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de la elaboracion busca fijar cronogramas de la realizacion del objetivo de
produccion. Es asi como el método de planificacion para la productividad se plantea

en cronogramas, asi como el diagrama de Gantt.

- Ordenes de produccion: Es la conexion que existe para la produccion, la que se
enviara al area en que se producird, la cual esta autorizada para la ejecucion de un
volumen de definido de produccion.

- Ordenes de Compra: Es la conexion para realizar las compras de los materiales
gue se enviaran a la entidad a cargo de realizar las compras.

- Ordenes de Servicio: Es la conexién que se encarga de prestar servicios de
manera interna, tales como de control de calidad, servicios de restauracion o

mantenimiento de equipos.

Indicador 1: Nivel de Productividad

La productividad tiene como objetivo medir la eficiencia de la produccion, por algin
componente utilizado y eficiencia cuando se logra el mejor rendimiento con el menor
uso de los componentes. En otras palabras, cuantos menos insumos se utilicen para

la produccién, mayor sera su nivel de producciéon y mejor la eficiencia.

Segun Rey (2001, p. 78) nos dice que para deducir el nivel de productividad de la
produccion se deberian de fraccionar los productos realizados de manera
satisfactoria por los productos que se estiman realizar.

Para este indicador utilizado se debe descomponer la formula de esta manera:

Productos eleaborados satisfactoriamente

100
Productos Realizables Estimados x

Dénde:
NP= Nivel de productividad
PES=Productos elaborados satisfactoriamente

PRE=Productos realizables estimados

Planeacion de pedidos: Se refiere a la adquisicion de las proporciones de

produccion que se obtuvieron en cada lapso de tiempo, de manera que no se infrinjan
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los limites de aforo de los establecimientos y se entreguen los articulos necesarios

para la satisfaccion de los requerimientos por parte de los clientes.

Orden de pedido
Para Campo (2015, p. 134) se basa en la prevision de elaborar los pedidos de
diferentes articulos fundamentdndose en la prevencién y tomando acciones de

manera comercial para que se tenga un control especifico.

Porcentaje de orden de pedido
Para el segundo indicador utilizado se debe descomponer la férmula quedando de la

siguiente forma:

Asimismo, con el indicador “Orden de pedido” se empleé la formula de la siguiente
manera:

Numero de Pedidos entregados correctamente
NOP = - , — x 100
Numero total de pedidos solicitados

Donde:
OP: Nivel de orden de pedido
NPEC: Numero de pedidos entregados correctamente

NTPS: Numero total de pedidos solicitados

Proceso de produccion a PP: Examina las normas de realizacion del trabajo con la
prevencion de tiempo, costo de insumos, periodo de elaboracién. En donde hay un
control de la elaboracion en corto tiempo que cambia o regulariza un programa de
elaboracion y un control de la elaboracion regulariza el programa de la elaboracion.
Por lo cual, existen algunos elementos para desarrollar su evaluacion, son:

- Pronéstico de mercado: Estima las ventas de un determinado producto.

- Orden de cliente: Documento del cliente para realizar la compra de un

producto.

- Orden de venta: Precisa lo que sera comprado por el cliente.
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- Orden de almacén: Confirma la fabricacion con anticipacion para ventas
futuras.

- Orden de compra: Utilizada para un mejor control de stock.

- Control de stocks: De esta manera se puede controlar las entradas de los

insumos utilizados como lo productos finalizados.

Por otra parte, para el presente proyecto se ha tenido en consideracion el uso de una
metodologia de desarrollo que se encargara de la panificacion, control, ejecucion y

asi garantizar la realizacién de este sistema de forma idénea y estructurada.

Segun Lima, (2014, p. 33) menciona que la creacién de un software lleva procesos
detallados donde se utiliza diferentes disefios para los artefactos, roles y diferentes

actividades con practicas recomendadas”.

En la tabla N°1, se visualiza la comparativa de las metodologias agiles y

tradicionales.

Tabla 1. Comparacién de metodologias

Metodologias Agiles Metodologias Tradicionales
Basadoes en heuristicas provenientes de Basadas en normas provenientes de
practicas de produccion de codigo. estindares seguidos por el entorno de
desarrollo.

Especialmente preparados para cambios | Ciertas resistencias a los cambios .

g durante el provecto.
\OEJ Impuestas internamente (por el equipo) Impuestas externamente .
< | Proceso menos controlado, con pocos Proceso mucho mas controlado, con
?3 principios. numerosas politicas/normas .
6 | Mo existe contrato tradicional o al menos | Existe un contrato prefijado.
Q- | es bastante flexible.
9 | El cliente es parte del equipo de El cliente interactia con el equipo de
S | desarrollo desarrollo mediante reuniones
Z Grupos pequefios (<10 integrantes ) y Grupos grandes posiblemente
trabajando en el mismo sitio. distribuidos.
Pocos artefactos. Mas artefactos .
Pocos roles. Mas roles .
Menos énfasis en la arquitectura de La arquitectura de software es esencial ¥
software . se expresa mediante modelos .

Scrum

Segun Dimes (2015) Define que esta metodologia busca salvar a las empresas que
estén atravesando dificultades con la metodologia que utilizan o en caso de que no
tengan alguna para desarrollar su software. Esta metodologia agil sirve para elaborar

un software complicado y brindarlo en un determinado tiempo de forma mas facil.
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Segun Lainez (2015, pp. 127) Define que Scrum es un procedimiento para poder
realizar el desarrollo de software en relacién a entornos complicados en el que no
hay requerimientos establecidos. Brinda los siguientes beneficios: comunicacién,
trabajo en equipo, flexibilidad y proveer software que funcione de manera

incremental.

Las partes impicadas dan feedback

Incorporando -

el feedback Ciclos diarios

Peticion de
feedback

=

Recogida de
requisitos

=

Gestion del Planificacion Ejecutar
backlog del sprint el sprint

Fuente: MSDN - Microsoft (2016)

Figura 3. Scrum

EL EQUIPO SCRUM (Scrum Team)

Segun, Schawaber y Sutherland (2014, p. 5) indican que El Scrum Team escoge la
mejor manera de llevar la planificacion de su labor, y no se encamina por personas
fuera de este. El Scrum Team, se compone por el duefio del producto, equipo de

desarrollo y un lider del proyecto; los 3 roles definidos a continuacion.

Duefio del producto (Product Owner)

Asimismo, Schawaber y Sutherland (2014, p. 6) mencionan que es quien se encarga
de la coordinacion del listado del producto, asi mismo se menciona los elementos
del listado y también quien asegura que el equipo de desarrollo logre un mejor nivel
para el manejo de backlog.

Equipo de desarrollo (Development Team)

Del mismo modo, Schawaber y Sutherland (2014, p. 7) mencionan que esta unido
por personas que tienen el deber de realizar el producto y de mostrar el avance de
este al finalizar cada Sprint, se eleva al encontrarse en situaciones en diferentes

desarrollos.

20



Scrum Master (Lider del Proyecto)

De la misma manera, Schawaber y Sutherland (2014, p. 6) menciona que es el
encargado de asegurar la comprension del Scrum, cerciorandose que el Scrum
Team labore lo pactado tanto practica y teoria del Scrum. Es igualmente quien lidera

a todo el equipo que se encuentra en servicio.

Segun Blokehead (2016) nos dice que el Scrum Master es quien se encarga de
apresurar la productividad por parte del equipo de desarrollo, apoyandolos con la
eliminacién de los inconvenientes que se puedan presentar. A su vez, también
administra el proceso completo, haciendo que respeten y cumplan con las reglas que
esta metodologia establece.

Segun Fowler (2018, p. 47) nos menciona que el trabajo diario de un Scrum Master
es dificil de describir en términos de tareas especificas que se deben realizar.
Cuando se le pregunta qué hace un Scrum Master en el dia a dia, la respuesta
correcta es: depende. En el mejor de los casos, el trabajo detallado de un Scrum
Master esta vagamente definido y es dificil de precisar. Esto hace que algunas
organizaciones intenten usar el Marco de Scrum sin el beneficio de Scrum Masters
calificados, generalmente con resultados menos que deseables. Una vez mas, el
papel de Scrum Master en un equipo Scrum se define en términos de
responsabilidades en lugar de tareas. El Scrum Master tiene responsabilidades

importantes que nadie mas tiene.

Retraso

Segun Pressman (2014, p. 70) nos dice que el retraso es el listado de preferencias
de las necesidades o cualidades de los temas que brindan al cliente importe a la
empresa. Es factible aumentar en cualquier momento otros pedidos a la demora, asi
como se insertan las modificaciones. El encargado del proyecto analiza la demora y

genera las nuevas prioridades para ser actualizadas.
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Sprints

Segun Pressman (2014, pp. 70) “Es basado en unidades de trabajo que sirven para
lograr una necesidad en un determinado tiempo en la demora, debe adaptarse a un
tiempo limite de 14 (lo maximo puede ser 30 dias) cuando el sprint no tiene
modificaciones (por ejemplo, aspectos de la labor retrasada). Asi, el sprint permite

laborar al Scrum Team en un corto plazo establecido.

Reuniones Scrum:
Segun Pressman (2014, pp. 70) las reuniones pequefias que se realizan diariamente.
Por lo general cada miembro para aportar en dicha junta se genera 3 preguntas que

debe ser respondida por cada miembro del Scrum Team:

¢, Qué hiciste a partir la Ultima junta con el equipo?
¢, Qué dificultades se hallaron?

¢, Qué planes utilizas mientras llega la otra junta para el equipo?”.

Segun Pressman (2014, p. 70) nos indica que es quien organiza y conlleva las juntas
para escuchar los avances de cada integrante. La junta es usada para ver los
problemas que se encuentran al avanzar un proyecto inmediatamente. De manera
que, también generan comunicacion entre equipo para lograr una mejor compresion

y dominio de esta.

Demostraciones preliminares
Segun Pressman (2014, p. 70) “Brindar el aumento de software al interesado de
manera que las funciones que se haya afadido puedan reflejarse ante el cliente y

pueda revisarlo.

Metodologia Extreme Pogramming (XP)

Segun Lainez (2014, p. 211) nos menciona que esta metodologia agil para la
elaboracion o creacion de un software. Es un conjunto de practicas que los
developers han ido desarrollando para brindar soluciones y calidad de manera
rapida, y percibir necesidades que estan en constante cambio. Surge en 1996 por
primera vez en un pilota, donde Kent Beck integraba el proyecto. La parte de Extreme
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que hace referencia al nombre de la metodologia se debe al hecho que es usada

extremadamente para generar buenas practicas en la elaboracion de software.

Beck y Andrés (2014, pp. 5) mencionan que la metodologia XP se basa en el
crecimiento de la afinidad de los participantes de los equipos para lograr una
elaboracion de software con éxito, generando trabajo en equipo constante y también
el aprendizaje con excelente ambiente laboral, Por consiguiente, para el mejor
manejo de esta se debe estar en comunicacion continua con el Equipo de trabajo y
el cliente, para brindar soluciones a los errores inmediatamente y adaptacion para
los cambios repentinos, se usa en proyectos con requisitos cambiantes, y donde hay

un riesgo técnico alto.

Segun Lainez (2015, pp. 211) menciona que la metodologia XP se usa en todos los
proyectos, es usada para los proyectos cortos y con equipo pequefio, de dos a doce
personas. Sin embargo, algunos debaten su uso en proyectos grandes, ya que lo
dividen en subproyectos. Los proyectos largos se parten en pequefios proyectos de

contenido propio, que dura de 7 a 21 dias.

Rational Unified Process (RUP)
Sommerville (2015, p. 76) nos menciona los pasos generales que presentan una
Gnica mision de los pasos. Por consiguiente, la metodologia RUP se entiende desde

tres experiencias:

e Una experiencia dinamica que prueba los ciclos del modelamiento sobre
el periodo.
e La experiencia mecanica que prueba las tareas del proceso que realiza.
e La experiencia que recomienda buenas practicas para aplicar en el
transcurso del proceso”.
Ciclo de RUP
Asimismo, Sommerville (2015, p. 77) “nos indica las formas de procesos que esta

dividido en cuatro procesos diferentes para la elaboracion del software:
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Inicio
Segun, Sommerville (2015, p. 77) este proceso define un problema cuestionable
para el sistema. Se establecen las que estan formadas con €l y se interactian con
esas.

Elaboracion
Asimismo, Sommerville (2015, pp. 77) menciona que en este proceso se entiende el
dominio, desarrollo de la planeacién del proyecto y se reconoce los peligros

resaltantes en el trabajo. Como fines se caracterizan los casos de uso UML.

Construccion

Del mismo mod, Sommerville (2015, p. 77) indica que se entiende el disefo, la
programacion y testing. En esta etapa se realizan y aumentan las divisiones del
software. Por los fines se debe brindar este con correcto funcionamiento y su

documentacion correspondiente.

Transicion
De igual manera, Sommerville (2015, p. 77) menciona que este proceso hace que el
sistema se mueva de la parte de desarrollo a la parte del usuario y hace que este

funcione en la realidad.
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Eleccion de la metodologia de desarrollo del Sistema Web:

Segun las metodologias méas sobresalientes para la evolucion del software, se utilizd
la comprobacién del juicio de los expertos en la carrera, por lo cual se empled un
cuadro en el que se realiza dicha comparaciéon, donde el contenido ha sido validado

mediante la técnica del Juicio de Expertos (ver Anexo 10).

Tabla 2. Validacion de la metodologia por expertos para el desarrollo del sistema web

EXPERTO GRADO | METODOLOGIA
RUP XP SCRUM
Gdlvez Tapia, Orleans Magister 24 18 30
29
i ; Doctor 16 17
Petrlik Azabache, lvan
Acuna Meléndez, 18 25 29
Maria Magister
Total 58 60 88

Fuente: Elaboracion propia
De acuerdo al mayor promedio obtenido en la anterior tabla (tabla 2), la metodologia
Scrum obtuvo una puntuacion de 88. Por lo que, la metodologia Scrum sera la que
se empleara para llevar a cabo el desarrollo del Sistema Web.
Metodologia elegida: SCRUM.

Scrum

Segun Dimes (2015, p. 3) la metodologia Scrum vendria a ser de mucha ayuda para
las entidades que no estan utilizando alguna metodologia para realizar su software.
Scrum, es considerado un marco de referencia para realizar software complicado y
poder darlo en un tiempo determinado de una manera sencilla. Scrum es
verdaderamente comodo de comprender, solo que puede llevar varios afos
aprenderlo de manera fluida. Sin embargo, no se debe desanimar si se ve
complicado; los beneficios aumentan mas el aprendizaje. Este proceso esta siendo
utilizado desde principios de los 90’s y en la actualidad se ha hecho muy popular. No

es considerada una metodologia; sino un marco de referencia de la metodologia de
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software Agile, que permitira ayudar en la elaboracion de un software ideal, por

medio de los equipos de operacion y el uso de cargos concretos.

Asimismo, Dimes (2015, p. 3) menciona que la metodologia Scrum usa el resultado
de equipos Scrum los cuales son conjuntos de operacion en que los integrantes
tienen labores especificas. Scrum cree que los que elaboran el software también son
personas que pueden tener errores en el software, que planifican nuevas opciones
en los pasos, y mas descripciones. Alguien puede especular estas caracteristicas
conducirian el no cumplimiento de los plazos acordados para la entrega y a tener
muchas fallas en el producto, en si es todo lo contrario, hace que no suceda otros
problemas. Al inicio se crea una pila del producto backlog, este instrumento se
conlleva a un plan de necesidades para el desarrollo de una app, la cual tiene las
descripciones que hara que el software sea mas satisfactorio. Al ser una lista con
prioridad, se debe dar importancia a los elementos relevantes o de mayor prioridad
de la pila del producto. Esto permitira que no parte o todo su dia en aquellas

cualidades menos relevantes haciendo a un lado las de mayor importancia.

¢ Qué es el desarrollo de software Agiles?

Del mismo modo, Dimes (2015, p. 4) indica que Scrum es una serie de métodos de
elaboracion de un programa de aplicacion Agil, posee un sentido humanista en la
solucion de problemas, que en vez de desperdiciar tiempo en creacién de docs
voluminosos y confusos que probablemente nadie va a leer - facilita al equipo un
rapido comienzo en la codificacion. De igual forma, la metodologia Agile considera
los aportes -input- del cliente durante todo el ciclo de desarrollo, en contraposicion a
las metodologias tradicionales en las cuales los requerimientos se recopilan

Gnicamente al inicio del ciclo.
Ceremonias principales y artefactos del proceso de SCRUM

Cabe seialar que, Cervantes, Velasco y Castro (2016, p. 42) mencionan que en el
proceso de registros de usuarios, la forma de sacrificio debe de tener la
consideracion las tareas de disefio, codificar y pruebas. Cuando la operacion
requerida para el fin de los elementos del backlog, este tiene que ser observado por
el jefe para verificar las respuestas ya que podrian cambiar sus enfoques acerca de
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las necesidades requeridas antes (ceremonia). Teniendo en cuenta los datos en el
backlog del trabajo que esta especificado, el jefe y el Development Team, usan
aspectos generales unidos con los envios (ceremonia 5, planeacion de entregables),
se relaciona como el jefe del producto puede tener aumentos del Team con la funcion
gue se espera. Se establece la cantidad de Sprint del proyecto para poder saber la
cantidad de duracién y también el aspecto de costos. Se dice que desde ese
momento el Sprint de Scrum comienza y luego se detalla en un Team de ceremonias
organizado con el prospecto de planificacion de actividades, elaboracion,
demostracion, retrospectiva que se menciona anteriormente. El planear dice que el
duefio del producto y el equipo de realizacion llegan a una conclusién que los
componentes del backlog del proyecto se desarrollan en el primer Sprint (sexta
ceremonia, planificacion de Sprint). Por ldgica, las HU (HISTORIA USUARIO) y
actividades que unen se escogen tomando en cuenta la preferencia establecida por
el duefio y la dificultad de implementar (denotado por la medicién de esfuerzo
determinando la ceremonia 4) Un Scrum es una opcion para el grupo de elementos
indicados para que se implemente en un Sprint, por lo tanto, se determina como algo
usual considerando la rapidez del Team de desarrollo. La fluidez es una medicién
gue se propone al N° de historias determinado por grupos en un Sprint. Se dice que
la medida fluctta en los Sprint del inicio, se estabiliza posteriormente del tercero. Si
la fluidez del grupo es menos a la cantidad de puntos de historia al finalizar el Sprint
primero, se debe ejecutar una desintegracién de las HU o labores teniendo en cuenta
una menor rigurosidad. Las historias y actividades por hacer en el Sprint componen
lo que se llama Sprint del backlog. Al comenzar las tareas de desarrollo se necesita
establecer las formas de aceptar las HU. De tal manera, el jefe del producto y el
Team de desarrollo realizan la resolucion de los testing que los elementos del

backlog necesitan hacer (séptima ceremonia, refinamiento de HU).
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Fuente: Hernandez y Mendoza,

3.1. Tipo y disefio de Investigacion

2018, p. 163

En el presente trabajo de investigacion se implementd un software web para la
evaluacion del nivel de productividad y orden de pedido, por lo cual se aplicé un
Pre-Test que permite comprender la situacion en la que los indicadores se
encuentran inicialmente. La investigacion corresponde al tipo Experimental —
Aplicada, porque nos acepta establecer la relacion que existe entre el sistema

de web y el proceso de produccién en la Corporacion Egui S.A.C.

Los autores nos plantean lo siguiente con respecto a la Investigacion de tipo
Aplicada:

Zorrillas y Torres (2014, p. 43) “La investigacion de tipo aplicada, “Tiene una
relacion interna con la investigacion esencial, pues necesita mucho de lo que se
descubre y los avances en la basica y crece junto con ello, pero tiene una
caracterizacion por el aporte a la aplicacién y la manera en que se utiliza, Esta

quiere lograr conocer antes de lograr construir, para recién poder modificar”.

Los autores nos plantean lo siguiente con respecto a la Investigacion de tipo
Experimental:

Para Hernandez, Fernandez y Baptista (2010, p.159) mencionan que la clase de
articulo se considera de tipo experimental, debido a que cuenta con dos
significados, uno que es universal y otro especifico, se necesita del manejo

intencionado de un acto para permitir el andlisis de probables resultados”.

La investigacion que se ha realizado es considerada de tipo Aplicada —
Experimental, debido a que se realizara la implementacién de un Sw para el

desarrollo de produccion en la Corporacién Egui S.AC.

G + 0, i X i 0,

Figura 5. Disefio Pre Experimental
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3.2.

Donde:

G: La poblacion es la muestra del grupo experimental, el cual se considera al
conjunto de poblacién que se estudiara para realizar las pruebas Pre y Post.
O1: Es la medicion del grupo experimental antes de implementar el sistema en
la empresa, luego sera comparada con la medicion del Post-Test.

X: Se llevara a cabo mediante la implementacion del Sistema de web, en el cual
representa la investigacion a realizar.

O2: Esta mediciébn nos ayuda en la comparativa del antes y el después de

haberse realizado la implementacion.

Disefio de Estudio: Pre-Experimental

El disefio optado para este proyecto de investigacion serd Experimental, en
donde se realizara el pre-experimental. El disefio que se utilizara es de tipo pre-
experimental, debido a que se fijo la diferencia entre la O1 y 02, donde Ol va a
hacer el control de mantenimiento antes del sistema web y el O2 va a ser el
proceso de produccion después del sistema web, esto se realiz6 para fijar si hay

mejoras en la ejecucion de procesos elevando el rendimiento.

Variables y Operacionalizacion

Para la variable independiente, Sistema Web, segun Cabero y Gisbert (2015),
definen que: “Se puede utilizar la red para la distribucién como el intercambio de
informacion, son ligeras y ahorran costos, permitiendo que se pueda trabajar

desde cualquier sitio. (p. 20).

Por otra parte, la variable dependiente, proceso de produccion, segun Studies
(2014), define que “Es un grupo de acciones interconectadas y que al ejecutarse
permitiran transformar un producto con mayor valor. Este proceso se debe
planear, organizar, dirigir y controlar de forma eficaz y eficiente para logar

aprovechar la productividad de los recursos que existen."

Se utilizé la Razén, como escala de medicién.
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Segun Cruz, Socorro Y Gonzales (2014, p.104), definen que “Tienen un cero
absoluto que muestra la falta de variable que se mide, es probable que con la
escala de razdn es posible realizar afirmacion tal como "una persona que pesa
100kg tiene el doble de peso que otra que pesa 50 " o la participacion de un
equipo experimental responden dos veces mas agiles que los del equipo de
control. Ejemplo: longitud, peso, tiempo de reaccion, tasa de respuesta y

duracién de respuesta.”

3.3. Poblacion (criterios de seleccidn), muestra, muestreo y unidad de analisis

Sabado (2010), indica que el grupo del total de habitantes que cumplen con las
propiedades y con quienes se quiere estudiar algunos datos (p. 21).

La investigacion presente considerd dos poblaciones, las cuales son definidas a
continuacion:

La poblacion considerada para el indicador Nivel de Productividad tuvo como

objeto de estudio la cantidad de 24 evaluaciones de produccion en el transcurso

de un mes.

§ Tabla 3. Determinacion de la poblacién
s Poblacion (Numero de evaluaciones)
'S

S

S 24

IS

W

g

b

2

Segun Hernandez y Mendoza (2018), la muestra es el subgrupo que representa
la poblacion que se estudiara en la investigacion (p. 196). Para llevar a cabo

dicho célculo se empled la siguiente formula:

____ Z%sNxpxq
n -
(N=1)*e?+z%2+p=*q
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Figura 6. Formula

Donde:

n = Tamafo de la muestra

N = Poblacion del estudio

e = krror estimado al 5% (0.05)

z = Nivel de confianza al 95% (1.96) elegido para la investigacion
p = Probabilidad a favor de 50% (0.5)

g = Probabilidad en contra de 50% (0.5)

_ ZZxNxpxq
n=
(N-1)xE2+Z2xpxq

n = 24 grupos de evaluaciones
Indicador 1: Nivel de Productividad
La muestra que se ha considerado para este indicador, es de 24 grupos de
evaluaciones de produccion, ya que la muestra es chica se esta cogiendo como

muestra toda la poblacion.

n= 1.96% x24x0.5x0.5
(24-1) x 0.05+ 1.962 x 0.5x 0.5

n = 24 grupos de evaluaciones

Indicador 2: Orden de pedido
La muestra para el indicador orden de pedido sera de 24 grupos de evaluaciones, ya

gue la muestra es chica se esta cogiendo como muestra toda la poblacion.

Segun Malhorta (2008, p. 64) “Define el Muestreo como las funciones de informacién
que fue investigada y donde se realiza una inferencia.
Para esta investigacion el muestreo es del tipo aleatorio simple, debido a que todos

los elementos tienen la misma posibilidad de ser elegidos. Por lo cual se ha escogido
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el muestreo aleatorio simple para el indicador nivel de productividad y orden de

pedido.

Herndndez y Rodriguez (2010, p. 325)” Se define como muestreo aleatorio simple, a
cada uno de los componentes del universo que presenta la minima probabilidad de
ser seleccionado de forma conocida y razonable, cada muestra presenta la

probabilidad de ser escogida como la muestra que realmente sera seleccionada”.

Método de Investigacion

Asimismo, Bernal (2008, p. 30) nos menciona que el procedimiento deductivo extrae
conclusiones ldgicas a partir de un grupo de hipotesis, de uso global y de validez
verificada, para emplearlos en conclusiones o hechos peculiares. Siendo
considerado método deductivo, ya que se irdn a utilizar los fundamentos de la
Metodologia como de la Estadistica y se adaptaran en el progreso de la presente

investigacion.

3.4. Técnicas e Instrumentos de recoleccion de datos

Para la recoleccion de datos, existen las siguientes:

- Entrevista

Rice (1997, p. 45) menciona que es un método de la investigacion que se conduce
personalmente entre sujeto y entrevistador, donde obtenemos informacién
ingresando las respuestas sobre el cuestionario que se planted. La entrevista se
realiza con lafinalidad de tener testimonios extensa sobre problemas indicados”. (Ver
Anexo N° 2)

- Fichaje

Segun Gavarnie (2009, p. 72) menciona que la manera de recopilar y cargar
informacion muy aparte de llevar extension se le brinda una unidad y un valor”. (Ver
Anexo N° 5y 6)
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- Instrumento

Segun Grande (2005, p. 14) indica como la técnica para tener datos y formulacién
de preguntas para brindarnos seguridad de la informacion que nos brinda la muestra
pueda ser procesada mediante metodologias cuantitativas y se logre obtener

resultado con minimas fallas y confianza a una poblacion”.

- Ficha de Registro

Para la presente investigacion se realizé una ficha para el registro de la produccion
de un mes seleccionado dentro del periodo de produccion diario de un mes, para
lograr efectuar la medicién del Pre-Test y posteriormente realizar la medicion del
Post-Test.

Esta técnica permitira captar datos de los indicadores.

Tabla 4. Indicadores

INDICADOR TECNICA INSTRUMENTO INFORMANTE
Nivel de Fichaje Ficha de Area de
Productividad Recoleccion de Produccion

datos
Orden de pedido Fichaje Ficha de Area de
Recoleccion de Produccion
datos

Fuente: Elaboracion propia

Por otra parte, la confiabilidad tiene como objetivo verificar que el instrumento

utilizado produce los resultados estables y confiables.

Asimismo, Hernandez (2014, pp. 243) Define que “Hay varias maneras para
aproximar la credibilidad de un instrumento de medida. La mayoria usan pasos y
formulaciones que dan coeficientes de fiables. La gran parte estan en uno y cero,
donde cero indica confiablidad nula y uno una confiabilidad maxima (fiabilidad
completa, perfecta). Mientras se aproxime el coeficiente a cero, mayor falla habra en

la medicion”.
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Segun Touma (2013, pp. 8) nos menciona que el método Test-Retest como régimen
de equilibrio de una herramienta indica que el estudio mismo se aplica dos veces
para verificar la confiabilidad de la misma. Los valores obtenidos seran de 0 a 1, el
resultado no puede salir negativo. Si el Test-Retest se efectiia hoy o en un tiempo,
sigan siendo fiable y valido, es indicar que haya relacion de lo que se consigue hoy

y lo que se consigue mas adelante.

Para esta investigacion se determind la confiabilidad mediante el método de
Confiabilidad por Test-Retest y coeficiente de correlacion de Pearson. El
procedimiento sefialado tiene el fin de evaluar el nivel de relacion existente entre dos

variables, los cuales se indican e interpretan en la siguiente tabla a continuacion:

Tabla 5. Coeficiente de correlacion de Pearson

Coeficiente Interpretacion
-0.90 Correlacién negativa muy fuerte
-0.75 Correlaciéon negativa considerable
-0.50 Correlaciéon negativa media
-0.25 Correlacién negativa débil
-0.10 Correlacién negativa muy débil
0.00 No existe correlacion
+0.10 Correlacion positiva muy débil
+0.25 Correlacion positiva débil
+0.50 Correlacién positiva media
+0.75 Correlacion positiva considerable
+0.90 Correlacion positiva muy fuerte
+1.00 Correlacién positiva perfecta

Fuente: Hernandez y Mendoza, 2018, p. 346

Para moderar la confiabilidad, se aplico el test, Retest y el coeficiente de correlacion
de Pearson. Por otro lado, se puede visualizar el grado de confiabilidad del
instrumento utilizado en ambas variables, el cual se obtuvo mediante el SPSS
STATISTICS version 26:
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Tabla 6. Correlacion del Nivel de Productividad

Correlaciones
FPRE_MF  TEST_MP
PRE_MP Correlacién de Pearson 1 ,?QD“
Sig. (hilateral) aon
[ 24 24
TEST_NP  Correlacién de Pearson 780" 1
Sig. (hilateral) oo
[ 24 24
** | acorrelacidn es significativa en el nivel 0,01
(bilateral).

La evaluacion realizada para la confiabilidad del indicador “Nivel de Productividad”,
segun el coeficiente de Pearson equivale a 0,790 que hace ver un nivel tolerable
para la confiabilidad, dando a entender que el instrumento si es confiable.

Tabla 7. Correlacion de Orden de Pedido

Correlaciones
PRE_OP TEST_OP
PRE_QOP Correlacidn de Pearson 1 ,?EE“
Sig. (hilateral) o0on
[ 24 24
TEST_OP  Correlacion de Pearson 766 1
Sig. (hilateral) Ru]u]y]
[+ 24 24
** La correlacidn es significativa en el nivel 0,01
(bilateral).

La evaluacion realizada para la confiabilidad del indicador “Orden de Pedido”, segun
el coeficiente de Pearson equivale a 0,766 que hace ver un nivel tolerable para la

confiabilidad, dando a entender que el instrumento si es confiable.
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3.5. Procedimientos
El método para la obtencion de la informacion se desarroll6 de la siguiente

manera:

Primero, se acordo una cita con el gerente general Jhamir Hurtado Monzoén para
la realizacion de la entrevista. Luego, cuando llego la fecha para la cita, se realizo
la entrevista al gerente (ver Anexo 11) y acept6 que la tesis titula “Sistema web
para el proceso de produccion en la Corporacion Egui S.A.C.” se realice en su
empresa. Luego, se visitd la empresa los primeros 21 dias del mes de cuarto y
quinto del afio para realizar el registro de los datos, en fichas de registros, de los
indicadores Nivel de productividad (ver Anexo 5) y Orden de pedido (Ver Anexo
6).

El procedimiento para el estudio de los datos en la presente investigacion es tipo
cuantitativo, debido a que es aplicada experimental y se logran estadisticas que
apoyan la comprobacién de si es correcta 0 no la hipétesis. El estudio y la
comparacion de los datos se desarrollaran con la ayuda de la estadistica
inferencial. Ahora se pueden observar las variables y la hipétesis a validar para

la presente investigacion junto a los indicadores que se plantean.

3.6. Método de andlisis de datos
Los datos obtenidos mediante los instrumentos de medicion fueron procesados
y se evaluaron mediante la estadistica, y basado a ello se realiz6 la
comprobacion de las hipétesis de estudio. La prueba de normalidad es utilizada
para la determinacion de los resultados obtenidos.

Hernandez, Fernandez y Batista (2014, pp. 52) indican que se calcula desde el
resultado que se logra en una muestra entre dos variables. Tienen relacion los
resultados logrados de una variable con resultados recolectados de la otra con

mismos participantes o casos.

Asimismo, la prueba Shapiro-Wilks, al igual que otras pruebas de normalidad,
verifica si los datos tienen un comportamiento normal, pero solo es aplicable a
muestras menores a 50 valores. Ademas, Romero (2016) indica que busca

medir si la distribucion de los datos es normal a una muestra menor a 50 (p.
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112).

Morales (2010) menciona que cuando el tamafio de muestra (N) es chico o
menor a 50, se utiliza la prueba de Shapiro-Wilk para elaborar la prueba de
normalidad, en honor a los autores Samuel S. Shapiro y Martin B. Wilk quienes
la publicaron en el afio 1965. La prueba antes mencionada trata del calculo de
la estadistica de prueba W, que consiste en que si esta es mayor al nivel de
significancia a, se deduce que la asignacién es normal, de lo contrario no lo
seria. (p. 180-181)

En esta investigacion se empled la prueba Shapiro-Wilks, ya que la muestra fue

menor a 50.

Por otra parte, la hipotesis estadistica es una suposicion por confirmar que se
hace en base a datos de una investigacion para confirmar y tiene objetivo

confirmar tal hecho.

Por otro lado, se muestra la hipétesis general:

Hipotesis HO: El Sistema web no mejora el de proceso de produccién

en la empresa Corporacion Egui S.A.C

Hipotesis Ha: El Sistema web mejora el proceso de produccion en

Corporacion Egui S.A.C.
A continuacion, se mencionan las hipétesis especificas:

HE 1: El Sistema Web mejora el nivel de productividad en el proceso de

produccion en la Corporacion Egui S.A.C.
NPa: Nivel de productividad al inicio de la implementacion del sistema web.
NP4: Nivel de productividad luego de la implementacion del sistema web.

Ho: El sistema web no mejora el nivel de productividad en el proceso de

produccion en la Corporacion Egui S.A.C.

Ho: NP4 < NP,

Ha: El Sistema Web aumenta el nivel de productividad en el proceso de
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produccion en la empresa Corporacion Egui S.A.C

Ha: NP4 > NP4

HE 2: El Sistema Web mejora el orden de pedido en el proceso de produccion

en Corporaciéon Egui S.A.C.
OPa: Orden de pedido al inicio de la implementacién del sistema web.
OPd: Orden de pedido luego de la implementacion del sistema web.

Ho: El Sistema Web no aumenta el orden de pedido en el proceso de produccion

en la Corporacion Egui S.A.C.

Ho: OP4 < OP,

Ha: El Sistema Web aumenta el orden de pedido en el proceso de

produccién en la empresa Corporacion Egui S.A.C

Ha: OPd > OPa

Por otra parte, el nivel de Significancia puede determinar la region de error aceptada

en el estudio. Para esta investigacion se considerara:

a = 0.056... (5% error)

Nivel de confianza o significancia (1-a = 0.95) ... 95%

La distribucion t de Student fue descubierta por William S. Gosset, la distribucion t

normalmente se llama distribucion t de Student, o simplemente distribucion t. Para

derivar la ecuacion de esta distribuciébn, Rosset supone que las muestras se
seleccionan de una poblaciéon normal. Aunque esto pareceria una suposicion muy

restrictiva, se puede mostrar que las poblaciones no normales que poseen

distribuciones en forma casi de campana aun proporcionan valores de t que se

aproximan muy de cerca a la distribucion t.
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La distribucion t difiere de la de Z en que la varianza de t depende del tamafio de la

muestra y siempre es mayor a uno. Unicamente cuando el tamafio de la muestra

tiende a infinito las dos distribuciones seréan las mismas.

Prueba T-Student: Se hace uso de esta prueba cuando se cuenta con una
muestra pequefa (n<30)

Si X1, X2, X3..., Xn son variables aleatorias distribuidas independientes, con una
medida p y una varianza ¢?
Xn=(X1+--+Xn)/n

La media muestral:

e 1N
.Sz{l')—m;(}([—x}i

Y una varianza muestral. Por lo tanto, estd demostrado que:

”n — U

~ o/Vn

Se considera una distribucion normal de media 0 y varianza de 1 cuando n apunta

al infinito. Gosset estudié la siguiente expresion relacionada:

_ xn —H
Sa/vn

Y ademas mostré que t contiene la siguiente funcion de densidad:

r(%5)
) =——=t <& 1+t2 —(v+1)/2
f() Torr @)( /v)
Con un valor de v igual a (n-1).
A la distribucion de t se le llama ahora la distribucion de — t.

Al criterio v se le llama normalmente la cantidad de los gl.

Tal reparticidbn obedece especialmente a v, mas no de u o o; la libertad de la u y
o es la que estructura la distribucion t, siendo muy caracteristico tanto en teoria

como en practica. r' es la tarea llamada gamma.
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Grados de Libertad(gl): Es la cantidad de consideraciones que se utilizaron para

evaluar la desviacion estandar muestral menos 1, es decir (n-1).

3.7. Aspectos éticos

Se le inform6 a la empresa sobre la ejecucion del presente trabajo de investigacion,

el cual se aceptd y se documento para facilitar la implementacion.

Se realizaron entrevistas con cita previa en donde se brind6 un trato cordial, en las
cuales se informé que la informacién adquirida para el desarrollo de este trabajo se

manejara de manera confidencial.
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V.

RESULTADOS

42



Analisis descriptivo

En el presente estudio de investigacion se utilizé un sistema web para realizar la
evaluacion del nivel de productividad y orden de pedido, para lo cual se aplico un
Pre-Test que permitira mostrar la situacion inicial de cada indicador. Después se llevo
a cabo la implementacion del Sistema Web y una vez mas se ingreso el nivel de

productividad y orden de pedido en el proceso de produccion.

Los resultados de estas medidas se visualizan en las tablas 8 y 9.
INDICADOR 1: Nivel de Productividad

Se pueden observar los resultados descriptivos en la Tabla 8.

Tabla 8. Estadisticos descriptivos del nivel de produccién antes y después de la
implementacién del Sistema Web

Estadisticos descriptivos

Diesy.
I+ Minirmo Maximo Media Desviacidn
MP_FRETEST 24 50,00 69,23 59,8247 4 96198
NP_POSTEST 24 £0,00 8462 75,3508 710179

M valido (por lista) 24

Fuente: Elaboracion propia

Por otra parte, en la Tabla 8, se visualizan el logro del primer indicador. En el Pre-
Test se alcanz6 un 59.82%, hasta que en el Post-Test se logré alcanzar un 75.35%,
tal cual se puede apreciar en la figura 7; lo que demuestra una gran desigualdad
entre el inicio y el final de la implementacion del Sistema Web; asimismo el nivel de
productividad menor al inicio fue de 50.00% antes, y 60.00% (Véase la tabla 9) luego

de haberse implementado el Sistema Web.

Para la difusién del indice de calidad, en el Pre-test se obtuvo una alteraciéon de

4.96%; no obstante en el Post-Test se obtuvo un porcentaje de 7.10%.
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Figura 7. Porcentaje del nivel de productividad antes y después de la implementacion del

Sistema Web

55.82

Fuente: Elaboracion Propia.

NP_PRETEST

Media

INDICADOR 2: Orden de Pedido

Los resultados descriptivos se visualizan en la Tabla 9.

75.35

MNP_POSTEST

Tabla 9. Estadisticos descriptivos del Orden de Pedido antes y después de la

implementacién del Sistema

Estadisticos descriptivos

Desy.
I Minimao Maximo Media Desviacion
OF_FPRETEST 24 50,00 70,00 61,3000 4,78951
OF_POSTEST 24 55,00 78,57 72,9311 569368
Mvalido (por lista) 24

Fuente: Elaboracién propia

Por otra parte, en la Tabla 9, se visualiza el producto del indicador Orden de pedido.

En el Pre Test se alcanz6 un 61.30%, en tanto que en

el Post-Test fue de 72.93%,

tal cual se puede apreciar en la fig. 8; lo cual demuestra una gran desigualdad entre

el inicio y el final de la implementacion del Sistema

Web; asimismo el nivel de

productividad menor fue de 50.00% al inicio, y 55.00% (Véase la tabla 9) luego de

haberse implementado el Sistema Web.
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Con respecto a la difusién del indice de calidad, en el Pre-Test se alcanzd una

variabilidad de 4.78%; no obstante en el Post-Test se obtuvo un porcentaje de 5.69%.

Figura 8. Porcentaje del orden de pedido antes y después de la implementacién del
Sistema Web

74
72 61.3
70
68
66
64
62
60
58
56
54

72.53

Fuente: Elaboracion Propia.

OP_PRETEST OP_POSTEST

Media
Anadlisis Inferencial

Se realiz6 la prueba de normalidad mediante el método Shapiro-Wilk, ya que la
muestra de los 2 indicadores es de 24 dias, siendo menor a 50, segun lo que
menciona Romero (2016, p. 112). Para lo cual se utilizé IBM SPSS Statistics 26,
teniendo en consideracion un nivel de confianza del 95%. También si es que el Sig.
= 0.05 entonces se considera que los datos son normales y si el Sig. < 0.05 entonces

los datos no son normales.
Estos fueron los resultados:
INDICADOR 1: Nivel de Produccién

Se visualiza en la tabla N° 9, que el resultado que se obtuvo da a su vez el resultado
de la sig. De la muestra del porcentaje del nivel de produccién, que al inicio fue 0,400
el cual es mayor a 0.05, por lo cual los datos son normales. Por otra parte, del Sig.
Del Post Test se obtuvo el valor 0,046 el cual es menor a 0.05, por lo tanto no son

normales. En consecuencia los datos no se distribuyen normalmente.
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Pruebas de normalidad

Kaolmogorov-Smirnoy® Shapiro-Wilk
Estadistico gl Sig. Estadistico gl Sig.
MP_PRETEST 67 24 084 958 24 400
MP_FOSTEST 57 24 130 16 24 046

a. Correccion de significacian de Lilliefors

Fuente: Elaboracion propia

Figura 9. Prueba de Normalidad del Nivel de Productividad antes de la implementacion del
Sistema Web

Histograma — Normal

Mecdlia = 59 82
Desviacion estandar = 4 962
M=24

Frecuencia

50,00 55,00 60,00 65,00 70,00

NP_PRETEST

Figura 10. Prueba de Normalidad del Nivel de Productividad después de la implementacién
del Sistema Web

Histograma — Normal

10 | Media = 75,35
Desviacién estandar = 7,102

Frecuencia

60,00 65,00 70,00 75,00 80,00 85,00

NP_POSTEST
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Por lo tanto, en la Figura 09 y 10, existié una mejora en el nivel de productividad de

59 hasta 75. De igual manera, se aplico la prueba de rangos de Wilcoxon para la

aceptacion o el rechazo de las hipotesis, ya que los datos no se distribuyen de

manera normal.

INDICADOR 2: Orden de Pedido

Se visualiza en la tabla N° 9, que el resultado que se obtuvo da a su vez el resultado

de la sig. De la muestra del porcentaje del orden de pedido, que antes fue 0,0164 el

cual es menor a 0.05, por lo cual los datos no son normales. Por otra parte, del Sig.

Del Post Test se obtuvo el valor 0,001 el cual es menor a 0.05, por lo tanto no son

normales. En consecuencia los datos no se distribuyen normalmente.

Pruebas de normalidad

Kolmogorov-Smirnoy? Shapiro-Wilk
Estadistico gl Sig. Estadistico gl Sig.
OP_PRETEST 2249 24 o2 B84 24 016
OP_POSTEST 236 24 001 ,8349 24 ,001

a. Correccion de significacidn de Lilliefors

Figura 11. Prueba de Normalidad del Orden de Pedido antes de la implementacion del

Sistema Web

Frecuencia

Histograma —Mormal

10 Wedia = 61,30
Desviacion estandar = 4,79

50,00 55,00 0,00 65,00 70,00

OP_PRETEST
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Figura 12. Prueba de Normalidad del Orden de Pedido después de la implementacion del
Sistema Web

Histograma — Normal

Media = 72,93
Desviacién estandar = 5,694
M=24

Frecuencia

55,00 60,00 65,00 70,00 75,00 80,00

OP_POSTEST

Por lo tanto, en la Figura 11 y 12, existio una mejora en el orden de pedido de 61
hasta 72. De igual manera, se aplicd la prueba de rangos de Wilcoxon para la
aceptacion o el rechazo de las hipotesis, ya que los datos no se distribuyen de

manera normal.
Prueba de Hipotesis

- Hipdtesis Especificativa N° 1: Un Sistema web mejora el nivel productividad
en la Corporacion Egui S.A.C.

- Indicador: Nivel de productividad
Hipoétesis Estadistica

Definicion de Variables:
NPa: Nivel de productividad al inicio de la implementacién del sistema web.

NPd: Nivel de productividad luego de la implementacion del sistema web.

HO: El sistema web no mejora el nivel de productividad en el proceso de
produccion en la Corporacion Egui S.A.C.

Ho: NP4 < NP,
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Dando a entender que el indicador sin el Sistema Web es mejor que el indicador con

el Sistema Web.

e HE 1: El Sistema Web mejora el nivel de productividad en el proceso de

produccion en la Corporacion Egui S.A.C.

Ha: NPd > NPa

Dando a entender que el indicador con el Sistema Web es mejor que el indicador sin
el Sistema Web.

En la prueba de hipétesis se utilizé la prueba de rangos de Wilcoxon, y en base a los
resultados de esa prueba donde la Sig. fue menor a 0.05, por lo cual toma una

distribucidon no normal.

Tabla N° 10. Prueba de Rangos de Wilcoxon para el Nivel de Productividad

Rangos
Rango Suma de
N promedio rangos
NP_POSTEST - Rangos negativos 0® .00 ,00
NP_PRETEST 2 b
Rangos positivos 22 11,50 253,00
Empates 2°
Total 24
a. NP_POSTEST < NP_PRETEST
h. NP_POSTEST = NP_PRETEST
c. NP_POSTEST = NP_PRETEST

Fuente: Elaboracién Propia

Tabla N° 11. Estadistico de contraste del Nivel de Productividad

Estadisticos de pruebaa

MF_FOSTES

o
MP_FPRETES
T
Zz -4108"®
Sig. asintdticalbilateral) Qoo
a. Prueba de rangos con signo de

Wilcoxon

br. Se basa en rangos negativos.

Con respecto a la tabla anterior, se puede apreciar que el valor de la Sig. es de: 0,000.
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Dado que, es menor a 0,05 se rechaza la hip6tesis nula. Aceptando la hipétesis alterna con

un nivel de confianza del 95%.

- Hipotesis Especificativa N° 2: Un Sistema web mejora el orden de pedido en
la Corporaciéon Egui S.A.C.
- Indicador: Orden de pedido

Hipotesis Estadistica

Definicién de Variables:
OPa: Orden de Pedido al inicio de la implementacion del sistema web.
OPd: Orden de pedido luego de la implementacion del sistema web.

¢ HO: El sistema web no mejora el orden de pedido en el proceso de produccién en

la Corporaciéon Egui S.A.C.

Ho: OP4< OP,

Dando a entender que el indicador sin el Sistema Web es mejor que el indicador con

el Sistema Web.

HE 2: El Sistema Web mejora el orden de pedido en el proceso de produccion en

Corporacion Egui S.A.C.

Ha: OPd > OPa

Dando a entender que el indicador con el Sistema Web es mejor que el indicador sin

el Sistema Web.

En la prueba de hipoétesis se utilizé la prueba de rangos de Wilcoxon, y en base a los
resultados de esa prueba donde la Sig. fue 0.05, por lo cual toma una distribucién no

normal.
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Tabla N° 12. Prueba de Rangos de Wilcoxon para el Orden de Pedido

Rangos
Rango Suma de
N promedio rangos
OP_POSTEST - Rangos negativos 0@ .00 .00
OP_PRETEST = b
Rangos positivos 19 10,00 190,00
Empates 5¢
Total 24
a. OP_POSTEST < OP_PRETEST
h. OP_POSTEST = OP_PRETEST
c. OP_POSTEST = OP_PRETEST

Fuente: Elaboracién Propia

Tabla N° 13. Estadistico de contraste de Orden de Pedido

Estadisticos de pruebaa

OP_POSTES
T <
OP_PRETES
[
z -3,834°
Sig. asintotica(bilateral) ,000

a. Prueba de rangos con signo de
Wilcoxon

h. Se hasa en rangos negativos.

Con respecto a la tabla anterior, se puede apreciar que el valor de la Sig. es de: 0,000.

Dado que, es menor a 0,05 se rechaza la hip6tesis nula. Aceptando la hipétesis alterna con
un nivel de confianza del 95%.
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V.

DISCUSION
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El presente estudio de investigacion brindd como resultado que el sistema web
mejoro el nivel de productividad en la empresa Corporacion Egui S.A.C. de un 59%

a un 75%, lo que corresponde a un aumento de 16%.

De la misma manera Jessica Moreno, en su tesis titulada “Sistema web para el
proceso de control de produccion en la empresa Corporacion Industrial Ampuero
S.A.C”, obtuvo de resultado que el sistema web mejoro el nivel de productividad de
61.32% a 98.93%.

Asimismo, se obtuvo como resultado que el Sistema Web mejoré el orden de pedido
en la Corporacion Egui S.A.C. de un 61% a un 72%, lo que corresponde a un

aumento de 11%.

De manera similar Jessica Moreno, menciona que los resultados para ambos
indicadores fueron satisfactorios, ya que mejor6 el control del proceso de produccién

en la empresa Corporacion Industrial Ampuero S.A.C.

Por lo cual, los resultados de la presente investigacion sefialan que utilizando
sistemas de informacion nos aseguran tener la disponibilidad y confidencialidad de
la informacion, a su vez mejora los procedimientos de una empresa, reafirmando que
el Sistema Web para el proceso de produccion logrdé la mejoria en el nivel de

productividad en 16% y el orden de pedido en 11%.

En conclusion, el Sistema Web mejor6 el proceso de produccion en la Corporacion
Egqui S.A.C.
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VI.

CONCLUSIONES
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Las conclusiones para el presente estudio de investigacion son las siguientes:

e En primer lugar, basandose en los resultados adquiridos luego de la

implementacion del sistema, se concluye que el sistema web mejor6 el

proceso de produccion en la Corporacion Egui S.A.C. Confirmando de esta

manera que se logré una mejora con el desarrollo del software.

e En segundo lugar, se concluye que el sistema web mejord el nivel de

productividad en un 16%. Teniendo inicialmente en el pretest 59% y en el

postest un 75%. Por lo cual, se afirma que el sistema web implementado

mejoro el nivel de productividad en la Corporacion Egui S.A.C. luego de

haberse realizado la implementacion de dicho software. Logrando de esta

cumplir con los objetivos planteados al tener un mejor orden de la

productividad.

e Entercer lugar, se concluye que el sistema web mejoro el orden de pedido en

un 11%. Teniendo inicialmente en el pretest 61% y en el postest un 72%. Por

lo cual, se afirma que el sistema web implementado mejoré el orden de pedido

en la Corporacion Egui S.A.C. luego de haberse realizado la implementaciéon

de dicho software. Logrando de esta manera una mejoray orden en la solicitud

de pedidos que realizan los clientes a la empresa.
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VII.

RECOMENDACIONES
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Las recomendaciones del presente estudio de investigacion son:

- Se recomienda que los usuarios con acceso de administrador no compartan
sus credenciales, debido a que ponen en riesgo la confidencialidad de la
informacion.

- Se sugiere evaluar el software implementado para validar la calidad, logrando
encontrar errores 0 posibles mejoras. Y a su vez confirmar que se hayan
logrado cumplir con los requerimientos planteados por el cliente.

- Se sugiere que se realicen capacitaciones al gerente como administrador para

el uso del sistema, de manera que estos interactlien con el software.

- Se propone a las empresas que tomen en consideracion implementar
soluciones tecnoldgicas con el fin de la automatizacion de procesos y agilizar

los mismos.

- Se recomienda y se sugiere la implementacion del presente estudio de
investigacion para futuros trabajos con similitud, debido a que ayuda en la
mejora del proceso de producciéon. Obteniendo de esta manera, un mejor nivel
de produccién, un registro adecuado de los pedidos, que se cumplan en la
fecha pactada y de esta manera lograr la satisfaccion de los clientes, que

ademas atraeria beneficios satisfactorios a la empresa.
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Cronograma de actividades

Gréfico 1: Cronograma de Actividades

Modo
de

=

A44aa

A4 33333333334A

+ | Nombre de tarea

» | Durac«

4 SISTEMA WEB PARA EL CONTROL DE PROCESO DE
PRODUCCION DE LA CORPORACION EGUI 5.A.C.

Inicio
4 SPRINT: Comunicacion con el cliente
Entrevista con el Gerente General

Definicidn de Objetivos, metas, alcances y
limitaciones

4 SPRINT: Planificacion
Asignacidn de roles
Estimacion de Tiempos
Estimacion de costos
Desarrollo del proyecto

4 SPRINT: Anélisis y disefio
Seguimiento
reguisitos
Disefio
Prototipos

4 SPRINT: Construccion
Implementacion del cadigo
Programacion
Estructuracidn y adaptacion

4 SPRINT: Entrega
Pruebas
Aplicacidn en linea
Fin

66 dias

0 dias
8 dias
5 dias
3 dias

12 dias
2 dias
3 dias
2 dias
5 dias
21 dias
5dias
5dias
5dias
5dias
15 dias
5 dias
5 dias
5dias
10 dias
5dias
5 dias
0 dias

Comienzo

lun 2/12/19

-

lun 2/12/19
lun 2/12/19
lun 2/12/19
lun9/12/19

jue 12f12/19
jue 12/12/19
lun 16/12/19
jue 19/12/19
lun 23/12/19
mar 31/12/19
mar 31/12/19
mié 8/01/20

mié 15/01/20
jue 23/01/20
jue 30/01/20
jue 30/01/20
jue 6/02/20

Jue 13/02/20
jue 20f02/20
Jue 20/02/20
jue 27/02/20
mié 4/03/20

Fin
mié 4/03/20

-

lun 2/12/19
mié 11/12/19
vie 6/12/19
mié& 11/12/19

lun 30/12/10
vie 13/12/19
mié 18/12/19
vie 20/12/19
lun 30/12/19
mié 20/01/20
mar 7/01/20
mar 14/01/20
mié 22/01/20
mié 29/01,/20
mié 19/02/20
mié 5/02/20
mié 12/02/20
mié& 19/02/20
mié 4/03/20
mié 26/02/20
mié 4/03/20
mié 4,/03/20
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Gréfico 2: Diagrama de GANTT — Cronograma de Actividades
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Anexo N° 01 — Matriz de consistencia

OPERACIONALIZACION DE VARIABLES

PROBLEMA OBJETIVOS HIPOTESIS VARIABLE DIMENSION INDICADOR INSTRUME METODOLOGIA
NTOS

Principal General General

EA: ¢, Como OA: Deter_rninar HA: El Sistema Independiente TIPO DE ESTUDIO

influye un la influencia del | web aumenta el Experimental-Aplicada

Sistema Web Sistema web en | proceso de Sistema Web

en el proceso el proceso de Produccion en la DISENO DE ESTUDIO

de Produccion produccion en Corporacién Egui Pre — Experimental

enla la Corporacion SAC.

Corporacion Egui S.AC. .

Equﬁ’ SAC? g Poblacién

Problemas Especificos Especificas 24

secundarios: O1: Determinar | H1: El Sistema web

P1: ¢, Cémo la influencia del | aumenta el nivel de Muestra

influye un Sistema web en | productividad para 24

Sistema web en | el nivel de el proceso de

el nivel ;:ie Productividad Produccion en la Programacion Nivel de Método de Investigacion

Eg:r’gléftg;gsgso ggrsrggﬁgfgﬁo g?&r. Dgraciéﬂ Egui de Produccion | Productividad Ficha de Hipotético deductivo

de Produccion | en la o Pependiente reqistio Escala de Medicién

enla Corporacion H2: El Sistema web Proceso de Razén

CDrporamon Equi S.AC. aumenta el orden Produccion

Egui S.A.C.? de pedidos en el Aeni

P2: ;Como 0Q2: Determinar proceso de T‘?C“'Fa

influye un la influencia del | proquccion en la Fichaje

Sistema Web Sistema web en Corporacion Egui Entrevista

en el orden de el orden de SAC.

pedidos en el pedidos en el Planificacién Orden de Instrumentos

proceso de proceso de ; : i Ficha de Registro

Produccion en Produccion en de pedidos pedido ig;qhiztgf L

la Corporacion
Egui S AC?

la Corporacion
Egqui S.AC.

Fuente: Elaboracion propia.
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Anexo N° 02 — Declaratoria de autenticidad de la autora

DECLARATORIA DE AUTENTICIDAD DE LA AUTORA
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declaro bajo juramento que todos los datos e informacion que acompafian al proyecto de

tesis “Sistema web para el proceso de produccién en la Corporacién Egui S.A.C.", son:
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El presente proyecto de tesis no ha sido plagiado ni total, ni parcialmente.

El proyecto de tesis no ha sido publicado ni presentado anteriormente.

AW N Rk

Los resultados presentados en el presente proyecto de tesis son reales, no han sido

falseados, ni duplicados, ni copiados.
Lima, 17 de Julio del 2021
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Hurtado Monzon Noellya
DNI: 77145831
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Anexo N° 03 — Entrevista

N° de entrevisias 1
Entrevistadko @ |  Jhamir Hurtado Monzon
Cargo del Entrevistado ~ Gerente General
Entrevistadora Hurtado Monzén, Noellya
Fecha 12/09/2019

1.- ; Cudl es la actividad principal en su empresa?

La empresa se dedica principalmente a la produccion, venta y entrega de
caizados para caballeros.

2.- : Qué problemas tiene la empresa en el proceso de produccién?

La empresa no cuenta con un control para llevar a cabo la produccion, a pesar
de tener la informacion necesaria. Esta area se encuentra en problemas
continuamente.

Retraso en la entrega de pedidos debido a no contar con un stock, debido a no
realizar un andlisis previo del mismo.

Falta de algin material para llevar a cabo la elaboracién del calzado,
ocasionando el retraso en su enfrega y a su vez dando una mala imagen por
parte de la empresa.

3.- ; Como funciona el proceso de produccion?

El cliente realiza el pedido a la empresa Corporacion Egui S.A.C y el duefio de
la empresa, quien apunta el pedido, comunica al personal la elaboracion del
mismo y verifica que haya la materia prima necesaria, si faltase se tendria que
comprar.

Los caizados son fabricados de acuerdo a la solicitud del cliente, comienza
desde el corte y marcado del cuero con ayuda de un molde, pasa al aparado
donde se realiza la unién de las piezas de cuero, se ponen en horma para
tomar la forma. Seguide del pegado de la planta para finalizar en el resanado,
donde le dan los toques finales al calzado, tales como borrar las marcas de
lapicerc o pegamento segiin sea el caso, se colocan pasadores de ser
necesario, se encaja, se embolsa y se alista para llevar a su destino, ya sea en
provincia o Lima.

4.- ;La empresa cuenta con alguna aplicacién para controlar el proceso
de produccién?

La empresa no cuenta con ninguna aplicacion para tal proceso, motivo por el
cual se ha visto afectado el aspecto econémico y a su vez generando la
insatisfaccién deli ciiente.

Jhamir Hurtado Monzoén
GERENTE GENERAL

GERENTE GENERAL
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Anexo N° 04 — Diagrama de Ishikawa

Stock de
materia prima

Anulacion de pedido Materia prima insuficiente

Retorno de pedido Stock de materia prima nsuficiente
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/
/ /
/ /s
ya v
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Deudas pendientes del cliente

Informacion del pedido errdnec




VARIABLE

Sistema web

Anexo N° 05 — Matriz de operacionalizacion de variables

CONCEPTO

Tamiién se le conoce
como aplicaciones web,
que registran todas las
actividades del desamrallo
del proyecto. Con el fin de
realzar el seguimiento e
incidencias que ocuren
en el fiempo de
realzacién.

Proceso de produccion

Mediante aste proceso se
asequran que las
actividades reales se
ajustan a las planificadas,
estableciendo estandares,
midiendo los resulfados
actuales, comparando
resulfados con estandarss
vy comgiendo las
desviacionss.

DIMENSION INDICADOR ESCALA DE
MEDICION
Programacion de Mivel de Productividad Razon
Produccion
Orden de pedido Razon

Flanificacion de Pedidos
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INDICADOR DESCRIPCION

El objetivo de
este indicador
es evaluar el
porcentaje del
nivel de
productividad
en el proceso

Nivel de
productividad

de produccion.

Controlar los
pedidos
conociendo la
capacidad de
Orden de elaboracion
pedido diana con
respecio alos
pedidos
enfregados

comectamente.

Anexo N° 06 — Indicadores

TECNICA INSTRUMENTO

Ficha de
Fichaje recoleccion
de dafos

Ficha de
Fichaje recoleccién
de datos

UNIDAD DE
MEDIDA

Par

Par

FORMULA

Donde:

NP =

Productos elaborados satisfactoriamente

Productos Realizables Estimados

MP= Nivel de productividad

PES= Productos eloborados satisfoctonamenta
PRE = Productos realzados estimados.

Donde:

Numero de Pedidos entregados correctamente

NOP =

NOP= Mivel de orden de pedidos
MPEC= MUmero de pedidos entregados comectaments
MTPS= Momero total de pedidos solicitados

Numero total de pedidos solicitados
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Anexo N° 07 — Validacion de instrumentos de investigacion

ﬁ UNIVERSIDAD CESAR VALLEJO

VALIDACION DE INSTRUMENTO DE EVALUACION
DATOS GENERALES ("

1.1. Apellidos y Nombres: ETRL /K /Q ZQB@C#}% T/W/)

1.2, Titulo y/o Grado_@% . I?’?gW/LMWC/@

1.3. Nombre del Instrumento motivo de evaluacién: Nivel de Productividad
1.4. Autora del Instrumento: Hurtado Monzén, Noellya
TITULO DEL PROYECTO DE INVESTIGACION
“Sistema Web para el control del proceso de produccién en la Corporacion EGUI S.AC”
ASPECTOS DE VALIDACION

Deficiente | Regular Bueno | MuyBueno | Excelente

INDICADORES CRITERIOS
0-20% [21-50% [51-70% | 71-80% | 81-100%

Estda formulado con el

1. CLARIDAD g ; =
Lenguaje apropiado

2. OBJETIVIDAD Esta expresado en conducta —_ "_/
observable "/‘D
Es adecuado al avance de la

3. ACTUALIDAD S 5 5
ciencia y tecnologia. ‘:}L

B Existe una organizacion

4. ORGANIZACION

16gica. ,?'

J
|
Comprende los aspectos de
pr P! o

. SUFICIENCIA .
cantidad y calidad. “7' >,

o

Adecuado para valorar
. INTENCIONALIDAD | aspectos ~ del  sistema /i/ll 5
metodoldgico y cientifico.

o

Esta basado en aspeclos
7. CONSISTENCIA tedricos, cientificos acordes _? 5
a la tecnologia educativa.

Entre los indices,

B GO, indicadores y dimensiones. —-?- 5
Responde al proposito del

9. METODOLOGIA trabajo bajo los objetivos a g 5
lograr.

10. PERTINENCIA El instrumento es adecuado —
al tipo de investigacion. 7_5

OPINION DE APLICABILIDAD

N
- Elinstrumento puede ser aplicado, tal como esta elaborado. X

- Elinstrumento debe ser mejorado, antes de ser aplicado.

- 77
IV. PROMEDIO DE VALORACION <=l

FIRMKﬁXT;ERT,O'tNFéRMANTE
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ﬁ UNIVERSIDAD CESAR VALLEJO

VALIDACION DE INSTRUMENTO DE EVALUACION

e Twam

DATOS GENERALES

1.1. Apellidos y Nombres:
1.2. Titulo y/o Grado: Jﬁ’lw T

PETRLIK AZABACH

1.3. Nombre del Instrumento motivo de evaluacion: Nivel de cumplimiento de entrega de

pedidos

1.4. Autora del Instrumento: Hurtado Monzén, Noellya

TITULO DEL PROYECTO DE INVESTIGACION

“Sistema Web para el control del proceso de produccién en la Corporacion EGUI S.A.C.”
ASPECTOS DE VALIDACION

ciencia y tecnologia.

Deficiente | Regular Bueno Muy Bueno | Excelente
INDICADORES CRITERIOS
0-20% [(21-50% [51-70% 71-80% | 81-100%
1. CEARIDAD Esta formulado con el q.g
Lenguaje apropiado
Esta expresado en conducta
2. OBJETIVIDAD ‘
observable 7 5
Es adecuado al avance de la
3. ACTUALIDAD

9>

4. ORGANIZACION

Existe una organizacion
légica.

~

95

e

. SUFICIENCIA

Comprende los aspectos de
cantidad y calidad.

95

6. INTENCIONALIDAD

Adecuado para valorar
aspectos del sistema
metodolégico y cientifico.

Estd basado en aspectos

al tipo de investigacion.

7. CONSISTENCIA tedricos, cientificos acordes qg
a la tecnologia educativa.
Entre los indices,

8. COHERENCIA q 5
indicadores y dimensiones.
Responde al propdsito del

9. METODOLOGIA trabajo bajo los objetivos a q 5
lograr.
El instrumento es adecuado

10. PERTINENCIA 715

OPINION DE APLICABILIDAD

- Elinstrumento puede ser aplicado, tal como esta elaborado.

- Elinstrumento debe ser mejorado, antes de ser aplicado.

PROMEDIO DE VALORACION
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ﬁ UNIVERSIDAD CESAR VALLEJO

VALIDACION DE INSTRUMENTO DE EVALUACION

. DATOS GENERALES ;
. ~ XN
1.1. Apellidos y Nombres: 60 \\’9 2 quu < O”de S

1.2. Titulo y/o Grado: ............... Wa c}iﬁerm'ﬂ‘\%emrexyckéegw\efm@_( '
1.3. Nombre del Instrumento motivo de evaluacion: Nivel de Productividad
1.4. Autora del Instrumento: Hurtado Monzén, Noellya
TITULO DEL PROYECTO DE INVESTIGACION
“Sistema Web para el control del proceso de produccién en la Corporacion EGUI S.A.C.”

Il. ASPECTOS DE VALIDACION

Deficiente | Regular Bueno | Muy Bueno | Excelente

INDICADORES CRITERIOS
0-20% [21-50% [51-70% | 71-80% | 81-100%

Estd formulado con el
1. CLARIDAD 2 2 /
Lenguaje apropiado O r

Esta expresado en conducta
2. OBJETIVIDAD Z0 s
observable /‘9

Es adecuado al avance de la

3. ACTUALIDAD y

ciencia y tecnologia. 144 /9

2 Existe una organizacion -

4. ORGANIZACION | - . 50 %
gica.

Comprende los aspectos de

. SUFICIENCIA y
cantidad y calidad. 30k

o

Adecuado para valorar
6. INTENCIONALIDAD | aspectos del sistema 3 O 79
metodologico y cientifico.

Esta basado en aspectos

7. CONSISTENCIA teoricos, cientificos acordes ZG 7}
a la tecnologia educativa.
Entre los indices,

8. COHERENCIA « 30 Z
indicadores y dimensiones.

Responde al propésito del

9. METODOLOGIA trabajo bajo los objetivos a 802}
lograr.
El instrumento es adecuado

10. PERTINENCIA 80 T

al tipo de investigacion.

ll. OPINION DE APLICABILIDAD
- El instrumento puede ser aplicado, tal como esta elaborado. 47

- Elinstrumento debe ser mejorado, antes de ser aplicado.

IV. PROMEDIO DE VALORACION

FIRMA D)E/L EXPEaiTO INFORMANTE
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ﬁ UNIVERSIDAD CESAR VALLEJO

VALIDACION DE INSTRUMENTO DE EVALUACION

I. DATOS GENERALES C 5
12 Ty et o Mg on Tgene Ao Sifermas
1.3. Nombre del Instrumento motivo de evaluacion: Nivel de cumplimiento de entrega de

pedidos
1.4. Autora del Instrumento: Hurtado Monzén, Noellya
TITULO DEL PROYECTO DE INVESTIGACION
“Sistema Web para el control del proceso de produccion en la Corporacion EGUI S.A.C.”

Il. ASPECTOS DE VALIDACION

Deficiente | Regular Bueno | Muy Bueno | Excelente
0-20% |21-50% [51-70% | 71-80% | 81-100%

ITEM CRITERIOS

Esta formulado con el
1. CLARIDAD g0 ’/
Lenguaje apropiado 2

Esta expresado en conducta
2. OBJETIVIDAD Fg [\ i
observable /9

Es adecuado al avance de la
. ACTUALIDAD 2 Gh

.

w

Existe una organizacion

=

. ORGANIZACION

IS

logica.

ciencia y tecnologia.

Comprende los aspectos de

. SUFICIENCIA 2 0 2
cantidad y calidad.

o

Adecuado para  valorar
. INTENCIONALIDAD | aspectos  del  sistema 3 O:{,

metodoldgico y cientifico.

o

Estda basado en aspectos
7. CONSISTENCIA | tedricos, cientificos acordes 30 7,
a la tecnologia educativa.

Entre los indices,

8. COHERENCIA 3 O’Z
indicadores y dimensiones.
Responde al propdsito del
9. METODOLOGIA trabajo bajo los objetivos a 8 O,Z
lograr.
El instrumento es adecuado °
10. PERTINENCIA go /0

al tipo de investigacion.

ll. OPINION DE APLICABILIDAD

- Elinstrumento puede ser aplicado, tal como esta elaborado. s

- Elinstrumento debe ser mejorado, antes de ser aplicado.

IV. PROMEDIO DE VALORACION

FIRMA DF/L EXPE;{TO INFORMANTE
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ﬁi UNIVERSIDAD CESAR VALLEJO

VALIDACION DE INSTRUMENTO DE EVALUACION

. DATOS GENERALES

- \y | o '
1.1. Apellidos y Nombres: ,.Acnu r.o...‘.\..\:.@.g.@n é%muﬂ;a ......................................

1.2. Titulo y/o Grado: ... \wc}b‘w
1.3. Nombre del Instrumento motivo de evaluacion: Nivel de Productividad

1.4. Autora del Instrumento: Hurtado Monzon, Noellya

TITULO DEL PROYECTO DE INVESTIGACION
“Sistema Web para el control del proceso de produccion en la Corporacion EGUI S.A.C.”

Il. ASPECTOS DE VALIDACION

Deficiente | Regular Bueno | Muy Bueno | Excelente
INDICADORES CRITERIOS
0-20% |21-50% |51-70% 71-80% | 81-100%

Estd formulado con el

1. CLARIDAD . 3 .
Lenguaje apropiado 8@ 0 /O
Esta expresado en conducta

2. OBJETIVIDAD
observable ?( 0 ‘/ &

)

Es adecuado al avance de la

3. ACTUALIDAD X A no
ciencia y tecnologia. b 0 L

2 Existe una organizacion

4. ORGANIZACION oo
légica. goz/ =
Comprende los aspectos de

5. SUFICIENCIA # =~
cantidad y calidad. é()c/l,
Adecuado para valorar

6. INTENCIONALIDAD | aspectos del sistema
metodolégico y cientifico. 8 D‘L
Estd basado en aspectos

7. CONSISTENCIA tedricos, cientificos acordes =
a la tecnologia educativa. éo /.1
Entre los indices,

8. COHERENCIA ) )
indicadores y dimensiones. 8@ "/L
Responde al proposito del

9. METODOLOGIA trabajo bajo los objetivos a
lograr. Z)O / o

El instrumento es adecuado
10. PERTINENCIA .
al tipo de investigacion.

ll. OPINION DE APLICABILIDAD

- Elinstrumento puede ser aplicado, tal como esté elaborado.

- Elinstrumento debe ser mejorado, antes de ser aplicado.

IV. PROMEDIO DE VALORACION

15...de . NOovenbe

4

HQ&JE

de 2019

FIRMA DEL EXPERTO INFORMANTE
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ﬁ UNIVERSIDAD CESAR VALLEJO

VALIDACION DE INSTRUMENTO DE EVALUACION
. DATOS GENERALES

1.2. Titulo y/o Grado: S\\w‘“\;f,\*&"
1.3. Nombre del Instrumento motivo de evaluacion: Nivel de cumplimiento de entrega de
pedidos
1.4. Autora del Instrumento: Hurtado Monzén, Noellya
TITULO DEL PROYECTO DE INVESTIGACION
“Sistema Web para el control del proceso de produccion en la Corporacion EGUI S.A.C.”
Il. ASPECTOS DE VALIDACION

Deficiente | Regular Bueno | Muy Bueno | Excelente

ITEM CRITERIOS
0-20% |21-50% |51-70% | 71-80% | 81-100%

Esta formulado con el

-

. CLARIDAD

Lenguaje apropiado 7}@ C/Q
Esta expresado en conducta .

2. OBJETIVIDAD 5
observable % 0 /0
Es adecuado al avance de la

3. ACTUALIDAD aQ no
ciencia y tecnologia. Z) 0 A

> Existe una organizacion

4. ORGANIZACION i 'L(Oo
logica. /\.

& Comprende los aspectos de

. SUFICIENCIA =
cantidad y calidad. Jocl.

Adecuado para  valorar
6. INTENCIONALIDAD | aspectos del sistema ?}QC/

metodolégico y cientifico.

Estda basado en aspectos
7. CONSISTENCIA tedricos, cientificos acordes ?5 DO/
o

a la tecnologia educativa.

Entre los indices,

8. COHERENCIA P
indicadores y dimensiones. 0 /“
Responde al propésito del

9. METODOLOGIA trabajo bajo los objetivos a goc, /
lograr. Q

El instrumento es adecuado
10. PERTINENCIA °
al tipo de investigacion. 50 {u

ll. OPINION DE APLICABILIDAD

- Elinstrumento puede ser aplicado, tal como esta elaborado. ;{

- Elinstrumento debe ser mejorado, antes de ser aplicado.

IV. PROMEDIO DE VALORACION

Lima, .35... de .. venbe  de 2019

FIRMA DEL EXPERTO INFORMANTE
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Anexo N° 08 — Instrumento de recoleccion de datos (ficha de registro)
INDICADOR “NIVEL DE PRODUCTIVIDAD” (PRE-TEST)

INVESTIGADORA Noellya Hurtado Monzdn
EMPRESA Empresa Corporacion Egui S.A.C
AREA Produccién

Productos eleaborados satisfactoriamente

Productos Realizables Estimados x 100
o FECHA DE FECHA DE a .

N INICIO FIN CODIGO DESCRIPCION PRE PES NP

1 2/08/2019 2/08/2019 M-02 Calzado Mocasin 26 17 65.38
2 2/08/2019 3/08/2019 K-04 Calzado Casual 30 20 66.67
3 5/08/2019 6/08/2019 S-02 Zapatillas de cuero 28 15 53.57
4 6/08/2019 7/08/2019 N-04 Calzado Casual 27 14 51.85
5 7/08/2019 8/08/2019 M-02 Calzado Mocasin 20 12 60.00
6 8/08/2019 9/08/2019 K-04 Calzado Casual 19 10 52.63
7 9/08/2019 10/08/2019 S-02 Calzado Sport 23 14 60.87
8 12/08/2019 12/08/2019 N-04 Calzado Casual 25 15 60.00
9 12/08/2019 13/08/2019 M-02 Calzado Mocasin 20 12 60.00
10 13/08/2019 14/08/2019 K-04 Calzado Casual 25 14 56.00
11 14/08/2019 15/08/2019 M-02 Calzado Mocasin 23 13 56.52
12 15/08/2019 16/08/2019 K-04 Calzado Casual 22 12 54.55
13 16/08/2019 17/08/2019 S-02 Calzado Sport 25 15 60.00
14 19/08/2019 20/08/2019 N-04 Calzado Casual 30 18 60.00
15 20/08/2019 20/08/2019 M-02 Calzado Mocasin 26 18 69.23
16 20/08/2019 21/08/2019 K-04 Calzado Casual 22 13 59.09
17 21/08/2019 22/08/2019 S-02 Calzado Sport 20 11 55.00
18 22/08/2019 23/08/2019 N-04 Calzado Casual 28 16 57.14
19 23/08/2019 24/08/2019 M-02 Calzado Mocasin 20 13 65.00
20 26/08/2019 27/08/2019 K-04 Calzado Casual 30 19 63.33
21 27/08/2019 28/08/2019 S-02 Calzado Sport 25 14 56.00
22 28/08/2019 29/08/2019 N-04 Calzado Casual 22 11 50.00
23 29/08/2019 30/08/2019 M-02 Calzado Mocasin 28 16 57.14
24 30/08/2019 31/08/2019 K-04 Calzado Casual 30 18 60.00

ey
R e

Jhamir Hurtado Monzoén

GERENTE GENERAL
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INDICADOR “ORDEN DE PEDIDOS” (PRE-TEST)

Numero de Pedidos entregados correctamente

INVESTIGADORA Noellya Hurtado Monzén
EMPRESA Empresa Corporacion Egui S.A.C
AREA Produccién

N Numero total de pedidos solicitados x 100

N° | FECHA DEINICIO| FECHA DE FIN CcODIGO DESCRIPCION NTPS | NPEC oP

1 2/08/2019 2/08/2019 M-02 Calzado Mocasin 20 13 65.00
2 2/08/2019 3/08/2019 K-04 Calzado Casual 24 12 50.00
3 5/08/2019 6/08/2019 S-02 Zapatillas de cuero 22 14 63.64
4 6/08/2019 7/08/2019 N-04 Calzado Casual 26 15 57.69
5 7/08/2019 8/08/2019 M-02 Calzado Mocasin 20 12 60.00
6 8/08/2019 9/08/2019 K-04 Calzado Casual 28 18 64.29
7 9/08/2019 10/08/2019 S-02 Calzado Sport 22 12 54.55
8 12/08/2019 12/08/2019 N-04 Calzado Casual 26 13 50.00
9 12/08/2019 13/08/2019 M-02 Calzado Mocasin 20 11 55.00
10 13/08/2019 14/08/2019 K-04 Calzado Casual 24 13 54.17
11 14/08/2019 15/08/2019 M-02 Calzado Mocasin 22 14 63.64
12 15/08/2019 16/08/2019 K-04 Calzado Casual 28 18 64.29
13 16/08/2019 17/08/2019 S-02 Calzado Sport 20 13 65.00
14 19/08/2019 20/08/2019 N-04 Calzado Casual 22 13 59.09
15 20/08/2019 20/08/2019 M-02 Calzado Mocasin 26 17 65.38
16 20/08/2019 21/08/2019 K-04 Calzado Casual 24 13 54.17
17 21/08/2019 22/08/2019 S-02 Calzado Sport 22 12 54.55
18 22/08/2019 23/08/2019 N-04 Calzado Casual 28 17 60.71
19 23/08/2019 24/08/2019 M-02 Calzado Mocasin 20 13 65.00
20 26/08/2019 27/08/2019 K-04 Calzado Casual 28 18 64.29
21 27/08/2019 28/08/2019 S-02 Calzado Sport 26 15 57.69
22 28/08/2019 29/08/2019 N-04 Calzado Casual 22 13 59.09
23 29/08/2019 30/08/2019 M-02 Calzado Mocasin 24 14 58.33
24 30/08/2019 31/08/2019 K-04 Calzado Casual 28 17 60.71

@CORPORACION Eg!él SAZC.

JHAMIR HURTADO MONZON

GFRENTF GENFRAL

Jhamir Hurtado Monzén
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INDICADOR “NIVEL DE PRODUCTIVIDAD"” (RE-TEST)

INVESTIGADORA Noellya Hurtado Monzdn
EMPRESA Empresa Corporacion Egui S.A.C
AREA Produccién

Productos eleaborados satisfactoriamente

Productos Realizables Estimados * 100
o FECHA DE FECHA DE a .

N INICIO FIN CODIGO DESCRIPCION PRE PES NP

1 2/09/2019 2/09/2019 M-02 Calzado Mocasin 26 18 69.23
2 2/09/2019 3/09/2019 K-04 Calzado Casual 30 20 66.67
3 4/09/2019 4/09/2019 S-02 Zapatillas de cuero 28 16 57.14
4 5/09/2019 5/09/2019 N-04 Calzado Casual 27 18 66.67
5 6/09/2019 6/09/2019 M-02 Calzado Mocasin 20 12 60.00
6 7/09/2019 7/09/2019 K-04 Calzado Casual 19 10 52.63
7 9/09/2019 9/09/2019 S-02 Calzado Sport 23 14 60.87
8 9/09/2019 10/09/2019 N-04 Calzado Casual 25 15 60.00
9 10/09/2019 11/09/2019 M-02 Calzado Mocasin 20 12 60.00
10 11/09/2019 12/09/2019 K-04 Calzado Casual 25 14 56.00
11 12/09/2019 13/09/2019 M-02 Calzado Mocasin 23 13 56.52
12 13/09/2019 14/09/2019 K-04 Calzado Casual 22 12 54.55
13 14/09/2019 14/09/2019 S-02 Calzado Sport 25 15 60.00
14 16/09/2019 16/09/2019 N-04 Calzado Casual 30 18 60.00
15 16/09/2019 17/09/2019 M-02 Calzado Mocasin 26 18 69.23
16 17/09/2019 18/09/2019 K-04 Calzado Casual 22 13 59.09
17 18/09/2019 19/09/2019 S-02 Calzado Sport 20 11 55.00
18 19/09/2019 20/09/2019 N-04 Calzado Casual 28 16 57.14
19 20/09/2019 21/09/2019 M-02 Calzado Mocasin 20 13 65.00
20 22/09/2019 22/09/2019 K-04 Calzado Casual 30 19 63.33
21 22/09/2019 23/09/2019 S-02 Calzado Sport 25 14 56.00
22 23/09/2019 24/09/2019 N-04 Calzado Casual 22 11 50.00
23 24/09/2019 25/09/2019 M-02 Calzado Mocasin 28 17 60.71
24 25/09/2019 26/09/2019 K-04 Calzado Casual 30 18 60.00

@ CORPORACION Eggl SAL.

JHAMIR HURTADO MONZON

GERENTE GENERAL

Jhamir Hurtado Monzén

GERENTE GENERAL




INDICADOR “ORDEN DE PEDIDOS” (RE-TEST)

INVESTIGADORA Noellya Hurtado Monzén
EMPRESA Empresa Corporacion Egui S.A.C
AREA Produccién

Numero de Pedidos entregados correctamente

Numero total de pedidos solicitados x 100

N° |FECHA DEINICIO| FECHA DE FIN CODIGO DESCRIPCION NTPS | NPEC oP

1 2/09/2019 2/09/2019 M-02 Calzado Mocasin 20 13 65.00
2 2/09/2019 3/09/2019 K-04 Calzado Casual 24 13 54.17
3 4/09/2019 4/09/2019 S-02 Zapatillas de cuero 22 14 63.64
4 5/09/2019 5/09/2019 N-04 Calzado Casual 26 15 57.69
5 6/09/2019 6/09/2019 M-02 Calzado Mocasin 20 14 70.00
6 7/09/2019 7/09/2019 K-04 Calzado Casual 28 18 64.29
7 9/09/2019 9/09/2019 S-02 Calzado Sport 22 14 63.64
8 9/09/2019 10/09/2019 N-04 Calzado Casual 26 13 50.00
9 10/09/2019 11/09/2019 M-02 Calzado Mocasin 20 11 55.00
10 11/09/2019 12/09/2019 K-04 Calzado Casual 24 13 54.17
11 12/09/2019 13/09/2019 M-02 Calzado Mocasin 22 14 63.64
12 13/09/2019 14/09/2019 K-04 Calzado Casual 28 18 64.29
13 14/09/2019 14/09/2019 S-02 Calzado Sport 20 13 65.00
14 16/09/2019 16/09/2019 N-04 Calzado Casual 22 14 63.64
15 16/09/2019 17/09/2019 M-02 Calzado Mocasin 26 17 65.38
16 17/09/2019 18/09/2019 K-04 Calzado Casual 24 13 54.17
17 18/09/2019 19/09/2019 S-02 Calzado Sport 22 14 63.64
18 19/09/2019 20/09/2019 N-04 Calzado Casual 28 17 60.71
19 20/09/2019 21/09/2019 M-02 Calzado Mocasin 20 13 65.00
20 22/09/2019 22/09/2019 K-04 Calzado Casual 28 18 64.29
21 22/09/2019 23/09/2019 S-02 Calzado Sport 26 16 61.54
22 23/09/2019 24/09/2019 N-04 Calzado Casual 22 13 59.09
23 24/09/2019 25/09/2019 M-02 Calzado Mocasin 24 15 62.50
24 25/09/2019 26/09/2019 K-04 Calzado Casual 28 17 60.71

@
Ly

Jhamir Hurtado Monzén

GERENTE GENERAL
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INDICADOR “NIVEL DE PRODUCTIVIDAD” (POST-TEST)

INVESTIGADORA Noellya Hurtado Monzdn
EMPRESA Empresa Corporacion Egui S.A.C
AREA Produccién

Productos elaborados satisfactoriamente

Productos Realizables Estimados x 100
o FECHA DE FECHA DE a .

N INICIO EIN CODIGO DESCRIPCION PRE PES NP

1 1/05/2020 1/05/2020 M-02 Calzado Mocasin 26 22 84.62
2 1/05/2020 2/05/2020 K-04 Calzado Casual 30 25 83.33
3 2/05/2020 4/05/2020 S-02 Zapatillas de cuero 28 18 64.29
4 4/05/2020 5/05/2020 N-04 Calzado Casual 27 20 74.07
5 5/05/2020 6/05/2020 M-02 Calzado Mocasin 20 15 75.00
6 6/05/2020 7/05/2020 K-04 Calzado Casual 19 14 73.68
7 7/05/2020 8/05/2020 S-02 Calzado Sport 23 14 60.87
8 8/05/2020 9/05/2020 N-04 Calzado Casual 25 17 68.00
9 9/05/2020 11/05/2020 M-02 Calzado Mocasin 20 15 75.00
10 11/05/2020 12/05/2020 K-04 Calzado Casual 25 20 80.00
11 12/05/2020 13/05/2020 M-02 Calzado Mocasin 23 17 73.91
12 13/05/2020 14/05/2020 K-04 Calzado Casual 22 16 72.73
13 14/05/2020 15/05/2020 S-02 Calzado Sport 25 15 60.00
14 15/05/2020 16/05/2020 N-04 Calzado Casual 30 20 66.67
15 18/05/2020 19/05/2020 M-02 Calzado Mocasin 26 21 80.77
16 19/05/2020 20/05/2020 K-04 Calzado Casual 22 17 77.27
17 20/05/2020 21/05/2020 S-02 Calzado Sport 20 15 75.00
18 21/05/2020 22/05/2020 N-04 Calzado Casual 28 23 82.14
19 22/05/2020 23/05/2020 M-02 Calzado Mocasin 20 15 75.00
20 25/05/2020 26/05/2020 K-04 Calzado Casual 30 25 83.33
21 26/05/2020 27/05/2020 S-02 Calzado Sport 25 20 80.00
22 27/05/2020 28/05/2020 N-04 Calzado Casual 22 17 77.27
23 28/05/2020 29/05/2020 M-02 Calzado Mocasin 28 23 82.14
24 29/05/2020 30/05/2020 K-04 Calzado Casual 30 25 83.33

ey
JHAMIR HURTADO MONZON

GERENTE GENERAL

Jhamir Hurtado Monzén

GERENTE GENERAL
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INDICADOR “ORDEN DE PEDIDOS” (POST-TEST)

INVESTIGADORA Noellya Hurtado Monzén
EMPRESA Empresa Corporacion Egui S.A.C
AREA Produccién

Numero de Pedidos entregados correctamente

Numero total de pedidos solicitados x 100

N° | FECHA DEINICIO| FECHA DE FIN CcODIGO DESCRIPCION NTPS | NPEC oP

1 1/05/2020 1/05/2020 M-02 Calzado Mocasin 20 14 70.00
2 1/05/2020 2/05/2020 K-04 Calzado Casual 24 18 75.00
3 2/05/2020 4/05/2020 S-02 Zapatillas de cuero 22 16 72.73
4 4/05/2020 5/05/2020 N-04 Calzado Casual 26 20 76.92
5 5/05/2020 6/05/2020 M-02 Calzado Mocasin 20 14 70.00
6 6/05/2020 7/05/2020 K-04 Calzado Casual 28 22 78.57
7 7/05/2020 8/05/2020 S-02 Calzado Sport 22 16 72.73
8 8/05/2020 9/05/2020 N-04 Calzado Casual 26 20 76.92
9 9/05/2020 11/05/2020 M-02 Calzado Mocasin 20 11 55.00
10 11/05/2020 12/05/2020 K-04 Calzado Casual 24 18 75.00
11 12/05/2020 13/05/2020 M-02 Calzado Mocasin 22 16 72.73
12 13/05/2020 14/05/2020 K-04 Calzado Casual 28 22 78.57
13 14/05/2020 15/05/2020 S-02 Calzado Sport 20 13 65.00
14 15/05/2020 16/05/2020 N-04 Calzado Casual 22 16 72.73
15 18/05/2020 19/05/2020 M-02 Calzado Mocasin 26 17 65.38
16 19/05/2020 20/05/2020 K-04 Calzado Casual 24 18 75.00
17 20/05/2020 21/05/2020 S-02 Calzado Sport 22 16 72.73
18 21/05/2020 22/05/2020 N-04 Calzado Casual 28 22 78.57
19 22/05/2020 23/05/2020 M-02 Calzado Mocasin 20 13 65.00
20 25/05/2020 26/05/2020 K-04 Calzado Casual 28 22 78.57
21 26/05/2020 27/05/2020 S-02 Calzado Sport 26 20 76.92
22 27/05/2020 28/05/2020 N-04 Calzado Casual 22 16 72.73
23 28/05/2020 29/05/2020 M-02 Calzado Mocasin 24 18 75.00
24 29/05/2020 30/05/2020 K-04 Calzado Casual 28 22 78.57

@CORPORACION Eg!él SAZC.

JHAMIR HURTADO MONZON
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Anexo N° 09 — Carta de aceptacion de la empresa (ficha de registro)

CARTA DE ACEPTACION DE LA EMPRESA CORPORACION EGUI S.A.C
Lima, 16 de Setiembre del 2019

Seiores:

COMITE DE PROGRAMA DE INVESTIGACION
Universidad César Vallejo

De manera atenta manifestamos nuestros intereses y conocimientos de la
propuesta del proyecto de investigacion titulada:

“SISTEMA WEB PARA EL PROCESO DE PRODUCCION EN LA
CORPORACION EGUI S.A.C.”

Elaborada por la estudiante:
Noellya Hurtado Monzén, identificada con el codigo: 6700256689

En este sentido, nos comprometemos a participar en este proceso, apoyando a
brindar la informacién necesaria, como elemento de consulta para el pablico.

Conocemos y aceptamos el reglamento y disposiciones sobre realizacion de
opciones de grado de [a Universidad César Valiejo.

Cordialmente,

Representante Legal

Firma:

Nombres y Apellidos: Jhamir Hurtado Monzén
Nombre de la empresa: CORPORACION EGUISAC

Direccion de la empresa: Mza. "B” Lote. 35 Cooperativa de Vivienda Familias

Unidas Lima - Lima — San Martin de Porres
Qe
JHAMIR HURTADO MORZON
GERENTE

GENERAL
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Anexo N° 10 — Validacion de metodologia

TABLA DE EVALUACION DE EXPERTOS

Apellidos y Nombres del Experto: (PETRU K HZH BH C/'/ €/ I VA N

Profesion: Ingeniero de Sistemas () Ingeniero de Software ()

Ingeniero Informatico () Otros ()
Grado: Doctor}{ Magister ()  Ingeniero ()  Otros ()

Universidad que labora: Universidad César Vallejo Lima — Norte

Fecha: | 3/10]2049

Titulo de la tesis

SISTEMA WEB PARA EL CONTROL DEL PROCESO DE PRODUCCION EN
LA CORPORACION EGUI S.A.C. DEL DISTRITO DE SMP 2019

Mediante la tabla de evaluacién de expertos, usted tiene la facultad de calificar
las metodologias involucradas, mediante una serie de preguntas con
puntuaciones especificas al final de la tabla, asimismo le exoneramos en la
correccién de items indicando sus observaciones y/o sugerencias.

Evaluar con la siguiente puntuacion:

Muy bueno (5) Bueno (4) Regular (3) Malo (2) Muy Mal (1)

Metodologia

it
e Preguntas Rup Scrum | XP Observaciones

¢ La metodologia cumple con las fases

5

1 del ciclo de desarrollo propuesto?

¢ La metodologia es adecuada para los
2 requerimientos del usuario del sistema
propuesto?

¢La metodologia describe
3 adecuadamente el problema del proceso

W

de negocio?

¢ La metodologia facilita la elaboracién
4 del sistema propuesto?

¢ La metodologia nos ayuda a definir
5 adecuadamente el tiempo de desarrollo?

¢ La metodologia nos ayuda a construir
6 un software de calidad?

W O] w|w W

2
2
3 L& T
74

TOTAL

1=

Firma del Experto




TABLA DE EVALUACION DE EXPERTOS
Apellidos y Nombres del Experto: @alvee Tpia Orleans

Profesion: Ingeniero de Sistemas (4~  Ingeniero de Software ()
Ingeniero Informatico () Otros ()

Grado: Doctor () Magister (-)/ Ingeniero ()  Otros ()

Universidad que labora: Universidad Cesar Vallejo Lima — Norte

Fecha: _13/10/2014

Titulo de la tesis

SISTEMA WEB PARA EL CONTROL DEL PROCESO DE PRODUCCION EN
LA CORPORACION EGUI S.A.C. DEL DISTRITO DE SMP 2019

Mediante la tabla de evaluacion de expertos, usted tiene la facultad de calificar
las metodologias involucradas, mediante una serie de preguntas con
puntuaciones especificas al final de la tabla, asimismo le exoneramos en la

correccion de items indicando sus observaciones y/o sugerencias.
Evaluar con la siguiente puntuacion:

Muy bueno (5) Bueno (4) Regular (3) Malo (2) Muy Mal (1)

Metodologia
Items Preguntas Rup Scrum XP i Observaciones

La metodologia cumple con las fases del

1 ciclo de desarrollo propuesto? [70 S (b
La metodologia es adecuada para los

2 requerimientos del usuario del sistema "-—f 5 3
propuesto?
La metodologia describe

3 adecuadamente el problema del proceso L’ S 5
de negocio?
La metodologia facilita la elaboracion del

4 sistema propuesto? lj S 3
La metodologia nos ayuda a definir

5 adecuadamente el tiempo de desarrollo? Lf 5 53
La metodologia nos ayuda a construir un "

6 software de calidad? )7‘ > 3

TOTAL 21‘/ 5 O } 8

Firma del Experto
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TABLA DE EVALUACION DE EXPERTOS
Apellidos y Nombres del Experto: W\ w\‘\? Acviaz m@lgnc&@?}

Profesion: Ingeniero de Sistemas ) Ingeniero de Software ()
Ingeniero Informatico () Otros ()

Grado: Doctor () Magisterf9  Ingeniero ()  Otros ()

Universidad que labora: Universidad Cesar Vallejo Lima — Norte

Fecha: Jtqlio] 1

Titulo de la tesis

SISTEMA WEB PARA EL CONTROL DE PRODUCCION EN LA
CORPORACION EGUI S.A.C.

Mediante la tabla de evaluacién de expertos, usted tiene la facultad de calificar
las metodologias involucradas, mediante una serie de preguntas con
puntuaciones especificas al final de la tabla, asimismo le exoneramos en la

correccién de items indicando sus observaciones y/o sugerencias.
Evaluar con la siguiente puntuacion:

Muy bueno (5) Bueno (4) Regular (3) Malo (2) Muy Mal (1)

y Metodologia

ltems Preguntas Rup Scrum XP Observaciones
La metodologia cumple con las fases del

1 ciclo de desarrollo propuesto? 2 3 L\
La metodologia es adecuada para los

2 requerimientos del usuario del sistema .
pr:puesto? > 5 ﬂ
La metodologia describe

3 adecuadamente el problema del proceso 3 L} 8
de negocio? >
La metodologia facilita la elaboracién del

4 sistema propuesto? > g L\
La metodologia nos ayuda a definir

5 adecuadamente el tiempo de desarrollo? ) { l/‘
La metodologia nos ayuda a construir un

6 software de calidad? ! 4 ¢

TOTAL / 8 ZCI Z 5

Firma del Experto
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Anexo N° 11 — Metodologia de desarrollo de Sw — Scrum

En el proceso de un proyecto existen diferentes roles; tenemos al cliente, el disefiador, el
analista, el desarrollador, etc. Pero todos esos roles en la metodologia SCRUM se divide
en 3.

Scrum Master

Es el jefe encargado de dirigir el grupo para que se cumpla el reglamento y los
procedimientos de este marco teorico y las actividades del proyecto.

Team Member

Se refiere al grupo de profesionales que trabajan conjuntamente en el desarrollo del

proyecto.
Product Owner

En este caso representa al cliente, y es el encargado de negociar y participar con el equipo
sobre las prioridades de las actividades del proyecto.
Tabla 1. Roles del Proyecto

Persona Cargo Contacto Rol

Corporacion Egui | Scrum Master quillermohm@amail.com Scrum
S.AC Master

Gerente de la
Corporacién Egui

Administrador |, b @gmail.com  |Product Owner

SAC de la empresa
Equipo de Investigadora | noellya0596@gmail.com |Team Member
desarrollo

Fuente: Elaboracion Propia

Tabla 2: Implicados del Proyecto
Persona Cargo Contacto Rol

Corporacion Egui | Scrum Master Scrum Master

S.AC

Gerente de la
Corporacion Egui

quillermohm@agmail.com

Administrador ihamirhm@amail.com  |Product Owner

SAC de la empresa
Equipo de Investigadora | noellya0596@gmail.com |Team Member
desarrollo

Fuente: Elaboracion Propia
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Fuente: Corporacion Egui S.A.C

Fuente: Corporacion Egui S.A.C

HISTORIAS DE USUARIO

Son las representaciones de las necesidades del usuario con respecto a las

funcionalidades del software, descrita de forma coloquial, corta y simple.

Figura 13. Historia de Usuario 1 — Acceso al Sistema

Historia de Usuario N® 1

CONDICIOMES

¥ El sistema debe permitir a los usuarios el acceso mediante
una interfaz de inicio de sesion a través de la validacion de
credenciales (usuario y contrasefia).

PRIORIDAD

1

RESTRICCIONES

Solo podran acceder al sistema los usuarios que tengan
* credenciales generadas por el administrador.

Asimismo, los roles de usuario permitidos por el sistema
seran jefe de mantenimiento, encargado y administrador.

T. ESTIMADO

1

Figura 14. Historia de Usuario 2 — Administrar Usuarios

Historia de Usuario N° 2

CONDICIONES

v~ El sistema debe permitir al usuario con rol de “Administrador”
poder registrar, eliminar y buscar personal en el sistema.

PRIORIDAD

1

RESTRICCIONES

* Solo el administrador puede entrar al médulo de usuario.

T. ESTIMADO

7
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Fuente: Corporacion Egui S.A.C

Fuente: Corporacion Egui S.A.C

Figura 15. Historia de Usuario 3 — Administrar Roles

Historia de Usuario N° 3

RESTRICCIONES

¢ SoOlo el administrador puede entrar a realizar
modificaciones en los médulos.

CONDICIONES PRIORIDAD
v El sistema debe permitir al wusuario con rol de
*Administrador” pader registrar, actualizar, eliminar y buscar 1
pedidos en el sistema.
T. ESTIMADO

11

Figura 16. Historia de Usuario 4 — Médulo Categoria

Historia de Usuario N° 4

CONDICIONES PRIORIDAD
El Sistema debe permitir a los usuarios con rol de
administrador y jefe de mantenimiento registrar y actualizar 1
el area al que pertenecen los trabajadores.
T. ESTIMADO

RESTRICCIONES

® Solo los usuarios con permiso pueden editar estos
registros.

11
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Fuente: Corporacion Egui S.A.C

Fuente: Corporacion Egui S.A.C

Figura 17. Historia de Usuario 5 — Médulo de Cargo

Historia de Usuario N° 5

CONDICIONES PRIORIDAD
v El sistema debe permitir al administrador y jefe de
mantenimiento, registrar y editar el cargo que tienen los 1
trabajadores.
RESTRICCIONES T.ESTIMADD

* Sélo los usuarios con permiso pueden realizar estos

s 15

Figura 18. Historia de Usuario 6 — Modulo de atencién de Categorias

Historia de Usuario N° &

CONDICIONES PRIORIDAD
¥ El sistema debe permitir al administrador, técnico y jefe de
mantenimiento, registrar y eliminar las categorias con las que 1
se cuentan.
RESTRICCIONES

* o . . " - T.ESTIMADO
Solo el personal autorizado podra editar o eliminar la

informacion. 10
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Fuente: Corporacion Egui S.A.C

Fuente: Corporacion Egui S.A.C

Figura 19. Historia de Usuario 7 — Médulo de Unidad de Medida

Historia de Usuario N° 7

CONDICIONES

v El sistema debe permitir al administrador y jefe de
mantenimiento, registrar y eliminar las unidades de medida.

PRIORIDAD

3

RESTRICCIONES

e Solo el personal autorizado podré editar la informacion.

T. ESTIMADO

12

Figura 20. Historia de Usuario 8 — Modulo de Clientes

Historia de Usuario N° 8

CONDICIONES

v El sistema debe permitir al administrador y jefe de
mantenimiento, registrar, actualizar y eliminar los clientes

agregados.

PRIORIDAD

a4

RESTRICCIONES

* |05 clientes deben quedar registrados, pudiéndose
obtener posteriormente la informacion de ellos.

T. ESTIMADO

15
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Fuente: Corporacion Egui S.A.C

Fuente: Corporacion Egui S.A.C

Figura 21. Historia de Usuario 9 — Médulo de Pedidos

Historia de Usuario N 9

CONDICIONES

v El sistema debe permitir al administrador y jefe de
mantenimiento, registrar, actualizar y eliminar los productos

agregados.

PRIORIDAD

a

RESTRICCIONES

* Los reportes de pedido deben quedar registrados y
pudiéndose editar y/o eliminar.

T. ESTIMADO

13

Figura 22. Historia de Usuario 10 — M6dulo de Insumos

Historia de Usuario N° 10

CONDICIONES

v El sistema debe permitir al administrador y jefe de
mantenimiento, registrar, actualizar y eliminar los insumos

agregados.

PRIORIDAD

4

RESTRICCIONES

* |os reportes de diagnostico deben ser simples y
concretos.

T. ESTIMADO

8
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Figura 23. Historia de Usuario 11 — Médulo de Historial de Pedidos

Fuente: Corporacion Egui S.A.C

Historia de Usuario N” 11

CONDICIONMNES PRIORIDAD
¥ El sistema debe permitir al administrador y jefe de
mantenimiento, registrar, actualizar y eliminar un pedido. 4
RESTRICCIONES T. ESTIMADO
* |os repories de diagnostico deben ser simples y 9
concretos.

Figura 24. Historia de Usuario 12 — Médulo de Historial de Pedidos

Historia de Usuario N® 12

Fuente: Corporacion Egui S.A.C

CONDICIONES PRIORIDAD
v" El sistema debe permitir a los usuarios visualizar el estado en
el que se encuentran los pedidos. 4
RESTRICCIONES T. ESTIMADO
¢ Los tipos de fallas deben ser actualizadas, cuando se 8
presente una nueva amenaza.
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Fuente: Cornoracion Eeui S.A.C

Fuente: Corporacion Egui S.A.C

Figura 25. Historia de Usuario 13 — Médulo de Reporte de Orden de Produccion

Historia de Usuario N® 13

CONDICIONES PRIORIDAD
¥" El sistema debe permitir a los usuarios visualizar la orden de
produccion y generar reporte. 4
RESTRICCIONES T. ESTIMADO
e Llos reportes de diagnostico deben ser simples y 13
concretos.
Figura 26. Historia de Usuario 14 — Médulo de Orden de Pedido
Historia de Usuario N° 14
CONDICIONES PRIORIDAD
v El sistema debe permitir a los usuarios visualizar el reporte
grafico de los indicadores. 4
RESTRICCIONES 1. ESTIMADO
* Los reportes de pedido deben ser simples y concretos. 12
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PLANIFICACION Y ESTIMACION

El product backlog representa la vision y expectativa del Product Owner respecto a

los objetivos y entregas del producto priorizados que han sido expresados a través

de las Historias de Usuario.

Requerimientos Funcionales Historias T | TR Pri.
E.

RF1: El sistema debe permitir a los usuarios el acceso 3 1
mediante una interfaz de inicio de sesion a través de la H1 12
validacidn de credenciales (usuario y contrasefia).
RF2: El sistema debe permitir al usuario con rol de administrador
registrar, eliminar y buscar personal en el sistema. H2 7 3 1
RF3: El sistema debe permitir al usuario con rol de administrador H3 " 4 i
registrar, actualizar, eliminar y buscar roles en el sistema.
RF4: El Sistema debe permitir a los usuarios con rol de
administrador y jefe de mantenimiento registrar y actualizar el area H4 10 2 2
al que pertenecen los trabajadores.
RF5: El Sistema debe permitir al administrador y jefe de
mantenimiento, registrar, actualizar y eliminar el cargo que tienen H5 15 2 3
los trabajadores.
RF6: El Sistema debe permitir al administrador, técnico y jefe de
mantenimiento, registrar, actualizar y eliminar las categorias con las Hé 17 7 3
que se cuentan.
RF7: El Sistema debe permitir al administrador y jefe de
mantenimiento, registrar, actualizar y eliminar las unidades de H7 12 5 3
medida.
RFB: El Sistema debe permitir al administrador y jefe de
mantenimiento, registrar, actualizar y eliminar los clientes H8 15 B 4
agregados.
RF9: El Sistema debe permitir al administrador y jefe de
mantenimiento, registrar, actualizar y eliminar los productos HS 13 4 4
agregados.
RF10: El Sistema debe permitir al administrador y jefe de
mantenimiento, registrar, actualizar y eliminar los insumos H10 8 4 o
agregados.
RF11:  El Sistema debe permitir al administrador y jefe de 9
mantenimiento, registrar, actualizar y eliminar un pedido. H11 4 5
RF12: El sistema debe permitir a los usuarios visualizar el estado 8
en el que se encuentran los pedidos. H12 3 5
RF13: El sistema debe permitir a los usuarios visualizar la orden de
produccidn y generar reporte. H13 13 B 5
RF14: El sistema debe permitir a los usuarios visualizar el reporte
grafico de los indicadores. H14 12 4 5
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Codigo

RNF1

Requerimientos No Funcionales

Tipo

Usabilidad

Requerimiento No Funcional

El tiempo de aprendizaje del software por un
usuario debera ser corto.

El software debe poseer interfaces graficas
bien formadas.

RNF2

Fiabilidad

El software debe asegurar que los datos estén
protegidos del acceso no autorizado.

El software contiene pasos a seguir para
permitir el permiso de ingreso de los usuarios.

RNF3

Rendimiento

El software debera tener un tiempo maximo
de respuesta de 5 segundos para cualquier
operacion de consulta.

RNF4

Disponibilidad

El software debe estar a la disponibilidad de
los usuarios.

RNF5

Soporte

El software debe ser facil de analizar Y
modificar para corregir posibles fallas.
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Lista de Sprint

Tabla 5. Lista de Sprint

"l:l
Sprint

Requerimientos Funcionales

Historias

T.E

TR

Pri.

SPRINT 1

RF1: El sistema debe tener un interfaz de inicio de
sesion para el acceso de los usuarios.

H1

12

RF2: El sistema debe permitir al usuario con rol de
administrador registrar, actualizar, eliminar y buscar
usuarios del sistema.

H2

RF3: El sistema debe permitir al usuario con rol de
administrador registrar, actualizar, eliminar y buscar
roles en el sistema.

H3

11

SPRINT 2

RF4: El Sistema debe permitir a los usuarios con rol de
administrador y jefe de mantenimiento registrar,
actualizar, eliminar y buscar el area al que pertenecen
los trabajadores.

10

RF5: El Sistema debe permitir al administrador y jefe de
mantenimiento, registrar, actualizar y eliminar el cargo
que tienen los trabajadores.

HS

15

RF&: El Sistema debe permitir al administrador, técnico
y jefe de mantenimiento, registrar, actualizar y eliminar
las categorias con las que se cuentan.

H6

10

SPRINT 3

RF7: El Sistema debe permitir al administrador y jefe de
mantenimiento, registrar, actualizar y eliminar las
unidades de medida.

H7

12

RF8: El Sistema debe permitir al administrador y jefe de
mantenimiento, registrar, actualizar y eliminar los
clientes agregados.

H8

15

RF9: El Sistema debe permitir al administrador y jefe de
mantenimiento, registrar, actualizar y eliminar los
productos agregados.

H9

13

SPRINT4

RF10: El Sistema debe permitir al administrador y jefe
de mantenimiento, registrar, actualizar y eliminar los
insumos agregados.

H10

RF11: El Sistema debe permitir al administrador y jefe
de mantenimiento, registrar, actualizar y eliminar un
pedido.

H11

RF12: Elsistema debe permitir a los usuarios visualizar
el estado en el que se encuentran los pedidos.

H12

RF13: Elsistema debe permitir a los usuarios visualizar
la orden de produccién y generar reporte.

H13

13

RF14: El sistema debe permitir a los usuarios visualizar
el reporte grafico de los indicadores.

H14

12
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Il. Lista de pendiente de Spring (Spring Backlog)

2.1. Sprint N° O:

Sprint 0
ID | Requerimientos/Tarea| Estimado Esfuerzo en horas estimado por Dia
(horas) 1|12 3/4|5|6|7(8/9]| 10
0 | Planificar el desarrollo 18 717 4
0 Disefio de prototipo 12 5| 4| 3
0 | Disefio l6gico de la 16 6|43 | 3
BD.

Fuente: Elaboracion Propia
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Planificacién del Sprint 0

Siendo las 9:00 horas del dia 15 de marzo del 2021, se concentran en la oficina de

la Corporacion Egui S A C.

Asistentes:
Mombres y Apellidos Rol
Gerente: Jhamir, Hurtado Monzén Product Owner
Scrum Master
Moellya, Hurtado Monzon Team Member

La sefiorita Hurtado Monzaén, Noellya da lectura a los requenmientos del sistema.

Analizada la lista de requerimientos por el Gerente Hurtado Monzdn, Jhamir; la
sefiorita Hurtado Monzadn, Noellya resuelve algunas dudas sobre los requenmientos
y s& responsabiliza con el cumplimiento de los requenmientos establecidos para el
Sprint 0.

Todos los presentes imparten su consentimiento a los requerimientos conforme a
lo establecido en la planificacion del Sprint N® 0 manifestando que la fecha en la

que se otorgara este Sprint seria el 26 de marzo del 2021.

JHAMIR HURTADO MONZON
GERENTE GENERAL

Firma y sello
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Retrospectiva del Sprint N° 0

Informacion de la empresa y proyecto:

Empresa / Organizacion

Corporacion Egui S.A.C

Proyecto

Sistema web para el proceso de
produccién en la Corporacién Egui
SAC.

Informacion de la reunion:

Lugar Empresa: Corporacion Egui S AC
Fecha 26/03/21
Numero de Iteracidn/ Sprint Sprint 0

Personas convocadas a la reunién

= (Gerente Hurtado Monzan, Jhamir
¢ Hurtado Monzdn, Noellya

Personas que asistieron a la reunion

» (Gerente Hurtado Monzan, Jhamir
* Hurtado Monzon, Noellya

Formulario de reunion retrospectiva

&Qué salio bien en la iteracion?

(aciertos)

¢ Qué salid bien en la iteracion?

(errores)

5e llegd a un acuerdo de todo lo
planeado.

La planificacién salié con un retardo
no programado.

i g e

@CWD&IC“_E SAL.
Shoiady

JHAMIR HURTADO MONZON
GERENTE GENERAL

Firmay sello
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Acta de entrega de Sprint 0

Fecha: 15/03/2021

Mombres y Apellidos Rol
Gerente: Jhamir Hurtado Monzon Product Owner
Scrum Master
Moellya, Hurtado Monzdn Team Member

Mediante la presente acta se valida y da conformidad de que el equipo Scrum,
determind los Sprints para el desarrollo del proyecto “SISTEMA WEB PARA EL
PROCESO DE PRODUCCION EN LA CORPORACION EGUI S.A.C’. Acordando
satisfactoriamente los objetivos de cada Sprint, como también los elementos de la
Pila de Producto (Historias) que contiene cada uno. Los Sprints que se

determinaron son los siguientes:

Sprint Objetivos Historias
1 El sistema debe de permitir a los usuarios acceder a
través de un nombre de usuario y contrasefa Y Accesoal
y Y Sistema
visualizar las opciones correspondientes al tipo de ¥ Mdodulos
usuario, mantenimientos, de usuarios, roles.
2 | Elsistema debe permitir a los usuarios con rol permitido v Llena
) - informacion en
agregar, actualizar y eliminar datos. categorias

Firmas en sefial de conformidad:

GENERAL

Firma y sello
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Diagrama fisico de la Base de datos

En esta fase se definira el Modelo de BD, el cual fue desarrollado de acuerdo a los

requerimientos de la fase anterior, para que de esta manera se realice el avance

de la interfaz del Sistema.

unidad_medida

producto_produccon

orden _pedido

id_usuano regEto

id_ususdo jegato
fecha hora regeto

|1

o _perwona
d_srea
d_camgo 1 -
fecha _imco
descripoion -
d_estado
id_umusano regato
fecha hoca segutro

7
-

|

i persons
nombeet
apeidos
fecha_nacimeento

o ususno regato
fecha _hora regisero

i _perona _contace
i pensona

o oo _contacts
CONICIO

i _estado

o unuerio reghte
fecha _hora regavo
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Figura 27. Burn Down Chart Sprint O

Sprint 0

ESFUERZO POR TAREA

5 0
DIAS LABORABLES

2.2. Sprint N° 1:

Tabla 6. Sprint 1

N° Requerimientos Funcionales Historias| T.E | T.R| Pri.
Sprint
RF1: El sistema debe tener una interfaz de inicio de
-, : H1 12 4| 2
sesion para que los usuarios puedan acceder.
RF2: El sistema debe permitir al usuario con rol de
: ‘Administrador” poder registrar, actualizar, eliminar y H2 7 311
=z
E buscar pedidos en el sistema.
Y RF3: El sistema debe permitir al usuario con rol de
‘Administrador” poder registrar, eliminar y buscar H3 1 2| 2
personal en el sistema.
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Figura 28. BurnDown Chat Sprint 1

2 3 4
— HOras restantes

Sprint 1

S 6 7 B
— Horas estimadas restantes

9

10
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Planificacion del Sprint 1

Siendo las 9:00 horas del dia 29 de marzo de 2021, se retne en la oficina de la
Corporacion Egui S AC.

Presentes:
Mombres y Apellidos Rol
Zerente: Jhamir, Hurtado Monzdén Product Owner
Scrum Master
Moellya, Hurtado Maonzdn Team Member

La sefiorita Hurtado Monzon, Noellya da lectura a los requenmientos del sistema. Analizada
la lista de requenmientos por el Gerente Jhamir, Hurtado Monzon; la sefiorita Hurtado
Monzdon, Noellya resuelve algunas dudas sobre los requerimientos y se compromete a
cumplir con los requernimientos establecidos para el Sprint 1. Los presentes imparten su
aprobacion a los requerimientos de acuerdo con lo establecido en la planificacion del Sprint

N° 1 indicando que la fecha de entrega de este Sprint seria el 09 de abnl del 2021.

@cnﬂpnﬂncm; SAC.

JHAMIR HURTADO MONZON
GERENTE GENMERAL

Firma y sello
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Retrospectiva del Sprint N° 1

Informacion de la empresa y proyecto:

Empresa / Organizacion

Corporacion Egui S.A.C

Proyecto

Sistema web para el proceso de
produccion en la Corporacion Egui
SAC.

Informacion de la reunion:

Lugar Empresa: Corporacion Equi S AC
Fecha 09/04/21
Numero de lteracion/ Sprint Sprint 1

Personas convocadas a la reunion

» (Gerente Hurtado Monzén, Jhamir
* Hurtado Monzdn, Noellya

Personas que asistieron a la reunién

e (Gerente Hurtado Monzon, Jhamir
* Hurtado Monzén, Noellya

Formulario de reunioén retrospectiva

¢ Qué salié bien en la iteracion?

(aciertos)

¢ Qué salié bien en la iteracion?

(errores)

Diseiio acordado a lo aprobado.
Gestiones correctamente realizadas.

El médulo de Login
problemas con la interfaz.

presento

ey

-

JHAMIR HURTADO MONZON
GERENTE GENERAL

Firma y sello




Acta de entrega de Sprint 1

Fecha: 09/04/2021

Mombres y Apellidos Rol
Gerente: Jhamir Hurtado Monzon Product Owner
Scrum Master
Noellya, Hurtado Monzdn Team Member

En la ciudad de Lima, a los 09 dias del mes de abnl del afio 2021, en cumplimiento
con lo establecido en el plan de trabajo para llevar a cabo el desarrollo del proyecto
“SISTEMA WEB PARA EL PROCESQ DE PRODUCCION EN LA CORPORACION
EGUI S.A.C". Se realiza la entrega del incremento correspondiente al Sprint 1. Los
elementos de la lista son los siguientes:

+ Acceso al sistema
+ Categorias

Luego de haberse realizado la verificacion del funcionamiento pleno del entregable
funcional de software (Incremento) que corresponde al Sprint 1, el Gerente Hurtado
Monzon, Jhamir; manifiesta su entera conformidad vy satisfaccion del producto de
software que recibe en la fecha 09/04/21. En sefial de aceptacion y conformidad
firman la presente acta:

JHAMIR HURTADO MONZON
GERENTE GENERAL

Firma y sello
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Requerimiento RF 1:

RF1: Por medio de una interfaz para el inicio de sesion, el sistema debe permitir

que los usuarios accedan ingresando sus credenciales (username y password).

Figura N° 7. Prototipo RF1 — Inicio de Sesion

Corporacibn Egui
c L'> x Q { http://www. corporacionegui.com.pe/Produccion/Login ] @
Sistema Web de Produccion
Introduzca sus datos de ingreso
Usuario
Contrasefia
v

En la presente figura se visualiza el modelo del Login del sistema al gerente para

su confirmacién, la cual fue realizada en Balsamiq con el equipo de trabajo.

IMPLEMENTACION:
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Figura N° 8: Codigo del controlador del Login

Login.php
<?php

"controllers/PHP_Configuraciones.php™;
class Login CI_Controller {

Function __construct() {
parent::_ construct();
(isset($_SESSION[ ses_cod_usuario’])) {
header("Location: " base url() "Bienvenido™);
(OF
}

$this->load->model( Mlogin');

function index() {
$data[ "tituleo’] "Ingresar”;
$data[ "'mensaje’ ] T
$data[ "usuaric’] ]

$data[ 'contrasena’ ] H
$this->load->view(’'Vlogin', $data);

function Clogin_ingresar() {
$data[ "titulo’] 'Ingresar”;
$data[ "usuario’] strtoupper($this->input->post( i_usuario’));
$data[ 'contrasena’ ] strtoupper($this->input->post('i_contrasena’));
$res this->Mlogin->Mlogin_ingresar($data);

(is_numeric(%res) true $res @) ﬂ
header("Location: ™ base_url() "Bienvenido");
Qs
i
$data[ "'mensaje’] $res;
$this->load->»view( "Vliogin', $data);

Figura N° 9: Codigo del Modelo del Login

Miocgin.php

Mlogin CT_Model {

function Mlogin_ingresar{(fdata) {

$sqlel

cod_usuario,
cod_persona,

rio,

usuario u
persona p
tipo_ usuario tp

id_es io

A -usuaric . F$datal "usuario’]

$resultado@l $this->db->query($sqlel);
{Fresultado@l->num_rows{) 1) {

$ral $resultado@l ->rowl);
($reél->contrasena shal($data[ " contrasena 1)) {
(lisset(%_SESSION)) {
session_start();

$_SESSION[ "ses_cod_usuarioc”] $r@l->cod_usuario;

% _SESSION[ 'ses_usuario’] $rol->usuario;

$_SESSION[ "ses_rol"] $r@l1->tipo_usuarioj;

% _SESSION[ 'ses_cod persona’] $rél->cod_ persona;

% _SESSION[ 'ses_apellidos'] $r@l->apellidos;

$_SESSIOM[ "ses_nombres”] $r@l->nombres;

$_SESSION[ 'ses_nombre_ completo’] $rol->apellidos ., " $rol->nombres;
$_SESSION[ "ses_ruta_imagen”] ‘Files/imagenes fusuarios/img usuarioc null.png’;

$rel->cod_usuario;

"*Contrasefia equivocada.™;




Figura N° 10: Codigo de la Vista del Login

Vlogin.php

rel="stylesheet” type="text/css" href="<?php echo base_url(); ?>assets/login/css/main.css">

class="limiter”>
class="container-loginl@@" style="background-image: url(’<2php echo base_url(); ?>files/imagenes/fondo_login.jpg');">
< class="wrap-loginl@e">
< class="1ogin1@@-form validate-form” action="<2php echo base url(); ?>Login/Clogin_ingresar” method="post">

< class="loginl@e-form-logo">
< src="<?php echo base_url(); ?>files/imagenes/logo.png” style="width: ;border-radius:
</ >

< class="loginl@0-form-title p-b-34 p-t-27">
Sistema web de Produccién
>

class="wrap-input1®@ validate-input">

< class="input10@" type="text" name="i_usuario” placeholder="Usuario® style="text-transform: uppercase” value="<2php echo $usuario;
27>

< class="focus-input18@” data-placeholder=", ">/ >

>

class="wrap-input1®@ validate-input">

< class="input1@@" type="password” name="i_contrasena” placeholder="Contrasefia” style="text-transform: uppercase” value="<?php echo §
contrasena; 2>">

< class="focus-inputl@@” data-placeholder=". </ >

>

>
< style="color: white;text-align: left;">

<2php echo $mensaje; 2>
</ >

class="container-loginl@@-form-btn" id="div_ingresar">
< class="loginl@@-form-btn">
INGRESAR
</ >
</div>

< class="container-loginl@@-form-btn" id="div_cargando” hidden>
style="color: yellow;text-align: center;font-weight: bold;">Cargando ...

Figura N° 11: Inicio de sesién

SISTEMA WEB DE
PRODUCCION

B CONTRASENA

INGRESAR

En la figura se visualiza la interfaz grafica del login del sistema definido por el

Gerente y que fue desarrollado por el equipo.




Requerimiento RF 2:

RF2: El usuario que tenga el rol de “Administrador” puede editar, eliminar

informacion y buscar al personal en el sistema.

Figura N° 12: Prototipo RF 2 — Registro de Personal

Corporacibn Egui

O Q x Q { http.//www.corporacionegui.com pe/Produccion/Mantenimiento/Personal j @

esu @ ADMINISTRADOR

Mend principal
D Personal

| INGRESE EL NOMBRE A BUSCAR |

Manlenimienloj -

Categoria
Area
Cargo

Personal

Usuarie

v Lista

veedores # - NOMBRES AREA CARGO EDITAR
1 Jhamir Hurtado Administracion Gerente General @

struct() {
ruct();

+($_SESSION[ ‘ ses_

("Location: " . b

function index() {
$data[ ‘'menu_1"] ‘Mantenimiento’ ;
$data[ 'menu_2"] 'Mantenimiento/Personal”;
$data[ "titulo’] :
->load->view( Vmantenimiento/Vpersonal', $data);

function Cper
$param[ 'busqued >input->post( busqueda i nombres'), 'UTF-8'));
$param[ 'busqueda_i_numero”] gth >input->post( busqueda i_numerc');
$resultado >Mpersonal - >M onal_listar_tabla($param);
echo json_encode($resultado);

function Cper o er() {
%$cod_personal >input->post(cod_personal');
%$resultado Ipersonal - >M onal_obtener{$cod_personal);
echo json_encode($resultado);

function Cpersonal_g ar() {
$param[ ' cod_personal’] >input->post(’cod_personal’);
$param[ ' cod_persona’] = $this->input->post(’cod_persona');
$param[’ 1lidos’] = trim(mb_strtoupper($ put->post( ‘modal_personal_i_apellidos’), ‘UTF-8"));
$param['i_nombres’] = trim(mb_strtoupper( >input->post(’'modal_personal_i nombres’), ‘'UTF-8")};
$param[ "i_fecha_na ¥ >input->post( 'modal_pe fecha_nac’);
$param[ ' cbx
$param[ " cbx_.
$param[ 'cbx_c >input->post( modal_personal_cbx cargo');
$param[ "1 a_inici his->input->post( modal_personal_i_fecha inicio'};
$param[ " observac . trim(mb_strtoupper($this->input->post( 'modal_personal_txa observacion’), "UTF-8));
$param[ ' cbx_estado’] - § ->input->post{ 'modal medida ado');
$resultado - § >Mpersonal - >Mpersonal_guardar({$param);
echo $resultado;
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Figura N° 14: Codigo del Modelo de Registro de Personal

Mpersonal.php

function Mpersonal_guardar($param) {
(!isset($_SESSION)) {
session_start();
}
date_default_timezone_set("America/Lima™);
$fecha_hora date('Y-m-d H:i:s");

($param[ " cod_personal" ] ‘nuevo”) {
$sql_guardar - "

CALL personal_guardar(

"" . $param[’i_apellidos"]

$param[ 'i_nombres’]

$param[ ' cbx_sexo’ ]

$param[ "i_fecha nac’]

$param[ ' cbx_area’] N
$param[ ' cbx_cargo’] ",
$param['i_fecha_inicio’]
$param[ ' txa_observacion’ ]
$fecha_hora . "',

$ SESSION[ 'ses_cod_usuario”]

$res_guardar this->db->query($sql_guardar);
($res_guardar->num_rows() > 8) {
$respuesta - $res_guardar->row()->respuesta;
$respuesta;

{

‘Ocurrio un error al guardar.';

N° 15: Cbdigo de la Vista de Registro de Personal

Vpersonal.php

class="modal modal-default fade™ id="modal_personal™>
< class="modal-dialog modal-lg">
< class="modal -content"™>
< class="modal-header™”>
< type="button" class="close"” data-dismiss="modal™ aria-label="Close">»
aria-hidden="true"> s
</ >
< id="modal_personal_titulo" class="modal-title" style="font-weight: bold;"></h4>
</ >
< class="modal-body™ style="color: black;">
< class="row">
< class="form-group col-md-6">
< class="control-1label">Apellidos: </
< id="modal_personal_i_apellidos" typ - Ingresar los apellidos™ autocomplete="off"
class="search-input-text form-contro. style="width:100%; text-transform: uppercase;">
</ >
< class="form-group col-md-6">
< class="control-label”>Nombres:</ >
< id="modal_personal_i_nombres” type="text™ placeholde Ingresar los nombres™ autocomplete="off"
class="search-input-text form-control™ style="width:100%;text-transform: uppercase;">
</
>
class="row">
< class="form-group col-md-6">
< class="control-label”>Fecha Nacimiento:</ >
< id="modal_personal_i fecha_nac" type="text" autocomplet
class="search-input-text form-control™ style="width:10@%;">
</ >
< class="form-group col-md-6">
< class="control-label™>Sexo0:</ >
< id="modal_personal_cbx_sexo” class="form-control search-input-select” style="width: jtext-align:center;”>
value: »>Masculino</
value="2">Femenino</
</ class="help-block™></
</ >
>
class="row">
< class="form-group col-md-6">
< class="control-label”>Area: </ >
< id="modal_personal_cbx_area” class="form-control search-input-select” style="width:100%;text-align:center;"s>
</ >< class="help-block™></ >
</ >
< class="form-group col-md-6">
< class="control-1label">Cargo:</ >
< id="modal_personal_cbx_cargo” class="form-control search-input-select” style="width:10@%;text-align:center;">
</ >< class="help-block™></ >




Figura N° 16: Registrar Nuevo Personal

€ Produccion = KA NOELLYA

Mend Principal

Bj Personal
& Inicio
Nombres: #Resultados:

o Mantenimiento v N 100
& Unidad de medida

BUSCAR Q

NUEVO
& Cargo
& Personal
& Usuario

O Lista
& Clientes
REPORTE ENEXCEL [

©@ Productos
& Insumos # NOMBRES AREA CARGO EDITAR
_ i 1 HURTADO MONZON, NOELLYA SISTEMAS JEFADET @@
= Orden Pedido
= Orden Produccion 2 FLORES QUISPE, ALEX PRODUCCION ARMADOR o
i Reportes 4 3 MONZON HERNANDEZ, NELLY PRODUCCION EMPLANTILLADOR @

4 HURTADO MINAYA, AMANCIO PRODUCCION GUARNECEDOR Za

En la presente figura se muestra la pantalla de como agregar un nuevo personal,

previamente aprobado por el Gerente y desarrollada por el equipo.

Requerimiento RF 3:

RF3: Por medio de esta interfaz, el usuario que tenga el rol de “Administrador”

puede agregar, eliminar pedidos en el sistema.

Figura N° 17: Prototipo RF 3 — Administrar Usuarios

Corporacién Egui

O Q x Q lhttp /lwww _corporacionegui com pe/Produccion/Mantenimiento/Usuario 1 @
-
- @ ADMINISTRADOR

Menud principal
D Usuarios

Inicic

(o]
@
£
i

I INGRESE EL NOMBRE A BUSCAR I

Mnn(emmbenlej -

Bu
Categoria
Area
Cargo

Personal
Usuario
. v Lista
Clientes
Proveedores L NOMBRES TIPO ESTADO EDITAR
1 Jhamir Hurtade Administracion Activo @ @

Productos
Insumes

Orden de pedido

Produccién
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En la imagen anterior se muestra el prototipo del médulo de usuarios al Product

Owner para su confirmacion, la cual fue realizada en Balsamiq con el equipo de

trabajo.

Figura N° 18: Codigo del controlador de Rol de Usuarios

4pr Usuario.php

<?php

"controllers/PHP_Configuraciones.php™;

onstruct(};

(% SESSION['ses cod us
_url()

ocation: " b

function index() {
$data[ ‘menu_1"]
$data[ "menu_2"]
$data[ "titulo”]

»load->vien(

function C
$param[ 'busqueda_i_nombres’ ]
$param[ "busqueda i numero’]
$resultado
echo json encode($resultado);

function Cus
$cod_usuario
$resultado

‘Mantenimiento’;
"Mantenimiento/Usuario’;

uario®]))) {

“Login™);

ario', $data);

abla() {

(mb_strtoupper >input->post('busqueda_i_nombres'), 'UTF-8'));
->input->post( busqueda i numero');
r_tabla($param);

s5->input->post( cod_usuario’);
>Musuario->Musuario_obtener($cod_usuario);
echo json_encode($resultado);

function Cusuario_guardar() {

$param[ ' cod_usuario’]
$param[ cod_persona’]
$param[ ' chx_
$param[*i_nombre’] = trim{mb
$param[ " cbx_estado’] = $t
$resultado t
echo $resultado;

strtoupper($tk [
->input-»>post( modal_usuario_cbx_estado’);
>Musuario->Musuario_guardar($param);

->input->post( cod_usuario');

nput->post('modal_usu

-»input->p ), "UTF-8")});

liminar() {

$cod_usuario
$resultado it

>input->post(’cod_usuario’);
is->Musuario-
echo json_encode($resultado);

suario_eliminar($cod_usuario);
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Figura N° 19: Codigo del modelo de Rol de Usuarios

Musuario.php

function Musuario_listar_tabla
(!$param[ 'busqueda i numerc’]
$param[ "busqueda_i_numero’]

cod_usuario,

cod_pe na,

) cod_tipo_usuario,
cod_estado

usuario u
perscna p
tipo_usuario tu

($param[ *busqueda_i_nombres’] ) A
$palabras_busqueda

explode(™ ", st

1
rtoupper($param[ 'busqueda_i_nombres’']});
($i ; $i < count($palabras_busqueda); $i++) {

1

$sgl " AND AT(p.nombres, ellides, " ', p.nombres) 1i

$palabras_busqueda[$i]

ORDER BY u.usuario DESC
LIMIT ™

3

$param[ 'busqueda_i numero’]

$res

function Mu

$sql_obtener
CALL usuario_cbtener(
" . $cod usuario . "

/($sql_obtener);
res->result();
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Musuario.php

Function Musuario_guardar($param) {
(!isset($_SESSION)) {
session_start();
I
date_default_timezone_ set("America/Lima™);
$fecha_hora = date('Y-m-d H:i:s");

(%param[ *cod_usuario’] ‘nuevo’) {
$sql_guardar - "
CALL usuario guardar(

$param[ " cod_persona’] ",

$param[ “cbx_tipo_usuario’]

$param[ "i_nombre" ]

sha1($param[ i_nombre' ])

$fecha_hora . ",

$_SESSION[*ses_cod_usuario’]

$res_guardar this-»>db->query($sql_guardar);
($res_guardar->num_rows() > 8) {
$res_guardar->row()->respuesta;

3 {
3

} (is_numeric($param[’'cod_usuario’])

$sgql_editar =

usuario_editar(

$param[ "cod_usuario’] ",

$param[ “cbx_tipo_usuario’]

$param[ "i_nombre" ] :

shal($param[ "i_nombre’ ])

$param[ 'cbx_estado’ ] "y

$fecha_hora ",

$_SESSION[ "ses_cod_usuario’]

"Ocurrio un error al guardar.’;

$res_editar - $this->db->query($sql_editar);
($res_editar->num_rows() > 8) {
$res_editar->row()->respuesta;

{

'Ocurrio un error al editar.’;

"La accidn no se realizé.’;

function Musuario_eliminar{$cod usuario) {
(!isset($ SESSION)) {
session_start();
¥
date_default_timezone_set("America/Lima");
$fecha_hora = date('Y-m-d H:i:s");

$sgql_eliminar
CALL usuario_eliminar(
$cod_usuario ",
$fecha_hora . "7,
$ SESSION[ses_cod_usuario”]

$this-»>db->query($sql_eliminar);
$cod_usuario;

$param[ 'cod_usuario’]

o) {




Figura N° 20: Codigo de la vista Registrar Rol de Usuario

Vusuario.php

class="modal modal-default fade" id="modal_usuario">
< class="modal-dialog modal-lg">
< class="modal-content">
< class="modal-header™>
< type="button” class="close” data-dismiss="modal™ aria-label="Close">
aria-hidden="true"> i</ >
</ >
<h4 id="modal_usuario_titulo" class="modal-title" style="font-weight: bold;"></h4>
>
class-"modal-body" style="color: black;">
< class="row">
< class="form-group col-md-12" id="modal_usuario_div_personal™>
< class="control-label”>Personal:</ >
< id="modal_usuario_cbx_personal” class="form-control search-input-select” style="width:100%;text-align:center;”>
</ >< class="help-block"></ >
</ >
<fdiv>
< class="row">
<div class="form-group col-md-6">
class="control-label”>Tipo de usuario:</ >
id-"modal_usuario_cbx_tipo_usuario” class="form-control search-input-select” style="width stext-align:center;

value="0">:: Seleccione ::</
value="1">Administrador</
value="2">Empleado</
value="3">Visitante</
</ >¢ class="help-block"></
<fdiv>
<div class="form-group col-md-6">
< class="control-label”>Usuario:</
< id-"modal_usuario_i_nombre" ty text" placeholder-"Ingresar el nombre de usuario” autocomplete="off"
class="search-input—text form-control” style="width: ;text-transform: uppercase;”>
</
</l
< class="row">
<div class="form-group col-md-3" id="modal_usuario_div_estado">
< class="control-label”>Estado:</ >
< id="modal_usuario_cbx_estado” class="form-control search-input-select” style="text-align:center;">
value="1">Activo</ >
value="2">Inactivo</
</ class="help-block™></

Coédigo de la vista Buscar Rol de Usuarios

Vusuario.php

class="content">

class="box box-solid box-default">

class="box-header with-border">

< class="box-title"><i class="fa fa-file-text™></i> < ><2?php echo $tituleo; 2><¢/
</div>

class="box-body form-vertical™>
< class="form-group col-md-12">
< class="form_busqueda”>
class="row">
< class="form-group col-md-18">
class="control-label”>Nombres:</ >
id="busqueda_i_nombres" type="text" placeholder="Ingresar el nombre a buscar"
class="search-input-text form-control™ style="width:10@%;text-transform: uppercase;”>
</div>
< class="form-group col-md-2">
class="control-label"># Resultados:</ >
id="busqueda_i_numero” type="text" placeholder="N°® resultados."
class="search-input-text form-control™ style="width:100%;text-transform: uppercase;">
</
>
class="row">
< class="form-group col-md-4">
clas control-label™s</ >
id="busqueda_btn_buscar” style="text-align:center;” type="submit” class="btn btn-info pull-left™>
>BUSCAR &n ;&nb &nbsp;&n A >
class="fa fa-search">¢/
</
</div>
</fdiv>
</ >
< class="row">
< class="form-group col-md-4">
< class="control-label™></ >
< id="busqueda_btn_nuevo" style="text-align:center;" type="button" class="btn btn-default pull-left">
>NUEVO &nbsp;& ;&nbsp;&nbsp; </
class="fa fa-plus-square”></ >

</




Figura N° 22: Administrar Rol de Usuarios

€ Produccion = KA NOELLYA

Meni Principal

Ei Usuarios
& Inicio
Nombres: # Resultados:
€ Mantenimiento v - NOMBI 100
& Unidad de medida
BUSCAR Q
® Calegoria
I Ares NUEVO
® Cargo
&+ Personal
& Usuario
O Lista
i Clientes
REPORTE ENEXCEL [
© Productos
& O # NOMBRES PO ESTADO EDITAR
1 HURTADO MONZON, NOELLYA ADMINISTRADOR
= Orden Pedido m E’ ﬂ
= Orden Produccion 2 HURTADO MONZON, JHAMIR ADMINISTRADOR ['acTivo | @t
[ Reportes d 3 HURTADO MINAYA, GUILLERMO VICTORIANO ADMINISTRADOR [ acTivo | =zt

Mostrando registros del 1 al 3 de un total de 3 registros

En la figura se visualiza la pantalla del médulo “Usuarios” definido por el Gerente y

la cual fue elaborada por el equipo.

Figura N° 23: Registrar Nuevo Rol de Usuario

Corporacidn Egui

o ® x Q ( http://www. corporacionegui.com pe/Produccion/Mantenimiento/Usuario —] @

esui . = (@) ADMINISTRADOR

— REGISTRAR NUEVO USUARIO % |—
Mena principal [ Personal:
— | - SELECCIONE - [+]
Mnntenimiemo_]v Tipe de usuario: Usuario:
= | - SELECCIONE :. ]v] INGRESAR EL CARGO |
Categoria
Area
Cargo
Personal CERRAR B REGISTRAR
Usuario —

v Lista

# NOMBRES TIPO ESTADO EDITAR
1 Jhamir Hurtado Administracion Activo @ @

Orden de pedido
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Figura N° 24: Codigo de la vista Registrar Nuevo Usuario

Vusuario.php

ype="button” c s="btn btn-info pull-right™>

REGISTRAR</

Figura N° 25: Registrar Nuevo Usuario

REGISTRAR NUEVO USUARIO

Personal:

SELECCIONE

Tipo de usuario: Usuario:

Seleccione

En la presente imagen se visualiza la interfaz grafica de cébmo agregar un nuevo

Usuario, definida por el Product Owner para su confirmacién, la cual fue realizada

por el equipo de trabajo.

2.1. Sprint N° 2:

RF4: El Sistema debe permitir a los usuarios
con rol de administrador y jefe de H4 10 T 9
mantenimiento registrar y actualizar el area al

gue pertenecen los trabajadores.

RF5: El Sistema debe permitir al administrador
y jefe de mantenimiento, registrar y editar el H5 15 6 1
cargo que tienen los trabajadores.

SPRINT 2

RF&: El Sistema debe permitir al administrador,

técnico y Jefe de mantenimiento, registrar y H6 10 2 3

eliminar las categorias con las que se cuentan.
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Figura N° 40: BurnDown Chart Sprint 2

Sprint 2

3 A4 5

= hOras restantes

6 7 8 9 10

== horas estimadas restantes
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12

118



Planificaciéon del Sprint 2

Siendo las 9:00 horas del dia 12 de abril del 2021, se retinen en la oficina de la

empresa Corporacién Egui S AC.

Presentes:
Nombres y Apellidos Rol
Gerente: Jhamir Hurtado Monzon Product Owner
Scrum Master
Noellya, Hurtado Monzdén Team Member

La sefiorita Hurtado Monzén, Noellya da lectura a los requerimientos del sistema.
Analizada la lista de requerimientos por el Gerente Hurtado Monzdén, Jhamir; la
sefiorita Hurtado Monzan, Noellya resuelve algunas dudas sobre los requerimientos
y se compromete a cumplir con los requerimientos establecidos para el Sprint 2.
Los presentes imparten su aprobacion a los requerimientos de acuerdo con lo
establecido en la planificacion del Sprint N° 2 indicando que la fecha de entrega de
este Sprint seria 23 de abril del 2021.

JHAMIR HURTADO MONZON

GERENTE GEMERAL

Firma y sello
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Retrospectiva del Sprint N° 2

Informacién de la empresa y proyecto:

Empresa / Organizacion

Corporacion Egui 5.A.C

Proyecto

Sistema web para el proceso de
produccion en la Corporacion Egui
SAC.

Informacion de la reunion:

Lugar Empresa: Corporacion Egui S AC
Fecha 23/04/21
MNumero de lteracién/ Sprint Sprint 2

Personas convocadas a la reunidn

« Gerente Hurtado Monzén, Jhamir
+ Hurtado Monzon, Noellya

Personas que asistieron a la reunién

* (Gerente Hurtado Monzén, Jhamir
¢ Hurtado Monzon, Noellya

Formulario de reunidn retrospectiva

¢ Qué salid bien en la iteracion?
(aciertos)

¢ Qué salié bien en la iteracion?
(errores)

Se cumplid con lo acordado.

El maédulo de productos no mostraba
las unidades de medida.

@CWU‘RAEKH_E SALC
o/ “Shoreniedly

JHAMIR HURTADO MONZON
GERENTE GENERAL

Firma y sello
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Acta de entrega de Sprint 2

Fecha: 23/04/2021

Nombres y Apellidos Rol
Gerente: Jhamir Hurtado Monzon Product Owner
Scrum Master
Moellya, Hurtado Monzdn Team Member

En la ciudad de Lima, a los 23 dias del mes de abril del afio 2021, en cumplimiento
con lo establecido en el plan de trabajo para llevar a cabo el desarrollo del proyecto
"SISTEMA WEB PARA EL PROCESQ DE PRODUCCION EN LA CORPORACION
EGUI S AC". Serealiza la entrega del incremento correspondiente al Sprint 2. Los

elementos de la lista son los siguientes:
v Médulo de Categoria
J Madulo de Area

Luego de haberse realizado la verificacion del funcionamiento pleno del entregable
funcional de software (Incremento) que corresponde al Sprint 2, el Gerente Hurtado
Monzén, Jhamir; manifiesta su entera conformidad y satisfaccion del producto de
software que recibe en la fecha 23/04/19. En sefial de aceptacién y conformidad
firman la presente acta:

JHAMIR HURTADO MONZON
GERENTE GENERAL

Firmay sello
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Requerimiento RF4:

RF4: Por medio de esta interfaz, el usuario que tenga rol de “administrador” o jefe

de mantenimiento pueden registrar y actualizar el area al que pertenecen los

trabajadores.

Figura N° 26: Prototipo RF4 — Area de trabajo

Corporacion Egui

O Q x Q (http:h‘www.corporocionegui.com.pefProducc-onfManlenimiento.FArea

] @ )

m
@
£
Il

@ ADMINISTRADOR

Mend principal
D Areas

Inicie

| INGRESE EL TEXTO A BUSCAR

Mantenimiento | w

Buscar
Categoria
Cargo

Personal

Usuario

Clientes

Proveedores # - AREA ESTADO

1 Produccion Activo
Productos
2 Logistica Activo
Insumos )
Produccibn Activo

Orden de pedido

EDITAR
@ o
@ o

& @

@

Produccion

En esta figura se muestra el prototipo de la categoria “Area de trabajo” al Gerente

para su confirmacion, el cual fue realizado en Balsamiq con el equipo de trabajo.

Figura N° 27: Cédigo del Controlador de Area de Trabajo

4p Area.php

onstruct() {
uct();
,_SESSION[ 'ses_cod_usuario®]))) {
ase_url() "Login");

functio
$datal " 'Mantenimiento”;
$datal " . ‘Mantenimiento/Area”;
$datal "titulo” ‘Areas”;
$this-»load->view('Vmantenimiento/Varea', $data);

function Carea
$param[ *busqued E trtoupper($ >input->post(’busqueda_i_area’),
$param[ "busqueda_i ro’ I ->pos squeda_i_numero’);
$resultado > >Marea _tabla($param);
echo json_e

"UTF-8"));
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function Carea_obtener() {
$cod_area - $this->input->post(’cod_area’);
$resultade - $this->Marea->Marea_obtener($cod_area);
echo json_encode($resultado);

function Carea_guardar() {
$param['cod_area’] = $this->input->post(’cod_area’);
$param['i_area’] = trim{mb_strtoupper(fthis->input->post(’'modal_area_i_area'), 'UTF-8"));
$param[ txa_descripcion’] = trim(mb_strtoupper($this->input->post( 'modal_area_txa descripcion’), "UTF-8"));
$param[ cbx_estado’] = $this->input->post( 'modal area cbx estado');
$resultado = $this->Marea->Marea_guardar($param);
echo $resultado;

function Carea_eliminar() {
$cod_area - $this->input->post('cod_area');
$resultade - $this->Marea->Marea_eliminar($cod_area);
echo json_encode($resultado);

function Carea_listar_select() {
$resultado = $this->Marea->Marea_listar_select();
echo json_encode($resultado);

Figura N° 28: Codigo del Modelo de Area de Trabajo

Marea.php

($param[ "busqueda_i_area’] YA
$palabras_busqueda - explode(" ", strtoupper($param[ busqueda i _area']));
(%1 - 9; %1 < count($palabras_busqueda); $i++) {
$sqgl " AND CONCAT(a.area) like '%" . $palabras_busqueda[$i] b S
¥
$sgl "
BY a.area DESC
" . $param[ 'busqueda_i_numero’]

$res = $this->db->query($sql);
$res->result();

function Marea_obtener($cod area) {
$sgql_obtener - "
CALL area_obtener(

=

k)

$cod_area

$res this->db->query($sql_obtener);
$res->result();

function Marea_guardar($param) {
(!isset($_SESSION)) {
session_start();
¥
date_default timezone_set("America/Lima™);
$fecha_hora = date('Y-m-d H:i:s57);

($param[ ' cod_area’] ‘nuevo”’) {
$sql_guardar - *
CALL area_guardar(
"* . $param[’i_area’] ,
$param[ " txa_descripcion’]
"* . $fecha_hora . ",
"" . $_SESSION[ses_cod_usuario”]




Varea.php

odal-content
odal -heade:

ont-weight:

~oup col-md-12">
rol-label">Des ional)

nodal_area_txa_des ion" ¢ form-control” r

_div_estado”>

orm-control search-inpu

tn pull-left “modal”>
CERRAR< /|
-align:left;

REGISTRAR</

Figura N° 30: Area de Trabajo

xt-align:center;™>

="btn btn-info pull-right”>

Bi Areas
& Inicio N
Area:
© Mantenimiento -
& Usuar )
© Lista
& Clientes

REPORTE ENEXCEL [3
© Productos

4 Insumos #
1

= Orden Pedido

&= Orden Produccion 2

e Reportes < 3
4

NUEVO

AREA

SISTEMAS

PRODUCCION

GERENCIA

ADMINISTRACION

Mostrando registros del 1 al 4 de un total de 4 registros

ESTADO
 Acvo |

# Resultados:
100
EDITAR
@0
E4)i ]
o
Ea

La presente imagen se muestra la pantalla de como agregar una nueva Area de

trabajo, mostrada al Product Owner para su confirmacion, la cual fue realizada por

el equipo de trabajo.

124



Requerimiento RF5:

RF5: Por medio de esta interfaz se permite al usuario con rol de “Administrador” o

jefe de mantenimiento, registrar y modificar el cargo que tienen los trabajadores.

Figura N° 31: Prototipo RF5 - Cargo

Corporacibn Egui

O D x Q { http://www.corporacionegui.com pe/Produccion/Mantenimiento/Cargo —] @
@ ADMINISTRADOR

(!,
@
£
Il

Mend principal

Inicio

Mantenimiente |+

Buscar
Categoria
Al

Cargo

D Cargo

I INGRESE EL TEXTO A BUSCAR I

Personal
Usuario
v
Clientes Lista
Proveedores # — CARGO ESTADO EDITAR
1 Gerente General Active @ M@
Productos
2 Empleado Activo @ @

Orden de pedide

Produccion

Figura N° 32: Codigo del controlador de Cargo

Cargo.php

function C
$param[ 'cod_cargo’ cargo’);
$param[ i i »post( 'modal_cargo_i_cargo’), 'UTF-8"));
$Sparam[ " tx r _str per($ »input->post( 'modal_cargo_txa descripcion”), "UTF-8"));
$param[ "cbx i - al _cbx_estado’);
$resultado
echo $resultado;
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Figura N° 33: Codigo del Modelo de Cargo

Mcargo.php

$res - $this->db-»guery($sql obtener);
$res->result();

function Mcar
(lisse
ssion_start();

I
date_default timezone set("America/Lima");
$fecha_hora - date('Y-m-d H:i:s');

($param[ "‘cod_cargo ‘nuevo”) {
$sql_guardar = "
ALL cargo_guardar(
$param[ "i_cargo”]
$param[ "txa_des
$fecha hora . “
$ SESSION[

$res_guardar his->»db-»query($sql guardar);
($res_guardar->num_rows() {
$respuesta - $res_guardar->row()->respuesta;
$respuesta;

‘Ocurrio un error al guardar.’;

Vcargo.php

modal modal-default fade” id="modal cargo”>
"modal-dialog modal-
odal-content
modal -header™>
t "button”

ight: bold;

roup col-md-12
control-labe i = >
modal_cargo_

—align:center

="btn pull-left" data-d modal™>
CERRAR</

-align:lef “btn btn-info pull-right">
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Figura N° 35: Registrar Cargo

REGISTRAR CARGO

Cargo:

Descripcion (opcional):

x CERRAR

La presente imagen muestra la pantalla de cdmo agregar un nuevo cargo, la cual

fue mostrada al Product Owner para su confirmacién y fue realizada por el equipo

de trabajo.

4p

Figura N° 36: Cddigo del Controlador Editar Cargo
Cargo.php

$param[ "co

Sparam['i_ : m{mb up t(" 1 _cargo_i_cargo'), 'UTF-8'));
$param| tx cripcion® trim pp ->1 ('modal cargo txa descripcion’),
$param[ "cb [

$resultado

echo $result

Figura N° 37: Codigo del Modelo Editar Cargo

Mcargo.php
CALL cargo_editar(
"" _ $param| 'cod cargo’] "
$param[ "i cargo’ ] e,
$param[ "txa_descripcion’]
$param[ 'cbx_estado’] ",

$fecha_hora .
% SESSION[ "ses_cod_usuario’]

$res_editar = fthis-: ($sql_editar);
($res_editar->num_ ) {
$respuesta - $res_editar->row()->respuesta;
$respuesta;

I
L
‘Ocurrio un error al editar.’;

‘La accidn no se realizé.’;

"UTF-8"));
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Figura N° 38: Codigo de la Vista Editar Cargo

Veargo.php

orm-control search-input-select™ s

Figura N° 39: Editar Cargo

REGISTRAR CARGO

Cargo

Descripcién (opcional):

*® CERRAR

La presente imagen muestra la pantalla de como editar la categoria “Cargo” de

algun trabajador, la cual fue mostrada al Product Owner para su confirmacién, y

realizada por el equipo de trabajo.
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Requerimiento RF6:

RF6: Por medio de esta interfaz el usuario con rol de “Administrador”’, puede

registrar y eliminar las categorias con las que se cuentan.

Figura N° 40: Prototipo RF6 — Registrar Categorias

Corporacibn Equi

O Q x Q { http://www. corporacionegui com pe/Produccion/Mantenimiento/Categoria —j @

@ ADMINISTRADOR

D Categoria

| INGRESE EL TEXTO A BUSCAR ]

Inicio

Mantenimiente |+

Buscar
Categoria
A

Cargo

Personal
Usuarie
v
Clientes Lista
Proveedores # = CATEGORIA ESTADO EDITAR
1 Zapatos Activo & @

Productos

Orden de pedido

Produccién

En esta figura se visualiza el modelo del registro de Categoria al Gerente para su

confirmacion, el cual fue realizado en Balsamiq con el equipo de trabajo.

Figura N° 41: Codigo del Controlador Registrar Categorias

4p Categoria.php

function Cc ia listar_tabla() {
$param[ 'busqueda_i f mb_strtoupper($t >input->post( busqueda_i_categoria’), 'UTF-8'));
$param[ 'busqueda_i_numero "] nput st( " busqu _numero’);
$resultado ti Mcategoria ategoria_listar_tabla($param);
echo json_encode($resultado);

function Cc b
$cod_categor tf i st (" cod_categoria’);
$resultado this->Mcategoria->Mcategoria_obtener($cod_categoria);

echo json_ de($resultado);

f ]
$param[ * cod_categoria’] £
$param[ "1 mbre’] = trim(| rtoupper i i_nombre®}, "UTF-8'));
$param[* ripcion’] im(mb_str p . i . _categoria txa descripcion’), 'UTF-8'));
$param[ ' cbx_estado’ g ->input- {
$resultado >Mcz ->Mcategor
echo $resultado;

129



Figura N° 42: Codigo del Modelo Registrar Categorias

Mcategona.php

function Mcategoria_obtener($cod_
$sgql_obtener - ©
CALL categoria_obtener(
"" . $cod categoria
);

¥

$res - §this-»db->query($sql obtener);
$res->result();

function Mcategoria_ guardar($param) {
(isset($_SESSION)) {
session_start();

¥

date_default_timezone_set("America/Lima");
$fecha_hora - date('Y-m-d H:i:5");

($param[ "cod_categoria’] ‘nuevo') {
$sql_guardar - ~
CALL categoria_ guardar(
$param|[ i nombre’ ] "y
$param[ "txa_descripcion’]
$fecha_hora . ™",
% SESSION[ 'ses cod usuario’]

Veategoriaphp

class="modal modal-default fade™ id="modal_categoria”>
< class="modal-dialog modal-1g">
< class="modal-content">
< class="modal-header™>
< type="button” class="close™ data-dismiss="modal™ aria-label="Close">
< aria-hidden="true">&times;</ >
</ >
<h4 id="modal_categoria_titulo” class="modal-title" style="font-weight: bold;"><fhi>
>
class="modal-body" style="color: black;">
< class="row">
< class="form-group col-md-12">
< class="control-label”>Cargo:</ >
< id="modal_categoria_i_nombre”™ type="text" placeholder="Ingresar el nombre” autocomplete="off"
class="search-input-text form-control™ style="width:100%;text-transform: uppercase;”>
</div>
</div>
< class="row">
< class="form-group col-md-12">
< class="control-label">Descripcién (opcional):</f >
¢ id="modal_categoria_txa_descripcion” class="form-control® rows="3"5¢/
</div>
</div>
< class="row">
< class="form-group col-md-3" id="modal_categoria_div_estado™>
< class="control-label™>Estado:</ >
id="modal_categoria cbx_estado™ class="form-control search-input-select™ style="text-align:center;">»
1">Activo</
>Inactivo</
class="help-block™></

class="modal -footer”>
type="button” class="btn pull-left" data-dismiss="modal">
<i class="fa fa-clese"»</i»&nbs nbsp ;CERRAR<//
id="modal_categoria_btn_guardar™ style="text-align:left;" type="button" class="btn btn-info pull-right"s
< class="fa fa-print"></ >
< id="modal_categoria_btn_guardar_strong”>& sp;REGISTRAR</




Figura N° 44: Registrar Categoria

REGISTRAR CATEGORIA

Carge:
R

Deseripcion (opclonal):

La presente imagen muestra la pantalla de como inscribir el tipo de producto con el
que se cuenta, la cual fue mostrada al Product Owner para su confirmacion, y

realizada por el equipo de trabajo.
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2.4. Sprint N° 3:

Tabla N°: Sprint 3

SPRINT 3

RF7: El Sistema debe permitir al administrador y jefe

de mantenimiento, registrar y eliminar las unidades H7 12
de medida.
RF8: El Sistema debe permitir al administrador y jefe

. . . L H8 15
de mantenimiento, registrar, actualizar y eliminar los
clientes agregados.
RF9: EIl Sistema debe permitir al administrador y

H9 13

jefe de mantenimiento, registrar, actualizar vy

eliminar los productos agregados.

Figura N° 86: BurnDown Chart Sprint 3

Sprint 3
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Planificacion del Sprint 3

Siendo las 9:00 horas del dia 26 de abril del 2021, se retinen en la oficina de la

empresa Corporacion Egui S.A.C.

Presentes:
Nombres y Apellidos Rol
Gerente: Jhamir Hurtado Monzon Product Owner
Scrum Master
Noellya, Hurtado Monzon Team Member

La seforita Hurtado Monzon, Noellya da lectura a los requerimientos del sistema.
Analizada la lista de requerimientos por el Gerente Hurtado Monzon, Jhamir; la
senorita Hurtado Monzon, Noellya resuelve algunas dudas sobre los requerimientos
y se compromete a cumplir con los requerimientos establecidos para el Sprint 3.
Los presentes imparten su aprobacion a los requerimientos de acuerdo con lo
establecido en la planificacion del Sprint N° 3 indicando que la fecha de entrega de

este Sprint seria 07 de mayo del 2021.

@CDRPOR.&CIOH_E IS.AC

-------------------- - -

JHAMIR HURTADO MONZON
GERENTE GENERAL

Firma y sello
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Retrospectiva del Sprint N® 3

Informacién de la empresa y proyecto:

Empresa / Organizacion

Corporacion Egui 5.A.C

Proyecto

Sistema web para el proceso de
produccién en la Corporacién Equi
SAC.

Informacion de la reunion:

Lugar Empresa: Corporacion Egui S AC
Fecha 07/05/21
Numero de lteracion/ Sprint Sprint 3

Personas convocadas a la reunion

» Gerente Hurtado Monzon, Jhamir
* Hurtado Monzén, Noellya

Personas que asistieron a la reunion

» Gerente Hurtado Monzon, Jhamir
* Hurtado Monzén, Noellya

Formulario de reunion retrospectiva

& Qué salio bien en la iteracion?

(aciertos)

¢ Queé salid bien en la iteracion?

(errores)

Se cumplid con lo acordado.

El médulo de reportes no generaba lo
acordado

iy

e

JHAMIR HURTADO MONZON
GERENTE GENERAL

Firma y sello




Acta de entrega de Sprint 3

Fecha: 07/05/2021

Nombres y Apellidos Rol
Gerente: Jhamir Hurtado Monzén Product Owner
Scrum Master
Noellya, Hurtado Monzdn Team Member

En la ciudad de Lima, a los 07 dias del mes de mayo del afio 2021, en cumplimiento
con lo establecido en el plan de trabajo para llevar a cabo el desarrollo del proyecto
“SISTEMA WEB PARA EL PROCESO DE PRODUCCION EN LA CORPORACION
EGUI 5.A.C". Se realiza la entrega del incremento correspondiente al Sprint 3. Los

elementos de la lista son los siguientes:
v Madulo de Clientes

v/ Modulo de Productos

v Madulo de Insumos

Luego de haberse realizado la verificacion del funcionamiento pleno del entregable
funcional de software (Incremento) que corresponde al Sprint 3, el Gerente Hurtado
Monzon, Jhamir, manifiesta su entera conformidad y satisfaccion del producto de
software que recibe en la fecha 07/05/21. En sefial de aceptacion y conformidad
firman la presente acta:

GERENTE GENERAL

Firma y sello
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Requerimiento RF7:

RF7: Por medio de esta interfaz, el usuario con rol de “Administrador’ puede

registrar y eliminar las unidades de medida.

Figura N° 45: Prototipo RF7 — Unidades de Medida

Corporacitn Egui

O Q x Q { http:/ /www. corporacionegui.com.pe/Produccion/Mantenimiento/UnidadDeMedida —] @
-
- @ ADMINISTRADOR

Mena principal

Inicio

Mantenimiento | w

Bu

Unidad de Medida
Categoeria
Area

()
@
£
il

D Unidades de Medida

I]NGRESE EL TEXTO A BUSCAR I

Carge
Personal
v
-
Preveedores & - UNIDAD DE MEDIDA ABREVIATURA ESTADO EDITAR

1 PAR PR Activo Z &
Productos
2 LATA LT Activo & @

CAJA CA Activo Z @

w

Orden de pedido

Figura N° 46: Codigo del Controlador Unidades de Medida
4»r Medida.php

function Cmedi
$param[ ' cod_medida
$param[ 'i_medida’] i ->input->post('modal_medida_i medida'), 'UTF-8'));
$param[ 'i_abreviatura'] = trim(mb_strtoupper( ost('modal_medida i abreviatura®), 'UTF-8"));

$param[ 'txa_descripcion’] im{mb_strtoupper(} ost('modal medida_txa_descripcion’), 'UTF-8"));
$param| 'cbx_estado'] = $this->input- ('modal med « estado’);

$resultado - §this->Mmedida->Mmedida guardar($param);

echo $resultado
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Figura N° 47: Codigo del Modelo Unidades de Medida

Mmedida.php

function Mmedic iardar (3}
(lis

}
date_default_time set( Lima™);
$fecha_hora - date(’Y-m-d H:i:5");

($param[ ' cod_medida" ] "nuevo’) {
$sgql_guardar - "
LL unidad_medida_guardar(
$param[*i_medida’ ]
$param[ "i_abreviatura’]
$param[ *txa descripcion’]

$fecha_hora N
$ SESSION[ 'ses_cod_usuario’]

$res_guardar - $this->db->query($sql_guardar);
($res_guardar->num_rows() B) {
$respuesta $res_guardar->row()->respuesta
frespuesta;

'Ocurrio un error al guardar.’;

modal modal-default fade" id
odal-dialog modal-lg">
modal - conten
"modal -header"

T:

“form-group col-md
01-1abe
modal_me i

orm-group col-md-1.
control-lab

roup col-md
control-labe
modal medida_cb: a rch-input-select

“>Inactivo</
help-block
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Figura N° 49: Unidades de Medida

€ Produccién = Ka NOELLYA

Mend Principa
B Unidades de Medida

& Inicio
Medida: #Resultados:
@ Mantenimiento v X 100
& Unidad de medida
BUSCAR Q
® Calegoria
g NUEVO @
= Cargo
& Porsonal
& Usuario
O Lista
& Clientes
REPORTE ENEXCEL [
© Productos
& Insumos # UNIDAD DE MEDIDA ABREVIATURA ESTADO EDITAR
1 PAR PR
= Orden Pedido = ]
&= Orden Produccion 2 LATA L | Acrvo | (i
| Reportes < 5 CAIA ca =3 Za
4 DOCENA Doc @@
METRO M Z@
CENTIMETRO oM @

La siguiente imagen presenta la interfaz grafica de como registrar Unidades de
medicion, la cual fue mostrada al Product Owner para su confirmacion, y realizada

por el equipo de trabajo.
Requerimiento RF8:

RF8: Por medio de esta interfaz, el usuario con rol de “Administrador’ puede

registrar, actualizar y eliminar los clientes agregados.

Figura N° 50: Prototipo RF8 — Cliente

Corporacibn Egui

O Q x Q ( http://www. corporacionegui.com pe/Produccion/Mantenimiento/Cliente —] @

()
@
£
[

1 @ ADMINISTRADOR

Mend principal
D Cliente

Inicio

I INGRESE EL NOMBRE A BUSCAR I

Mantenimiento | v

Buscar
Categoria
oo
Cargo

Personal
Cliente
v
Clientes Lista
Proveedores # - TIPO DE DOCUMENTO N° DE DOCUMENTO NOMBRES EDITAR
1 DNI 23456789 CARLOS CHAVEZ PANDURO Z @
Productos
2 DNI 34567892 EMILIANO QUISPE CASTRO @ o

Insumos

Orden de pedido

Produccidn
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Figura N° 51: Codigo del Controlador Cliente

4, Cliente.php

function Ccliente guardar() {
$param[ *cod_cliente'] = $this->input->post(’cod_cliente');
$param[ *cbx_tipo_documento’] 4 >input-: ('modal_cliente_cbx_tipo_documento');
$param[*i_numero_documento’ ] trim($this->input->post('modal_cliente_i_numero_documento’));
$param[ 'i nombr 1 = trim(mb_strtoupper($thi input->post('modal cliente i nombres'), 'UTF-8'));
$param[ "i_apellidos’] trim(mb_strtoupper($th nput->post( ‘'modal_cliente_i_apellidos), "UTF-8"));
$resultado 3 -3Mcliente->Mcliente_guardar($param);
echo $resultado;

function Ccl
$cod_cliente 3 »input->post(’cod_cliente');
$resultado his-»Mcliente->Mcliente_eliminar($cod_cliente);
echo json_en

function iente_lista e O 1
%$resultado Mcliente->Mcliente_listar_select();
echo json_encode($resultado);

Figura N° 52: Cadigo del Modelo Cliente

Mcliente.php

function Mcliente guardar(
(lisset($ SESSION)) {
session_start();
}
date_default_timezone_set("Ameri
$fecha_hora = date('Y-m-d H:i:s");

]

/Lima™);

($param[ 'cod_cliente’] ‘nuevo’) {
$sql _guardar = "

CALL cliente guardar(

' $param[ ' cbx_tipo_documento’ ]

$param[ 'i_numero_documento” ]

$param[ 'i_nombr

$param[ 'i_apellidos’]

$fecha_hora "

$_SESSION[ "ses_cod_usuaric

$res_guardar - fthis->db->query($sgql_guardar);
($res_guardar->num_rows() ) {
$respuesta - $res_puardar->row()->respuesta;
$respuesta;

‘Ocurrio un error al guardar.';
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Figura N° 53: Codigo de la Vista Cliente

Vliente.php

odal modal-default fade” id="modal_cliente">
modal-dialog modal-1g">

"modal - conte

group col-md
" control-labe
Form-control search-input-selec

>PASAPORT|
OTROS</
help-block

roup col-md
control-lab

odal_cliente )
‘search-input-text fori

ontrol-lab
modal_cliente_i
‘search-in

" type="button” c tn btn-info pull-right™>
fa fa-print"></
odal cliente btn_g ar b ;REGISTRAR</

Figura N° 54: Cliente

REGISTRAR CLIENTE

Tipo Documento: N° Documento:

DN

Nombres: Apellidos:

La siguiente imagen presenta la captura de como registrar Clientes, la cual fue

mostrada al Product Owner para su confirmacion, y realizada por el equipo de

trabajo.
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Requerimiento RF9:

RF9: Por medio de esta interfaz el usuario con rol de administrador puede, registrar,
actualizar y eliminar los productos agregados.

Figura N° 55: Prototipo RF9 — Registrar Nuevo Producto

Corporacién Equi

O tD x Q (http:f!www..corporacionegu\com.pe!Produe.cnonff’roducto —j @

= (@) ADMINISTRADOR
REGISTRAR NUEVO PRODUCTO x |

€gu

Mend principal

Uni. de Medida: Stock:
Mnnlemmiemo_]v
e R TOCK
Categoria I SELECCIONE :. lvl I]NGRESA EL STOC I

Area

Categoria

u [ SELECGCIONE ]v]

Cargo

Personal 1 ERRAR

Usuario —
v Lista

# «| IMAGEN NOMBRE CATEGORIA STOCK PRECIO ESTADO ACCIONES

o

Figura N° 56: Codigo del Controlador Registrar Nuevo Producto

4pr Producto.php

(" cod_producto®);
$resultado ducto_obtener($cod_producto);
echo json_enc

function Cp
date_default tim
$param[ 'cod_producto’] i (" cod_producto”’);
$param[ ' cbx_categoria’] F >input->post( ‘modal_producto_cbhx_categoria');
$param['i_nombre’'] = mb_strtoupper(trim{ post{'modal_producto_i_nombre')), 'UTF-8'
$param[ 'txa_descripcion”] mb_strtoupper(trim($tf >input->post( modal_producto_txa_descripcion
$param[ 'cbx_unidad medida’] input->post{ modal producto cbx unidad medida');
$param[ 'i_stock’] >input->post( modal_producto_i_stock');
$param[’ i input->post('modal_produc _precio');
$param[ 'cbx_estado’] >input->post( 'modal_producto_cbx_estado®);
5 ->input->post(
$param[ " imagen_exten
$config = [
‘upload_path’
"file name’ "pr 7 dHis') . $param[’imagen_extension
*allowed_type "jpg|IPG NG| jpeg| IPEG™

»

-»load->1ib ‘upload’, $config);
>upload->do_upload('f imagen')) {
$data[ 'uploadError'] $this->upload->display
echo $data[ 'uploadErrc
I

L
$data
$param[ 'ima i E es/productos $data[ 'file name'];
$resultado ducto_guardar($param);
echo $resultado

b
i

$param[ "imagen’ ] s
$resultado fthis->Mproducto->Mproducto_guardar($param);
echo $resultado;
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Figura N° 57: Codigo del Modelo Registrar Nuevo Producto

Mproducto.php

function Mproducto_guardar($param) {
(!isset($_SESSION)) {
session_start();

¥

date_default_timezone_set("AmericafLima™);
$fecha_hora - date('Y-m-d H:i:s");

{$param[ 'cod_producto’ ] ‘nuevo') {
$sgl_guardar = "
CALL producto_guardar(
$param[ "cbx_categoria’]

o

$param[ " i_nombre" ] R
$param[ "txa_descripcion” ]

$param[ *imagen’ | s
$param[ " cbx_unidad_medida']

Y$param["i_stock"] N
$param["i_precio’]
$fecha_hora "y

9 _SESSION[ 'ses_cod_usuario”]

res_guardar this-»db->query($sql_guardar);
$ d $this->db $sql d
($res_guardar->num_rows() > 8) {
$res_guardar->row()->respuesta;

‘Ocurrio un error al guardar.’;

Vproducto.php

class="modal modal-default fade™ id="modal_producto™>
< class="modal-dialog modal-lg">
< class="modal -content">
< class="modal -header™ sty “background-color: #3C8DBC;color: white;™>
< type="button” lose” data-dismis odal™ aria-label="Close">
< aria-hidden="true">&times;</ >
</ >
<h4 id="modal_producto_titulo" class-"modal-title" style="font-weight: bold;"></hi>
e
class="modal-body"” style="color: black;">
< class="row">
< class="form-group col-md-12">
< class="control-label”>Categoria:</ >
< id="modal_producto_cbx_categoria” class="form-control search-input-select” style="width:100%;text-align:center;">
</ >
</ >
e
class="row">
< class="form-group col-md-12">
< class="control-label”>Nombre:</ >
< id="modal_producto_i_nombre" type="text" placeholder="Ingresar nombre” autocomplete="off"
class="search-input-text form-control® style="width:106%; text-transform: uppercase;">
</div>
>
class="row">
<div class="form-group col-md-12">
< class="control-label”>0bservacién (opcional):</ >
< id="modal_producto_txa_descripcion” class="form-control” rows="3" placeholder="Ingresar una breve observacién
L/ >
</div>
>
class="row™>
<div class="form-group col-md-4">
< class="control-label™>Uni. Medida:</ >
< id="modal_producto_cbx_unidad_medida" class-"form-control search-input-select” style="width:100%;text-align:center
3
</ >
</div>
< class="form-group col-md-4">
< class="control-label™>Stock:</ >
< id="modal_producto_i_stock” type="text" placeholder="Stock” autocomplete="off"
class="search-input-text form-control® style="width:106%;text-transform: uppercase;">
>
class="form-group col-md-4">
class="control-label™>Precio: </ >
id="modal_producto_i_precio” type="text” placeholde recio” autocomplete="off"
class="search-input-text form-control™ style="width: jtext-transform: uppercase;”>




Figura N° 59: Registrar Nuevo Producto

REGISTRAR NUEVO PRODUCTO

Categoria:

SELECCIONE

Nombre:

INGRESAR N

Observacion (opcional):

Uni. Medida:

SELECCIONE

La presente imagen muestra la captura de cémo registrar un Producto Nuevo, la
cual fue mostrada al Product Owner para su confirmacion, y realizada por el equipo

de trabajo.

143



2.5. Sprint N° 4:

Tabla N°: Sprint 4

SPRINT 4

RF10: El Sistema debe permitir al
administrador y jefe de mantenimiento,
registrar, actualizar y eliminar los insumos
agregados.

H10

RF11: El Sistema debe permitir al
administrador y jefe de mantenimiento,
registrar, actualizar y eliminar un pedido.

H11

RF12: El sistema debe permitir a los
usuarios visualizar el estado en el que se
encuentran los pedidos.

H12

RF13: El sistema debe permitir a los
usuarios visualizar la orden de produccion y

generar reporte.

H13

13

RF14: El sistema debe permitir a los
usuarios visualizar el reporte grafico de los
indicadores.

H14

12

50

40

20

10

Figura N° 103: BurnDown Chart Sprint 4

Sprint 4
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Planificacion del Sprint 4

Siendo las 9:00 horas del dia 10 de mayo del 2021, se reunen en la oficina de la
empresa Corporacion Equi S A.C.

Presentes:
Nombres y Apellidos Rol
Gerente: Jhamir Hurtado Monzon Product Owner
Scrum Master
Noellya, Hurtado Monzdn Team Member

La sefiorita Hurtado Monzdn, Noellya da lectura a los requerimientos del sistema.
Analizada la lista de requenmientos por el Gerente Hurtado Monzdn, Jhamir; la
sefiorita Hurtado Monzaén, Noellya resuelve algunas dudas sobre los requerimientos
y se compromete a cumplir con los requerimientos establecidos para el Sprint 4.
Los presentes imparten su aprobacion a los requerimientos de acuerdo con lo
establecido en la planificacion del Sprint N* 4 indicando que la fecha de entrega de
este Sprint seria 21 de mayo del 2021.

JHAMIR HURTADO MONZON

GERENTE GENERAL

Firma y sello
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Retrospectiva del Sprint N° 4

Informacion de la empresa y proyecto:

Empresa / Organizacion

Corporacion Egui S.A.C

Proyecto

Sistema web para el proceso de
produccion en la Corporacion Eqgui
SAC.

Informacion de la reunion:

Lugar Empresa: Corporacion Egui S A.C
Fecha 21/05/21
Numero de Iteracion/ Sprint Sprint 4

Personas convocadas a la reunion

» (Gerente Hurtado Monzon, Jhamir
* Hurtado Monzén, Noellya

Personas que asistieron a la reunion

» Gerente Hurtado Monzon, Jhamir
* Hurtado Monzdn, Noellya

Formulario de reunidn retrospectiva

£Queé salio bien en la iteracion?

(aciertos)

¢ Qué salio bien en la iteracion?

(errores)

Se cumplid con lo acordado.

El modulo de insumos no mostraba el
stock.

e

o

JHAMIR HURTADO MONZON
GERENTE GENERAL

Firma y sello




Acta de entrega de Sprint 4

Fecha: 07/05/2021

Nombres y Apellidos

Rol

Gerente: Jhamir Hurtado Monzon

Product Owner
Scrum Master

MNoellya, Hurtado Monzon

Team Member

En la ciudad de Lima, a los 21 dias del mes de mayo del afio 2021, en cumplimiento

con lo establecido en el plan de trabajo para llevar a cabo el desarrollo del proyecto
“SISTEMA WEB PARA EL PROCESO DE PRODUCCION EN LA CORPORACION
EGUI 5 A.C". Se realiza la entrega del incremento correspondiente al Sprint 4. Los

elementos de la lista son los siguientes:

v Generacion de Reportes

Luego de haberse realizado la verificacion del funcionamiento pleno del entregable

funcional de software (Incremento) que corresponde al Sprint 4, el Gerente Hurtado

Monzon, Jhamir; manifiesta su entera conformidad y satisfaccion del producto de

software que recibe en la fecha 21/05/21. En sefial de aceptacion y conformidad

firman la presente acta:

JHAMIR HURTADO MONZON
GERENTE GEMERAL

Firma y sello
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Requerimiento RF10:

RF10: Por medio de esta interfaz el usuario con rol de administrador, puede

registrar, actualizar y eliminar los insumos agregados.

Figura N° 60: Prototipo RF10 — Registrar Nuevo Insumo

Corporacion Egui

O O x Q lhttp'h‘www corporacionegui com pe/Praduceion/Insumo

) & )

€9ui = (@) ADMINISTRADOR
""""""" REGISTRAR NUEVO INSUMO x |
Mend principal ]
end principal Nombre:
|  [INGRESAR EL NOMBRE ]
- Uni. de Medida: Stock:
Mantenimientos |+
- SELECCIONE . iv INGRESAR EL STOCK
Categoria I ] I— I
Area
Cargo
Personal %X CERRAR & REGISTRAR
Usuario -
v
# «] IMAGEN NOMBRE CATEGORIA STOCK | PRECIO | ESTADO ACCIONES
ol
Orden de padide

L4

La figura anterior presenta el modelo del registro de Nuevo Insumo al Product

Owner para su confirmacion, el cual fue realizado en Balsamiq con

trabajo.

el equipo de

Figura N° 61: Cédigo del Controlador Registrar Nuevo Insumo

Insumo.php

function Cinsum

date_default_timezone_ set(
$param[ *cod insumo’] $th
$param[ "i_nombre"] = mb_
$param[ "t
$param[ "
$param[ " i
$param[ i
$param[
$resultado
echo $resultado;

merica/Lima™);
>input->post("

descripcion’]

nput->post( 'modal
>input->post( modal_

function (
$cod_insumo § nput
$resultado ->Minsumo->»
echo json_encode($resultado);

iminar() {

t("cod_insumo');

th

function ( umo_listar
$resultado Minsumo->M

echo json_encode($resultado);

th

rim($

insumo’);

nput->post( modal_insumo_i_nombre’)),
->input->post( 'modal insumo txa descri
>post('modal_insumo_cbx_unidad medida’);

>input->post('modal_insumo_
->Minsumo->Minsumo_guardar($param);

nsumo_eliminar({$cod_insumo);

sumo_listar select();

"UTF

UTF-8");
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Figura N° 62: C6digo del Modelo Registrar Nuevo Insumo

Minsumo.php

{($param[ "cod_insumo’] ‘nuevo’) {

$sql_guardar - "
ALL insumo guardar(

$param[ 'i_nombre" ] ",
$param| " txa descripcion”]
$param[ " cbx_unidad_medida’]
$param[ 'i stock’ ] .
$param['i_costo’ ] ",
$fecha_hora . "7,
§ SESSION[ 'ses cod usuario’]

o

$res_guardar - $this->db->query($sql_guardar);
($res_puardar->num_ro ) £
$res_guardar->row()->respuesta;

‘Ocurrio un error al guardar.’;

nombre
tra

(o

orm-control® ) > ngresar descripcicn del

orm-control s

"modal_insumo_i_stock™ t > c tock™ autocomplet
text form-contr
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Figura N° 64: Registrar Nuevo Insumo

REGISTRAR NUEVO INSUMO

Descripcion (opeional):

UNI. MEDIDA: : Costo Unitario Promedio:
SELECCIONE

La presente imagen muestra la captura de como registrar un Nuevo Insumo, la cual
fue mostrada al Product Owner para su confirmacion, y realizada por el equipo de

trabajo.

Requerimiento RF11:

RF11: Por medio de esta interfaz, el usuario con rol de “Administrador” puede

registrar, actualizar y eliminar un pedido.

Figura N° 65: Prototipo RF11 — Registrar Nuevo Pedido

Corporacién Egui
G O x Q [ http://www.corporacionegui.com pe/Produccion/Pedido —l @
€glli F == (@) ADMINISTRADOR
mmmmmmmm REGISTRAR NUEVA ORDEN DE PEDIDO % =
Mend |
=i prncipa Cliente:
-  SELEGCIONE - I~]
Mantenimiente |+ Fecha de Entrega: Stock:
: - =
r— (  SELECCIONE = H [INGRESAR EL STOCK ]
Area
Cargo
Personal ¥ CERRAR 5 REGISTRAR
Usuario —
Clientes -
Proveedores
Productes

Orden de pedido

Produccion




La imagen anterior presenta el modelo del registro de un Nuevo Pedido al Product
Owner para su confirmacion, la cual fue realizada en Balsamiq con el equipo de

trabajo.

Figura N° 66: Codigo del Controlador Registrar Nuevo Pedido

4pr Pedido.php

$param[ *cod_pedido’ ] | >input->post('cod pedido');
$param[ *cbx_cliente'] $1 >input->post( 'modal_pedido cbx cliente’);
$param[ "i_fecha_entrega’] this->input->post( 'modal pedido i fecha entrega');
$param[ "txa_descripcion’] this->input->post( 'modal_ pedido txa descripcion');
$datos - % >input-»post( datos’);
((count($datos) N A
$cod_pedido - $this->Mpedido->Mpedido guardar($param, $datos);
(is_numeric(%cod_pedido) true $cod_pedido) {
$respuestal ‘respuesta’ ] ‘ok';
$respuestal ‘'mensaje’] i
$respuestal ‘cod_pedido’] = $cod_pedido;
{
$respuestal ‘respuesta’] ‘error’;
$respuestal "'mensaje’] - $cod_pedido;

¢
%
T
b

}

echo "[° json_encode($respuesta) '1°;
i

echo 'No se enviaron los detalles.’;

Figura N° 67: Codigo del Modelo Registrar Nuevo Pedido

Mpedido.php

date_default_tim = set("Ameri
$sql_guardar -
CALL orden_pedido_guardar(
e [ cod_pedido”]
Yy
$param[ "cbx_cliente’ ]
date('Y-m-d H:i:s5") "t
$param[ 'i_fecha_entrega”]
$param[ " txa_descripcion”]
date('Y-m-d H:i:s") ",
$ SESSION[ 'ses cod usuario’]

$res_guardar $this->db->query($sql_guardar);
mysqli_ next_result($ >db->»conn_id);
($res_guardar->num_rows() 8) {

$cod_orden_pedido $res_guardar-rrow()->respuesta;

(%$datos $detalle) {
$sgql guardar_detalle -
CALL orden_pedido_producto_guardar(
T $cod_orden_pedido ",
$detalle[ 'cod_producto”]
$detalle[ 'nombre_producto’]
$detalle[ "cantidad” ] ",
date("'Y-m-d H:i:s") "t
$_SESSION[ “ses_cod_usuario’]

b3 ->db->query($sql_guardar_detalle);
mysgqli_next_result($t ->»db->conn_id);

$cod_orden_pedido;
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Vpedido.php

class="modal modal-default fade" id="modal pedido™>
< class="modal-dialog modal-1g">
< class="modal-content™>
<div class="modal-header” style="background-color: scolor: white;™>
< type="button" class="close" data-dismiss="modal" aria-label="Close">
aria-hidden="true" s;</f >
</ >
<h4 id="modal_pedido_h4 titulo” class="modal-title" style="font-weight: bold;"></h4>
>
class="modal-body" style="color: black;">
< class="row">
< class="form-group col-md-12" id="modal_pedido_div_cliente">
< clas control-label™>Cliente:</ >
< id="modal_pedido_cbx_cliente” class="form-control search-input-select” style="width:100%;text-align:center;™>
</ >
<fdiv>
>
class="rou">
< class="form-group col-md-4">
< class="control-label">Fecha Entrega:</ >
< id="modal_pedido_i_fecha_entrega™ type="text" placeholder="AAAA-MM-D" autocomplete="off" readonly
class="search-input-text form-control” style="iwid 0%; text-transform: uppercase;”>
</
>
class="rou">
<div class="form-group col-md-12">
class="control-label">0bservacién (opcional):</ >
id="modal_pedido_txa_descripcion” class="form-control” rows="3" placeholder="Ingresar una breve observacién ...

class="box box-primary™>
class="box-header with-border">

< class="box-title">

Lista de Productos

class="row" id="modal_pedido_div_producto">
class="form-group col-md-8">
< id="modal_pedido_cbx_producto” class="form-control search-input-select” style=
center;™>
</hd>
</ >
< class="box-body">
< class="row" id="modal_pedido_div_producto"s
< class="form-group col-md-8">
< id="modal_pedido_cbx_producto” class="form-control search-input-select” style="wi
center;">
</ >
</ >
<div class="form-group col-md-4">
< type="button” class="btn btn-default™ id="modal_pedido_btn_agregar_producto™>
<i class="fa fa-plus"></i>&nbsp;Agregar Producto
</ >
</div>
>
class="row">
< id="modal_pedido_div_tabla_productos™>
< id="tabla_productos” class="table table-bordered table-striped"
cellspacing="0" width="100%">
>

class="modal-footer">
button” class="btn pull-left” data-dismiss="modal™>
fa fa-close™></i>& & ;CERRAR</ >
id="modal_pedido_btn_guardar” style="text-align:left;" type="button” class="btn btn-primary pull-right™>
class="fa fa-print”></span>
id="modal _pedido btn_guardar_strong">&nbsp;&nbsp;REGISTRARS/

Figura N° 69: Registrar Nuevo Pedido

REGISTRAR NUEVA ORDEN DE PEDIDO

INE

Fecha Entrega:

Observacion (opcional)

PRODUCTO CANTIDAD




La presente imagen se muestra la captura de cdmo ingresar un Pedido Nuevo, la
cual fue mostrada al Product Owner para su confirmacion, y realizada por el equipo

de trabajo.

Requerimiento RF12:

RF12: Por medio de esta interfaz, los usuarios pueden observar la fase en la que

se encuentran los pedidos.

Figura N° 70: Prototipo RF12 — Estado de Pedidos

Corporacién Egui

O o x Q {http://www corperacionegui.com pe/Produccion/Pedido j @
@ ADMINISTRADOR

€9ui :

Mena principal
D Pedido

INGRESAR EL TEXTO A BUSCAR |\ [sTock ]
Mantenimiente |w

Buscar
Categoria
A

Cargo

Personal
Usuario
v
Clientes Lista
Proveedores # ~ |SORRELATIVC|¢ DE DOC CLIENTE ECHA REGISTR(|ECHA ENTREG:| ESTADO [ACCIONES

o 10210000000!]1234567¢[ICHARD CANESILLA LOPE| 2021-05-30 undefined  [ENTREGADJZ
roductos

Orden de pedido

Figura N° 70: Cédigo del Controlador Estado de Pedido

4pr Pedido.php

function Cpedido_ i ado() {
%$cod_orden_pedido = | nput-»post('cod_orden_pedido’};

$resultado = $this->Mpedido->Mpedido cambiar estado($cod orden_pedido};
echo json_encode($resultado);
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Figura N° 70: C6digo del Modelo Estado de Pedido

Mpedido.php

on Mpedido_cambiar_e
($_SESSION)) {
n_start();

default timezone

$sgl_eliminar

CALL orden_pedido cambiar estado(
"" _ %cod orden pedido . "',

d: Y-m-d") "

¥
date('Y-m-d H:i:5") =0
$ SESSION[ 'ses cod usuario']

Figura N° 73: Estado de Pedidos

€ Produccién = KA NOELLYA
Men Principal
B Pedido

& Inicio
Texto a buscar: #Resultados:

© Mantenimiento

& Clientes

BUSCAR Q
Product
O R NUEVO @
#, Insumos
= Orden Pedido
O Lista

= Orden Produccion

REPORTE ENEXCEL [
|~ Reportes <

# CORRELATIVO N*DOC. CLIENTE FECHA REGISTRO FECHAENTREGA ESTADO  ACCIONES
1 202100000005 12345678 RICHARD CANESILLA LOPEZ 2021-05-30 10:3509 undefined [ EnTREGADO | @
2 202100000004 12345678 RICHARD CANESILLA LOPEZ 2021-05-30 10 3509 undefined | EnTREGADO | @
3 202100000003 12345878 RICHARD CANESILLA LOPEZ 2021-05-30 10 35.09 undefined =3 @
4 202100000002 12345678 RICHARD CANESILLA LOPEZ 2021-05-30 10 3509 undefined ENTREGADO @&
5 202100000001 12345878 RICHARD CANESILLA LOPEZ 2021-05-30 10.35.09 undefined [ EnTREGADO | @

La presente imagen presenta la captura del estado en el que se encuentran los
pedidos, la cual fue mostrada al Product Owner para su confirmacion, y realizada

por el equipo de trabajo.
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Requerimiento RF13:

RF13: Por medio de esta interfaz se debe permitir a los usuarios visualizar la orden

de produccion y generar el reporte.

Figura N° 74: Prototipo RF13 — Reporte en Excel Orden de Pedido

Corporacion Egui

O @ x Q [ http:/ /www.corporacioneguicom.pe/Produccion/Pedide —j @
-
- @ ADMINISTRADOR

R
@
£
[

Meni principal
D Pedido
INGRESAR EL TEXTO A BUSCAR ] |sTock ]
Mnn(enimnenlo_‘v

Buscar
Categoria
oo
Cargo

Personal
Usuario v Liste

Clientes Reporte en Excel [

Proveedores # = |CORRELATIVC|# DE DOC CLIENTE [ECHA REGISTRC['ECHA ENTREG/|ESTADO [ACCIONES
1 [20210000000£|12345678(!ICHARD CANESILLA LOPE| 2021-05-30 undefined SEND | (@ @

Productos

Orden de pedido

Produccién

Figura N° 76: Cdodigo de la Vista del Reporte en Excel Orden de Pedido

€ Produccién = KA NOELLYA

Bi Pedido
& mnicio
Texto a buscar: #Resultados:
o Mantenimiento ¢ 100
@ Productos
HuEvo Reportepe..  Mosllya Hurtado Monzon . 53]
# Insumeos _
Archivo  [IERY Insertar | Bisposic| Férmula Datos | Revisar | Vista| Ayuda | ) Qué des & Compartir
T Orden Pedido o T
o 7 Formato condicional - b
@ Lista e A = % 2 = 0
B - 7 Dar formato como tabla ~
1) CIRETE) pegar - Fuente | Alineacion | Nomero |~ Celdas | Edicion
REPORTE ENEXCEL [ . ¥ e . - [Z4 Estilos de celda ~ - v
=2 Reportes Portapapeles = Estilos =
[ CORRELATIVO N DoC. = f . FECHA ENTREGA ESTADO  ACCIONES
202100000005 12345678 = ndefined ®
1 REPORTE DE PEDI
25 defines
sc678 Bl v FecHA NICIO FECHA EN c neefnee EEm @
3 | 1 30/05/2021 1/06/2021 PROD-000002 6-02 52 20 3846
3 12345678 4 Em
5
4 202100000002 2345678 6 undefined [[Eniarcanc | ®
7] 1
202100000001 12385678 8 incefnec O e
Sheetd | (@) < D
. _ +
Mosirand registros del 1215 de un total de 5 registios Gz 1] ] L] =

La anterior imagen presenta la captura del reporte de orden de Pedido, que fue
mostrada al Product Owner para su confirmacion, y realizada por el equipo de

trabajo.
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Requerimiento RF14:

RF14: Por medio de esta interfaz, se debe permitir al usuario con rol de

“Administrador” observar el reporte gréfico de los indicadores.

Figura N° 77: Codigo del Controlador Reporte Orden de Produccién

Pedido.php
<?php
“controllers/PHP_Configuraciones.php™;

class Pedido [ ntroller {

function construct() {
. struct();
i t(%_SESSIO cod_usuario®]))) {
er("Location: _url{) "Login™);

->»load-»model( Mreporte/Mpedido’);

function in
$data[ ‘'menu_1"] 'Reporte’;
$data[ "'menu_2"] 'Reporte/Pedido”;
$data[ "titulo’] "Produccidn”;
$this->load->view( Vreporte/Vpedido®, $data);

function Cpedido_listar_tabla() {
$param[ "fecha inicio’] is->input->post(’fecha inicio’);
$param| " fecha_fin"] >input-»post( fecha_fin");
$param[ "busqueda producto”] th >input->post (' busqueda_cbx_producto®);
$param| "busqueda_i_numero” ] $this->input->post(’busqueda_i_numero');
$resultado >Mpedido-»>Mpedido_listar_tabla($param);
echo json_encode($resultado);

Figura N° 78: Codigo del Modelo Reporte Orden de Pedido

Mpedido.php

function Mped
$sql

). 2 ) porcentaje

inicio,
a fecha_fin,
cod_producto,

d ) cantidad_correcta,
dad_solicitada

orden_pedido_producto opp

ora ) ** _ $param[ ' fecha_inicio’] . "' AND '" . $param[’fecha_fin"]
_estimada BETWEEN "™ $param[ ' fecha_inicio’] “* AND "™ $param[ " fecha_fin"]

($param[ "busqueda_cbx_producto’] a) {
$sql " AND opp.id producto = ™ $param[ 'busqueda_cbx_producto”]

Vsql
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Vpedido.php

ox box-solid b default™
header with-borde
title"><i cl fa fa-file-text™></i> < ><2php echo $titulo; ?></

body form-vertical”>
form-group col-md-12">
Form_busqueda”>

a fa-clock-0"></i></div>
o1 pull-right” i veda_i_rango_fecha”

form-group col-md-2">
rol-labs ># Resultados:</
a_i_numero™ “text” pl.
arch-input-text form-control

e="submit” cla btn btn-info pull-left™>

Figura N° 80: Reporte Orden de Pedido

& Inicio
Rango de fechas: Producto: #Resultados:
© Mantenimiento < ® 20 TODOS . 00
© Productas
#, Insumos.
@ Lista
= Orden Pedido
= oraen Produccidn
2 . ¥ Fecha Inicio Fecha Fin Cédigo Producto Descripcién NTRS NPEC NCER
- ) 1 5.30 2021.06.01 PROD-000002 802 52 ] |aE %
l
£ MOSITANO reqistros el 1 21 1.0 Un toral de 1 registos
Reporte de Pedidos Entregados =
ne

5 40 3815

3816

La anterior imagen nos presenta la captura del reporte de orden de pedido, que fue
mostrada al Product Owner para su confirmacion, y realizada por el equipo de
trabajo.
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Anexo N° 12 — Manual de usuario para uso del sistema

Para tener acceso al sistema, se debe ingresar las credenciales (usuario y

contrasefa). Luego se selecciona iniciar sesion.

SISTEMA WEB DE
PRODUCCION

Fuente: Elaboracion Propia

INGRESAR

Figura 81. Login

Se debe seleccionar la opcion “Inicio” para poder visualizar la interfaz inicial.

62 ADMINISTRADOR

& oo BIENVENIDO(A) "ADMINISTRADOR, ADMINISTRADOR" AL SOFTWARE WEB DE PRODUCCION

0 Mantenimiento

Resiumenes:

& Clientes. -
ARERS PERSONAL USUARIOS
© roaces 4 08 o B
4 Insumos.

CATEGORIAS PRODUCTOS INSUMOS:
= Orden Pedido 2 9 « 6
= Orden Produccion
| Reportes « E (ORDENES DE PRODUCCION E ORDENES DE PEDIDOS

Lima, 09 de Julio del 2021,

Fuente: Elaboracién Propia

2021 Software e de Produccion - Desarroliado por Nosiiya Hurtada 1 Versién 20

Figura 82. Inicio
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Fuente: Elaboracién Propia

Para poder acceder a la informacion de la cuenta, debe seleccionar el nombre

ubicado en la parte superior derecha de la pantalla.

ﬁl ADMINISTRADOR

ADMINISTRADOR
ADMINISTRADOR

Fuente: Elaboracion Propia

£+ Opciones & Salir

Figura 83. Perfil del usuario
En caso se desee editar el perfil, debe seleccionar en “Opciones” de la Figura 83 y
a continuacion se mostrara la siguiente interfaz (véase la Figura 84). Una vez se
hayan realizado los cambios necesarios, se selecciona la opcién “Guardar

contrasena”.

= k4 ADMINISTRADOR

B Configuracion

Lima, 09 de Julio del 2021.

Configuracion de Ia cuenta

Nombres completos:

ADMINISTRADOR, ADMINISTRADOR

Usuario: Rol:
ADMIN ADMINISTRADOR
CAMBIAR CONTRASENA
Contrasefia Actual: Contrasefia Nueva: Repetir Contrasefia Nueva:

GUARDAR CONTRASERA

Figura 84. Editar opciones
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Fuente: Elaboracion Propia

Fuente: Elaboracién Propia

Para poder acceder a la lista de clientes registrados en el sistema, se debe

seleccionar la opcion “Clientes”.

( Produccion = kA ADMINISTRADOR

Mend Principal

Ei Cliente
& Inicio
Cliente:
© Mantenimiento < \GRESAR EL TEXTO A BUSCAR
& Clientes = ®
© Productos
NUEVO
* Insumos
= Orden Pedido
© Lista
= Orden Produccién
REPORTEEN EXCEL [
12 Reportes
# TIPO DE DOCUMENTO N° DE DOCUMENTO
1 oM 23456789
oNI 34567892
3 DNI 12348678

Mostrando registros del 1.l 3 de un total ge 3 registros

NOMERES

CARLOS CHAVEZ PANDURO

EMILIANG QUISPE CASTRO

RICHARD CANESILLA LOPEZ

Figura 85. Clientes

# Resultados.

100

EDITAR

@

@

Lima, 09 de Julio del 2021,

Para poder registrar a un nuevo cliente, se selecciona la opcién “Nuevo +’ y se

mostrara la siguiente interfaz (véase la Figura 86). Una vez ingresados los datos,

se selecciona la opcion “Registrar”.

REGISTRAR CLIENTE

Tipo Documento:

DN

Apellidos:

% CERRAR

Figura 86. Registrar clientes
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Para editar la informacion de un cliente, debe seleccionar el icono de “Editar” que

se muestra en la Figura 85 y a continuacion se mostrara la siguiente interfaz (véase

la Figura 87). Una vez que se hayan modificado los datos, se debe seleccionar la

opcion “Editar” para que se guarden los cambios.

EDITAR CATEGORIA

Tipe Documento:

CARLOS

% CERRAR

Fuente: Elaboracion Propia

N° Documento:

v 23456789

Apellidos:

CHAVEZ PANDURC

Figura 87. Editar cliente

Para poder visualizar la lista de zapatos como zapatillas, se debe seleccionar la

opcion “Productos” y se mostrara la siguiente interfaz (véase la Figura 88).

( Produccion = £2 ADMINISTRADOR

Meni Principal
B Productos
& Inicio
Producto:
('_5 @ Mantenimiento v TEXTOAB
o
O i Clientes -
o BUSCAR Q
o
pu @ Productos wEvo
O 4 Insumos
Q
[ = Orden Padido
S Lista
_8 I Orden Produccion
(¢0] REPORTE ENEXCEL [
— # Reportes
w
a # IMAGEN
3
1
S -
[
> 2 .
i =
3 .
4 -
-

Mostrando registros del 1 al 4 de un total de 4 registros.

NOMBRE CATEGORIA
K04 ZAPATOS
M0z ZAPATOS
N-04 ZAPATILLAS
502 ZAPATILLAS

Figura 88. Productos

STOCK

#Resultades:
100
PRECIO ESTADO ACCIONES
9500 == i
2000 [ Acvo | el
95.00 [ AcTvo | o
95.00 =3 [ed]
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Fuente: Elaboracion Propia

Fuente: Elaboracion Propia

Para editar la informacion de un producto y/o eliminar, se debe seleccionar el icono
de “Editar” o “Eliminar’ que se muestra en la Figura 88 (segun corresponda) y a
continuacion se mostrara la siguiente interfaz (véase la Figura 89). Una vez que se
hayan modificado los datos, se debe seleccionar la opcidon “Editar” para que se

guarden los cambios.

EDITAR PRODUCTO
Categoria:
ZAPATOS

Nombre:

K-04

Observacion (opcional):

CALZADO CASUAL

Subir Imagen:

Seleccionar archivo | Ningun archivo seleccionado

~

X CERRAR

Figura 89. Editar productos

Para poder acceder a la lista de insumos registrados en el sistema, se debe
seleccionar la opcién “Insumos”, los cuales son los productos utilizados para la

produccion de calzados.

€ Produccion ®a ADMINISTRADOR
Meni Principal .
Ei Insumos
& Inicio
Insume: #Resuntagos:
o Mantenimiento < NGRESAR EL TEXTO A BUSCAR 100
@ Productos
NUEVO
4 Insumos
= Orden Pedido
S Lista
= Orden Produccion
Lz Reportes <
# NOMBRE sToGK GOSTO UNITARIG ESTADO ACCIONES
1 GAA oo ] 350 =m Zo
2 cuero B 180,00 E8:]
3 FORRO 3000 ['aciwo | zo
4 HILO m 600 = Zo
5 PEGAMENTO a 6500 ['acio | Fa]
© PLANTA 800 =3 Zo
Mostrando regisiros del 1 al & de un fotal de & registros.

Figura 90. Insumos

162



Para editar la informacion de un insumo y/o eliminar, se debe seleccionar el icono
de “Editar” o “Eliminar’ que se muestra en la Figura 90 (segun corresponda) y a
continuacion se mostrara la siguiente interfaz (véase la Figura 91). Una vez que se
hayan modificado los datos, se debe seleccionar la opcidon “Editar” para que se

guarden los cambios.

EDITAR insumo

Nembre:

caAA

Descripeién (epeional):

UNL MEDIDA: Costo Unitario Promedio:

UNI - UNIDAD

Estado:

Activa

Figura 91. Editar insumos

Para poder acceder a la lista de pedidos realizados, se debe seleccionar la opcién
“Orden de Pedido”, en donde figurara la lista con los datos de los pedidos realizados

para que se proceda a la produccion de calzados.

€ Produccién = KA ADMINISTRADOR

tenu

B Pedido
& Inicio

Texto a buscar: #Resultados:
o Mantenimiento < G EXTO ABUSCAR 100
Productos

@ NUEVO
+ Insumos
= oraen Peaito

& Lista

3 Orden Produceién

REPORTE EN EXCEL [5)
= Reportes <

# CORRELATVO  NeDOC eLiEnTe FECHA REGISTRO FECHA ENTREGA ESTIMADA FECHA ENTREGA REAL ESTADO  ACCIONES
202100000006 12343675 RICHARD GANESILLALOPEZ 2021-07-09 23.41:52 2020.0717 e
202100000005 12348676 RICHARD CANESILLALOPEZ 2021.05-30 10:35:09 20210601 [ 0210642 @

3 202100000004 12345676 RICHARD CANESILLA LOPEZ 2021-05-30 103508 20210601 == CED «

4 2021000000023 12345678 RICHARD CANESILLA LOPEZ 2021-05-30 10:35.09 2021-06-01 | extrecano | @
202100000002 12345678 RICHARD CANESILLALOPEZ 2021-05-30 10:35.09 2021-06-01 EEa @

5 202100000001 12848676 RIGHARD CANESILLALOPEZ 2021.05-30 103509 20210601 201061 @

MOSITENT0 regISos del 1 a1 6 0 Un total de 6 registies

Figura 92. Pedidos
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Para poder acceder a la lista del nivel de productividad, se debe seleccionar la
opcidn “Orden de Produccion”, en donde figurara la lista con los datos de la cantidad
de pedidos realizados, cantidad estimada, fecha inicial, fecha de fin, como el estado
en el que se encuentra la produccién de calzados.

€ Produccion = A ADMINISTRADOR

Mendi Principal

B Produccién

& Inicio
Producto: #Resultados:
4 Mantenimiento ¢ GRESAR EL TEXTO ABUSCAR 10
& Clientes BUSCAR Q
© Productos
NUEVO @

#, Insumos
= Orden Pedido

@ Lista
= Orden Produccion
|~ Reportes

# CORRELATIVO PRODUCTO PRODUCCION ESTIMADA PRODUCCION REALIZADA FECHA INICIO FECHAENTREGA  ESTADC  ACCIONES
1 202100000001 802 80 b 20210531 20210601 @

Mostrando registros del 1 al 1 o un total de 1 registios

Figura 93. Productividad
Para poder generar el reporte de Nivel de Productividad, se debe seleccionar en la
opcion “Reportes” -> “Produccion” (Nivel de Productividad), y se mostrara la
siguiente interfaz (véase la Figura 94), una vez ingresadas las fechas, se debe

presionar el boton “Buscar” y se mostraran los graficos con el detalle.

€ Produccion = KA ADMINISTRADOR

end Principal
Ei Reporte de Produccion
& Inicio
Range de fechas: Producto: # Resultados:
9 Mantenimiento < ©  2020-07-12-2021-07-12 TODOS - 100
# Cliontss RESEG)
© Productos.
# Insumos
@ Lista
™= Orden Pedick
RFPORTE ENEXCFL @
= Orden Prod:
L~ Report Productos Elaborados.
4 Facha Inicio Facha Fin Cadigo Producto Descripcion Productos Realizables Estimados Satisfactoriamante Nivel de Productividad
L8t Producciér
2021-05-31 2021-06-01 PROD-000002 B2 80 0 BT 50 %
La Pedid

Mastrando ragistros del 1 al 1 d un fofal da 1 registras

Figura 94. Reporte de Productividad

164



Para poder generar el reporte de Nivel de Productividad, se debe seleccionar en la
opcion “Reportes” -> “Pedidos” (Orden de Pedido), y se mostrara la siguiente
interfaz (véase la Figura 95), una vez ingresadas las fechas, se debe presionar el
botdn “Buscar” y se mostraran los graficos con el detalle.

€ Produccion =
Bi Reporte de Pedidos
Rango de fechas: Producto: # Resultados:
© | 202007.12-2m1.07-12 ToDos 10
. Insumos
OLista
= Ordon Padido
£ Ondon Produccion
12 Roportos ¢ Nimero Total de Pedidos Nimero de Pedidos Entiegodos
# Fecha Inicio Fecha Fin Cadige Producto Descripcian Solicitados omectamente Orden de Pedido
b Produceion
1 20210530 2210601 FROD-000002 602 52 20 30.46%
8t Pedidos

Mostrands reglstras del 1 al 1 de untotal de 1 registros

Reporte de Pedidos Entregados

® Ouden de Pedide
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omisién tanto de los documentos como de informacién aportada, por lo cual me someto a lo dispuesto

en las normas académicas vigentes de la Universidad César Vallejo.

LIMA, 12 de Julio del 2021

Apellidos y Nombres del Asesor Firma
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