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RESUMEN

El objetivo de la investigacion es mejorar la productividad es disminuir los
métodos y el tiempo estandar para mejorar la productividad en la linea de

extractores edlicos en Ecovent S.A.C., Callao 2020.

El disefio de la investigacion es cuasi-experimental ya que la variable
independiente manipula deliberadamente a la variable dependiente, de tipo
aplicada, ya que aplica la herramienta en la produccion con el fin de obtener
resultados, con enfoque cuantitativo que recolecta los datos de informacién con
una medicibn numérica para la comprobacion de comportamientos, con una
poblacion de todos los dias y una muestra de 25 dias de observacion antesyy
después de la implementacion de la mejora de los procesos , la técnica utilizada
es la observacion y los instrumentos utilizados fueron los formatos, llevando a
la formulacion de la hipotesis general implementacion del estudio mejora la

productividad en la linea de extractores edlicos en Ecovent S.A.C., Callao 2020.

En el SPSS, se obtuvo como resultado que la significancia de la prueba de
Wilcoxon, aplicada a la productividad Antes y Después es de 0.000, por
consiguiente, al ser menor a 0.05, se rechaza la hipotesis nula y se acepta la

hipotesis del investigador.

Palabras Clave: Tiempo, Métodos, Eficiencia, Eficacia y Productividad
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ABSTRACT

The objective of the reach is to improve productivity is to decrease the standard
methods and time to improve productivity in the line of wind extractors at Ecovent
S.A.C., Callao 2020.

The research design is quasi-experimental since the independent variable
deliberately manipulates the dependent variable, of the applied type, since it
production in order to obtain results, with a quantitative approach that collects the
information data with a numerical measurement to check behavior, with a
population of every day and a sample of 25 days of observation before and after
the observation before and after the implementation of process improvement, the
technique detected is observation and the instruments used were the formats,
problems in formulating the hypotheses, general implementation of the study
improves productivity in the line of wind extractors at Ecovent SAC, Callao.

In the SPSS, it is obtained as result that the significance of the Wilcoxon test,
applied to the Before and After productivity is 0.000, therefore, being less than
0.05, the hypothesis is rejected and the researcher’s hypothesis is accepted

Keywords: Methos, Time, Efficienty, effectiveness
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