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Resumen 

 

La presente investigación tuvo como objetivo determinar de qué manera la 

aplicación de la redistribución de planta incrementa la productividad en la empresa 

MISERSA, San Juan de Lurigancho, 2018. Se utilizó un diseño de estudio cuasi-

experimental aplicada, del tipo longitudinal por tener dos puntos de medición, con 

un enfoque cuantitativo, su población fue elementos involucrados en el área de 

proceso de producción estos fueron medidos durante 12 semanas pre y post – test, 

con una muestra igual a la población, teniendo como unidad de análisis a los 

tijerales producidos. En la recolección de datos se aplicó la técnica de observación, 

el instrumento que se uso fue la ficha de recolección de datos, método Guerchet, 

diagrama relacional de actividades. El análisis estadístico de datos se hizo con el 

SPSS v.25. El resultado respecto de la productividad antes de aplicar la mejora fue 

de 43.75%, y en la siguiente medición fue de 78.93%, con ello se concluye que la 

aplicación de la redistribución de planta incrementó en 35.18% la productividad de 

la empresa MISERSA. Se recomendó mantener el nivel de la productividad, y si se 

desea realizar un posible aumento de producción se evalué la posibilidad de realizar 

una nueva redistribución de planta. 

Palabras clave: distribución de planta, productividad, Guerchet, Diagrama 

relacional de actividades 
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Abstract 

 

The objective of this research was to determine how the application of plant 

redistribution increases productivity in the company MISERSA, San Juan de 

Lurigancho, 2018. A quasi-experimental applied study design was used, of the 

longitudinal type because it had two points of measurement, with a quantitative 

approach, its population was elements involved in the production process area, 

these were measured during 12 weeks pre and post - test, with a sample equal to 

the population, having as the unit of analysis the scissors produced. In the data 

collection the observation technique was applied, the instrument that was used was 

the data collection sheet, Guerchet method, relational diagram of activities. 

Statistical data analysis was done with SPSS v.25. The result regarding productivity 

before applying the improvement was 43.75%, and in the next measurement it was 

78.93%, with this it is concluded that the application of the plant redistribution 

increased the productivity of the company MISERSA by 35.18%. It was 

recommended to maintain the level of productivity, and if a possible increase in 

production is desired, the possibility of carrying out a new plant redistribution was 

evaluated. 

 

Keywords:. Distribution plant, productivity, Guerchet, relational activity diagram 
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