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RESUMEN
El informe titulado “Aplicacion de las herramientas de Lean Manufacturing para
mejorar la productividad en el area de produccion de la empresa Fox Textil, SJL,
2020”, el cual tiene como objetivo principal, determinar como la aplicacion de las
herramientas de Lean Manufacturing mejora la productividad en el area de

produccion.

La metodologia de estudio es de tipo aplicada, enfoque cuantitativo y con un disefio
cuasi experimental. La poblacion esté constituida por la produccion diaria de rollos
de tela suplex, en donde se determiné la muestra de los mismos productos, los
cuales seran evaluados antes y después de la aplicacion. Para ello, se destiné la
técnica de observacion, e instrumentos como la hoja de control de produccion.
Consecuentemente se ejecuto las 2 herramientas del Lean Manufacturing: VSM y
las 5’S para posteriormente analizar y comparar resultados pre y post sobre la

productividad.

Por ultimo, se acepto la hipotesis de investigacion y se concluyé que mediante la
aplicacion de las herramientas del Lean Manufacturing se logré mejorar la
productividad en el &rea de produccién de la empresa Fox Textil.

Palabras claves: Lean Manufacturing, Productividad, VSM y 5'S.

Xl



ABSTRACT

The report entitled "Application of Lean Manufacturing tools to improve productivity
in the production area of Fox Textil, SJL, 2020", whose main objective is to
determine how the application of Lean Manufacturing tools improves the productivity

in the production area.

The study methodology is of an applied type, quantitative approach and with a
quasi-experimental design. The population is constituted by the daily production of
cloth rolls, where the sample of the same products was determined, which will be
evaluated before and after the application. For this, the observation technique was
used, and instruments such as the production control sheet. Consequently, the 2
Lean Manufacturing tools were executed: VSM and the 5's to later analyze and

compare pre and post results on productivity.

Finally, the research hypothesis was accepted and it was concluded that through
the application of Lean Manufacturing tools it was possible to improve productivity
in the production area of the Fox Textil company.

Keywords: Lean Manufacturing, Productivity, VSM and 5’S.
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