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Resumen 

La “Aplicación del SMED para aumentar la productividad en la línea trefiladora bifilar 

en una fábrica de cables Lima 2020”. Tuvo como objetivo principal la aplicación del 

SMED para incremento de productividad. El enfoque es cuantitativo, diseño 

experimental de tipología pre-experimental, Esta técnica permite disminuir el tiempo 

de preparación de la máquina, mejorar la disponibilidad e incrementar la 

productividad. 

En nuestro estudio el SMED (Variable independiente) y Productividad (Variable 

dependiente). La población se encuentra conformado por 80 datos del historial de 

la organización de la línea trefiladora bifilar, extraídas del SAP (Sistema, 

Aplicaciones y Productos), el cual brinda la conformidad de unidades producidas 

por turnos del día, los tiempos trabajados y duración de las paradas de máquina, 

durante un periodo de 3 meses que estiman un antes y un después. 

Se concluye que al aplicar la metodología SMED en la Fábrica de cables. 

Incremento de productividad en un aproximado del 7%, en el cual se demuestra 

con mayor disponibilidad   y calidad de la línea de producción, que a su vez también 

se evidencia en la reducción de tiempo al cambio de formato, respondiendo a la 

demanda y exigencias de los clientes y consumidores. 

Palabras clave: SMED, Productividad, Eficiencia, Eficacia. 
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Abstract 

The "Application of SMED to increase productivity in the two-wire drawing line in a 

Lima 2020 cable factory". Its main objective was the application of the SMED to 

increase productivity. The approach is quantitative, experimental design of pre-

experimental typology. This technique allows to reduce the preparation time of the 

machine, improve availability and increase productivity. 

In our study the SMED (Independent variable) and Productivity (Dependent 

variable). The population is made up of 80 data from the history of the organization 

of the two-wire drawing line, extracted from the SAP (System, Applications and 

Products), which provides the conformity of units produced by shifts of the day, the 

times worked and duration of the Machine shutdowns, during a period of 3 months 

that estimate a before and after. 

It is concluded that when applying the SMED methodology in the Cable Factory. 

Increase in productivity of approximately 7%, which is demonstrated with greater 

availability and quality of the production line, which in turn is also evidenced in the 

reduction of time to change the format, responding to the demand and requirements 

of customers and consumers. 

Keywords: SMED, Productivity, Efficiency, Effectiveness
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