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RESUMEN
El objetivo principal de la investigacion es utilizar la herramienta distribucion de
planta para mejorar la productividad en la empresa textil Arsein Peri SAC.

Se identificd ciertas actividades concernientes al servicio de manufactura que
presentan problemas en la planta lo cual no ayuda a que la producciéon sea
estandarizada, es decir; existe una pérdida de tiempo, cuellos de botella y/o
traslados innecesarios en el traslado de materia prima y herramientas de trabajo,
lo cual origina un alto grado de insatisfaccion para la empresa, obstaculizando el
incremento de la productividad. Por ello, se propuso la herramienta de
distribucién de planta teniendo en cuenta el método Guerchet y el diagrama
relacional de actividades, ya que estos ayuda a reducir los retrasos de
fabricacion para seguir rutas directas, ayuda a la vinculacién y coordinacion en
todo el proceso de fabricacion, favorece también a los trabajadores ya que
reducen el numero de tareas especializadas de manera repetida, requiriendo un
minimo grado de supervision. Se utiliza la ficha de observacion para medir la
eficiencia, la eficacia a través de sus modelos matematicos. La poblacion de
estudio fueron las unidades producidas en 26 dias, es decir, 600 unidades de

overoles industriales.

Palabras clave: Distribucion de planta, productividad, eficacia, eficiencia

Empresa textil.



ABSTRACT

The main objective of the research is to use the plant distribution tool to improve
productivity in the textile company Arsein Peru SAC. It was identified certain
activities concerning manufacturing service that present problems in the plant
which does not help the production to be standardized, that is; there is a waste
of time, bottlenecks and/or unnecessary transfers in the movement of raw
materials and work tools, which causes a high degree of dissatisfaction for the
company, hindering the increase of productivity. Therefore, the plant distribution
tool was proposed taking into account the Guerchet method and the relational
activity diagram, since this helps to reduce manufacturing delays to follow direct
routes, helps to link and coordinate the whole manufacturing process, also
favours workers by reducing the number of specialised tasks repeatedly,
requiring a minimum degree of supervision. You use the observation card to
measure efficiency, effectiveness through your mathematical models. The study

population was the units produced in 26 days, that is, 600 industrial overalls units.

Keywords: Plant distribution, productivity, effectiveness, efficiency Textile

company.
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