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RESUMEN

Actualmente las industrias productoras de agroquimicos, tienen alta
demanda debido a que estos productos son utilizados en cantidades considerables
dentro de los campos de cultivos, por tal motivo deben de garantizar un alto nivel
de productividad. La presente investigacion desarrollada tuvo como objetivo aplicar
el mantenimiento autonomo para mejorar la productividad en la etapa de envasado

en una empresa de agroquimicos, Lima, 2021.

El método utilizado para la investigacion fue hipotético-deductivo, por su
finalidad aplicada y segun su enfoque cuantitativo ya que los resultados seran
medibles. Asimismo, fue de disefio pre- experimental y nivel explicativo, la
poblacién de estudio estuvo conformada por la produccion en la etapa de envasado

y como unidad de andlisis se tomé la cantidad de litros envasados al dia.

Los resultados obtenidos del andlisis estadistico descriptivo e inferencial,
dieron como datos en la productividad una mejora de 246 litros/hora, pasando de
1052 I/h a 1298 I/h. Del mismo modo se mejoré la eficiencia de 70.4 % a 85.8%, asi
mismo la eficacia mejoro de 70.14% a 86.56 %, llegando a la conclusién que la
aplicacion de la metodologia del mantenimiento autbnomo mejoré la productividad
en la etapa de envasado en una empresa de agroquimicos, Lima, 2021.

Palabras claves: Productividad, Mantenimiento autbnomo, Eficiencia, Eficacia
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ABSTRACT

Currently the agrochemical producing industries have high demand because
these products are used in considerable quantities within the crop fields, for this
reason they must guarantee a high level of productivity. The present research
developed aimed to apply autonomous maintenance to improve productivity in the
packaging stage in an agrochemical company, Lima, 2021.

The method used for the research was hypothetical-deductive, due to its
applied purpose and according to its quantitative approach since the results will be
measurable. Likewise, it was of pre-experimental design and explanatory level, the
study population was formed by the production in the packaging stage and as a unit

of analysis the amount of liters packed per day was taken.

The results obtained from the descriptive and inferential statistical analysis,
gave as data in productivity an improvement of 246 liters / hour, going from 1052 | /
h to 1298 | / h. In the same way, efficiency was improved from 70.4% to 85.8%,
likewise the effectiveness improved from 70.14% to 86.56%, reaching the
conclusion that the application of the autonomous maintenance methodology
improved productivity in the packaging stage in an agrochemical company, Lima,
2021.

Keywords: Productivity, Autonomous maintenance, Efficiency, Effectiveness
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