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RESUMEN
En la actualidad nuestra investigacion sostiene como objetivo principal es definir como
la implementacion del SMED incrementa la productividad en el proceso de montaje
de maédulos en la Corporacion Miyasato s.a.c., Ate Vitarte, 2021, ademas de ello como
problema general posee ¢(COmo la implementacién del SMED incrementara la
productividad en el proceso de montaje de médulos en la Corporacién Miyasato s.a.c.,
Ate Vitarte, 20217?. La metodologia del SMED en concepto es minimizar el tiempo de
cambio de formato, asi mismo, fue implantado para acortar el tiempo de habilitar las
maquinas en las lineas todo este combio genera entregas rapidas, costo bajo, cero
stokc, procesos flexibles y clientes satisfechos con productos termiandos logrando
una productivdad eficiente, por otro lado, en cuanto a productividad se plantea que
para tener un resulta cuantificable, se obtiene de varias formas como: la relacion de
produccion e insumo; output sobre input (entrada/salida); lo que se recibe entre

recursos usados, por ello, el resultado sera reflejado en unidades de porcentaje.

El tipo de investigacion es aplicada y el disefio es pre experimental, asi mismo, se
cotejo una poblacion al numero de registro del area de montaje de modulos en un
periodo de 60 dias, que corresponde a 30 dias antes y 30 dias después de la
implementacion, al mismo tiempo, la técnica usada es la observacion directa y los
instrumentos usados fueron fichas de recoleccion de datos, ademas, el método
estadistico fue descriptivo con el analisis de la variable dependiente cuantificable
mediante graficos e interpretaciones y estadistico inferencial, validando la hipétesis

mediante la comparacién de la media y la prueba de la normalidad (shapiro wilk).

Examinando los resultados durante la implementacion del SMED para incrementar la
productividad en el proceso de montaje de médulos en la Corporacién Miyasato s.a.c.,
Ate Vitarte, 2021, en ello se mostré un incremento en la productividad de 29.17%, asi
mismo, la eficiencia en 15.13% y la eficacia en 29.49%, por ultimo, se obtuvo
resultados positivos en la implementacién del SMED en favor del incremento de la

productividad, eficiencia y eficacia.

Palabras clave: Smed, productividad, eficiencia y eficacia
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ABSTRACT
At present, our research maintains as its main objective is to define how the
implementation of the SMED increases productivity in the process of assembly of
modules in the Miyasato Corporation sac, Ate Vitarte, 2021, in addition to this as a
general problem it has How does the implementation of the SMED Increase
productivity in the module assembly process in the Miyasato Corporation sac, Ate
Vitarte, 2021? The SMED methodology in concept is to minimize the time of format
change, likewise, it was implemented to shorten the time to enable the machines on
the lines, all this combination generates fast deliveries, low cost, zero stokc, flexible
processes and satisfied customers with Thermic products achieving efficient
productivity, on the other hand, in terms of productivity, it is proposed that in order to
have a quantifiable result, it is obtained in several ways such as: the relation of
production and input; output over input (input / output); what is received between

resources used, therefore, the result will be reflected in percentage units.

The type of research is applied and the design is pre-experimental, likewise, a
population was compared to the registration number of the module assembly area in
a period of 60 days, which corresponds to 30 days before and 30 days after
implementation. At the same time, the technique used is direct observation and the
instruments used were data collection sheets, in addition, the statistical method was
descriptive with the analysis of the quantifiable dependent variable through graphs and
interpretations and inferential statistics, validating the hypothesis through the

comparison of the mean and the normality test (shapiro wilk).

Examining the results during the implementation of the SMED to increase productivity
in the module assembly process in the Miyasato Corporation sac, Ate Vitarte, 2021,
an increase in productivity of 29.17% was shown, as well as efficiency in 15.13 % and
efficiency in 29.49%, finally, positive results were obtained in the implementation of

the SMED in favor of increasing productivity, efficiency and effectiveness.

Keywords: Smed, productivity, efficiency and effectiveness
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