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Resumen

La presente investigacion tuvo como objetivo general mejorar el proceso de control
de produccion en la imprenta Anibal Paredes Editor de Ate en Perl, mediante la
implementacion de un sistema web. Para este caso se utilizé el tipo de estudio
aplicada y el disefio de investigacion experimental. Para la realizacion del sistema
se utilizaron diferentes herramientas tecnolégicas como recoleccion de datos,
fichas de observacion de registro, de tal forma que fueron validadas por el juicio de
expertos y su confiabilidad mediante el SPSS version 25, Framework Codeigniter,
Mysqgl y la metodologia de desarrollo software scrum ya que se adapté a las
necesidades y permiti6 un mejor flujo de informacion y comunicacién con los
participantes del proyecto garantizando que el sistema cumpliera con las exigencias
de la empresa. Los resultados obtenidos luego de la implementacion del sistema
web fueron aumentar el nivel de productividad de un 75,93% a un 86,52% y
disminuir el porcentaje de reproceso de un 15,18% a un 9,02%. Por lo tanto, en
base a los resultados conseguidos se determind que un sistema web mejora el
proceso de control de produccidon en la imprenta Anibal Paredes Editor de Ate

vitarte.

Palabras clave: sistema web, control de produccién, scrum, reproceso,

productividad.
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Abstract

The general objective of this research was to improve the production control process
in the Anibal Paredes Editor de Ate printing house in Peru, through the
implementation of a web system. For this case, the type of applied study and the
experimental research design were used. For the realization of the system, different
technological tools were used such as data collection, record observation files, in
such a way that they were validated by the judgment of experts and their reliability
through SPSS version 25, Codeigniter Framework, Mysqgl and the development
methodology scrum software as it was adapted to the needs and allowed a better
flow of information and communication with the project participants, ensuring that
the system met the company's demands. The results obtained after the
implementation of the web system were to increase the productivity level from
75.93% to 86.52% and decrease the reprocessing from 15.18% to 9.02%.
Therefore, based on the results obtained, it was determined that a web system
improves the production control process at the Anibal Paredes Editor of Ate vitarte

printing press.

Keywords: web system, production control, scrum, reprocessing, productivity.



INTRODUCCION

En el ambito Internacional, en una publicacién de la revista RICOH image.
change, realizada por Rodriguez (2019), mencioné que las necesidades de
gestionar proceso de control de impresiones en las organizaciones han variado
de manera radical durante estos afios. Las compafias buscaron maneras de
optimizar la eficiencia y calidad de la misma manera en que reducen los costos.
Es de esta forma que la impresion tuvo un incremento en vista de que ofrecia
ventajas en el uso de los datos variables para el negocio corporativo, educacion,
y demas, esto gracias al constante crecimiento de mejoras tecnologicas de las

prensas digitales. (p.2)

En el entorno nacional, las empresas mejoran continuamente sus habitos de
planificacion y sus procesos del control de la produccién. Tal como en el caso
de la Corporacion Egui S.A.C, que presentaba inconvenientes con la ubicacion
de documentos, cuando se generaba un pedido no se llegaba a cumplir el total
estimado por la forma desorganizada en la que se estaba empleando la
informacion, ocasionando malestar con los clientes por no entregarse en la
fecha solicitada. (Hurtado, 2020 p.2)

A nivel local, esta investigacion fue realizada en la imprenta Anibal Paredes
Editor de Ate, especializada en la elaboracién de revistas, libros, catalogos,
revistas, folletos, empastados de libros contables, etc. En la entrevista que se
hizo al jefe de planta (anexo 3), se habia identificado que existen problemas
para terminar con el control de la produccién de libros. En varias ocasiones, se
detectaron dificultades en la localizacion de alguna documentacion de los
productos que fueron solicitados, también se tenia una inexacta informacién de
la materia prima que habia dentro del almacén, o en otros casos, el cliente no
estaba conforme con el disefio del producto culminado por lo que se tenia que
realizar nuevamente, estos problemas terminaban por causar retrasos en la
fabricacion de los productos y poder completar con el abastecimiento; también
generaba que no se cumplan con la cantidad de productos solicitados dentro del

margen tiempo establecido por el cliente. Asimismo, se logré constatar que la
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cantidad de pedidos que se habian entregado no era la solicitada por los
clientes, ocasionando disconformidad y en ocasiones, la anulacion del proyecto

por no cumplir los pedidos solicitados a tiempo.

Otro punto que se habia detectado, es que no se realizaba un seguimiento en
cada uno de las actividades de la produccion causando el disgusto del personal
gue se encontraba laborando en el area, puesto que no se realizaba una
inspeccién intensiva de los productos que no cumplian con el estandar de
calidad, volviéndose a trabajar con los productos defectuosos, generandose un

sobreesfuerzo y un aumento los tiempos de produccion.

Estos problemas han generado que durante el mes de agosto el resultado del
indicador nivel de productividad conseguido fue de un 76.20% (ver figura 1),

obteniendo un valor muy por debajo de las expectativas del jefe de produccion.

Figura 1. Nivel de productividad antes del sistema web.
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De la misma manera, durante el mismo mes de agosto el resultado del indicador
de reproceso conseguido fue de un 15,05% (ver figura 2), obteniendo un valor

alto y perjudicial para los intereses de la empresa.
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Figura 2. Reproceso antes del sistema web.
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Por consiguiente, se abordd la siguiente problematica general para esta
investigacion ¢.como influye un sistema web para mejorar el proceso de control
de produccién en la imprenta Anibal Paredes Editor de Ate?, suméandole a ello,
el primer problema especifico ¢Cémo influye un sistema web en el nivel de
productividad para el proceso de control de produccién en la imprenta Anibal
Paredes Editor de Ate? Y el segundo problema especifico ¢ Como influye un
sistema web en el reproceso para el proceso de control de produccién en la
imprenta Anibal Paredes Editor de Ate?

Igualmente, este proyecto se justificO con los siguientes aspectos de

investigacion:

En la relevancia social, todo el analisis y los datos obtenidos para la elaboracion
de esta tesis sirvieron como un precedente para futuras investigaciones que
tuvieran como finalidad poder mejorar su proceso de produccién, disminuyendo

el tiempo de produccion y entrega de pedidos.

En las implicancias practicas, se basd en mostrar resultados estadisticos,
apoyando en la toma de decisiones, como también subsanar las deficiencias
gue se encontraron en la realidad problemética, logrando acelerar su proceso y

aumentar la satisfaccion del cliente.
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En el valor tedrico, el estudio realizado estuvo sustentado a través del analisis
de los indicadores involucrados con el control de la produccién, asi como el
sistema web que se apoya a través de libros, articulos académicos, revistas
cientificas entre otros generando que esta investigacion sea utilizada como

antecedente en futuros proyectos.

El objetivo general de esta investigacion, fue determinar la influencia de un
sistema web para el proceso de control de produccion en la imprenta Anibal
Paredes Editor a través de la implementacion, Asimismo, el primer objetivo
especifico fue: determinar como influye un sistema web en el nivel de
productividad para el proceso de control de produccion y el segundo objetivo
fue: determinar como influye un sistema web en el reproceso del proceso de

produccion en la imprenta Anibal Paredes Editor de ate.

También se planted la siguiente Hipotesis general: un sistema web mejora el
proceso de control de produccién en la imprenta Anibal Paredes Editor de Ate.
Sumando a ello la primera hipotesis especifica fue: un sistema web incrementa
el nivel de productividad del proceso de control de produccion en la imprenta
Anibal Paredes Editor y la segunda hip6tesis especifica fue: un sistema web
disminuye el reproceso del proceso de control de produccion en la imprenta
Anibal Paredes Editor de Ate.

Por ultimo, con el problema descrito en esta investigacion; se propuso efectuar

la implementacién de un sistema web para mejorar el proceso de control de

produccién en la imprenta Anibal Paredes Editor de Ate.
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MARCO TEORICO
Para avalar esta investigacion se tuvo que buscar diferentes antecedentes que
servirdn como aporte para la realizacion de este trabajo, a nivel nacional se

detallo:

Valle (2018), en su tesis "Desarrollo de un sistema web para el control de la
produccion de calzado en la empresa Laguna", tuvo de objetivo principal poder
mejorar el control de produccion de calzado a través del uso de un sistema web.
Esta tesis fue del tipo aplicada-experimental, se tomd como muestra 30 6rdenes
de produccion. Los resultados indicaron que luego de la implementacion, el
porcentaje reprocesado de productos disminuy6 en un 1.53%, el porcentaje de
productos defectuosos disminuyo en 32.2% y el % de productos entregados a
tiempo aumento en un 35.87%. concluyendo que un sistema web optimizara el
control de la produccién de calzado brindando un efecto positivo en la variable
dependiente. Este antecedente ayudé a profundizar el marco teérico para los
temas enfocados al indicador de reproceso al sistema web, precisando su

importancia e impacto en el control de la produccién.

Segun Huanca y Llanos (2018) en su tesis "Sistema web para el control de
produccion de la empresa Metales Rosa Herrera Verastegui EIRL" elaborada en
la ucv, el autor identific6 que existe una pésima organizacion e inconsistencia
en los datos que se manejan con los productos y pedidos, de tal forma que hay
retrasos en las adquisiciones en los productos, mano de obra y los reportes de
produccion. el objetivo propuesto fue mejorar el control de produccion de
metales que maneja la compafia por medio de un sistema web, en base a
Scrum. para medir la poblacion se tomaron 845 registros de productos y 285
registros de cumplimiento de entrega de tal forma que el autor determino que la
muestra fue de 264 registros de productos y 164 registros de cumplimiento de
entrega. Los resultados indican que luego de la implementacion, el nivel de
productividad lograda mejoré en un 37.88% adicionalmente el cumplimiento de
entregas incremento en un 23.38%. logrando aumentar el grado de

cumplimiento de estos indicadores. Este antecedente ayudo a profundizar el
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marco tedrico para los temas enfocados al indicador de nivel de productividad

del sistema web, también al modelo para el control de produccion.

Segun Caceres (2016) en la tesis “Impacto de un sistema de control de
produccion, basado en tecnologia web, en la produccién de la planta lavado -
peinado de la empresa Michell y Cia de Arequipa”, en la universidad Jorge
Basadre Grohmann de Taca, el autor explicé en la problemética que los
registros de control son de forma manual generando redundancias en los
documentos del area de peinado, los registros de calidad se tienen que volver
a rehacer generando pérdidas de tiempo y costos adicionales. ademas, estos
registros influyen en la programacion de produccién aumentando los costos y
grandes pérdidas de materia prima. el objetivo principal es determinar cuél ha
sido el impacto de un proceso de produccion de planta mediante un sistema. El
proyecto de estudio aplicada fue experimental porque se plante6 solucionar la
problemética gracias a la implementacién de un sistema web, como poblacién
fueron 24 operarios para ambos indicadores, es por eso que se tomé la misma
cantidad para la muestra. Los resultados obtenidos nos indican que luego de la
implementacion, la productividad se incrementé en un 9,5%, adicionalmente el
tiempo de ejecucion pudo disminuir un 21,11% logrando aumentar el grado de
cumplimiento de estos indicadores. Este antecedente ayudd como referencia
para los temas enfocados al indicador de nivel de productividad, ademas

conceptos y técnicas aplicadas en PHP en el desarrollo del sistema.

Cadillo (2016), en su tesis "Sistema web storytelling para la produccion de
cuentos en los estudiantes de tercer grado primaria de la institucion educativa
Jesus Nazareno y sefior de la soledad en Huaraz". El autor tuvo como objetivo
poder determinar el nivel desarrollado de la produccién de cuentos, por medio
del web system. esta tesis fue del tipo experimental cuasi-experimental. Como
poblacion de estudio tuvo 75 alumnos del tercer grado primaria y se tomé una
muestra de 30 sesiones de aprendizaje. su muestreo fue no probabilistico. en
relacion a los resultados se comprobé que el 67% de alumnos estan en un nivel
deficiente, sin embargo, luego de que el sistema web fue implementado, el

100% de alumnos alcanzo6 un nivel 6ptimo por lo que se concluyo que un sistema
14



web influye en el nivel de desarrollo de cuentos. Este antecedente ayudé como
referencia para encontrar informacion sobre la variable sistema web, ademas

de apoyar los conocimientos de implementacién y métodos aplicados en PHP.

De la misma manera, se detall6 los siguientes antecedentes a nivel

internacional:

Segun Andrade y Figueroa (2017) en la tesis titulada “Desarrollo de un sistema
informatico orientado a la web, para la gestion administrativa y control de
produccion de la fabrica de bloques San Pedrito”, elaborada en la pontificia
universidad catélica, Santo Domingo, Ecuador, se identificé que la empresa
tenia problemas con la informacién debido a que el mal manejo de los
documentos y registros empleados generaban una mala gestion de los
inventarios de las materias, los productos finalizados, y afectaban al registro de
produccion diario generando que no se puedan hacer proyecciones adecuadas
o demoras en la produccion; el objetivo propuesto fue poner en funcionamiento
un programa web para el control y gestion administrativa del inventario para la
elaboracion de blogues. Para medir la poblacion se tomo en cuenta 3 personas
que operan en la planta; por lo tanto, la muestra fue de la misma cantidad, el
tipo de investigacién aplicada es descriptiva, concluyendo que al ejecutar el web
system se logré mejorar y agilizar los procesos de la gestién administrativa y el
control de la produccion. Este antecedente se usé como referencia para
encontrar informacién sobre el marco teorico, ademas de apoyar los

conocimientos de implementacion y métodos aplicados en PHP.

Segun Molina (2020), en la tesis titulada “Sistema web para la administracion
de produccion y almacén caso: imprenta artes graficas MARQUEZ MARCA”
elaborada en la universidad publica de el alto, tuvo como problematica que las
ventas, el manejo de control de produccion y personal es elaborado en hojas de
Excel y folders. En la compafiia se labora el 95% de veces por pedido, los
clientes tienen permiso directo con el fundador de la compaiiia para elaborar el
pedido que requiere y los clientes antiguos estan registrados en una plantilla de

Excel. Esta compaiiia carece de un sistema de control de la produccion, de las
15



ventas y del personal. La comparfiia Marquez se requiere de un control de datos,
asi mismo es dificil obtener informacion de la informacion registrada, por lo que
esto genera retraso al recibir cualquier informacion y pérdida de datos. El
objetivo principal fue aplicar un tipo modelo de control de la produccion, ventas
y personal que se adecue a los requerimientos especificos de la compafia y
conocer con exactitud la cantidad de la produccién, para la medicion de la
poblacion se tomd en cuenta a 15 operarios entorno al area de produccion de
plasticos, es por eso que la muestra fue de la misma cantidad. El investigador
concluyo que al ejecutar un sistema web integrado permite controlar la cantidad
de la produccion y la sintaxis de los registros. De este antecedente se tomo
como referencia comprender cédmo interactia el control de la produccion en

procesos de ventas y personal.

A continuacién, se procedio a analizar algunos conceptos tedéricos de la variable

dependiente:

El control de produccion es un proceso facilitador para la fabricacion. Esta
Continuamente vigilando como se estan utilizando los recursos y el flujo de la
produccion, ademés se encarga de coordinar todas las operaciones que
participan durante la produccion y comprobar el avance del trabajo. De la misma

manera, los siguientes autores argumentan:

Sharma (2019) indica que “el control de produccion es un procedimiento que
regula un flujo ordenado de material y coordina varias operaciones de

produccion para lograr producir el articulo deseado en el momento requerido”.
(p.10).

Ademas, Akdeniz (2018) el segmento de control de produccién asegura que
exista una regulacion de la asignacion del trabajo en el departamento de
fabricacion, haciendo un seguimiento de la velocidad a las que se completa el
trabajo y la creacion de métodos para lograr el cumplimiento entre el rendimiento

planificado y el rendimiento real. (p.21).
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Kiran (2019) menciona al control de produccion como la funcion de la
administracion a la que programa, orienta y controla el abastecimiento de
materia primay las actividades de procesamiento de una compafiia, de tal forma
que los productos se fabriquen a través de métodos especificos para cumplir

con un programa de ventas aprobados. (p.51)

Sharma (2019, p.32-33), indica que el proceso de control de produccion

presenta las siguientes fases:

El proceso inicia en la fase de despacho, donde dio autoridad requerida para
poner en marcha un trabajo especifico, que se halla planificado en la
programacion, para el inicio del trabajo, se dan instrucciones y ordenes

primordiales.

En la fase de seguimiento se informa regularmente el avance del trabajo
realizado en cada taller a través de varios procesos, se genera un formulario
prescrito y examina las razones de desvio del rendimiento planificado. La

produccion realizé un cronograma conforme quiera levantarla.

En la fase de Inspeccién se realiza una inspeccion para corroborar la estandar
calidad predeterminada. Aqui se rechazan los pares defectuosos para que solo

los productos que cumplan una calidad 6ptima lleguen a los usuarios.

En este proyecto de investigacion, se utilizaron los indicadores de nivel de
productividad y reproceso, pertenecientes a las dimensiones seguimiento e

inspeccion.

El indicador nivel de productividad es la medicion que se da entre la relacion de
los productos obtenidos y los productos que se realizaron satisfactoriamente
indicando si se aprovecharon los recursos de la producciéon en un periodo
(Gonzales, 2014, p.16).
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Productos elaborados satisfactoriamente

Nivel de Productividad = 100
fvel de Froductivida Productos realizables estimados *

El indicador del reproceso es representado por aquellas unidades acabadas o
semielaboradas que necesitaban de un proceso adicional o especial para que
sean recuperadas de forma parcial o total, siendo un aspecto frecuente en la

industria a la calidad de las unidades (Laporte, 2017, p.78).

Unidades Reprocesadas

Reproceso = ( ) x 100

Unidades Producidas

A continuacion, se procedi6 a analizar algunos conceptos tedricos de la variable

independiente:

Bandiera (2019) sostiene que las aplicaciones web se basan en el mecanismo
de solicitud/respuesta para instar paginas de escritura script de lado del

servidor. (p.6)

Para Pefia (2018), un sistema web estd basado en la arquitectura cliente
/servidor; cuya funcién del cliente es la de solicitar informacion requerida al
servidor. Al realizar la peticion se logra responder y resolver, siendo visualizada
al cliente, mientras que el servidor pone a su disponibilidad el contenido que

haya sido solicitado por el usuario (p. 20).

Para luna (2016) es un tipo de aplicacion accedidos a través de una red intranet

y cuyo requisito de acceso es tener un navegador web que permita lanzarlas.
(p.85)

El framework empleado fue Codeigniter 3 de uso facil relacionado por el patrén
de la arquitectura del software modelo-vista-controlador (MVC) esta division

esta conformada por el controlador que ve la parte l6gica de la aplicacion, la
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vista que ve la interfaz del usuario y el modelo que se encargara de modelar los

datos como acceder al BD. (Bandiera, 2019, p.11).

Tabla 1. Diferencias entre lenguajes de programacion:

PHP JAVA PHYTON C++
“lenguaje de | Java es un lenguaje | Torres (2020) | “C++ es un
interpretacion de programacion de | define a Python | lenguaje de
libre de | propositos generales | como un lenguaje | programacion
contenido que es usada para | de programacion | orientado a
dinamico, desarrollar el mismo | utilizada objetos también

utilizado para | tipo de aplicaciones | ampliamente que | llamado
desarrollar que programamos | recibe patrones de | sobrecarga de
aplicaciones que | con otros lenguajes | programaciones operadores cuyo

actian junto al| como C o Pascal. | multiples. (Torres, | recurso permite

servidor”. (Arias, | (Sznajdleder, 2018, | 2020, p.72) especificar

2017, p.13) p.5) nuevas maneras
de usar los
operadores”
(Reyes, 2018,
p.12)

Fuente: elaboracion propia

Se empled el lenguaje libre PHP, utilizado para desarrollar aplicaciones de
contenido dindmico de paginas web y son ejecutadas en el servidor. (Arias,
2017, p.13)

La base de datos empleada fue MySQL cuyo sistema sirvidé para administrar la
base de datos relacionales de manera eficaz y compatible. este BD es un
software libre cuyas herramientas permitiran realizar consultas al contenido
web. (Martinez, 2015, p.110).

Por otra parte, cada proyecto de software utiliza un tipo de metodologia de

desarrollo de software, entre algunas tenemos:
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Tabla 2: Diferencias entre metodologias de desarrollo

RUP

SCRUM

XP

RUP es un enfoque
disciplinado y formal
para administrar el
proceso de creacion de
software con el
objetivo de desarrollar
de

software o mejorar uno

un producto

existente
2018, p.980)

(Gregoire,

Subra y Aurelien (2018)
menciona a scrum como
del

construido por tres roles:

la nocién equipo

product owner, scrum

master y development
team, cuyo proceso es
realizar software de forma
ascendente donde los

requerimientos cambian

Lainez (2015) menciona
a XP

metodologia desarrollo

como una

de software leve muy

practico que los
development de
software vienen
trasformando para

resolver problemas de
entrega de software de

calidad. (p.116)

(p.48)

Fuente: elaboracion propia

Basandose en las metodologias mostradas para la realizacion del desarrollo de
software, la que tuvo una elevada puntuacion fue la metodologia SCRUM, en

consecuencia, es la que se utilizé para esta investigacion.

Metodologia de Desarrollo de Software: SCRUM.

Para Subra y Aurelien (2018) menciono que "scrum se basa en la nocién de
equipo, que se construye alrededor de tres roles, product owner, scrum master
y el development team"” (p.48). Para Lainez (2015), describié a scrum como el
proceso de poder realizar software de forma ascendente donde los
requerimientos cambian frecuentemente y cuya finalidad es de disponer de un
proceso adecuado para el desarrollo orientados y los proyectos de investigacion

(p.126)
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Figura 3. Ciclo de vida scrum

Fuente: Subra y Aurelien (2018)

Product owner: para Subra y Aurelien (2018): el rol principal es trasmitir, a traves
de la redaccion de documentos, historias o user stories, cuyo conjunto

constituye una lista de necesidades denominada product Backlog (p.48).

Scrum Master: es el facilitador cuyo rol es eliminar los obstaculos que pueden
aparecer a los miembros del equipo garantizando que el método scrum se

aplique correctamente (p.48).
Equipo de desarrollo: retne funciones heterogéneas, y tiene como funcién

desarrollar las historias de usuario contenidas por el product backlog con la

finalidad de brindar un entregable de calidad (p.48).
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ll. METODO
3.1.Tipo y disefio de investigacion
Tipo de investigacion: aplicada
Disefio de investigacion: Experimental de grado pre-experimental

Figura 4. Disefio de investigacion

Op B 01

Fuente: Elaboracién propia

Donde:

0,: Evaluacion de la muestra antes de haberse implementacion del sistema
web.

X:implementacién del sistema web.

0,: Evaluacion de la muestra después de haberse implementacién del
sistema web.

Para Hernandez y Mendoza (2018), el disefio experimental fue utilizado por
el estudiador para establecer un factible resultado a una causa manejable y
establecer dichas influencias, cumpliendo varios requisitos. (p.164).

El estudio de investigacion fue pre-experimental ya que se elaboré una pre-
prueba y una pos-prueba, aplicando una medicibn en dos tiempos

diferentes: antes de usar el sistema web y después de su implementacion.

3.2.Variables y operacionalizacion
Variables
e V. independiente: Sistema web.

e V. dependiente: Control de produccién

Tanto la operacionalizacion e indicadores de las variables podran ser

visualizados en los anexos de este proyecto de investigacion (anexos 4, 5).
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3.3.Poblacién, muestra y muestreo
Poblacion:
El autor Khatib (2015), hace mencién a un conjunto completo de individuos,
observaciones o resultados que tienen algo en comun. (p.43). Segun
Ramos y Bazalar (2020) la nombran como un conjunto de elementos que
comparten una cualidad de estudio y cuya caracteristica debe estar bien

definida, en el espacio y tiempo. (p.17).

Tabla 3. Poblacion

Indicador Poblacion Tipo de Poblacion
Nivel de pI’OdUCtiVidad Orden de Servicio de
reproceso 20 impresion

Fuente: elaboracion propia

Muestra:

Lerma (2016), menciona a la muestra como el célculo de subconjunto de la
poblacién en base a la obtencion de los datos de las variables (p.56). Segun
Ramos, Del Aguila y Bazalar (2020) menciona a la muestra como el
subconjunto de la poblacion, eligiendo apropiadamente a través de técnicas

estadisticas o juicio de experto (p.19).

Tabla 4. muestra

Indicador Poblacion Tipo de Poblacion
Reproceso 20 impresion

Fuente: elaboracion propia

Muestreo:
El autor Yves (2020) menciona la teoria del muestreo por encuestas como

un conjunto de herramientas para estudiar una parte de la poblacion. (p.13).

3.4.Técnicas e instrumentos de recoleccion de datos
Técnica: Fichaje
Para Naupas (2018), este método permite recopilar informacion propia para

el desarrollo del estudio. Para obtener su aplicacion fueron requeridas
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utilizar fichas para facilitar la recoleccion de datos que hayan sido adquiridas

mediante diversas fuentes (p.311).

Técnica: Entrevista
Para Gil (2016) menciona a la entrevista como un proceso verbal de
recoleccion de informacion mas personalizada y completa entre dos

componentes: el entrevistado y el entrevistador. (p.262)

Instrumento: Ficha de Registro

Se recogio la informacién en una nota con un formato que cont6é con una
estructura apropiada para poder alterar los sucesos que se pudieron
observar. Se utiliz6 para anotar las poblaciones de los indicadores.
(Valderrama, 2015, p. 24).

La siguiente investigacion, se utiliz6 como instrumento la ficha de registro,
permitiendo reunir los datos almacenados y aprobados por el jefe de

produccion.

Tabla 5. Recoleccion de datos.

Dimensioén Indicador Técnica Instrumento
Seguimiento Nivel de Fichaje Ficha de
g productividad ) registro
L, . . Ficha de
Inspeccion Reproceso Fichaje .
registro

Fuente: Elaboracion propia.

Validez:

Segun Galeano (2020) menciona a la validez como el grado de relacion
logica interna de los resultados y carecer de contrariedad con los

resultados de otros estudios definidos. (p.42).

En la presente informacién mostrada en la tabla, con el puntaje obtenido
mediante el juicio de expertos para la medicion, genero un promedio de 81

obteniendo una calificacion optima.
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Tabla 6. Validez de juicio de expertos.

Experto Nivel de productividad Reproceso
Dr. Vargas Huaman, Jhonatan 75 75
Dr. Gélvez Tapia, Orleans 83 82
Mg. Acufia Benites, Marlon 85 80
Promedio 81 80

Fuente: Elaboracion propia.

Confiabilidad:

Segun Galeano (2018) menciona como un instrumento que mide siempre
de igual manera las mismas cosas, no importa quién lo utilice; esto significa
gue sus resultados deben coincidir con los que se obtuvieron

originalmente. (p.31).

3.5. Procedimientos
Para esta investigacion, se programé varias entrevistas con el jefe de planta
del area de produccion de la imprenta (Anexo 3.1), las cuales explicaron el
proceso para la fabricacion de los productos (libros, formatearia,
almanaque, revistas etc.), y poder conocer la realidad problematica. En
base a ello se propuso algunos objetivos especificos para elaborar el
proyecto de investigacion, después se aplicé los instrumentos donde se
recolectaron los datos antes de la implementacion tanto del nivel de
productividad y reproceso utilizando las técnicas de fichaje, ficha de registro
de datos (anexo 3.1) cuya validacién se hizo utilizando el juicio de experto
(anexo 4). Seguidamente se realizé una capacitacion a la asistente y al jefe
de produccién para mostrar el funcionamiento del sistema web, a través de
videollamadas programadas a través del aplicativo zoom. Seguidamente se
empezo con la implementacion del sistema web basado en el marco agil
scrum donde permitio planificar el proyecto de estudio, Luego para la
implementacion se realizé el post test en donde se recopilo los datos para
cada indicador de los mismos instrumentos del pretest. Por ultimo, los datos

se guardaron en Microsoft Excel 2016, en donde fueron ingresados en el
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software SPSS v.25, de tal forma que se pudo obtener el resultado que

permitié analizar y determinar la hipétesis.

3.6. Método de analisis de datos

Prueba de Normalidad:

Para Kristin (2015), las pruebas de hipotesis ayudaron a determinar si una
muestra es coherente con la distribucidbn normal y hacer las suposiciones
adecuadas sobre los datos para poder aplicar las técnicas mas adecuadas

y llegar a conclusiones precisas. (p.92)

Prueba de Shapiro-Wilk:

Segun Kristin (2015), menciona que este tipo de prueba nos permite
determinar si la muestra de estudio se encuentra perfilada a una distribucion
normal (p.181). En el siguiente proyecto de estudio se realiz6 la prueba de
normalidad para los indicadores por medio de Shapiro-Wilk; ya que la

muestra es menor a 50.

Tabla 7. Hipétesis para identificar el nivel de productividad

Indicador Nivel de productividad

H;: El sistema web aumenta el nivel de productividad para mejorar el proceso de
control de produccién en la imprenta Anibal Paredes Editor de Ate

Hy: El sistema web no aumenta el nivel de productividad para mejorar el proceso
de control de produccién en la imprenta Anibal Paredes Editor de Ate.

Donde:
NPROD,: Nivel de productividad antes de usar el sistema web
NPRODy: Nivel de productividad después de usar el sistema web.

Hipdtesis Nula Hy: El sistema web no aumenta el nivel de productividad para
mejorar el proceso de control de produccién en la imprenta Anibal Paredes Editor
de Ate.

Ho: NPROD, — NPROD,; 20

Hipdétesis Alterna Hy: El sistema web aumenta el nivel de productividad para
mejorar el proceso de control de produccion en la imprenta Anibal Paredes Editor
de Ate.

Ha: NPROD, — NPROD,; <0

Fuente: Elaboracién propia.
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Tabla 8: Hipétesis para identificar el reproceso

Indicador reproceso

H;: El sistema web disminuye el reproceso para mejorar el proceso de control de
produccién en la imprenta Anibal Paredes Editor de Ate.

Hy: El sistema web no disminuye el reproceso para mejorar el proceso de control
de produccion en la imprenta Anibal Paredes Editor de Ate.

Donde:
PR,: reproceso antes de usar el sistema web
PR, reproceso después de usar el sistema web.

Hipdtesis Nula Hy: El sistema web no disminuye el reproceso para mejorar el
proceso de control de produccion en la imprenta Anibal Paredes Editor de Ate.
Hy: PR,— PR3 =0

Hipdtesis Alterna Hy: El sistema web disminuye el reproceso para mejorar el
proceso de control de produccion en la imprenta Anibal Paredes Editor de Ate.
H,: PR,— PR3 <0

Fuente: Elaboracion propia.

Nivel de significancia:

Se utilizé un error de un 5% para la significancia, un equivalente al 0.305,
permitiendo que se pueda comparar acertadamente los resultados y definir

la aprobacioén o rechazo de las hipotesis.
Nivel de confianza: 0.95.

Estadistica de prueba:

Figura 5. Nivel de significancia
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En donde:

S;: Varianza de la pre-prueba
S,: Varianza de la post-prueba
X1: Media muestral pre-prueba.
X,: Media muestral post-prueba.

N: Muestra.

Media muestral:

Figura 6. Media muestra.
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L

Rodriguez y Pierdant (2018) mencionan a la distribucion t-student como la
probabilidad de una distribucion normal asociada y utilizada para estimar la
media de una poblacién, la muestra sea menor a 30 y la varianza poblacional
sea desconocida. (p.9).
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Fuente: Diaz (2019)

Figura 8: Distribucién t — student

3.7.Aspectos éticos

Las entrevistas y documentos que fueron presentados por el autor para la
realizacion del proyecto de estudio fueron de manera privada, amparando
toda la informacién presentada por la empresa. La recaudacion y utilizacion
de datos brindadas por la organizacion se realiz6 en base a criterios de

trasparencia, para afianzar la veracidad de la informacion.

Se siguio el proyecto de investigacion en base a los lineamientos y normas
implantadas por la UCV. El investigador tuvo la responsabilidad de
salvaguardar y respetar la informacién de los datos proporcionados por la

imprenta Anibal Paredes Editor de Ate.
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IV. RESULTADOS

Andlisis Descriptivo:

Para esta investigacion se emple6 un sistema web para mejorar el proceso de
control de produccién en la imprenta, en donde se realiz6 un pretest,
evaluandose los indicadores, después se inicid con la implementacién del
sistema web, en donde se llevo a cabo el postest, evaluandose nuevamente
dichos indicadores, procesando la informacion y obteniéndose los resultados
gue se muestran en las tablas

Seguidamente, se podra visualizar el andlisis descriptivo e inferencial por cada
indicador.

Indicador 1: Nivel de productividad

Andlisis Descriptivo

En la tabla 9 se muestran los resultados descriptivos que pertenecen al

indicador nivel de productividad.

Tabla 9. estadisticos descriptivos del indicador — Nivel de Productividad.

N | Minimo | Maximo | Media | Desviacion estandar

PRE_TEST 20| 65,76 | 86,09 |76,1230 5,52040

POST TEST 20| 82,87 | 89,46 |86,2470 2,07888

N valido (por lista) | 20

Fuente: Elaboracion propia.
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Figura 9. Nivel de productividad antes y después de implementarse sistema web.

88.00%
86.00%

84.00%

82.00%

80.00%
78.00%
76.00%
74.00%
72.00%

70.00%

Nivel de Productividad  Nivel de Productividad
Pre-test Post-test

m Nivel de Productividad Pre-test m Nivel de Productividad Post-test

Fuente: Elaboracion Propia

Como se muestra en la figura 9, el indicador de nivel de productividad para
mejorar el proceso de control de produccién, pudo constatar, que aumenté de
75,93% al valor de un 86,52%, evidenciando una diferencia importante antes y
después de la implementarse el sistema web; también en la tabla 10 se pudo
visualizar que el pretest obtuvo un valor minimo de 65,76 y maximo de 86,09 y
en el postest tuvo un minimo de 82,87 y un maximo de 89,46 por lo que se pudo
afirmar que aumento el nivel de productividad para mejorar el proceso de control

de produccidén en la imprenta Anibal Paredes Editor de Ate.

Para la dispersion en el indicador nivel de productividad, antes de la
implementacion se mostré una variabilidad de 5,52%; pero después de la

implementacion se mostré un valor de 2,07%.

Analisis inferencial

Tabla 10. Prueba de normalidad — Nivel de productividad.

Shapiro-Wilk
Estadistico gl Sig.
Pretest_Np ,950 20 ,363
Postest_Np ,934 20 ,183

Fuente: Elaboracion propia
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Figura 10. Prueba de normalidad del nivel de productividad sin la implementacion
del sistema

Pretest_Np

Media =76,12
Deswvacdn estandar =552
N=2

Frecuencia

Pretest_Np

Fuente: elaboracion propia.

se muestra en la figura 10 que el promedio que se alcanz6 fue de 76,12%, la
desviacion estandar de 5.52 de la muestra de 20 érdenes servicio impresion.

Figura 11. Prueba e normalidad del nivel de productividad con de la
implementacion del sistema

Postest_Np

Meda =86.25
Desviacion estandar =2 079
N=20

Frecuencia

Postest_Np

Fuente: elaboracién propia.
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Se muestra en la figura 11 que el promedio que se alcanzo fue 86,25%, la

desviacion estandar de 2.079 de la muestra de 20 6rdenes servicio impresion.

Se puede visualizar en la tabla 10, que los resultados de la prueba tuvieron una
muestra del Sig. antes de la prueba de 0,363 y después de la prueba un Sig. de
0,183 cuyos valores son mayores que 0,05. Quiere decir que los datos estan
siguiendo una distribucion normal, es por eso que, se tuvo que aplicar una

prueba paramétrica, T-Student.

Para poder calcular se aplicaron los siguientes valores:
Nivel de confianza = 95% -> Valor t = 1,96

Nivel de error = 5%

Respecto al resultado de contraste de hipétesis se utilizé la prueba de T-Student
debido puesto que los datos que se obtuvieron en la investigacion del pretest y
postest son parameétricos.

Prueba de hipétesis:

Tabla 11. Hipoétesis para identificar el nivel de productividad

Indicador Nivel de productividad

H,: El sistema web aumenta el nivel de productividad para mejorar el proceso
de control de produccion en la imprenta Anibal Paredes Editor de Ate

Hy: El sistema web no aumenta el nivel de productividad para mejorar el
proceso de control de produccion en la imprenta Anibal Paredes Editor de Ate.

Donde:
NPROD,: Nivel de productividad antes de usar el sistema web
NPRODy: Nivel de productividad después de usar el sistema web.

Hipotesis Nula Hy: El sistema web no aumenta el nivel de productividad para
mejorar el proceso de control de produccion en la imprenta Anibal Paredes
Editor de Ate.

H,: NPROD, — NPROD; =0

Hipotesis Alterna Hy: El sistema web aumenta el nivel de productividad para
mejorar el proceso de control de produccion en la imprenta Anibal Paredes
Editor de Ate.

Ha: NPROD, — NPROD,; <0

Fuente: Elaboracion propia.
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Tabla 12: Prueba de muestras emparejadas

. Sig.
Media T ol (bilateral)
pretest_Np
-10,12400 -7,503 19 ,000
postest_Np

Fuente: Elaboracion propia.

Se acepto la hipoétesis alterna con un 95% de confianza, en donde el sistema
web aumenta el nivel de productividad para mejorar el proceso de control de
produccién en la imprenta Anibal Paredes Editor, ya que T= -7,503 < -1,7291

como también Sig. < 0.05 y se rechaza la hipotesis nula.

Figura 12. Aceptacion de la hipétesis alterna — Nivel de productividad

Region de

Rechazo

Tc=-7,503

-1,7291

Fuente: Elaboracion propia

Como se muestra en la figura 12, el valor de t= -7,503 esta dentro de la zona de
aceptacion de la campana de Gauss; de modo que se acepto la hip6tesis alterna

del primer indicador (tabla 13).
Indicador 2: reproceso
Analisis Descriptivo

En la tabla 13 se mostro los resultados descriptivos que pertenecen al indicador

de reproceso.
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Tabla 13. Estadisticos descriptivos del indicador — porcentaje de reproceso.

e o ) Desviacion
N Minimo Maximo Media i
estandar
PRE_TEST 20 9,76 20,69 15,3685 3,26230
POST_TEST 20 5,19 12,54 9,1705 2,14045
N vélido (por lista) 20

Fuente: Elaboracion propia.

Figura 13. Reproceso antes y después del sistema web.
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reproceso Post-test

mreproceso Post-test

Fuente: elaboracion propia

Segun la figura 13, el indicador de reproceso para mejorar el proceso de control

de produccién, pudo constatar, que disminuy6 de 15,18% al valor de un 9,02%,

evidenciando una diferencia significativa en el antes y después de implementar

el sistema web; también en la tabla 14 se puedo visualizar que el pretest tuvo

un valor minimo 9,76 y un maximo de 20,69 y en el postest se obtuvo un valor

minimo de 5,19 y maximo de 12,54 por lo que se pudo afirmar que disminuyo el

reproceso para mejorar el proceso de control de produccion en la imprenta
Anibal Paredes Editor de Ate.
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Para la dispersion en el indicador de reproceso, antes de la implementaciéon se

mostro una variabilidad de 3,26%; pero después de la implementacion se mostro

un valor de 2,14%.

Analisis inferencial

Tabla 14. Prueba de normalidad — reproceso.

postest_Repro

Shapiro-Wilk
Estadistico Gl Sig.
pretest_Repro ,960 20 ,552
,960 20 ,730

Fuente: Elaboracién propia

Figura 14. Prueba de normalidad del reproceso antes de la implementacion del

sistema

Frecuencia

9.00 1200

Pretest_Repro

15.00

Pretest_Repro

21,00

Media = 1537
Deswaadén

N=20

estandar = 3262

Fuente: elaboracion propia.

Se muestra en la figura 14 que el promedio que se alcanzé fue de 15,37%, la
desviacion estandar de 3.262 de la muestra de 20 orden servicio de impresion.
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Figura 15. Prueba de normalidad del reproceso despues de la implementacion
del sistema

Postest_Repro

Media = 917
Deswacon estandar = 2,14
N=2

Frecuencia

Fuente: elaboracion propia.

Se muestra en la figura 15 que el promedio que se alcanz6 fue de 9,17%, la
desviacion estandar de 2.14 de una muestra de 20 orden servicio de impresion.

Se puede visualizar en la tabla 15, que los resultados de la prueba tuvieron una
muestra del Sig. antes de la prueba de 0,552 y después de la prueba un Sig. de
0,730 cuyos valores son mayores que 0,05. Quiere decir que los datos siguen
una distribucién normal, es por eso que, se tuvo que aplicar una prueba
paramétrica, T-Student.

Para poder calcular se aplicaron los siguientes valores:
Nivel de confianza = 95% -> Valor t = 1,96
Nivel de error = 5%

Respecto al resultado de contraste de hipotesis se utiliz la prueba de T-Student
puesto que los datos que se obtuvieron en la investigacion del pretest y postest

son paramétricos.
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Prueba de Hipdtesis:

Tabla 15: Hipétesis para identificar el Reproceso

Indicador Reproceso

H;: El sistema web disminuye el reproceso para mejorar el proceso de control
de produccion en la imprenta Anibal Paredes Editor de Ate.

Hy: El sistema web no disminuye el reproceso para mejorar el proceso de control
de produccion en la imprenta Anibal Paredes Editor de Ate.

Donde:
PR,: reproceso antes de usar el sistema web
PR;: reproceso después de usar el sistema web.

Hipotesis Nula Hy: El sistema web no disminuye el reproceso para mejorar el
proceso de control de produccién en la imprenta Anibal Paredes Editor de Ate.
Hy: PR,— PRy 20

Hipotesis Alterna Hy: El sistema web disminuye el reproceso para mejorar el
proceso de control de produccién en la imprenta Anibal Paredes Editor de Ate.
H,: PR,— PR3 <0

Fuente: Elaboracion propia.

Tabla 16: Prueba de muestras emparejadas

. Sig.
Media T Gl (bilateral)
pretest_Repro
6,19800 7,604 19 ,000
postest_Repro

Fuente: Elaboracion propia.

Se acepta la hipotesis alterna con un 95% de confianza, donde el sistema web

disminuye el reproceso para mejorar el proceso de control de produccién en la

imprenta Anibal Paredes Editor, ya que T= 7,604 > 1,791 como también Sig. <

0.05 y se rechaza la hip6tesis nula
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Figura 16. Aceptacion de la hipotesis alterna —Reproceso

Region de

Rechazo

Tc=7,604

1,791

Fuente: Elaboracién propia

Como se muestra en la figura 16, el valor de t= 7,604 esta dentro de la zona de

aceptacion de la campana de Gauss; de modo que se aceptd la hipotesis

alterna de este indicador (tabla 17).
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V. DISCUSION

En este estudio, con respecto al sistema web se obtuvo un aumento del nivel de
productividad de un 75,93% a un 86,52%, demostrandose un incremento de
10,59%. Estos resultados son similares a los de Huanca y Llanos (2018), puesto
que, al investigar y evaluar el nivel de productividad de la empresa, pudo
concluir que el sistema web consiguid mejorar el nivel de productividad,

logrando que este indicador obtuviera un aumento de un 37,88%.

En cuanto al siguiente resultado se observé que el sistema web disminuyo el
reproceso de un 15,18% al 9,02%, demostrandose una disminucién de un
6,16%. Estos resultados son similares a los de Valle (2018) puesto que, al
investigar y evaluar el reproceso de una empresa de fabricacion de libros, pudo
concluir que el sistema web mejoré el reproceso, logrando que este indicador

obtenga una disminucién de un 1,53%.

Estos resultados conseguidos en esta investigacion reafirman que el sistema
web para mejorar el proceso de control de producciéon, aumenta el nivel de
productividad en un 10,59%, y el reproceso disminuye en un 6,17%. Basandose
en los resultados que fueron conseguidos por los indicadores de esta
investigacion, se puede concluir que el sistema web mejora el proceso de control

de produccidn en la imprenta Anibal Paredes Editor de Ate.
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VI. CONCLUSIONES

PRIMERO: Se demostro que el sistema web mejoré el nivel de productividad
con un valor de 10,59%. Analizando que al comenzar se obtuvo un porcentaje
del 75,93%, posteriormente con la implementacién se logré un 86,52%, de tal
forma que se fortaleci6 al sistema web incrementando el nivel de productividad

al perfeccionar el proceso de control de produccion.

SEGUNDO: Se demostré que el sistema web mejoré el reproceso con un 6,16%.
Analizando que en un principio se tenia un valor de 15,18% y posteriormente de
la implementacion tuvo una reduccion del 9,02%. De tal forma se comprobé que
el sistema web disminuyo el porcentaje de reproceso para mejorar el proceso

de control de produccion.

TERCERO: Se demostr6 que un sistema web logré mejorar el proceso de
control de produccion en la imprenta Anibal Paredes Editor de Ate., debido a
qgue posibilita el incremento del nivel de productividad, ademas de disminuir el
porcentaje de reproceso con los objetivos que fueron propuestos en esta

investigacion.
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VII.

RECOMENDACIONES

Se recomienda para otras investigaciones, promover la optimizacion del
tiempo de trabajo con los procesos en la produccién de libros para aumentar
la productividad, asi se llevara un control del avance de los productos

realizados mediante un plan definido.

Se recomienda realizar un control mas intensivo en el area de calidad para
asegurar que cada uno de los productos puedan cumplir con los requisitos
del cliente, contando con un equipo experimentado, eficiente y creativo que

se haga responsable de las actividades que fueron planificadas.

Se recomienda para futuras investigaciones similares, planificar
eficientemente el espacio del almacén para agilizar las entradas y salidas de
todos los materiales, asi como estar en constante monitoreo y capacitacion
al personal del area para incentivar la eficiencia y satisfaccion del trabajo

realizado.

42



REFERENCIAS

ANTONIO, G.P.J., 2016. TECNICAS E INSTRUMENTOS PARA LA RECOGIDA
DE INFORMACION. S.I.: Editorial UNED. ISBN 9788436271287.

ARIAS, M.A., 2017. Aprende Programaci n Web Con PHP Y MySQL.: 2A Edici
n. North Charleston, SC: Createspace Independent Publishing Platform. ISBN
9781544106007

BANDIERA, R., 2019. DISENO E DESARROLLO WEB con Codelgniter 3:
Programacién facil en PHP con Patron MVC. S.l.: Bandiera Roberto. ISBN
9780244452513.

CACERES CCOYO, J.C., 2016. Impacto de un software de control de
produccién, basado en tecnologia movil, en la produccion de la planta de lavado
— peinado de la empresa Michel y Cia de Arequipa, 2014. S.l.: Universidad
Nacional Jorge Basadre Grohmann.

CARRASCO, S.M.P., CHINGUEL, G.R.C., CUBAS, M.M.F. y CIEZA, R.Y.R,,
2017. El estudio y la investigacién documental: Estrategias metodolégicas y
herramientas TIC. S.I.: Gerardo Chunga Chinguel. ISBN 9786120026038.

FOSSATI, M., 2018. Introduccion a PHP y HTML. S.|.: Matias Fossati.

FRANCO, J.R., RODRIGUEZ, A.l.P. y JIMENEZ, E.C.R., 2018. Matematicas
aplicadas a los negocios. S.l.: Patria Educacion. ISBN 9786077449430.

GARCIA, 0.B., 2021. Innovaciones metodoldgicas con TIC en educacion. S.I.:
Dykinson. ISBN 9788413773193.

HUANCA BEDIA, V.C. y LLANOS BELTRAN, E.A., 2019. Sistema web para el
control de produccién de la empresa Metales Rosa Herrera Verastegui E.I.R.L,
2018. S.I.: Universidad César Vallejo.

INTROBOOKS, 2019. Production Management. S.I.: Can Akdeniz.

43



JARMAN, K.H., 2015. Beyond basic statistics: Tips, tricks, and techniques every
data analyst should know. Nashville, TN: John Wiley & Sons. ISBN
9781118856116.

KHATIB, H., 2015. Molecular and Quantitative Animal Genetics. Nashville, TN:
John Wiley & Sons. ISBN 9781118677407.

KIRAN, D., 2019. Production planning and control a comprehensive approach.
Oxford, England: Butterworth-Heinemann. ISBN 9780128189375.

LAINEZ FUENTES, J.R., 2014. Desarrollo de Software gil: Extreme
Programming Y Scrum. North Charleston, SC: Createspace Independent
Publishing Platform. ISBN 9781502952226.

LEON, J.R.C., 2019. Sistema Web Storytelling para la produccion de cuentos
en los estudiantes de tercer grado de primaria de las Il.EE. “Jesus Nazareno” y
“Sefior de la Soledad”, Huaraz — 2016. In Crescendo, vol. 9, no. 4, pp. 757-770.
ISSN 2307-5260.

LERMA GONZALEZ, H., 2016. Metodologia de la investigacion : propuesta,
anteproyecto y proyecto. S.I.: Ecoe Ediciones. ISBN 9789587713466.

LUNA, F., 2016. Desarrollo web para dispositivos moviles: Herramientas para
disefiar y programar WebApps. S.I.: RedUsers. ISBN 9789871949830.

LUNA, F., MILLAHUAL, C.P.y IACONO, M., 2018. PROGRAMACION WEB Full
Stack 9 - Multimedia y APIs: Desarrollo frontend y backend - Curso visual y

practico. S.l.: RedUsers.

MEJILLONES MAMANI, W., 2020. SISTEMA WEB PARA LA
ADMINISTRACION DE LA PRODUCCION Y ALMACEN. [en linea], [Consulta:
21 noviembre 2021]. Disponible en:
http://repositorio.upea.bo/handle/123456789/73.

PAITAN, H.N., VILELA, J.J.P., DUENAS, M.R.V. y DELGADO, H.E.R., 2018.
Metodologia de la investigacion: cuantitativa-cualitativa y redaccién de la tesis.
S.l.: Ediciones de la U. ISBN 9789587628760.

44



PONCE DE LEON LICERAS, F.F., 2016. Propuesta de Implementacion de un
Sistema de Planeamiento y Control de la Produccion (PCP) para una empresa

del sector grafico. S.I.: Universidad Peruana de Ciencias Aplicadas (UPC).

RAMOS, J.R., DEL AGUILA, V. y ANA, B.B., 2020. ESTADISTICA BASICA
PARA LOS NEGOCIOS. [S..]: FONDO EDITORIAL UNIVERSID. ISBN
9789972455230.

REYES SANDLER, J.R., 2018. Programacion En C++ - Tercera Edicion:
Aprende a Programar En C++. North Charleston, SC: Createspace Independent
Publishing Platform. ISBN 9781985359895.

RICARDO y POMI, L., 2016. Costos y gestion empresarial: Incluye costos con
ERP. S.I.: Ecoe Ediciones. ISBN 9789587713558.

ROLLET, O., 2015. Aprender a desarrollar un sitio web con PHP y MySQL.:
ejercicios practicos y corregidos. S.I.: Ediciones ENI. ISBN 9782746095588.

SALAS RUEDA, R.A., 2016. Disefio y analisis de un sistema web educativo
considerando los estilos de aprendizaje. S.I.: Editorial cientifica 3Ciencias. ISBN
9788494578540.

SHARMA, F.C., 2020. Production Management by Dr. F. c. sharma (eBook):
SBPD publications. S.l.: sbpd publications. ISBN 9789351671169.

SHARMA, H., 2019. Production planning and Control. Munich, Alemania:
BookRix. ISBN 9783748706274.

SUBRA, J.-P. y VANNIEUWENHUYZA, A., 2018. Scrum : un método agil para
sus proyectos. Cornella de Llobregat, Spain: ENI. ISBN 9782409012921.

SZNAJDLEDER y PABLO, 2018. Java a fondo: - estudio del lenguaje y
desarrollo de aplicaciones - 2a ed. S.l.: Alfaomega Grupo Editor. ISBN
9786077079064.

TILLE, Y., 2020. Sampling and estimation from finite populations. Nashville, TN:
John Wiley & Sons. ISBN 9780470682050.

45



TORRES, J., 2020. Python Deep Learning: Introduccién practica con Keras y
TensorFlow 2. S.I.: Marcombo. ISBN 9788426729255.

VALLE GARMA, S.L., 2018. Desarrollo de un Sistema Web para el Control de
la Produccién de Calzado en la Empresa Laguna. S.l.: Universidad César

Vallejo.

ZAMORA, D.T., PARRA, V.F.G., TOUS, M.C.y TEBA, E.M.S., 2019. Sistemas
de Produccién. Andlisis de las actividades primarias de la cadena de valor. S.I.:
Esic. ISBN 9788417914332.

46



ANEXOS

47



Sistema Web Para mejorar el proceso de control de produccién en la imprenta Anibal Paredes Editor de Ate.

Anexo 1. Matriz de consistencia

Problema Objetivos Hipotesis Operacionalizacion de Variables

General General General Variable Dimensién | Indicador Metodologia
. . Determinar la . Independiente
¢,Como influye un influencia  de  un El sistema web Tino de | " .,
sistema web para el sistema web para el mejora el proceso PO i\r:yezmauon
proceso de control de P I de control de plicada
produccibn en la proceso de_,contro producciéon en la Si Web -
imprenta Anibal :jn? ?;%?;CClonAi?bg imprenta Anibal Istema We | Dls?_no d.e,
Paredes Editor de P , Paredes Editor de nvestigacion

Paredes Editor de Pre experimental
Ate? Ate ate.
Especificos Especificos Especificos Dependiente Poblacién

s . Determinar  cémo , 20 6rdenes de servicio
Como influye un | . . El sistema web . e
. influye un sistema . de impresion
sistema web en el | nivel aumenta el nivel de
nivel de productividad web en € nive de productividad  del -
ara el proceso de productividad - para roceso de control Seguimiento Nivel de Muestra
P P 2 el proceso  de P > 9 Productividad | 20 6rdenes de servicio
control de produccion L de produccioén en la . !

. . control produccion | . . de impresion
en la imprenta Anibal en la imprenta imprenta Anibal
igsdes Editor de Anibal Paredes }dedes Editor de Control d Método de

' Editor de Ate. ' Produgciéen Investigacion

¢,Como influye un | Determinar como | El sistema web Hipotético deductivo
sistema web en el |influye un sistema | disminuye el _
reproceso del | web en el reproceso | reproceso del Técnlpa
proceso de control de | del proceso de | proceso de control L FICha_Je
produccion en la | producciébn en la | de produccion en la Inspeccion Reproceso Entrevista
imprenta Anibal | imprenta Anibal | imprenta Anibal
Paredes Editor de | Paredes Editor de | Paredes Editor en
Ate? Ate. Ate.

Fuente: Elaboracion propia.




Anexo 3: Entrevista

ENTREVISTA
Wombre investigador: Angel Contreras Faima
Entrevistado: Joe Felipa Albormoz Huaman.
Cargu: jefe de planta de produccidn
Fecha: 15/04/2021

Objetivo: el instrumento tiene la finalidad de recolectar informacion necesana
para determinar el estado actual de la imprenta *Anibal Paredes Editor.”

Preguntas:
1. pA qué se dedica la empresa Anibal Paredes Editor 57A.CY

Se dedica al rubro de imprenta ubicado en el distrito de Ate, este se ancarga de
la produccion de libros, revistas, formatearia y empastados de libros contables.

2. jCual es el problema actual dentro de su actual gastion en la empresa?

Existe un control inadecuado de la produccion y los pedidos que se reslizanon,
nosodnos contamos con dos almacenes, pero los datos gue manejamos de stock
son incomrecios v en &l moments en donde nos solicitan para un contrato y
fabricacion de algin producto siempre nos quedamos cortos en matensles vy
stock para este problema, que existen problamas durante el inicio y el trescurso
de la planificacian de un proyecto, refinéndose a que muchas veces hay emores
en la documentaciin de la informacidn de los productos solicitados y también la
informacidn emdnea de la materia prima que hay deaniro del aimacén gensrando
problemas puesto gue, muchas veces el cliente no queda conforme con el
bocaio de producio terminado y se tene que volver a generar con la informacidn
comecta, ademas de generar refrasos en la produccian de los productos finales

y tiampo para cumplir con el abastecimiento, estos retrasos hacen que no =8
cumplan con la totalidad de las ordenes de produccidn.

3. jComo funciena el proceso de produccidn?

Inicia cuando un chents se comunica con el personal de atencidn y se genera
una orden de semvicio con los

4. jHan ocurrido problemas por el bajo nivel de productividad ?

5i, debido & que no s& cumplen con |a totalidad de los pedidos por los retrasos

en la produccidn genera una mala vista por pare de ks clientes ocasionando
discusiones con el personal de atencidn de la empresa hacia los clientas.

5. ;Ha ocurrido problemas por no tener a tiempo los pedidos ¥

Si, sungue son pocos los pedidos que entregamos fuere de tempo a
comparacidn de kos que realizamaos, ha ocurride ocasiones en donde se nos ha
cancelado contratos y en consecuencia nos ha afectado econdmicameante.



6. ¢ Como influyen los productos reprocesados?

Lo que pasa es que termina generando que se vuelvan a elaborar los productos
para que se puedan recuperar y almacenar esto hace retrasar la entrega y tener
que adicionar horas extras.

7. ¢ Qué busca mejorar y por qué?

El afo pasado ha sido beneficioso para nosotros, conseguimos un inversor y
pudimos generar un aumento en la produccion para algunas empresas que
requieren de nuestros servicios. sin embargo, algunos problemas hacen que se
detenga nuestro crecimiento.




Anexo 4.

Matriz de operacionalizacion de variables.

Matriz de operacionalizacion de variables

Variables de
estudio

Definicién conceptual

Definicién operacional

Sistema Web

Pefa (2018), un sistema web
esta basado en una
arquitectura cliente servidor;
cuya funcién del cliente se

encargo de solicitar
informacion  requerida al
servidor. Al realizar la

peticion se logra responder y
resolver, siendo visualizada
al cliente

Los sistemas web estan
basados en el mecanismo
de solicitud y respuesta,
cuentan formularios con
controles especiales que
responden a eventos de
usuario por medio de scripts
del lado del cliente y del
servidor que acttan sobre el
contenido, funciones 'y
propiedades de una péagina
web.

Control de
Produccion

Sharma (2019) indica que el
control de produccion es un
procedimiento que regula un
flujo ordenado de material y
coordina varias operaciones
de produccién para lograr
producir el articulo deseado
en el momento requerido.

(p.10).

El control de produccién es
un proceso facilitador para
la fabricacion. Esta
Continuamente  vigilando
como se estén utilizando los
recursos y el flujo de la
producciéon, ademéas se
encarga de coordinar todas
las operaciones que
participan durante la
produccion y comprobar el
avance del trabajo.

Indicadores Escala de medicion
Nivel de .
. Razdn
productividad
reproceso Razon

Fuente: Elaboracion propia.




Anexo 5: Matriz Operacionalizacion de indicadores.

UNIDAD DE
DIMENSION INDICADOR | INSTRUMENTO ESCALA FORMULA
MEDIDA
Nivel de productividad = (productos
o Nivel de Ficha de ) _ elaborados satisfactoriamente /
Seguimiento o ) Razon Porcentaje ) )
productividad registro Productos realizables estimados) * 100
_ reproceso = (productos reprocesados/
y Ficha de i . _ .
Inspeccién Reproceso <t Razon porcentaje Productos realizables estimados) * 100
registro

Fuente: Elaboracion propia




Anexo0.6: Ficha técnica. Instrumento de recoleccion de datos

Autor

Contreras Paima Angel Pool

Nombre del instrumento

Ficha de Registro

Lugar

Anibal Paredes Editor S.A.C.

Fecha de aplicacion

1 de Noviembre del 2021

Objetivo

Determinar como influye un sistema
web para mejorar el proceso de control
de produccién en la imprenta Anibal
Paredes Editor de Ate.

Tiempo de duracién

23 dias (de lunes a sabado)

Eleccién de técnica e instrumento

Variable

Técnica Instrumento

Variable Dependiente:

Control de produccion

Fichaje Ficha de Registro

Variable Independiente:

Sistema Web

Fuente: Elaboracion Propia




Instrumento de investigacion para el nivel de productividad RE-TEST

Ficha de registro
Investigador | Angel Pool Contreras Paima Tipo de prueba RE-TEST
Empresa Anibal Paredes Editor S.A.C
o
Motivo de . N W
Nivel de productividad Firma: v
Investigacién /
Fecha de Inicio l? 01/07/2021 Fecha final 23/07/2021
Variable Indicador Medida Férmula
Proceso de " NP = (Productos elaborados
control de Nivel de. . Porcentaje satisfactoriamente/productos
produccion productividad realizables estimados) * 100
Productos Productos
" Serie Fecha elaborados realizables Hign09
satisfactoriamente |  estimados productividad
1| oslooses | 1072021 | 207 | 278 7446
2 | OSI-00590 2/07/2021 | 247 298 82.89
3 | OSI-00591 3/07/2021 223 318 70.13
4 | 0S-00582 | 5/07/2021 | 297 a7 8005 |
5 | OSI-00593 6/07/2021 228 321 71.03
6 | OSI-00594 7/07/2021 210 300 70.00
7 | OSI-00595 | 8/07/2021 279 347 80.40
8 | OSI-00596 | 9/07/2021 236 [ 316 74.68
9 | OSI-00597 | 10/07/2021 | 254 351 72.36
10 | 0SI-00598 . 12/07/2021 312 392 79.58
11 | OSI-00599 | 13/07/2021 257 323 79.57
12 | OSI-00800 | 14/07/2021 276 331 83.38
13 | OSI-00601 15/07/2021 206 305 67.54
14 | OSI-00602 | 16/07/2021 227 322 70.50
15 | OSI-00803 | 17/07/2021 349 440 w 79.32
16 | OSI-00604 19/07/2021 292 356 82.02
17 | OSI-00805 | 20/07/2021 247 312 7917
18 | OSI-00606 1 21/07/2021 325 375 86.67
19 | OSI-00607 | 22/07/2021 333 440 75.68
20 | OSI-00608 | 23/07/2021 235 305 77.05
TOTAL 7705




Instrumento de investigacion para el nivel de productividad PRE-TEST

Ficha de registro
investigador | Angel Pool Contreras Paima Tipo de prueba PRE-TEST
| Empresa Anibal Paredes Editor S.A.C
Motivo de ’@
Nivel de productividad Firma
Investigacién
Fecha de Inicio | 02/08/2021 Fecha final 24/08/2021
Variable Indicador Medida Férmula

Proceso de ) NP = (Productos elaborados

control de Nivel de. : Porcentaje satisfactoriamente/productos
| produccién proguctividad realizables estimados) * 100
s ' Productqs Productos Nivel de
| # Serie Fecha elaborados realizables productividad

satisfactoriamente estimados

1 | OSI-00613 | 2/08/2021 240 315 76.19
| 2 | OSI-00614 3/08/2021 278 347 80,12
; 3 | OSI-00615 4/08/2021 232 349 66,48
4 | OSI-00616 5/08/2021 282 361 78,12
' 5 | OSI-00817 | 6/08/2021 240 315 76,19
i 6 | OSI-00618 7/08/2021 231 339 68,14

7 | OSI-00619 9/08/2021 310 377 82,23

8 | OSI-00620 10/08/2021 284 377 75.33

9 | OSI-00621 11/08/2021 245 333 73,57

10 | OSI-00822 12/08/2021 329 437 75,29
| 11 | OSI-00623 13/08/2021 240 315 76,18
| 12 | OSI-00624 14/08/2021 234 275 85,09
i 13 | OSI-00625 | 16/08/2021 242 368 65,76
| 14 | OSI-00626 17/08/2021 276 370 74,59

15 | OSI-00827 18/08/2021 245 326 75,15
| 16 | OSI-00628 19/08/2021 256 302 84,77

17 | OSI-00629 | 20/08/2021 275 348 79,02

18 | OSI-00630 | 21/08/2021 296 352 84,08

19 | OSI-00831 23/08/2021 328 445 73,71

20 | OSI-00832 | 24/08/2021 268 370 72,43
\ TOTAL 75,93




Instrumento de investigacion para el nivel de productividad POST-TEST

Instrumento de investigacion para el nivel de productividad POST-TEST

; Ficha de registro
| Investigador | Angel Pool Contreras Paima Tipo de prueba ‘ POS-TEST
Empresa Anibal Paredes Editor S.A.C
—
! Motivo de Nivel de productividad Firma: @
nvestigacién
Fecha de Inicio | 01/11/2021 Fecha final 23/11/2021
Variable Indicador Medida Férmula
Proceso de Nivel de NP = (Productos elaborados
control de Porcentaje satisfactoriamente/productos
produccién | productividad ‘ realizables estimados) * 100
Productos Productos il e
# Serie Fecha elaborados realizables suctividad
satisfactoriamente estimados
' | osio0es1 | 1/11/2020 327 384 . 85.16
2 | OSI-00862 2/11/2020 271 324 83.64
3 | OSI-00663 3/11/2020 418 478 87.45
4 | OSI1-00664 4/11/2020 336 393 85.50
5 | OSI-D0665 5/11/2020 292 347 84.15
6 | OSI-00666 6/11/2020 327 383 85.38
7 | 081-00667 8/11/2020 422 472 89 41
8 | OSI-00668 9/11/2020 318 369 85.64
9 | OSI-00668 | 10/11/2020 335 394 85.03
| 10 | OSI-00670 11/11/2020 450 503 ‘ 89.46
11 | OSI-00871 12/11/2020 303 ‘ 363 J 83.47 j
12 | OSI-00672 13/11/2020 271 | 327 | 82.87 ]
13 | OSI-00673 | 15/11/2020 438 481 " 89.21 ‘
| 14 | OsI-00674 | 16/11/2020 286 336 8512
15 | OSI-00675 | 17/11/2020 436 406 87.90
16 | OSI-00676 18/11/2020 443 408 89.31
17 | OSI1-00877 | 19/11/2020 355 408 h 87.01
18 | OSI-00678 | 20/11/2020 386 441 87.53
19 | OSI-006789 | 22/11/2020 354 409 86.55
20 | OSI-00680 | 23/11/2020 344 404 ’ 85.15
TOTAL 86,52




Instrumento de investigacion para el Reproceso RE-TEST

Ficha de registro
. Investigador | Angel Pool Contreras Paima Tipo de prueba RE-TEST
Empresa Anibal Paredes Editor S.A.C
Motivo de Reproceso Firma: /@
Investigaciéon
- Fecha deInicio |  01/07/2021 Fecha final 23/07/2021
Variable Indicador Medida Férmula
| Proceso de Borcentajeide . Reproceso = (uni'dades
control de Porcentaje reprocesadas/unidades
produccién TR producidas) *100
whimn(ren | e | Gwe ) e
1 | OsSl-00589 | 1/07/2021 36 207 17.39
2 | OsSI-00590 2/07/2021 46 247 18.62
| 3 | 0SI-00591 | 3/07/2021 43 223 19.28
S OS1-00592 5/07/2021 43 297 14.48
5 | OSI-00593 6/07/2021 49 228 21.489
6 | OSI-00594 7/07/2021 28 210 13.33
7 | OSI-00595 8/07/2021 37 279 13.26
| 8 | 0sI-00596 | 9/07/2021 41 236 1737
i 9 OSI-00597 10/07/2021 38 254 14.96
| 10 | OSI-00598 12/07/2021 41 312 13.14
11 | OSI-00599 13/07/2021 29 257 11.28
12 | OSI-00600 14/07/2021 44 276 15.94
13 | OSI-00601 15/07/2021 37 2086 17.96
14 | OSI-00602 16/07/2021 27 227 11.89
15 | OSI-00603 17/07/2021 50 349 14.33
16 | OSI-00604 19/07/2021 45 292 15.41
17 | OSI-00605 20/07/2021 38 247 15.38
18 | OSI-00606 21/07/2021 30 325 9.23
19 | OSI-00607 22/07/2021 27 333 8.1
| 20 | OSI-00608 23/07/2021 45 235 19.15
TOTAL 14.77




Instrumento de investigacion para el Reproceso PRE-TEST

Instrumento de investigacion para el Reproceso PRE-TEST

Ficha de registro
Investigador | Angel Pool Contreras Paima Tipo de prueba I PRE-TEST
Empresa Anibal Paredes Editor S.A.C
Motivo de @
Investigacién Reproceso Firma:
Fecha de Inicio | 02/08/2021 Fecha final 24/08/2021
Variable Indicador Medida Férmula
‘ ::::::I’:: Reiciintugs e Porcentaje :fo:::sa:;s(/‘::::!‘a‘;?s
produccidon s i producidas) *100
| 0
| » Serls Fecha mm Unidades rPomnu]e
3 | osiooers | zoazezi | 4 240 T
2 | OSI-00614 | 3/08/2021 a3 278 15.47
3 | Ooslo0s15 | 4/08/2021 48 232 2068
4 | OS-00816 | 5/08:2021 | 32 282 1135
5 | OSI-00817 | 6/08/2021 48 | 240 20.00
6 | OSl-00818 | 7/08/2021 29 231 12.55
7 | OSI00819 | 9/08/2021 41 310 13.23
8 | OSI-00620 | 10/08/2021 50 284 17.61
| 9 | Osl-00621 | 11/08/2021 39 245 15.92
[ 10 | Os1-00622 | 12/08/2021 48 329 14.59
i 11 | OSI-00623 | 13/08/2021 29 240 12,08
| 12 | OSI-00624 | 14/08/2021 39 234 16.67
? 13 | OSI-00625 | 16/08/2021 42 242 17.36
[ 14 | 0SI1-00626 | 17/08/2021 35 276 12.68
15 | OSI00627 | 18/08/2021 4 245 1878
16 | OSI-00628 | 19/08/2021 34 256 13.28
17 | OSI-00629 | 20/08/2021 47 275 17.08
18 | OSI-00630 | 21/08/2021 32 206 10.81
19 | OSI-00831 | 23/08/2021 32 328 9.76
120 | OSI-00632 | 24/08/2021 49 268 18.28
TOTAL 15,18




Instrumento de investigacion para el Reproceso POS-TEST

Instrumento de investigacién para el nivel de productividad POST-TEST

Ficha de registro 1
Investigador | Angel Pool Contreras Paima } Tipo de prueba POS-TEST
Empress | Anibal Paredes Editor S.A.C ' S |
Motivo de Nivel de productividad Firma: @
Investigacién
Fecha de Inicio | 01/11/2021 Fecha final 23/11/2021
Variable Indicador Medida Férmula
Proceso de . NP = (Productos elaborados
control de Nival de. . Porcentaje ‘ satisfactoriamente/productos
produccién prodectivided realizables estimados) * 100
Productos Productos Nivel de
# Serie Fecha elaborados realizables
satisfactorlamente | estimados | Productividad |
' |oskooee1 | w2020 | 327 i 85.16
2 | 0SI-00662 | 2/11/2020 | 271 324 8364
"3 | OSI-00663 | 3/11/2020 418 a78 87.45
4 | OSI-00664 | 4/11/2020 336 393 | 8550
5 | OSI-00665 | 5/11/2020 292 347 8415 |
6  OSI-00666 “ 6/11/2020 327 382 ! 8538 |
7 | OSI-00667 | 81172020 | 422 472 [ 8941 ‘j
T8 | OSI-00668 | 9/11/2020 316 369 ' 8564 |
9 | OSI-00668 | 10/11/2020 335 394 I sso0a
10 | OSI-00670 | 11/11/2020 450 ‘ 503 T Beas
11 | OSI-00871 12/11/2020 | 303 | 363 83.47
12 | OSI-00672 | 1311172020 | 271 327 8287
13 | OSI-00673 | 15/11/2020 438 T 491 89.21
14 | OSI-00674 | 16/11/2020 | 2886 336 8512
715 | OSI-00675 | 17/11/2020 | 436 ‘ 496 T 87.90
16 | OSI-00676 | 18/11/2020 443 ‘ 496 89.31 .
17 | 0S1-00877 | 19/1172020 355 I a8 87.01 ]
18 | OSI-00678 | 20/11/2020 386 441 8753 ‘;
719 | OSI-00678 | 22/11/2020 | 354 408 8855 :
20| OSI-00680 | 23/11/2020 | 344 a4 | 815
TOTAL 86,52




Anexo 7: Validez de instrumento — Ficha de observacién para el indicador de

Nivel de productividad

‘l UNIVERSIDAD CESAR VALLEI0

Validacion de Instrumento
Titulo de Tesis:
Sistrina Web para el Proceso de Control de Produccion en la Imprenta Anibal Paredes Editor S.A.C
Autor: Contreras Paima, Angel Pool ‘
Nombre del Instrumento de Evaluacion: Ficha de Registro
Indicador: Nivel de Productividad
Datos de experto

G(:[LP?‘ ’_rc\Pr(\ O‘flf'oﬂg

1) Apellidos y Nombres:

2) Cargo: Degente fra
3) Titulo y/o Grado: Moiler om TRt e Jnlems
4) Fecha: Q?I]_l \ IIIQ\?'T 2
INDICADORES CRITERIOS Deficiente Regular Bueno Muy Bueno Excelente
0%-19% | 20%-39% | 40%-60% | 61%-80% | 81%-100%
Claridad Esta formuiado con lenguaje apropiado. '—'-TS‘
Objetvidad Esta Expre.ado en conducta Observable. :{ 5
Es adecuado el avance de la ciencia y C oo
Actualidad tecnologia. :f'\
Organizacion Existe una Organizacion Logica. c‘-s‘
A__M,A 7,- N —-C;mprenae losW;sp;Etﬂos de calidad y_ R =i . | i ]
Suficiencia cantidad, ﬁ
* /\decuaéo para valorar aspectos del sistema
Intencianalidad metodoloégico y cientifico. ’T 3
- E;ta ) basado en aspectos tedricos y :‘_ Y
cientificos.
Coherencia Entre los indices, indicadores. :(' y
Responde 2l propésito del trabajo y a los ".} S
Metodologia objetivos a lograr
El instrumento es adecuado al tipo de ? S
Pertenencia investigacion.
PROMEDIO:
Observaciones:

fsf

+ :
Firma del experto




=3 )
'] UNIVERSIDAD CESAR VALLE10

Validacion de Instrumento

Thulo de Tesis:

Sistema Web para el Proceso de Control de Produccion en la Imprenta Anibal Paredes Editor 5.A.C

Autor: Contreras Paima, Angel Pool

Nombre del Instrumento de Evaluacién: Ficha de Registro

Indicador: Nivel de Productividad

Datos de experto

I . - I
1) Apellidos y Nombres: ( clegy \ arans ( hrinTimn
2) Cargo: __ )M'oxeal
3) Titulo ylo Grado: __ (M =iz r
4) Fecha: 2 - - ||~ |
INDICADORES CRITERIOS Deficiente Regular Bueno Muy Bueno | Excelente
0%-19% | 20%-39% | 40%-60% | 61%-80% | B1%-100%
— - S — ~7
Clandad E<ta formulado con lenguaje apropiado \K 3 .
— S - \l
5 = /
Objetvidad Esta Expresado en conducta Ohservable. 2; ]
R 'F,s adecuada el avaﬁce de la cienc;a 7v -
Actualidad X A2 1
tecnologia. SN AU S R SRR SR R .
Organzacidn Existe una 7 ganizacion Logica 3 3 /
o - Vcaaapirende Io“;__‘aﬂ_m:c_tr;s md‘e cﬁlsdad —y;‘ o 1 T . o T F
Suhciencia cantidad \D b
0 idad Adecuado para valorar aspectos del sistema f
ntencionaids melodoiégico y cientifico. R
- —_—t S
Esta basado en aspectos tedricos y oy
Consistencia ciontiEE. "X 3
Coherencia Entre los inc'.ces, indicadares <3 7
Responde 2| propésito del trabajo y a los 7 !
Metodologia | ebjetivos a lograr. I g
El instrumenito es adecuado 2l lipo de -
Pertenencia investigacion. o R X 2
PROMEDIO: 33/
Observaciones:
T«

/
Firmardel experto




w UNIVERSIDAD CESAR VALLEJO

Validacién de Instrumento
Titulo de Tesis:

Sistemna Web para el Proceso de Control de Produccion en la Imprenta Anibal Paredes Editor S.A.C

Autor: Contreras Paima, Angel Pool

Nombre del Instrumento de Evaluacién: Ficha de Registro
Indicador: Nivel de Productividad

Datos de experto

1) Apellidos y Nombres: _Acutn Wentes Vor\on
2) Cargo: ___“Thoeonie

3) Titulo yfo Grado: __Ylg. oo Too g DR
4) Fecha: __AM -\ _ 7698 -

INDICADORES CRITERIOS Deficiente | Regular Bueno | MuyBueno | Excelente
0%-19% | 20%-39% | 40%-60% | 61%-80% | B81%-100%
Claridad Esta formulado con lenguaje apropiado. g 5
Objetividad Esta Expresado en conducta Observable. g S
. Es adecuado el avance de la cienda y
Actualidad iy S g
Organizacién | Existe una Organizacion Logica. % <
; Comprende los aspectos de calidad y
Suficlencis | antided. §s
PR Adecuado para valorar aspectos del sistema
Siencionafitad metodoldgico y cientifico. S g
ot E_sl.é basado en aspectos tedricos y 8 S'
cientificos.
Coherencia Entre los indices, indicadores. §
Responde al propdsito del trabajo y a los g g
Metodologia | objetivos a lograr.
El instrumento es adecuado al tipo de 8 S
Pertenencia investigacion.
PROMEDIO: 8<
Observaciones:

% del experto
/

Anexo 8: Resultados de la confiabilidad del instrumento — Nivel de productividad.



] Relest NP | Pretest MNP
1 74,46 76,19
2 82,88 80,12
3 70,13 66,48
4 80,05 78,12
5 71,03 76,19
<] 70,00 68,14
T 80,40 8223
8 74,68 75,33
9 72,36 73,57
10 79,58 75,29
11 79,57 76,19
12 83,38 85,09
13 67,54 65, 76|
14 70,50 74,59
15 79,32 75,15
16 82,02 B4, 77
17 79,17 70,02
18 06,67 84,09
19 75,68 73,71
20 77,05 7243
Correlaciones
Retest_MNP Pretest_MNP
Retest NP Correlacion de Pearson 1 ,853“
Sig. (bilateral) ,000
N 24 24
Pretest_NP Correlacion de Pearson ,853“ 1
Sig. (bilateral) ,000
N 24 24
** La correlacion es significativa en el nivel 0,01 (bilateral).

Se puede observar que el valor de la confiabilidad para para la variacion del
cronograma es de 0.853, de acuerdo a la tabla 7 se evidencia que el resultado se
ubica en el nivel elevado. Por lo tanto, el instrumento utilizado es confiable.



Anexo 9: Resultados de la confiabilidad del instrumento — reproceso.

S

Retest PR Pretest PR
1 17.39 19,17
2 18,62 15.47
3 19.28 20,69
4 14,48 11,35
5 21,49 20,00
<] 13,33 12,55
T 13,26 13,23
8 17,37 17,61
9 14 96 15,92
10 13,14 14,59
11 11,28 12,08
12 15.94 16,67
13 17,96 17,36
14 11,89 12,68
15 14,33 18,78
16 15.41 13,28
17 15,38 17,09
18 9,23 10,81
19 8.1 9,76
20 19,15 18,28
Correlaciones
Retest_ PR Pretest_ PR
Retest PR Correlacion de Pearson 1 18?4"
Sig. (bilateral) ,000
N 24 24
Pretest_PR Correlacion de Pearson ‘874" 1
Sig. (bilateral) 000
N 24 24
** La correlacion es significativa en el nivel 0,01 (bilateral).

Se puede observar que el valor de la confiabilidad para el porcentaje de reproceso
es de 0.874, de acuerdo a la tabla 7 se evidencia que el resultado se ubica en el

nivel elevado. Por lo tanto, el instrumento utilizado es confiable.



Anexo 10: Elecciéon de metodologia para el sistema web

Datos de experto "
1) Apellidos y Nombres: Gahez T‘-‘PR‘ 0'\9 ans M.
2) Universidad que labora: Universidad Cesar Valisjo - Lima Norte

3) Autor: Contreras Paima Angel Pool
4) Fecha: M- 31— 20

SISTEMA WEB PARA EL PROCESO DE CONTROL DE PRODUCCION EN LA IMPRENTA ANIBAL
PAREDES EDITOR S.A.C.

La siguiente tabla de expertos permite evaluar cada una de las preguntas a través de un puntaje
asignadn. Tomando en cuenta que “Muy Bueno” se le asigna un valor de 5, “Bueno” se le asigna
un valor de 4, "Regular” sa le asigna un valor de 3, “Malo" se le asigna el valor de 2 y finalmente
“Muy Malo" se le asigna un valor de 1. Asi mismo, le pedimos que indique su puntaje con la

METODOLOGIA
imins 1 LI ol AUP | XP | SCRUM | OBSERVACIONES
1| Penmite obtener resultadosde manerarapids, | | 5 | S )
"~ 2| Permite mayor flexibilidad a los camblos sl1l3| 5
Permite mayor adaptabilidad ante situaciones L
3 t |3 S
no pirevistas. PUNTT LI 8 BRI
A Permite controlar los cambios y tener una Y 3
mayorcalidad desoftware | T [ 2| S |
5 | Pernite la reduccion de riesgos A >
| 6 Permite tener la prediccion de liempos < 1 e 281 S - Al
7__| vermitetener unamayorproductividad |y | | 5
a Implementa  arquitecturas  basadas  en L’ —S =
componentes o -
TOTAL ==

finalidad de determinar la metodolog]g de desarrollo de software adecuada a irﬁplcmentar en
1a investigacion,

Puntuaciones: 1: Muy Malo 2: Malo 3: flegular 4. Bueno 5: Muy Bueno

SUGERENCIAS:

Fiﬂc\a del ’expetto



TABLA DE EVALUACION DE EXPERTOS

Datos de exporto

11 Apellicos y Nombres:
2) Universidad que labora: Universidad Cesar 'u'allap:: Lima Morla
3 Awlor: Conlreras Paima Angel Poal
4) Fecha: _jd|pifocis

ETR LN

SISTEMA WEE PARA EL PROCESO DE CONTROL DE PRODUCCICN EMN LA INIPRENTA ANIBAL
PAREDES EDITOR 5. A.C.

La siguiente talila de expertos permite evaluar cada una de las preguntas a través de un puntaje
asignado. Tomands en cuenta gue "My Duene” se le astgna on valor de 5, “Bueno” se le asigna
wnvalor de 4, "Regular” sa le asigna un valor de 3, *Malo" sa be asigna al valor de 2y finalments
“Muy Malo” se le asigna un valor da 1. Asi misma, be pedimos gue indigue su puntaje con la

TEMS CRITERIOS
1 Termite obtener resultados de manera réplda
7 | rermite ma-ln.‘tr exibiilicad a los I‘?HI'I|:I|I'.I5
3 Farmite mayor adaptabilidad ante situationes
| e previstas,
A Wermite controlar bos cambios ¥ tener una
mayor calidad de software S
|5 | Permite la reduccidn de rlesgos
6| Permite tener la prediceion de te
|7 | Permite fenar una mayor pmdl.":t Wd_a-d___ )
& Implemarta arguiteciuras  hasadas  en
_Eompanentes N
TD“I'A.L

_ METODOLOGIA
ROP | A | SURUM | OBSERVACIONES
2515 =
2130 5 | —
2 | S —
-:3" L{ -5 ——
e S e T e
e e N S
G F s | —
N R -
24 131] 33 | —

finalidad de determinar la metodolopia de desarrollo de software adecuada a implementar en
la imvestigacidn.

Puntuaciones: 1: Muy Malo 2: Malo 3: Regular 4° Buena 5: Muy Bueno

SUGEREMCLAL:




Datos de experto

" )
1) Apeliidos y Nombres _E’:._cufn A_J AL 12 r #
2} bUniversidad que labora Universidad Casar \-’allem Lima Noite
3) Autor: Contreras Paima Angel Pool
4} Facha

SISTEMA WEZ PARA FL PROCESO DE CONTROL DE PRODUCCION EN LA IMPRENTA ANIBAL
PAREDES EIMTOR S.A.C

La siguiente 1abla de exper1os peimite evaluar cada una de las peeguntas a través de un puntaje
asignado, Tom: nda en cuenta gque “Muy Buenn™ se le asigna nn vakor de 5, "Bueno” se le asigna
unvalor de 4, “Regular” se e asigna on valor de 3, "Malo” se le asigna el valor de 2 y finalmente
“"Muy Malko" se le asigna un valor de 1. Asliisma, le pedhmos que indique su puntaje con la

METODOLOGIA
i1Ems CHITENIOS [ RUP | XP | SCRUM | OBSERVACIONES
1 K‘r-rmf_lﬂtjl_e_neir_ﬂuita!h_v_.gfnmnora :Apv!a :' % j 5 S
Permite mayor flexbilidad a los cambios | 5 21 5 B
3 Permite n xyor adaptabilidad ante situaciones | g 2 5
e previstas, L : .
— , |'r‘m1;l??371-t’{"t*" los cambins y tener Bna A ., S
mayor calidad de software N
5 Pemute la neducflan deriesgas 4 2 5
& | Permite tener la pmdm.idn_dn_-_hrmpm | :7 7:; I
7 Premite tener una maynr productividad e | 2 =
8 Implemenia amuiteriti;m’si ins.m.u- on f ' :,
compeng-tes - )
oL o

finalidad de detzrminar la metodologia de desariafio de soltwace adecuada 8 implementar en
1a iwwestigacion,

Puntuaciones: 1: Muy Malko 2 Malo 3 Regular 4 Buena 5 Muy Bueno

SUGERENCIAS:

__L."j"_:::: o

flmm del oxperto




Anexo 11: Acta de implementacion del sistema firmado por la entidad

V- I EOITOR 5.0
j IPAFKEN A, GHEAFILA

ACTA DE IMPLEMENTACION DEL SISTEMA WEB PARA MEJORAR EL
PROCES0O DE CONTROL DE PRODUCCION EN LA IMPRENTA ANIBAL
PAREDES EDITOR DE ATE

El que suscribe, en representacion de la imprenta Anibal Paredes Editor S.A.C con
RUC 20538732941.

CONSTA QUE:

El Sr. Contreras Paima, Angel Pool; idenfificado con DN 72816020, ha
implementado el Sistema web para mejorar el proceso de control de produccion
en la imprenta Anibal Paredes Editor en el distrito de Ate segun los requerimientos
especificos por las areas involucradas.

Se expide el presente documento a solicitud del interesado para los fines que
estime conveniente.

1AL AHDI REDE!
ungii GEHERA

Ate Vitarte, 30 de Octubre del 2021




Anexo 12: METODOLOGIA DE DESARROLLO DE SOFTWARE: SCRUM

1.1. Introduccién

El presente documento describe como se implementé la metodologia Scrum para
la realizacidon de un sistema web para mejorar el proceso de control de produccién

en la imprenta Anibal Paredes Editor S.A.C. en el distrito de Ate.

El proyecto propone realizar entregas usables en periodos de 1 a 2 semanas
laborales, cada uno de los entregables fueron aprobados por la gerente a lo largo

de todo el desarrollo.
Alcance

Tomando en consideracion el proyecto, se ha definido que el sistema cumpla con
los siguientes objetivos.

+ Desarrollar un sistema web que mejore el proceso de control de produccién
en la imprenta.

+ El sistema web debe de mostrar el proceso actual en que se encuentra una
orden de servicio de impresion.

% El sistema web debe mostrar el historial de los eventos ocurridos durante el
proceso de orden de servicio de impresion.

+ El sistema web debe aumentar el nivel de productividad.

+ El sistema web debe disminuir el reproceso.
Valores

Todos los involucrados en la realizacion del proyecto deben de tener los siguientes

valores para asegurar el éxito en el desarrollo:

% Compromiso, el equipo debe tener un compromiso para lograr cada uno de
los objetivos propuestos.

+» Coraje, el equipo se apoya entre si para lograr objetivos desafiantes.

% Respeto, el equipo muestra respeto mutuo.

+ Foco, el equipo se concentra en un grupo de caracteristicas al mismo tiempo.



« Apertura, el equipo se encarga de que la informacion se encuentre disponible
en cada momento.
1.2. Roles

Product Owner

Esta representada por el individuo con la responsabilidad de conseguir el mayor
valor empresarial para el proyecto, ademas tiene la responsabilidad de estructurar
los requerimientos del cliente y sostener la justificacion del negocio a lo largo del
proyecto (Menzinsky, Lopez, Palacio, 2018, p. 11).

Scrum Master

Es el individuo que conduce, proporciona e instruye las practicas de la metodologia
Scrum con todos los involucrados del proyecto, eliminando cualquier obstaculo que
tenga el equipo y garantiza que se empleen todos los procesos de la metodologia

(Menzinsky, Lopez, Palacio, 2018, p. 11).
Equipo de desarrollo

Es el conjunto de individuos que tienen la responsabilidad de comprender los
requerimientos que fueron propuestos para proceder a generar cada uno de los

entregables del proyecto (Menzinsky, Lopez, Palacio, 2018, p. 11).

Tabla 1. Roles del proyecto.

ROL APELLIDOS Y NOMBRES

PRODUCT OWNER Joe Felipe Albornoz Huaman
SCRUM MASTER

Angel Pool Contreras Paima
DEVELOPMENT TEAM

Fuente: Elaboracion propia.

Tabla 2. Implicados del proyecto.

ROL APELLIDOS Y NOMBRES

PRODUCT OWNER Joe Felipe Albornoz Huaman
SCRUM MASTER

Angel Pool Contreras Paima

DEVELOPMENT TEAM




Fuente: Elaboracion propia.

1.3. Product backlog

El Product Backlog es una lista que contiene todos los requerimientos necesarios
para poder realizar el producto, ademas de servir como la fuente para poder

efectuar cambios (Schwaber, Sutherland, 2017, p. 15).

En la tabla 3 se muestra la lista del contenido del Product Backlog, detallando el
tiempo estimado, el tiempo real y la prioridad.

Tabla 3. Product backlog.

Tiempo Tiempo

o -
N Requerimiento estimado real

El sistema debe tener una ventana de inicio de
RF-01 [sesion permitiendo el ingreso por medio de un 2 2
usuario y contrasefia.

El sistema debe tener un médulo de roles en donde
RF-02 | se podra gestionar la vista, creacion, modificacion y 2 2
eliminacién de un rol.

El sistema debe de poder generar un documento

RF-03 . )
PDF y Excel con el contenido de los roles existentes.

El sistema debe tener un modulo de usuarios en
RF-04 [donde se podra gestionar la vista, creacion, 2 2
modificacién y eliminacién de un usuario.

El sistema debe de poder generar un documento
RF-05 [PDF y Excel con el contenido de los usuarios 1 1
existentes.

El sistema debe tener un médulo de areas en donde
RF-06 | se podra gestionar la vista, creacién, modificacion y 2 2
eliminacién de un area.

El sistema debe de poder generar un documento

RF-07 . . :
PDF y Excel con el contenido de las areas existentes.

El sistema debe tener un modulo de cargos donde se
RF-08 [ podra gestionar la vista, creacion, modificacion y 2 2
eliminacién de un cargo.

El sistema debe de poder generar un documento
RF-09 |PDF y Excel con el contenido de los cargos 1 1
existentes.




RF-10

El sistema debe tener un modulo de clientes en
donde se podra gestionar la vista, creacion,
modificacién y eliminacion de un cliente.

RF-11

El sistema debe de poder generar un documento
PDF y Excel con el contenido de los clientes
existentes.

RF-12

El sistema debe tener un médulo de empleados en
donde se podr4 gestionar la vista, creacion,
modificacion y eliminacién de un empleado.

RF-13

El sistema debe de poder generar un documento
PDF y Excel con el contenido de los empleados
existentes.

RF-14

El sistema debe tener un médulo de maquinas en
donde se podra gestionar la vista, creacion,
modificacion y eliminacion de una maquina.

RF-15

El sistema debe de poder generar un documento
PDF y Excel con el contenido de las maquinas
existentes.

RF-16

El sistema debe tener un modulo de procesos en
donde se podrd gestionar la vista, creacion,
modificacién y eliminacién de un proceso.

RF-17

El sistema debe de poder generar un documento
PDF y Excel con el contenido de los procesos
existentes.

RF-18

El sistema debe tener un médulo de estados en
donde se podra gestionar la vista, creacion,
modificacién y eliminacién de un estado.

RF-19

El sistema debe tener un modulo de categorias en
donde se podra gestionar la vista, creacion,
modificacién y eliminacién de un proceso.

RF-20

El sistema debe de poder generar un documento
PDF y Excel con el contenido de las categorias
existentes.

RF-21

El sistema debe tener un médulo de materiales en
donde se podra gestionar la vista, creacion,
modificacion y eliminacion de una materia.

RF-22

El sistema debe de poder generar un documento
PDF y Excel con el contenido de los materiales
existentes.




RF-23

El sistema debe tener un modulo de productos en
donde se podr4 gestionar la vista, creacion,
modificacion y eliminacién de un producto.

RF-24

El sistema debe de poder generar un documento
PDF y Excel con el contenido de los productos
existentes.

RF-25

El sistema debe tener un moédulo de pedidos en
donde se podra gestionar la generacion de un
pedido.

RF-26

El sistema debe de poder generar un documento
PDF y Excel con el contenido de los pedidos
existentes.

RF-27

El sistema debe de mostrar un modulo de produccién
en donde se pueda generar una nueva entrada se
pueda verificar el producto, los materiales, los
procesos y las maquinas que participan en el
proceso, asi como también llevar el seguimiento del
proceso.

RF-28

El sistema debe de poder generar un documento
PDF y Excel con el contenido de las producciones
existentes.

RF-29

El sistema debe tener un médulo para que un usuario
pueda cambiar su contrasefa.

RF-30

El sistema debe de tener un modulo para visualizar
el nivel de productividad obtenido durante un
determinado tiempo.

RF-31

El sistema debe de tener un modulo para visualizar
el reproceso obtenido durante un determinado
tiempo.

Fuente: Elaboracion propia.




1.4. Product backlog priorizado

Es un solo documento de requisitos que define el alcance del proyecto,
proporcionando una lista de prioridades de las caracteristicas del producto o

servicio a ser entregado por el proyecto (Menzinsky, Lépez, Palacio, 2018, p. 92).

Prioridad

La prioridad permite centrarse en la labor eficientemente, destacando aquellas que
aporten un mayor valor al producto, la prioridad debe de tener un valor que
intervenga en un sistema de priorizacion (Menzinsky, Lopez, Palacio, 2018, p. 20).

Técnica MoSCoW:

El usuario responsable de asignar la prioridad es consciente del efecto que
producira su eleccién. Su finalidad es obtener un entendimiento comuan entre cliente
y el equipo del proyecto, en concreto sobre la importancia de cada historia de

usuario (Menzinsky, Lopez, Palacio, 2018, p. 20).
En latabla 4 se muestra como se encuentra clasificado esta técnica de priorizacion.

Tabla 4. Prioridad segun técnica MoSCoW.

MoSCoW
ABREV. PRIORIDAD DEFINICION
Funcionalidades que debe poseer la
Must Have - , ) .
M : solucion. Son las funcionalidades minimas
(Es necesario) : .
gue permite que sea usable la solucion.
Funcionalidades que deberia incluir la
Should Have - . . .
S solucion. Funcionalidades importantes, pero
(Es recomendable) . . .
no obligatoriamente necesarios
Could Have : . o .
C (Podria Funu_qnahdades gue podria incluir la
- solucion.
implementarse)
Won’t Have Funcionalidades que no se van a hacer (por
W (No Necesita, para | el momento), pero que en un futuro podrian
un futuro) incorporarse

Fuente: Elaboracion propia.

En la tabla 5 se muestra el Product Backlog organizado por prioridad.



Tabla 5. Product backlog priorizada.

N.° | Historia Requerimiento Prioridad
RF-01: El sistema debe tener una ventana de inicio de

1 H.U.1 | sesion permitiendo el ingreso por medio de un usuario y M
contrasena.
RF-02: El sistema debe tener un modulo de roles en

2 H.U.2 |donde se podra gestionar la vista, creacion, M
modificacion y eliminacién de un rol.
RF-04: El sistema debe tener un médulo de usuarios en

3 H.U.3 |donde se podrAd gestionar la vista, creacion, M
modificacion y eliminacion de un usuario.
RF-06: El sistema debe tener un médulo de areas en

4 H.U.4 |donde se podra gestionar la vista, creacion, M
modificacion y eliminacion de un area.
RF-08: EIl sistema debe tener un modulo de cargos

5 H.U5 |donde se podra gestionar la Vvista, creacion, M
modificacion y eliminacién de un cargo.
RF-10: El sistema debe tener un mddulo de clientes en

6 H.U.6 |donde se podrA gestionar la Vvista, creacion, M
modificacion y eliminacion de un cliente.
RF-12: El sistema debe tener un médulo de empleados

7 H.U.7 |en donde se podra gestionar la vista, creacion, M
modificacion y eliminaciéon de un empleado.
RF-14: El sistema debe tener un modulo de maquinas

8 H.U.8 |en donde se podra gestionar la vista, creacion, M
modificacion y eliminacion de una maquina.
RF-16: El sistema debe tener un médulo de procesos

9 H.U.9 |en donde se podra gestionar la vista, creacion, M
modificacion y eliminacién de un proceso.
RF-18: El sistema debe tener un modulo de

10 | H.U.10 | abastecimiento en donde se podra adicionar mas M
material.
RF-19: El sistema debe tener un médulo de categorias

11 | HU.11 R , ) M
en donde se podra adicionar mas material.




12

H.U.12

RF-21: El sistema debe tener un modulo de materiales
en donde se podra gestionar la vista, creacion,
modificacion y eliminacion de una materia.

13

H.U.13

RF-23: El sistema debe tener un médulo de productos
en donde se podra gestionar la vista, creacion,
modificacion y eliminacion de un producto.

14

H.U.14

RF-25: El sistema debe tener un médulo de pedidos en
donde se podré gestionar la generacion de un pedido.

15

H.U.15

RF-27: El sistema debe de mostrar un modulo de
produccion en donde se pueda generar una nueva
entrada se pueda verificar el producto, los materiales,
los procesos y las maquinas que participan en el
proceso, asi como también llevar el seguimiento del
proceso.

16

H.U.16

RF-29: El sistema debe tener un modulo para que un
usuario pueda cambiar su contrasefia.

17

H.U.17

RF-30: El sistema debe de tener un médulo para
visualizar el nivel de productividad obtenido durante un
determinado tiempo.

18

H.U.18

RF-31: El sistema debe de tener un médulo para
visualizar el reproceso obtenido durante un determinado
tiempo.

19

20

21

22

23

H.U.19

RF-03: El sistema debe de poder generar un documento
PDF y Excel con el contenido de los roles existentes.

RF-05: El sistema debe de poder generar un documento
PDF y Excel con el contenido de los usuarios existentes.

RF-07: El sistema debe de poder generar un documento
PDF y Excel con el contenido de las areas existentes.

RF-09: El sistema debe de poder generar un documento
PDF y Excel con el contenido de los cargos existentes.

RF-11: El sistema debe de poder generar un documento
PDF y Excel con el contenido de los clientes existentes.
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25

RF-13: El sistema debe de poder generar un documento
PDF y Excel con el contenido de los empleados
existentes.

26

RF-15: El sistema debe de poder generar un documento
PDF y Excel con el contenido de las maquinas
existentes.

27

RF-17: El sistema debe de poder generar un documento
PDF y Excel con el contenido de los procesos
existentes.

28

RF-20: El sistema debe de poder generar un documento
PDF y Excel con el contenido de las categorias
existentes.

29

RF-22: El sistema debe de poder generar un documento
PDF y Excel con el contenido de los materiales
existentes.

30

RF-24: El sistema debe de poder generar un documento
PDF y Excel con el contenido de los productos
existentes.

31

RF-26: El sistema debe de poder generar un documento
PDF y Excel con el contenido de los pedidos existentes.

RF-28: El sistema debe de poder generar un documento
PDF y Excel con el contenido de las producciones
existentes.

Fuente: Elaboracion propia.




Fuente: Elaboracién Propia

1.5. Planificacion de lanzamiento

En la figura 1 se detalla la estructura del cronograma de la planificacion de lanzamiento.

Figura 1. Planificacién de lanzamiento del cronograma.

Id Modode  Nombre de tarea Duracion Comienzo [Fin
% e 25 jul ‘21 |8 ago 21 lzz afo 2 |5 sep 21 19 sep 21 [30ct21
plylelvimlsixiolylelvimMlsixiolsfrlvimls|x
1 #* Sistema web para mejorar el 55 dias lun 2/08/21  vie 15/10/21
proceso de produccion en la
imprenta Anibal Paredes Editor de
T2 B@ = Inicio 3 dias 1un2/08/21  mié 4/08/21
3| m Planificacion y estimacion 3dias jue 5/08/21  lun 9/08/21
| = Impementacion 45 dias mar 10/08/21 lun 11/10/21
5 B owy Sprint 1 7 dias mar 10/08/21 mié 18/08/21
T8 - Planificacion y estimacion del Sprint 1dia mar 10/08/21 mar 10/08/21
ﬁ@ - Implementacion del Sprint Sdias mié 11/08/21 mar 17/08/21
8 | wy Revision y retrospectiva del Sprint  1dia mié 18/08/21 mié 18/08/21
9 mm Sprint 2 12dias  jue 19/08/21 vie 3/09/21
TN | m Planificacion y estimacion del Sprint 1dia jue 19/08/21 jue 19/08/21
T2 [ Implementacion del Sprint 10dias  vie 20/08/21 jue 2/09/21
29 [E Revision y retrospectiva del Sprint  1dia vie 3/09/21  vie 3/09/21
30 -y Sprint3 12 dias lun 6/09/21  mar 21/09/21
BET - Y Planificacion y estimacion del Sprint 1dia lun 6/09/21  lun 6/09/21
32 L3 Implementacion del Sprint 10 dias mar 7/09/21  lun 20/09/21
3 - Revision y retrospectiva del Sprint  1dia mar 21/05/21 mar 21/09/21
E Sprint4 10dias  mié 22/09/21 mar5/10/21
Y Planificacion y estimacién del Sprint 1 dia mié 22/09/21 mié 22/09/21 ¥
3% | w Implementacién del Sprint 8 dias jue 23/09/21 lun 4/10/21
N =, Revision y retrospectiva del Sprint  1dia mar 5/10/21 mar 5/10/21
T38| my Sprints 4dias  mié6/10/21 lun11/10/21
T390 | - Planificacion y estimacion del Sprint 1dia mié 6/10/21 mié 6/10/21
I - Implementacion del Sprint 2dias jue 7/10/21  vie 8/10/21 *
41 -, Revision y retrospectiva del Sprint  1dia lun 11/10/21 lun 11/10/21 !
2| w Retrospectiva 2dias  mar12/10/21 mié 13/10/21 'ii
8| Cierre 2dias jue 14/10/21  vie 15/10/21




PLANIFICACION Y ESTIMACION



2.1. Historias de usuario

“Describen funcionalidades que dan solucién a necesidades o problemas del cliente
o del usuario y se escriben en forma de historia con una o dos frases utilizando el

lenguaje comun del usuario” (Menzinsky, Lopez, Palacio, 2018, p. 9).

En la tabla 6 se muestra el resumen de todas las historias de usuario, detallando

fechas de inicio, departamentos implicados y la estimacion en dias.

Tabla 6. Resumen de Historias de Usuario.

Historias de Usuario
Caddigo Nombre Fecha ImélrSZdo E(s:it(ijrr:la
H.U.1 | Acceso al sistema. 12/08/2021 Soporte 1
H.U.2 | Administrar roles. 13/08/2021 Soporte 2
H.U.3 | Administrar usuarios. 15/08/2021 Soporte 2
H.U.4 | Administrar areas. 17/08/2021 Soporte 2
H.U.5 | Administrar cargos. 21/08/2021 Soporte 2
H.U.6 | Administrar clientes. 23/08/2021 Ventas 2
H.U.7 | Administrar empleados. 27/08/2021 RR.HH. 2
H.U.8 | Administrar maquinas. 01/09/2021 Produccion 2
H.U.9 | Administrar procesos. 08/09/2021 Produccion 2
H.U.10 | Administrar estados. 11/09/2021 | Area de ventas 2
H.U.11 | Administrar categorias. 14/09/2021 Almacén 2
H.U.12 | Administrar materiales. 17/09/2021 Almacén 2
H.U.13 | Administrar productos. 19/09/2021 Almacén 2
H.U.14 | Administrar pedidos. 24/09/2021 Almaceén 3
H.U.15 | Administrar produccién. | 26/09/2021 pé:jelig% . 3
H.U.16 | Administrar cuenta. 03/10/2021 Soporte 1
H.U.17 Efgﬁgfg\'ﬁga Vel %€ 1 04102021 | Produccion 1
H.U.18 | Estadistica Reproceso. 05/10/2021 Almacén 1
H.U.19 | Reportes. 08/10/2021 Soporte 2

Fuente: Elaboracion propia.




Fuente: Elaboracion Propia

Fuente: Elaboracion Propia

Historia de usuario N.° 1:

En la figura 2 se evidencia Historia N.° 1, llamada acceso al sistema, ademas se
detallan los usuarios, la prioridad basada en la técnica MoSCoW, el tiempo

estimado en dias, condiciones y restricciones.

| Historia de Usuario N° 1 |
PRIORIDAD
NOMBRE DE HISTORIA USUARIO
| Acesso al sistema Todos | M
CONDICIONES
« Definidos los perfiles de usuario se necesita una interfaz de acceso con los T. ESTIMADO
campos de usuario y contrasefia, cuando se loguee se debe mostrar la pantalla
principal v los médulos pertenecientes a cada usuario, 1a contrasefia tiene que 2
estar encriptada.

RESTRICCIONES

+ Solo se le permite el acceso al sistena los usuarios registrados en el sistema.

Figura 2. Historia de usuario N.° 1.

Historia de usuario N.° 2;

En la figura 3 se evidencia Historia N.° 2, llamada administrar roles, ademas se
detallan los usuarios, la prioridad basada en la técnica MoSCoW, el tiempo

estimado en dias, condiciones y restricciones.

| HISTORIA DE USUARIO N° 2 |

PRIORIDAD
NOMBRE DE HISTORIA USUARIO
| Administrar roles | | Administrador | M
CONDICIONES

T. ESTIMADO

«Es necesario un madulo de roles que permita crear, editar y eliminar, la primera
interfaz del médulo tiene que mostrar el listado de los roles y que permita
busquedas, y los roles se listaran en base a su fecha de reqgistro.

RESTRICCIONES

« S0olo el usuario administrador puede ingresar al modulo de roles.

Figura 3. Historia de usuario N.° 2.



Fuente: Elaboracion Propia

Fuente: Elaboracion Propia

Historia de usuario N.° 3:

En la figura 4 se evidencia Historia N.° 3, llamada administrar usuarios, ademas se
detallan los usuarios, la prioridad basada en la técnica MoSCoW, el tiempo

estimado en dias, condiciones y restricciones.

| HISTORIA DE USUARIO N° 3 |
PRIORIDAD
NOMBRE DE HISTORIA USUARIO
| Administrar usuarios | | Administrador | M
CONDICIONES
+ Es necesario un madulo de usuarios gue permita crear, editar vy eliminar, |a T. ESTIMADO
primera interfaz del madulo tiene que maostrar el listado de los usuarios v que
permita busguedas, y los usuarios se listaran en base a su fecha de registroy se 2
deben de asiganar los permisos para cada nuevo usario.

RESTRICCIONES

» Solo el usuario administrador puede ingresar al modulo de roles.

Figura 4. Historia de usuario N.° 3.

Historia de usuario N.° 4:

En la figura 5 se evidencia Historia N.° 4, llamada administrar areas, ademas se
detallan los usuarios, la prioridad basada en la técnica MoSCoW, el tiempo

estimado en dias, condiciones y restricciones.

| HISTORIA DE USUARIO N° 4 |

PRIORIDAD
NOMBRE DE HISTORIA USUARIO
| Administrar dreas | | Administrador | M
CONDICIONES

T. ESTIMADOC

*Es necesario un madulo de dreas que permita crear, editar y eliminar, la primera
interfaz del madulo tiene que mostrar el listado de las areas y que permita
busquedas, ylas areas se listaran en base a su fecha de registro.

RESTRICCIONES

+ Solo el usuario administrador puede ingresar al modulo de dreas.

Figura 5. Historia de usuario N.° 4.



Fuente: Elaboracion Propia

Fuente: Elaboracion Propia

Historia de usuario N° 5:

En la figura 6 se evidencia Historia N° 5, llamada administrar cargos, ademas se
detallan los usuarios, la prioridad basada en la técnica MoSCoW, el tiempo

estimado en dias, condiciones y restricciones.

| HISTORIA DE USUARIO N* 5

PRIORIDAD
NOMBRE DE HISTORIA USUARIO
| Administrar cargos | | Administrador | M
CONDICIONES

T. ESTIMADO

* Es necesario un madulo de cargos que permita crear, editar y eliminar, la primera
interfaz del madulo tiene que mostrar el listado de los cargos v que permita realizar
busquedas, ylos cargos se listaran en base a su fecha de registro.

RESTRICCIONES

» 3olo el usuario administrador puede ingresar al modulo de cargos.

Figura 6. Historia de usuario N° 5.

Historia de usuario N° 6:

En la figura 7 se evidencia Historia N° 6, llamada administrar clientes, ademas se
detallan los usuarios, la prioridad basada en la técnica MoSCoW, el tiempo

estimado en dias, condiciones y restricciones.

‘ HISTORIA DE USUARIO N° 6

PRIORIDAD
NOMBRE DE HISTORIA USUARIO
‘ Administrar clientes | ‘ Administrador, Asistente | M
CONDICIONES

T. ESTIMADO

+ Es necesario un médulo de clientes que permita crear, editar y eliminar, 1a primera
interfaz del mddulo tiene que mostrar el listado de los clientes y que permita realizar
busquedas, v los clientes se listaran en base a su fecha de registro.

RESTRICCIONES

+ Solo el usuario administrador y el asistente puede ingresar al modulo de clientes.

Figura 7. Historia de usuario N° 6.



Fuente: Elaboracion Propia

Fuente: Elaboracion Propia

Historia de usuario N° 7:

En la figura 8 se evidencia Historia N° 7, llamada administrar empleados, ademas
se detallan los usuarios, la prioridad basada en la técnica MoSCoW, el tiempo

estimado en dias, condiciones y restricciones.

| HISTORIA DE USUARIO N° 7 |
PRIORIDAD
NOMBRE DE HISTORIA USUARIO
| Administrar empleados | | Administrador, Asistente | M
CONDICIONES
« Es necesario un madulo de empleados que permita crear, editar y eliminar, la T. ESTIMADO
primera interfaz del madulo tiene que mostrar el listado de los emplados v que
permita realizar busquedas, y los empleados se listaran en base a su fecha de 2
registro.

RESTRICCIONES

« Solo el usuario administrador y el asistente puede ingresar al modulo de
empleados.

Figura 8. Historia de usuario N° 7.

Historia de usuario N° 8:

En la figura 9 se evidencia Historia N° 8, llamada administrar maquinas, ademas
se detallan los usuarios, la prioridad basada en la técnica MoSCoW, el tiempo

estimado en dias, condiciones y restricciones.

| HISTORIA DE USUARIO N° 8 |
PRIORIDAD
NOMBRE DE HISTORIA USUARIO
| Administrar maquinas | | Administrador, Jefe de produccidn | M
CONDICIONES
« Es necesario un mdadulo de maquinas que permita crear, editar y eliminar, la T. ESTIMADO
primera interfaz del madulo tiene que mostrar el listado de las magquinas v que
permita realizar busquedas, v las maquinas se listaran en base a su fecha de 2
registro.

RESTRICCIONES

+ Solo el usuario administrador v el jefe de produccion puede ingresar al modulo de
maquinas.

Figura 9. Historia de usuario N° 8.



Fuente: Elaboracion Propia

Fuente: Elaboracion Propia

Historia de usuario N° 9:

En la figura 10 se evidencia Historia N° 9, llamada administrar procesos, ademas
se detallan los usuarios, la prioridad basada en la técnica MoSCoW, el tiempo

estimado en dias, condiciones y restricciones.

| HISTORIA DE USUARIO N° 9 |
PRIORIDAD
NOMBRE DE HISTORIA USUARIO
| Administrar procesos | | Administrador, Jefe de produccidn | M
CONDICIONE S
« Es necesario un médulo de procesos que permita crear, editar y eliminar, la T. ESTIMADO
primera interfaz del mddulo tiene que mostrar el listado de los procesos y gue
permita realizar busquedas, y las procesos se listaran en base a su fecha de 2
registro.

RESTRICCIONES

 Solo el usuario administrador y el jefe de produccién puede ingresar al modulo de
procesos.

Figura 10. Historia de usuario N° 9.

Historia de usuario N° 10:

En la figura 11 se evidencia Historia N° 10, llamada administrar estados, ademas
se detallan los usuarios, la prioridad basada en la técnica MoSCoW, el tiempo

estimado en dias, condiciones y restricciones.

‘ Historia de Usuario N* 10

PRIORIADAD
NOMBRE DE HISTORIA USUARIO
‘ Administrar estados | | Administrador, Jefe de produccian | M
CONDICIONES

T. ESTIMADO

* Es necesario un mddulo de estados que permita crear, editar y eliminar, la primera
interfaz del modulo tiene que mostrar un listado de los estados y que permita realizar
busquedas, y los estados se listaran en base a su fecha de registro.

RESTRICCIONES

+ Solo el administrador puede entrar al modulo de roles.

Figura 11. Historia de usuario N° 10.



Fuente: Elaboracion Propia

Fuente: Elaboracion Propia

Historia de usuario N° 11:

En lafigura 12 se evidencia Historia N° 11, llamada administrar categorias, ademas
se detallan los usuarios, la prioridad basada en la técnica MoSCoW, el tiempo

estimado en dias, condiciones y restricciones.

| HISTORIA DE USUARIO N° 11 |
PRIORIDAD
NOMBRE DE HISTORIA USUARIO
| Administrar categorias | | Administrador, Jefe de produccian ‘ M
CONDICIONES
« Es necesario un madulo de categorias que permita crear, editar y eliminar, la T. ESTIMADO
primera intefaz del modulo tiene que mostrar el listado de las categorias y que
permita realizar busquedas, v las categorias se listaran en base a su fecha de 2
registro.

RESTRICCIONES

+ Solo el usuario administradar y el jefe de produccion puede ingresar al modulo de
categorias.

Figura 12. Historia de usuario N° 11.

Historia de usuario N° 12:

En lafigura 13 se evidencia Historia N° 12, lamada administrar materiales, ademas
se detallan los usuarios, la prioridad basada en la técnica MoSCoW, el tiempo

estimado en dias, condiciones y restricciones.

| HISTORIA DE USUARIO N° 12 |
PRIORIDAD
NOMBRE DE HISTORIA USUARIO
| Administrar materiales | | Administrador, Jefe de produccidn | M
CONDICIONES
« Es necesario un mdadulo de materiales que permita crear, editar y eliminar, la T. ESTIMADO
primera intefaz del modulo tiene que maostrar el listade de los materiales y que
permita realizar busgquedas, v los materiales se listaran en base a su fecha de 2
registra.

RESTRICCIONES

+ Solo el usuario administrador v el jefe de produccion puede ingresar al modulo de
materiales.

Figura 13. Historia de usuario N° 12.



Fuente: Elaboracion Propia

Fuente: Elaboracion Propia

Historia de usuario N° 13:

En la figura 14 se evidencia Historia N° 13, llamada administrar productos, ademas
se detallan los usuarios, la prioridad basada en la técnica MoSCoW, el tiempo

estimado en dias, condiciones y restricciones.

| HISTORIA DE USUARIO N° 13 |
PRIORIDAD
NOMBRE DE HISTORIA USUARIO
Administrar productos Administrador, Jefe de produccidn M
CONDICIONES
« Es necesario un madulo de productos que permita crear, editar y eliminar, la T. ESTIMADO
primera intefaz del modulo tiene que mostrar el listado de los productos y que
permita realizar busquedas, y los productos se listaran en base a su fecha de 2
registro, dentro del modulo se deben de asignar materiales, procesos y magquinas.

RESTRICCIONES

* Solo el usuario administrador y el jefe de produccion puede ingresar al modulo de
productos, el jefe de produccion debe de decicir cuales seran los materiales,
procesos ¥ maguinas necesarios para la fabricacion de un producto.

Figura 14. Historia de usuario N° 13.

Historia de usuario N° 14:

En la figura 15 se evidencia Historia N° 14, llamada administrar pedidos, ademas
se detallan los usuarios, la prioridad basada en la técnica MoSCoW, el tiempo

estimado en dias, condiciones y restricciones.

| HISTORIA DE USUARIO N® 14

PRIORIDAD
NOMBRE DE HISTORIA USUARIO
| Administrar pedidos | | Administradar, Asistente | M
CONDICIONES

« Es necesario un mddulo de pedidos que permita crear, editary eliminar, la primera T. ESTIMADO
intefaz del modulo tiene que moastrar el listado de los pedidos y que permita realizar

busquedas, el médulo debe de mostrar los productos actuales en stock y poder 2
visualizar o generar un cliente.

RESTRICCIONES

» Solo el usuario administrador v el asistente puede ingresar al mddulo de pedidos.

Figura 15. Historia de usuario N° 14.



Fuente: Elaboracion Propia

Fuente: Elaboracion Propia

Historia de usuario N° 15:

En la figura 16 se evidencia Historia N° 15, llamada administrar produccion,
ademas se detallan los usuarios, la prioridad basada en la técnica MoSCoW, el

tiempo estimado en dias, condiciones y restricciones.

‘ HISTORIA DE USUARIO N® 15

PRIORIDAD
NOMBRE DE HISTORIA USUARIO
Administrar produccian Administrador, Jefe de produccidn M
CONDICIONES

* Es necesario un madulo de produccidn que permita planificar y controlar, la primera T.ESTIMADO
intefaz del modulo tiene que mostrar el listado de las producciones, que permita

realizar busquedas, el mddulo debe de mostrar la fase actual en que se encuentra y 2
se debe de mostrar una lista de actividades del seguimiento.

RESTRICCIONES

* Solo el usuario administrador y el asistente puede ingresar al médulo de
produccian.

Figura 16. Historia de usuario N° 15.

Historia de usuario N° 16:

En la figura 17 se evidencia Historia N° 16, llamada administrar cuenta, ademas se
detallan los usuarios, la prioridad basada en la técnica MoSCoW, el tiempo

estimado en dias, condiciones y restricciones.

‘ HISTORIA DE USUARIO N° 15 |
PRIORIDAD
NOMBRE DE HISTORIA USUARIO
‘ Administrar cuenta | | Todos | S
CONDICIONES
T. ESTIMADO
+ Todos los roles de usuario deben de tener una interfaz en donde puedan cambiar
la contrasefia. 2

RESTRICCIONES

+ Solo podran acceder al médulo los usuarios registrados al sistema.

Figura 17. Historia de usuario N° 16.



Fuente: Elaboracion Propia

Fuente: Elaboracion Propia

Historia de usuario N° 17:

En la figura 18 se evidencia Historia N° 17, llamada estadistica nivel de
productividad, ademas se detallan los usuarios, la prioridad basada en la técnica

MoSCoW, el tiempo estimado en dias, condiciones y restricciones.

| HISTORIA DE USUARIO N° 17 |

PRIORIDAD
NOMBRE DE HISTORIA USUARIO
| Estadistica Nivel de Productividad | | Todos | S
CONDICIONES

T.ESTIMADO

* Se debe de mostrar un madulo de estadistica con la finalidad de ver el porcentaje
del nivel de productividad obtenido durante un periodo de tiempo, el sistema debe
maostrar de forma grafica (barra) las estadisticas.

RESTRICCIONES

+ Solo podran acceder al mddulo los usuarios registrados al sistema.

Figura 18. Historia de usuario N° 17.

Historia de usuario N° 18:

En la figura 19 se evidencia Historia N° 18, llamada estadistica reproceso, ademas
se detallan los usuarios, la prioridad basada en la técnica MoSCoW, el tiempo

estimado en dias, condiciones y restricciones.

| HISTORIA DE USUARIO N° 18

PRIORIDAD
NOMBRE DE HISTORIA USUARIO
| Estadistica Reproceso | | Todos | S
CONDICIONES

T. ESTIMADO

* Se debe de mostrar un madulo de estadistica con la finalidad de ver el porcentaje
de productos reprocesados obtenidos durante un periodo de tiempao, el sistema
debe mostrar de forma grafica (barra) las estadisticas.

RESTRICCIONES

» Solo podran acceder al madulo los usuarios registrados al sistema.

Figura 19. Historia de usuario N° 18.



Fuente: Elaboracion Propia

Historia de usuario N° 19:

En la figura 20 se evidencia Historia N° 19, llamada reportes, ademas se detallan
los usuarios, la prioridad basada en la técnica MoSCoW, el tiempo estimado en

dias, condiciones y restricciones.

HISTORIA DE USUARIO N® 19

PRIORIDAD
NOMBRE DE HISTORIA USUARIO
Reportes Todos C
CONDICIONES
T. ESTIMADO

+ Se deben de crear un reporte en POF y Excel para los modulas de roles, usuarios,
areas, cargos, clientes, empleados, maquinas, procesos, categorias, materiales,
prodcutas, pedidos v produccion.

RESTRICCIONES

+ Solo podran acceder al madulo los usuarios registrados al sistema.

Figura 20. Historia de usuario N° 19.



1.1. Tareas

Una tarea es una unidad de trabajo necesaria para terminar una historia, para
producir una historia, el equipo necesita realizar actividades estructuradas como

Tareas.

En la tabla 7 se muestran las tareas de cada historia de usuario y su respectiva

estimacion.

Tabla 7. Pila de producto priorizada.

# Historia de usuario Tarea Estimacion
H.U.1 | Acceso al sistema. Crear médulo Login. 1
Listar roles.
o Registrar roles.
H.U.2 | Administrar roles. - 2
Editar roles.

Eliminar roles.

Listar usuario.

. _ Registrar usuario.
H.U.3 | Administrar usuarios. 2

Editar usuario.

Eliminar usuario.

Listar area.

o Registrar area.
H.U.4 | Administrar areas. — 2
Editar area.

Eliminar area.

Listar cargo.

. Registrar cargo.
H.U.5 | Administrar cargos. : 2
Editar cargo.

Eliminar cargo.

Listar cliente.

. _ Registrar cliente.
H.U.6 | Administrar clientes. - : 2
Editar cliente.

Eliminar cliente.

H.U.7 | Administrar empleados. Listar empleado. 2




Registra empleado

Editar empleado.

Eliminar empleado.

H.U.8

Administrar maquinas.

Listar maquina.

Registrar maquina.

Editar maquina.

Eliminar maquina.

H.U.9

Administrar procesos.

Listar proceso.

Registrar proceso.

Editar proceso.

Eliminar proceso.

H.U.10

Administrar estados.

Listar estado.

Registrar estado.

Editar estado.

Eliminar estado.

H.U.11

Administrar categorias.

Listar categoria.

Registrar categoria.

Editar categoria.

Eliminar categoria.

H.U.12

Administrar materiales.

Listar materia.

Registrar materia.

Editar materia.

Eliminar materia.

H.U.13

Administrar productos.

Listar producto.

Registrar producto.

Editar producto.

Eliminar producto.

H.U.14

Administrar pedidos.

Listar pedido.

Registrar pedido.

Editar pedido.

Eliminar pedido.

H.U.15

Administrar produccion.

Listar produccion.




Registrar produccion.

Planificar produccion.

Seguimiento
produccién.

de

H.U.16

Administrar cuenta.

Editar contrasefa.

H.U.17

Estadistica Nivel de
productividad.

Reporte Nivel
productividad.

de

H.U.18

Estadistica Reproceso.

Reporte de reproceso.

H.U.19

Reportes.

Reporte rol

Reporte usuario

Reporte area

Reporte cargo

Reporte cliente

Reporte empleado

Reporte maquina

Reporte proceso

Reporte categoria

Reporte material

Reporte producto

Fuente: Elaboracion propia.




1.2. Sprint backlog

“La Lista de Pendientes del Sprint es el conjunto de elementos de la Lista de
Producto seleccionados para el Sprint, mas un plan para entregar el Incremento de
producto y conseguir el Objetivo del Sprint.” (Schwaber, Sutherland, 2017, p. 16).

En la Tabla 8 se detalla la definicion del Sprint.

Tabla 8. Definicion del Sprint.

SPRINT
SPRINT Hlstorla_s e Requerimientos Estimacion
usuario
1 H.U.1, H.U.2, H.U.3 | RF-01, RF-02, RF-04. 5
5 H.U.4, H.U.5, | RF-06, RF-08, RF-10, RF-12, 10
H.U.6, H.U.7,H.U.8 | RF-14.
H.U.9, H.U.10,
3 HU.11, H.U.12, 252' RF-18, RF-19, RF-21, 10
H.U.13 '
H.U.14, H.U.15,
4 H.U.16, H.U.17, Ei:gi' RF-27, RF-29, RF-30, 11
H.U.18 '
RF-03. RF-07, RF-09, RF-11,
5 H.U.19 RF-13, RF-15, RF-17, RF-20, 4
RF-22, RF-24, RF-26, RF-28.

Fuente: Elaboracion propia.



En la Tabla 9 se muestra el Sprint backlog del proyecto.

Tabla 9. Sprint backlog.

SPRINT

Estimacion

SPRINT 1:

5

H.U.1

El sistema debe tener una ventana de inicio de sesion
permitiendo el ingreso por medio de un usuario y
contrasefa.

H.U.2

El sistema debe tener un médulo de roles en donde se
podrd gestionar la vista, creacion, modificacion y
eliminacion de un rol.

H.U.3

El sistema debe tener un médulo de usuarios en donde
se podra gestionar la vista, creacion, modificacién y
eliminaciéon de un usuario.

SPRINT 2: RECURSOS

10

HU.4

El sistema debe tener un médulo de areas en donde se
podra gestionar la vista, creacién, modificacién y
eliminaciéon de un area.

H.U5

El sistema debe tener un mdédulo de cargos donde se
podrd gestionar la vista, creacién, modificacion vy
eliminacién de un cargo.

H.U.6

El sistema debe tener un médulo de clientes en donde
se podra gestionar la vista, creacién, modificacion y
eliminacién de un cliente.

H.U.7

El sistema debe tener un modulo de empleados en
donde se podra gestionar la vista, creacion,
modificacion y eliminacion de un empleado.

H.U.8

El sistema debe tener un médulo de maquinas en
donde se podra gestionar la vista, creacion,
modificacion y eliminacion de una maquina.

SPRINT 3:

10

H.U.9

El sistema debe tener un médulo de procesos en donde
se podra gestionar la vista, creacion, modificacion y
eliminacion de un proceso.

H.U.10

El sistema debe tener un médulo de estados en donde
se podra gestionar la vista, creacién, modificacion y
eliminacién de un estado.




H.U.11

El sistema debe tener un médulo de categorias en
donde se podra gestionar la vista, creacion,
modificacion y eliminacion de una categoria.

H.U.12

El sistema debe tener un modulo de materiales en
donde se podra gestionar la Vvista, creacion,
modificacion y eliminacion de una materia.

H.U.13

El sistema debe tener un mdédulo de productos en
donde se podra gestionar la vista, creacion,
modificacion y eliminacion de un producto.

SPRINT 4:

H.U.14

El sistema debe tener un médulo de pedidos en donde
se podra gestionar la generacion de un pedido.

H.U.15

El sistema debe de mostrar un médulo de produccion
en donde se pueda generar una nueva entrada se
pueda verificar el producto, los materiales, los procesos
y las maquinas que participan en el proceso, asi como
también llevar el seguimiento del proceso.

H.U.16

El sistema debe tener un moédulo para que un usuario
pueda cambiar su contrasefa.

H.U.17

El sistema debe de tener un médulo para visualizar el
nivel de productividad obtenido durante un determinado
tiempo.

H.U.18

El sistema debe de tener un médulo para visualizar el
reproceso obtenido durante un determinado tiempo.

SPRINT 5:

H.U.19

El sistema debe de poder generar un documento PDF
y Excel con el contenido de los roles existentes.

H.U.19

El sistema debe de poder generar un documento PDF
y Excel con el contenido de los usuarios existentes.

H.U.19

El sistema debe de poder generar un documento PDF
y Excel con el contenido de las areas existentes.

H.U.19

El sistema debe de poder generar un documento PDF
y Excel con el contenido de los cargos existentes.

H.U.19

El sistema debe de poder generar un documento PDF
y Excel con el contenido de los clientes existentes.




H.U.19

El sistema debe de poder generar un documento PDF
y Excel con el contenido de los empleados existentes.

H.U.19

El sistema debe de poder generar un documento PDF
y Excel con el contenido de las maquinas existentes.

H.U.19

El sistema debe de poder generar un documento PDF
y Excel con el contenido de los procesos existentes.

H.U.19

El sistema debe de poder generar un documento PDF
y Excel con el contenido de las categorias existentes.

H.U.19

El sistema debe de poder generar un documento PDF
y Excel con el contenido de los materiales existentes.

H.U.19

El sistema debe de poder generar un documento PDF
y Excel con el contenido de los productos existentes.

H.U.19

El sistema debe de poder generar un documento PDF
y Excel con el contenido de los pedidos existentes.

H.U.19

El sistema debe de poder generar un documento PDF
y Excel con el contenido de las producciones
existentes.

Fuente: Elaboracion propia.




IMPLEMENTACION



1.1. SPRINT 1

El Sprint 1 fue desarrollado y documentado en cada una de sus 4 fases: analisis, disefio,

implementacion y pruebas.

D

» ANALISIS:
En la Tabla 10 se muestra los 3 requerimientos que conforman el Sprint 1.

Tabla 10: Sprint 1.

H.U. Requerimientos
5! RF-01: El sistema debe tener una ventana de inicio de sesion permitiendo
T |elingreso por medio de un usuario y contrasefia.

RF-02: El sistema debe tener un moédulo de roles en donde se podra
gestionar la vista, creacion, modificacion y eliminacion de un rol.

RF-04: El sistema debe tener un médulo de usuarios en donde se podra
gestionar la vista, creacion, modificacion y eliminacion de un usuario.

HU3 |H.U.2

Fuente: Elaboracion propia.
Funcionalidades del Sprint 1:

En la tabla 11 se describen cuales son las funcionalidades que va a tener el sistema,
mostrando la interaccion entre el usuario y la arquitectura de software para cada uno de los

requerimientos listados en el Sprint 1.

Tabla 11: Funcionalidades del Sprint 1.

R.F. Funcionalidad

El usuario ingresa en los campos respectivos su usuario y contrasefia y
luego presiona click en el botdn iniciar sesion, generando una solicitud al
controlador con la peticion de validacion de los datos capturados en la
vista, los datos son enviados al modelo para que realice la consulta y
luego el resultado sera enviado al controlador para que en la vista el
usuario se pueda acceder al menu principal con los componentes
asignados segun el rol que le corresponde al usuario logueado.

RF-01




El usuario al acceder al modulo de roles visualizara un listado de los
registros activos que maneja el sistema de informacion.

Hacer click en el boton nuevo abrird una nueva vista con los campos
necesarios para generar un nuevo registro, cuando se hace click en el
boton registrar se captura el contenido de los campos previamente
validados y estos datos son enviados al controlador que prepara la
estructura del insert y manda los datos al modelo para que genere un
nuevo registro dentro de la tabla roles, luego modelo enviara una
respuesta al controlador y este la enviara a la vista para que
automéaticamente el usuario sea redirigido a la vista de listar roles.

Hacer click en el boton de editar dentro de la tabla captura el id del rol,
que se envia al controlador y envia el pardmetro al modelo para que le
devuelva todos los campos que fueron registrados de ese usuario, luego
de que el usuario haya realizado los cambios se llamara al método para
gue guarde la modificacion.

Hacer click en el botdn de eliminar dentro de la tabla captura el id del rol
y se envia al controlador, el cual llama al método de eliminar del modelo
gue se encarga de cambiar el estado a 0 de la tabla rol, generando que
no sea visible para el usuario.

RF-02

El usuario al acceder al modulo de roles visualizara un listado de los
registros activos que maneja el sistema de informacion.

Hacer click en el boton nuevo abrird una nueva vista con los campos
necesarios para generar un nuevo registro, cuando se hace click en el
boton registrar se captura el contenido de los campos previamente
validados y estos datos son enviados al controlador que prepara la
estructura del insert y manda los datos al modelo para que genere un
nuevo registro dentro de la tabla roles, luego modelo enviara una
respuesta al controlador y este la enviara a la vista para que
automaticamente el usuario sea redirigido a la vista de listar roles.

Hacer click en el boton de editar dentro de la tabla captura el id del rol,
que se envia al controlador y envia el pardmetro al modelo para que le
devuelva todos los campos que fueron registrados de ese usuario, luego
de que el usuario haya realizado los cambios se llamara al método para
gue guarde la modificacion.

Hacer click en el botén de eliminar dentro de la tabla captura el id del rol
y se envia al controlador, el cual llama al método de eliminar del modelo
gue se encarga de cambiar el estado a 0 de la tabla rol, generando que
no sea visible para el usuario.

RF-04

Fuente: Elaboracion propia.



Fuente: Elaboracion Propia

< DISENO:
Disefio de Prototipos:

En la Figura 26 se muestra el prototipo del RF-01 que aprobd el Product Owner para el
login del sistema, realizado con Balsamiq Mockups, el cual contiene todos los campos

requeridos para el inicio de sesion.

QD XN ) @)

Sistema de control de produccion

Usuario |_<cor1-o1: |

Contrasefia L<GOM-02> I

Ingresar

Figura 26. Prototipo para el requerimiento RF-01.

En la Tabla 12 se muestran las equivalencias y eventos que pertenecen al prototipo del RF-

01.

Tabla 12. Equivalencia y eventos del RF-01.

Cébdigo Condicién Null Especificacion
Maximo 200 Debe de introducir el usuario
<COM_01> No . o
caracteres. proporcionado por el administrador
Maximo 150 Debe de introducir la contrasefia
<COM_02> No _ o
caracteres. proporcionado por el administrador
Objeto ID Valor Evento Especificacion
_ _ Muestra la vista del menu
Button btn_ing Ingresar | onclick o
principal.

Fuente: Elaboracién propia.



Fuente: Elaboracion Propia

Fuente: Elaboracién Propia

En la Figura 27 se muestra el prototipo del RF-02 que aprobd el Product Owner para la
vista de listar roles, realizado en Balsamig Mockups, con los componentes necesarios para

su correcta visualizacion.

<J $ x Q [ http://anibalparedeseditorcom ] @
ROLES Pruducc.ibn_‘ Alm acen‘ Man tenimianto_‘ estadistica\
codigo Nombre I_Num RollReporLe Excel I_Reporte en POF I
N | Codige Rol Descripcion estado accion
1 #aguas administrador rel con todos les privilegios activo &S W
2 31322 23 personal encargada de registrar las OS] activo &S o
o

Figura 27. Prototipo listar roles.

En la Figura 28 se muestra el prototipo del RF-02 que aprob6 el Product Owner para la
vista de guardar rol, realizado en Balsamiq Mockups, con los componentes necesarios para

Su correcta visualizacion.

<J E> x Q { http://anibalparedeseditorcom ] @
ROLES Producc.ibn_q Alm acenw{ Mantenimianto_‘ estad istica\
codigo Nombre I_Num RoII_ReporLE Excel lReportE en PDF I
o

Figura 28. Prototipo guardar rol.



Fuente: Elaboracion Propia

En la Tabla 13 se muestran las equivalencias y eventos que pertenecen al prototipo del RF-
02.
Tabla 13. Equivalencia y eventos del RF-02.

Caodigo Condicién Null Especificacion
Maximo 200 . Input que permite realizar la busqueda de

com_01 Si e

- caracteres. un rol especifico.

com_02 Maximo 10 No Input del cédigo del rol.
caracteres.

com_03 Maximo 200 No Input del nombre del rol.
caracteres.

com_04 Maximo 200 No Input de la descripcion del rol.
caracteres.

Objeto ID Valor Evento Especificacion

Text search_input | busqueda | onkeyup | Realiza filtrado de la tabla rol.

Button btn_nuevo Nuevo rol onclick | Muestra la vista nuevo rol.

Exporta el contenido a un
archivo Excel.

Exporta el contenido a un
archivo Pdf.

Button btn_excel Excel onclick

Button btn_pdf Pdf onclick

Fuente: Elaboracion propia.

En la Figura 30 se muestra el prototipo del RF-04 que aprob6 el Product Owner para la
vista de listar usuarios, realizado en Balsamig Mockups, con los componentes necesarios

para su correcta visualizacion.

c C> x Q { http://anibalparedeseditorcom ] @
Usuario Producc.ién_\{ Almacen‘ Man tenirnianto_\{ estadisti ca\
codigo Nombre LNum Usuario I_Reporua Excel lReporte en POF I
N= | Codigo Nombres cpalidos usuarios rol estado accion
1 HERBRR Angel Pool Contreras Paima acontrerasp administrador activo &S W
1 HERBES Joe erick Albornoz Huaman jalbornoz administrador activo & W
[

Figura 30. Prototipo listar usuarios.



Fuente: Elaboracion Propia

En la Figura 31 se muestra el prototipo del RF-04 que aprobd el Product Owner para la

vista de guardar usuario, realizado en Balsamiq Mockups, con los componentes necesarios

para su correcta visualizacion.

O C> X {} [httpr7 | @
Registro Usuario

BT
EE—

R — |
EE—
R <om T
| Ac.eptarl | Concelorl

o ”J

iDrototipo guardar usuario.

Figura
31.

En la Tabla 14 se muestran las equivalencias y eventos que pertenecen al prototipo del RF-

02.

Tabla 14. Equivalencia y eventos del RF-04.

Caddigo Condicion Null Especificacion
Maximo 200 . Input que permite realizar la basqueda de un
com_01 Si ) -
caracteres. usuario especifico.
com_02 Maximo 10 No Input del cédigo del usuario.
caracteres.
Méaximo 200 L
com_03 caracteres. No Input del cédigo del empleado.
com_04 Maximo 200 No Input del nombre de usuario.
caracteres.
com_05 Maximo 200 No Input de la contrasefia del usuario.
caracteres.
com_06 Maximo 200 No Input del cédigo del rol.
caracteres.
Objeto ID Valor Evento Especificacion
Button btn_nuevo Nuevp onclick | vista nuevo usuario.
- usuario
Button btn_excel Excel onclick Expc_)rta el contenido a un
- archivo Excel.
Button btn_pdf Pdf onclick | EXPorta el contenido a un
archivo Pdf.

Fuente: Elaboracién propia.



Fuente: Elaboracion Propia

Requerimientos:

En la tabla 15 se muestran los requerimientos identificados previamente del Sprint 1, con

las funcionalidades que debe poseer la herramienta para su correcta ejecucion.

Tabla 15. Requerimientos del Sprint 1.

Requerimientos

El sistema debe tener una ventana de inicio de sesion permitiendo el ingreso por
medio de un usuario y contrasefia.

El sistema debe tener un maédulo de roles en donde se podra gestionar la vista,
creacion, modificacion y eliminacion de un rol.

El sistema debe tener un médulo de usuarios en donde se podra gestionar la
vista, creacion, modificacién y eliminacién de un usuario.

Fuente: Elaboracion propia.
Entidades:

En la figura 33 se muestran las entidades del Sprint 1, teniendo bien definido los
requerimientos se puede determinar aquellos objetos que estan involucrados y sobre los

gue se necesita almacenar informacién para el desarrollo de la solucién.

usuario

rol

Figura 33. Entidades del Sprint 1.

Diagrama Logico:



En la Figura 35 se muestra el diagrama l6gico que representa la descripcion de los datos
con el mayor detalle posible, la estructura y las relaciones de los datos fundamentales del

negocio que participan dentro del Sprint 1.

usuario
rol

*id_usuario

] *id_rol
abre_usuario
) abre _rol
id_empleado

nambre_ral

user_usuario

descripcion_ral
password_usuario P -

id_ral

estado_usuario

estado_rol

Fuente: Elaboracion Propia

Figura 35. Diagrama Logico del Sprint 1.

Diagrama Fisico:

En la Figura 36 se muestra el diagrama fisico que representa como se construira el modelo
en la base de datos, en donde esta incluido el nombre de la tabla, el tipo de datos, llaves y

relaciones entre tablas del Sprint 1.

- B Ny
usuario ' ™
rol
Q id_usuario: int(10)
- o id_ral: int(10)
abre_usuario: varchar(10) ﬁ - e o
abre_rol: varchar(10)

& id_empleada: int(10) e
o user_usuario: varchar(20) ¢ nombre_ral: varchar(250)

- N - . - - Y
password_usuario: varchar(150) descripcion_rol: varchar(250)

. o estado_ral: int(1)
¢ id_ral: int{10)

estado_usuario: int{1)

Fuente: Elaboracion Propia

Figura 36. Diagrama Fisico del Sprint 1.



% IMPLEMENTACION:

Diagrama de la Base de Datos:

En la Figura 37 se muestra el diagrama de la base de datos realizado en MySQL el cual

contiene las tablas necesarias para el funcionamiento del Sprint 1.

[ usario ol
id_usuaria
. id_ral
abre_usuario
) abre_rol
id_empleado
nombre_ral

user_usuario L

descripcion_rol
password_usuario P -

id_ral

estado_usuario

estado_rol

Fuente: Elaboracion Propia

Figura 37. Diagrama de la base de datos del Sprint 1.

RF-01: El sistema debe tener una ventana de inicio de sesién permitiendo el ingreso

por medio de un usuario y contrasefia.

En la Figura 38 se muestra el modelo del RF-01, con el nombre usuario_model.php el cual
se encarga de obtener los datos del médulo, realizar la consulta con la base de datos y

enviar los datos obtenidos al controlador usuarios.php.

Fuente: Elaboracion Propia

Figura 38. Modelo del Requerimiento Funcional O1.



Fuente: Elaboracion Propia

Fuente: Elaboracion Propia

En la Figura 39 se muestra la vista del RF-01, con el nombre login.php el cual recibe los
datos del controlador usuario_model.php, aplica los estilos, gestiona la informacion, valida

los campos y construye la pagina para la interaccion con el usuario.

d-transition login-page™>

datos de ingreso</p>
ror”)):?>

auth/login™ methe

ontrol™ er="Usuario” sername’ >
lyphicon-user fo ol -feedback™></span:

form-group has-feedback™>

“password” cla form-control™ pl: r="Password =" password” >
"glyphicon glyphicon-lock form-control-feedback™></

n type="submit™ cl s="btn btn-success btn-block btn-flat”>Ingresar</button>

Figura 39. Vista del Requerimiento Funcional 01.

En la Figura 40 se muestra el controlador del RF-01, con el nombre usuarios.php el cual
contiene la l6gica del modulo, cuando recibe una solicitud, genera una peticién al modelo

usuario_model.php para obtener los datos y enviarlos a la vista login.php.

ost (" password™});
=21 ->login($us

_flashdata("error”, ”El usuario y/o contrasefia son incorrectos™);

)s

"id_empleado
"id _rol® =»
"login’

serdata({$data);
. "dashboard™);

ss_destroy():
I H

Figura 40. Controlador del Requerimiento Funcional 01.

En la Figura 41 se muestra la interfaz grafica de usuario del RF-01, definido por el Product



Fuente: Elaboracién Propia

Fuente: Elaboracion Propia

Owner y desarrollado por el equipo de trabajo, se muestra los campos de usuario,

contrasefa y el botén de ingreso.

ANIBAL PAREDES EDITOR
S.A.C.

SISTEMA DE CONTROL DE PRODUCCION

Introduzca sus datos de ingreso

j

Ingresar

Figura 41. Interfaz grafica del Requerimiento Funcional 01.

RF-02: El sistemadebe tener un mdédulo de roles en donde se podra gestionar la vista,

creacion, modificacion y eliminacion de un rol.

En la Figura 42 se muestra el modelo del RF-02, con el nombre roles_model.php el cual se
encarga de obtener los datos del médulo, realizar la consulta con la base de datos y enviar

los datos obtenidos al controlador roles.php.

< 2php
defined{ " BASEPATH ) OR exit( "Moo direct script access allowed™ D)

as s Roles model = CI MModeldl §

getRol1 {($id){
where{""id rmol"™

Figura 42. Modelo del Requerimiento Funcional 02.

En la Figura 43 se muestra la vista del RF-02, con el nombre list.php el cual recibe los datos



del controlador rol_model.php, aplica los estilos, gestiona la informacién, valida los campos

y construye la pagina para la interaccion con el usuario.

table-bordered table-striped dataTable™ r

ext-center

"btn btn-xs btn-default bt iew-rol™
"#modal-default” 1 ?php e

"glyphicon glyphicon-list-alt"></s

Fuente: Elaboracién Propia

url()?>administracion/roles/edit/<?php e
| tn btn-xs btn-warning™:> g
"glyphicon glyphicon-edit™ <
>administracion/roles/delete
btn btn-xs btn-danger btn-remove
lyphicon glyphicon-trash®

Figura 43. Vista del Requerimiento Funcional 02.

En la Figura 44 se muestra el controlador del RF-02, con el nombre roles.php el cual
contiene la l6gica del modulo, cuando recibe una solicitud, genera una peticién al modelo

rol_model.php para obtener los datos y enviarlos a la vista list.php.

ayouts/heade

ayouts/aside

dmin/roles/add"™
"layouts/footer™

"nombre_rol™};
>post(“descripcion _rol™);

set_rules("nombre_rol”, "Nombre_rol”,"required|is_unique[rol.nombre_rol]™};

nombre_rol
‘descripcion_rol
‘estado_rol’® => ™1

F($

redirect(base url().-"administracion/roles™);

Fuente: Elaboracién Propia

»set flashdata("error”™,"No se pudo guardar la informacidn™);
redirect(base url()."administracion/roles/add");

Figura 44. Controlador del Requerimiento Funcional 02.



En la Figura 45 se muestra la interfaz grafica de usuario del RF-02, definido por el Product

Owner y desarrollado por el equipo de trabajo, se muestra la tabla rol con el campo de

bldsqueda y los botones de crear eliminar editar y reportes.

ANIBAL PAREDES EDITOR S.A.C laa PRODUCCION & ALMACEN ¥ MANTENIMIENTO la ESTADISTICA & HOLA, ANGEL POOL CONTRERAS PAIMA
Rol
N° 1 Cadigo Rol Descripcién Estado Accion
1 ROL-000001 ADMINISTRADOR ROL CON TODOS LOS PRIVILEGIOS. m f m
2 ROL-000002 EMPLEADO ROL CON LIMITADOS PRIVILEGIOS =3 &S o

Mostrando registros del 1 al 2 de un total de 2 registros

Fuente: Elaboracion Propia

Figura 45. Interfaz Gréfica del Requerimiento Funcional 02.

En la Figura 46 se muestra la interfaz grafica de usuario del RF-02, definido por el Product
Owner y desarrollado por el equipo de trabajo, se muestran los campos necesarios para

crear un nuevo rol, el botén de guardar y cancelar.
ANIBAL PAREDES EDITOR S.A.C It PRODUCCION & ALMACEN £ MANTENIMIENTO I ESTADISTICA & HOLA, ANGEL POOL CONTRERAS PAIMA

ROL
Items del Formulario
Cddigo:

RO000004

Nombre:

Descripcion:

+ Guardar % Cancelar

Fuente: Elaboracion Propia

SE GUARD® EL REGISTRO CORRECTAMENTE

Figura 46. Interfaz Grafica Afiadir del Requerimiento Funcional 02.

En la Figura 47 se muestra la interfaz grafica de usuario del RF-02, definido por el Product



Fuente: Elaboracién Propia

Fuente: Elaboracién Propia

Owner y desarrollado por el equipo de trabajo, se muestran los campos necesarios para

crear un nuevo rol, el boton de guardar y cancelar.

ANIBAL PAREDES EDITOR S.A.C M4 PRODUCCION & ALMACEN € MANTENIMIENTO  |&w ESTADISTICA & HOLA, ANGEL POOL CONTRERAS PAIMA

ROL
ltems del Formulario
cédigo:

RO000003

Nombre:

Ventas
Descripcidn:

Usuario con privilegios de ventas.

+ Guardar % Cancelar

SE GUARDO EL REGISTRO CORRECTAMENTE

Figura 47. Interfaz Grafica Afiadir del Requerimiento Funcional 02.

RF-04: El sistema debe tener un médulo de usuarios en donde se podra gestionar la

vista, creacion, modificacion y eliminacion de un usuario.

En la Figura 48 se muestra el modelo del RF-04, con el nombre usuario_model.php el cual
se encarga de obtener los datos del mdodulo, realizar la consulta con la base de datos y

enviar los datos obtenidos al controlador usuarios.php.

Usuarios_model CI_Model [
logi

->db->where

$resul
$resultados->row();

Figura 48. Modelo del Requerimiento Funcional 04.



Fuente: Elaboracion Propia

Fuente: Elaboracién Propia

En la Figura 49 se muestra la vista del RF-04, con el nombre list.php el cual recibe los datos
del controlador usuario_model.php, aplica los estilos, gestiona la informacion, valida los
campos y construye la pagina para la interaccion con el usuario.

Usuario
Listado de usuario

“fa fa

tenimientos
e >Usuario

ntenimiento/empl add™ class="btmn btn-
&nbsp Nuevo Empleado

red btn-flat™
&nbsp Exportar en PDF

Figura 49. Vista del Requerimiento Funcional 04.

En la Figura 50 se muestra el controlador del RF-04, con el nombre usuarios.php el cual
contiene la légica del médulo, cuando recibe una solicitud, genera una peticién al modelo

usuario_model.php para obtener los datos y enviarlos a la vista list.php.

index(){
{ -»session-ruser
redirect(base_url().

->load->view("admin

login(){
fusername -»input->post(
$password ->input->post(
$res = -»Usuarios_model->login($username, shal($password));

ion->»set_flashdata{"error”,”El us
redirect(base url())};

array(
> $res->id_usuario,
> $res->id_empleado,
$res-»>id_rol,

ssion->set_u E ($data);
redirect(base_url(). : d™);

Figura 50. Controlador del Requerimiento Funcional 04.

En la Figura 51 se muestra la interfaz grafica de usuario del RF-04, definido por el Product



Fuente: Elaboracién Propia

Fuente: Elaboracion Propia

Owner y desarrollado por el equipo de trabajo, se muestra la tabla usuario con el campo de

busqueda y los botones de crear eliminar editar y reportes.

ANIBAL PAREDES EDITOR S.A.C I PRODUCCION & ALMACEN € MANTENIMIENTO b ESTADISTICA & HOLA, ANGEL POOL CONTRERAS PAIMA
Usuario
N Cédigo Nombres Apellidos Usuario Rol Estado Accién
1 U 1 L POOL ERAS PAIN ONTRERAS P ["acTvo | ’§ m

i s o

Figura 51. Interfaz Gréfica del Requerimiento Funcional 04.

En la Figura 52 se muestra la interfaz gréfica de usuario del RF-04, definido por el Product
Owner y desarrollado por el equipo de trabajo, se muestran los campos necesarios para

crear un nuevo usuario, el botén de guardar y cancelar.

ANIBAL PAREDES EDITOR S.A.C M PRODUCCION &b ALMACEN  © MANTENIMIENTO 4w ESTADISTICA & HOLA, ANGEL POOL CONTRERAS PAIMA

USUARIO

Cédigo hI Empleada Usuario Rol

°
]
£
H

Figura 52. Interfaz Gréfica Afiadir del Requerimiento Funcional 04.

En la Figura 53 se muestra la interfaz gréafica de usuario del RF-04, definido por el Product



Fuente: Elaboracion Propia

Owner y desarrollado por el equipo de trabajo, se muestran los campos necesarios para

editar un nuevo usuario, el boton de guardar y cancelar.

ANIBAL PAREDES EDITOR S.A.C lPRODUCCION & ALMACEN ~ ©MANTENIMIENTO  |aa ESTADISTICA & HOLA, ANGEL POOL CONTRERAS PAIMA

USUARIO

Items del Formulario
Codigo:
UsS000004

Empleado:
Usuario:
gsanchezc

Contrasena:

Rol

' Guardar % Cancelar

Figura 53. Interfaz Grafica Editar del Requerimiento Funcional 04.

% PRUEBAS:



Prueba de caja negra del RF-01:

En la tabla 16 se muestra la prueba de caja negra 1 que muestra la tarea, la descripcion,
los pasos, datos de entrada, respuesta, salida, defectos y el veredicto de que se aprobé la

prueba con éxito.

Tabla 16. Prueba de caja negra 1.

PRUEBA DE CAJA NEGRA 1
Caodigo PCN-01 Fecha 12/08/2021

Tarea Acceso al sistema Mdédulo Login

Se realizaran pruebas para la validar si los datos ingresados

Descripcién ;
P son correctos dentro del sistema web.

Caso de prueba

Precondiciones

No se aplica.

Pasos de la Prueba

e Validar que funcione el acceso al sistema.
e Ingreso de datos incorrectos.

Datos de entrada Respuesta Coincide Respuesta
Campo Valor Escenario Esperada Si No | del Sistema
Ingreso al Acceso
user acontrerasp Normal ; X o
sistema verificado
. El usuario y/o
Usuario o -
) ~ contrasefia
user ansistemas Prueba contrasefa X son
incorrecto .
incorrectos
Post condiciones
e Se muestra la interfaz principal del sistema.
e Se muestra un label con la informacién incorrecta.
Defectos Veredicto
No se encontraron. Paso
Observaciones Probador
Ninguna. Angel Pool Contreras Paima

Fuente: Elaboracién propia.



Prueba de caja negra del RF-02:

En la tabla 17 se muestra la prueba de caja negra 2 que muestra la tarea, la descripcion,
los pasos, datos de entrada, respuesta, salida, defectos y el veredicto de que se aprobé la

prueba con éxito.

Tabla 17. Prueba de caja negra 2.

PRUEBA DE CAJA NEGRA 2

Cadigo PCN-02 Fecha 14/08/2021
Tarea Administrar rol Modulo rol
Se ejecutaran pruebas para verificar si el sistema realiza la
Descripcién validacion correctamente, si existe duplicidad de datos, se realiza
la modificacion y eliminacion de un rol.

Caso de prueba

Precondiciones

e Roles previamente registrados.

Pasos de la Prueba

e Validar los campos de la interfaz de roles.
e Validar que el sistema no permita duplicidad de datos.
e Validar que el sistema permita guardar un rol satisfactoriamente.
e Validar que el sistema permita modificar un rol satisfactoriamente.
Datos de entrada Respuesta | Coincide Respuesta
Campo | Valor | Escenario | Esperada | g | No del Sistema
Un label indica que
Valores no .
- - Prueba o X valores estan
permitidos .
erroneos.
i i Prueba El ro_I ya fue X El rol ya existe en la
registrado base de datos.
El rol se Se modifico el rol
- - Prueba " X
modifico correctamente.
El rol se Se elimino el rol
- - Prueba o X
elimino correctamente.
Post condiciones
No se aplica.
Defectos Veredicto
No se encontraron. Paso.
Observaciones Probador
Ninguna. Angel Pool Contreras Paima

Fuente: Elaboracién propia.



Prueba de caja negra del RF-03:

En la tabla 18 se muestra la prueba de caja negra 3 que muestra la tarea, la descripcion,
los pasos, datos de entrada, respuesta, salida, defectos y el veredicto de que se aprobé la

prueba con éxito.

Tabla 18. Prueba de caja negra 3.

PRUEBA DE CAJA NEGRA 3

Caddigo PCN-03 Fecha 16/08/2021
Tarea Administrar usuario | Modulo usuario
Se ejecutaran pruebas para verificar si el sistema realiza la
Descripcién validacion correctamente, si existe duplicidad de datos, se
realiza la modificacién y eliminacion de un usuario.

Caso de prueba

Precondiciones

e Usuarios previamente registrados.

Pasos de la Prueba

¢ Validar los campos de la interfaz de usuario.
e Validar que el sistema no permita duplicidad de datos.
e Validar que el sistema permita modificar un usuario satisfactoriamente.
e Validar que el sistema permita modificar un usuario satisfactoriamente.
Datos de entrada Respuesta | Coincide Respuesta
Campo | Valor | Escenario | Esperada | gj | No del Sistema
Un label indica que
Valores no .
- - Prueba e X valores estan
permitidos X
erroneos.
El usuario . .
El usuario ya existe en
- - Prueba ya fue X
. la base de datos.
registrado
El usuario Se modifico el usuario
- - Prueba e X
se modifico correctamente.
El usuario Se elimino el usuario
- - Prueba L X
se elimino correctamente.
Post condiciones
No se aplica.
Defectos Veredicto
No se encontraron. Paso.
Observaciones Probador
Ninguna. Angel Pool Contreras Paima

Fuente: Elaboracién propia.



Fuente: Elaboracién Propia

Gréfico de Burndown del Sprint 1:

En la figura 54 se muestra el grafico de Burndown perteneciente al Sprint 1, la linea gris
indica el esfuerzo ideal para el proyecto mientras que linea roja indica el esfuerzo realizado
durante las tres primeras iteraciones del Sprint 1, tener la linea en el &rea superior indica

gue ocurrieron retrasos mientras que la linea en area inferior indica que se avanzd con

anticipadamente.

500
450
400
350
300
250
200
150
100

50

1 2 3 4 5 6

Burndown del Sprint 1

7 8 9 10 11 12 13 14

Ideal Realizado

Figura 54. Burndown del Sprint 1.

Retrospectiva del Sprint 1:

La retrospectiva nos permitira crear planes de accion de mejora que permitiran la correccion

errores para asegurar la calidad del software. En la tabla 19 se muestra la retrospectiva del

Sprint 1.

Tabla 19. Retrospectiva del Sprint 1.

15 16 17 18 19

usuarios tengan acceso a
todas las vistas

Problema Causas Acciones
Se capturo mal el . )
. P Se establecieron medidas
contenido de los roles :
Problema al reconocer los para realizar de wuna
. generando que todos los
roles dentro del sistema. manera correcta la

captura de datos.

Fuente: Elaboracién propia.




Acta de reunién de revisiéon del Sprint
Fecha: 18-08-21

Scrum Master: Angel Pool Contreras Paima
Product Owner: Joe Felipe Albornoz Huaman

SPRINT 1

Mediante la presente acta se valida y se da conformidad que el Sr. Joe Felipe
Albornoz Huaman tuvo durante la elaboracion de cada uno de los objetivos
pactados durante la reunién del Sprint 1.

Dentro del Sprint 1 se elaboroé lo siguiente

| [ T Historias de
| N°Sprint | Objetivos
! Usuario
RF-01: El sistema debe tener una ventana de
inicio de sesidn permitiendo el ingreso por HU.1
| medio de un usuario y contrasefia.
RF-02: El sistema debe tener un modulo de
roles en donde se podra gestionar la vista, HU.2
Sprint 1 creacion, modificacion y eliminacién de un |

rol |
RF-04: El sistema debe tener un médulo de |
usuarios en donde se podra gestionar Ia? HU3
vista, creacion, modificacion y eliminacion de |
un usuario.

Firma de conformidad.

74
JOE FELIPE ALBORNOZ HUAMAN

Jefe de produccion Anibal Paredes Editor S AC




1.2. Sprint 2
< ANALISIS:
En la Tabla 20 se muestra los 5 requerimientos que conforman el Sprint 2.

Tabla 20. Sprint 2.

H.U. Requerimientos
; RF-06: El sistema debe tener un moédulo de areas en donde se podra
T |gestionar la vista, creacion, modificacion y eliminacion de un area.
g RF-08: EIl sistema debe tener un médulo de cargos donde se podra
T |gestionar la vista, creacion, modificacion y eliminacion de un cargo.
g RF-10: El sistema debe tener un médulo de clientes en donde se podra
T |gestionar la vista, creacién, modificacion y eliminacion de un cliente.
'5 RF-12: El sistema debe tener un médulo de empleados en donde se podra
T |gestionar la vista, creacion, modificacion y eliminacion de un empleado.
ODQ RF-14: El sistema debe tener un médulo de maquinas en donde se podra
T |gestionar la vista, creacién, modificacion y eliminacion de una maquina.

Fuente: Elaboracion propia.
Funcionalidad del Sprint 2:

En la tabla 21 se describen cuales son las funcionalidades que va a tener el sistema,
mostrando la interaccion entre el usuario y la arquitectura de software para cada uno de los

requerimientos listados en el Sprint 2.

Tabla 21: Funcionalidades del Sprint 2.

RF Funcionalidad

El usuario al acceder al médulo de area visualizara un listado de los registros
activos que maneja el sistema de informacion.

Hacer click en el boton nuevo abrira una nueva vista con los campos
necesarios para generar un nuevo registro, cuando se hace click en el botén
registrar se captura el contenido de los campos previamente validados y estos
datos son enviados al controlador que prepara la estructura del insert y manda
los datos al modelo para que genere un nuevo registro dentro de la tabla
areas, luego modelo enviara una respuesta al controlador y este la enviara a
la vista para que autométicamente el usuario sea redirigido a la vista de listar
areas.

06




Hacer click en el botdn de editar dentro de la tabla captura el id del area, que
se envia al controlador y envia el parametro al modelo para que le devuelva
todos los campos que fueron registrados de esa érea, luego de que el usuario
haya realizado los cambios se llamara al método para que guarde la
modificacion.

Hacer click en el boton de eliminar dentro de la tabla captura el id del area y
se envia al controlador, el cual llama al método de eliminar del modelo que se
encarga de cambiar el estado a 0 de la tabla area, generando que no sea
visible para el usuario.

08

El usuario al acceder al médulo de cargos visualizara un listado de los
registros activos que maneja el sistema de informacion.

Hacer click en el boton nuevo abrira una nueva vista con los campos
necesarios para generar un nuevo registro, cuando se hace click en el botén
registrar se captura el contenido de los campos previamente validados y estos
datos son enviados al controlador que prepara la estructura del insert y manda
los datos al modelo para que genere un nuevo registro dentro de la tabla
cargos, luego modelo enviara una respuesta al controlador y este la enviara a
la vista para que automaticamente el usuario sea redirigido a la vista de listar
cargos.

Hacer click en el botdon de editar dentro de la tabla captura el id del cargo, que
se envia al controlador y envia el parametro al modelo para que le devuelva
todos los campos que fueron registrados de ese cargo, luego de que el usuario
haya realizado los cambios se llamara al método para que guarde la
modificacion.

Hacer click en el botdn de eliminar dentro de la tabla captura el id del cargo y
se envia al controlador, el cual llama al método de eliminar del modelo que se
encarga de cambiar el estado a O de la tabla cargo, generando que no sea
visible para el usuario.

10

El usuario al acceder al modulo de clientes visualizara un listado de los
registros activos que maneja el sistema de informacién.

Hacer click en el boton nuevo abrira una nueva vista con los campos
necesarios para generar un nuevo registro, cuando se hace click en el botdn
registrar se captura el contenido de los campos previamente validados y estos
datos son enviados al controlador que prepara la estructura del insert y manda
los datos al modelo para que genere un nuevo registro dentro de la tabla
clientes, luego modelo enviara una respuesta al controlador y este la enviara
a la vista para que autométicamente el usuario sea redirigido a la vista de listar
clientes.

Hacer click en el botén de editar dentro de la tabla captura el id del cliente,
gue se envia al controlador y envia el parametro al modelo para que le
devuelva todos los campos que fueron registrados de ese cliente, luego de
qgue el usuario haya realizado los cambios se llamara al método para que
guarde la modificacion.

Hacer click en el botdn de eliminar dentro de la tabla captura el id del cliente
y se envia al controlador, el cual llama al método de eliminar del modelo que
se encarga de cambiar el estado a 0 de la tabla cliente, generando que no sea
visible para el usuario.




El usuario al acceder al modulo de empleados visualizara un listado de los
registros activos que maneja el sistema de informacion.

Hacer click en el boton nuevo abrirh una nueva vista con los campos
necesarios para generar un nuevo registro, cuando se hace click en el botén
registrar se captura el contenido de los campos previamente validados y estos
datos son enviados al controlador que prepara la estructura del insert y manda
los datos al modelo para que genere un nuevo registro dentro de la tabla
empleados, luego modelo enviara una respuesta al controlador y este la
enviara a la vista para que automaticamente el usuario sea redirigido a la vista
12 | de listar empleados.

Hacer click en el botén de editar dentro de la tabla captura el id del empleado,
que se envia al controlador y envia el parametro al modelo para que le
devuelva todos los campos que fueron registrados de ese empleado, luego de
que el usuario haya realizado los cambios se llamara al método para que
guarde la modificacion.

Hacer click en el botdn de eliminar dentro de la tabla captura el id del empleado
y se envia al controlador, el cual llama al método de eliminar del modelo que
se encarga de cambiar el estado a 0 de la tabla empleado, generando que no
sea visible para el usuario.

El usuario al acceder al médulo de maquinas visualizara un listado de los
registros activos que maneja el sistema de informacion.

Hacer click en el boton nuevo abrirA una nueva vista con los campos
necesarios para generar un nuevo registro, cuando se hace click en el botén
registrar se captura el contenido de los campos previamente validados y estos
datos son enviados al controlador que prepara la estructura del insert y manda
los datos al modelo para que genere un nuevo registro dentro de la tabla
magquinas, luego modelo enviara una respuesta al controlador y este la enviara
a la vista para que autométicamente el usuario sea redirigido a la vista de listar
14 | maquinas.

Hacer click en el boton de editar dentro de la tabla captura el id de la maquina,
que se envia al controlador y envia el parametro al modelo para que le
devuelva todos los campos que fueron registrados de esa maquina, luego de
que el usuario haya realizado los cambios se llamara al método para que
guarde la modificacion.

Hacer click en el boton de eliminar dentro de la tabla captura el id de la
maquina y se envia al controlador, el cual llama al método de eliminar del
modelo que se encarga de cambiar el estado a 0 de la tabla maquina,
generando que no sea visible para el usuario.

Fuente: Elaboracion propia.



< DISENO:
Disefio de Prototipos:

En la Figura 55 se muestra el prototipo del RF-06 que aprobo el Product Owner para la
vista de listar &reas, realizado en Balsamigq Mockups, con los componentes necesarios para

Su correcta visualizacion.

QD X ( )@ )

Bienvenido, usuario

Panel de Navegacion | Areas

Inicio

Produccion mem Area | Exportar en Pdf Exportar en Excel I

Pedidos Buscar:
Inventario Cédigo Nombre Descripcin Opciones
Mantenimientos HEEEREES Nombre prueba Descripcion prueba +-/

Reportes

Administracion

Fuente: Elaboracion Propia

2z

Figura 55. Prototipo listar area.

En la Figura 56 se muestra el prototipo del RF-06 que aprob6 el Product Owner para la
vista de guardar area, realizado en Balsamiq Mockups, con los componentes necesarios

para su correcta visualizacion.

Q> X} ( ) & D)

Bienvenido, usuario

Panel de Navegacién | Guardar Area

Inicio Items del Formulario
Produccidn

Inventario

Mantenimientos

Reportes

Administracién

Fuente: Elaboracion Propia

Guardar Cancelar '

4




Figura 56. Prototipo guardar area.

En la Tabla 22 se muestran las equivalencias y eventos que pertenecen a los prototipos

pertenecientes al RF-06.

Tabla 22. Equivalencia y eventos del RF-06.

Caodigo Condicién Null Especificacion
Maximo 200 . Input que permite realizar la basqueda de
com_01 Si - e
- caracteres. un area especifica.
com_02 Maximo 10 No Input del cédigo del area.
caracteres.
com_03 Maximo 200 No Input del nombre del area.
caracteres.
Objeto ID Valor Evento Especificacién
Text search_input | busqueda | onkeyup éRriaallza filtrado de la tabla
Button btn_nuevo | Nueva érea | onclick | Muestra la vista nueva area.
Button btn_excel Excel onclick Equrta el contenido a un
archivo Excel.
Button btn_pdf Pdf onclick Exporta el contenido a un
archivo Pdf.

Fuente: Elaboracion propia.

En la Figura 58 se muestra el prototipo del RF-08 que aprob6 el Product Owner para la
vista de listar cargos, realizado en Balsamiq Mockups, con los componentes necesarios

para su correcta visualizacion.



Fuente: Elaboracion Propia

Fuente: Elaboracion Propia

QA X{(

] @ )

Bienvenido, usuario

Panel de Navegacién
Inicio

Produccién

Pedidos

Inventario
Mantenimientos
Reportes
Administracion

Cargos

mew Cargo

Exportar en Pdf

Exportar en Excel I

Buscar: | <com_01=

Céadigo Nombre

HEEHEHER

Nombre prueba

Descripcién

Descripcién prueba

Opciones

=)

v

Figura 57. Prototipo listar cargos.

En la Figura 59 se muestra el prototipo del RF-08 que aprobd el Product Owner para la

vista de guardar cargo, realizado en Balsamiq Mockups, con los componentes necesarios

para su correcta visualizacion.

QD X4

] @ )

Bienvenido, usuario

Panel de Navegacién
Inicio

Produccién

Pedidos

Inventario
Mantenimientos
Reportes
Administracion

Guardar Cargo

[tems del Formulario

Guardar Cancelar '

4

Figura 58. Prototipo guardar cargo.

En la Tabla 23 se muestran las equivalencias y eventos que pertenecen a los prototipos

pertenecientes al RF-08.

Tabla 23. Equivalencia y eventos del RF-08.




Fuente: Elaboracion Propia

Caodigo Condicién Null Especificacion
Maximo 200 . Input que permite realizar la busqueda de
com_01 Si o
- caracteres. un cargo especifica.
com_02 Maximo 10 No Input del cédigo del cargo.
caracteres.
com_03 Maximo 200 No Input del nombre del cargo.
caracteres.
Objeto ID Valor Evento Especificacién
Text search_input | busqueda | onkeyup Realiza filtrado de la tabla
cargo.
Button btn_nuevo | Nuevo cargo | onclick | Muestra la vista nuevo cargo.
Button btn_excel Excel onclick Equrta ElNConEnitosaun
archivo Excel.
Button | btn_pdf Pdf onclick | EXPorta_el contenido a un
archivo Pdf.

Fuente: Elaboracion propia.

En la Figura 61 se muestra el prototipo del RF-10 que aprobd el Product Owner para la
vista de listar clientes, realizado en Balsamiq Mockups, con los componentes necesarios

para su correcta visualizacion.

QA XN )& )

Bienvenido, usuario
Panel de Navegacién | Clientes
Inicio [ >
Produccion me\m Cliente | Exportar en Pdf Exportar en Excel I
Pedidos Buscar
Inventario Documento Nombre Teléfono Correo Opciones
Mantenimientos L2122 22233 Nombre prueba Teléfono prueba Correo prueba +-1

Reportes
Administracibn

v

Figura 61. Prototipo listar clientes.

En la Figura 62 se muestra el prototipo del RF-10 que aprob6 el Product Owner para la
vista de guardar cliente, realizado en Balsamiq Mockups, con los componentes necesarios

para su correcta visualizacion.



Fuente: Elaboracién Propia

QO XO( ) & D

Bienvenido, usuario

Panel de Navegacién | Guardar Cliente
Inicio

Items del Formulario

Produccién
Pedidos
Inventario

Documento | <com_02=

Nombre <gom_03=

Mantenimientos

Reportes Teléfono <com_04=
Administracion

Correo

<com_05=

Guardar Cancelar I

[

Figura 62. Prototipo guardar cliente.

En la Tabla 24 se muestran las equivalencias y eventos que pertenecen a los prototipos
pertenecientes al RF-10.

Tabla 24. Equivalencia y eventos del RF-10.

Cédigo Condicion Null Especificacion
Maximo 200 . Input que permite realizar la busqueda de
com_01 Si . e
- caracteres. un cliente especifico.
com_02 Maximo 10 No Input del cédigo del cliente.
caracteres.
com_03 Maximo 200 No Input del nombre del cliente.
caracteres.
com_04 Maximo 9 No Input del teléfono del cliente.
caracteres.
com_05 Maximo 200 No Input del correo del cliente.
caracteres.
Objeto ID Valor Evento Especificacion
Button btn_nuevo giﬁ]\;g onclick | Muestra la vista nuevo cliente.
Button btn_excel Excel onclick Equrta el contenido a un
- archivo Excel.
Button btn_pdf Pdf onclick Equrta el contenido a un
— archivo Pdf.

Fuente: Elaboracién propia.

En la Figura 64 se muestra el prototipo del RF-12 que aprob6 el Product Owner para la
vista de listar empleados, realizado en Balsamiq Mockups, con los componentes necesarios

para su correcta visualizacion.
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Figura 64. Prototipo listar empleados.

En la Figura 65 se muestra el prototipo del RF-12 que aprob6 el Product Owner para la
vista de guardar empleado, realizado en Balsamiq Mockups, con los componentes

necesarios para su correcta visualizacion.

QA X0 )& D

Bienvenideo, usuario

Panel de Navegacién | Guardar Empleado

Inicio Items del Formulario

Produccién

Pedidos Dni <com_02=> Nombres <com_03=>
Inventario

o Paterno <com_0Q4= Materno <gom_05=
Mantenimientos

Reportes Teléfono <com_06=> Area <com_07>
Administracién

Cargo <com_08=

Fuente: Elaboracién Propia

Guardar Cancelar I

[

Figura 65. Prototipo guardar empleado.

En la Tabla 25 se muestran las equivalencias y eventos que pertenecen a los prototipos

pertenecientes al RF-12.

Tabla 25. Equivalencia y eventos del RF-12.



Fuente: Elaboracion Propia

Caodigo Condicién Null Especificacién
com_01 | Maximo 200 caracteres. Si In,put que perm_|te reallzqr_ la
blusqueda de un cliente especifico.

com_02 Maximo 8 caracteres. No Input del DNI del cliente.

com_03 | Maximo 120 caracteres. No Input de los nombres del cliente.

com_04 Méaximo 50 caracteres. No Input del a. paterno del cliente.

com 05 Méaximo 50 caracteres. No Input del a. materno del cliente.

com 06 Méaximo 9 caracteres. No Input del teléfono del cliente.

com_07 | Méximo 10 caracteres. No Input del area del cliente.

com_08 Méaximo 10 caracteres. No Input del cargo del cliente.

Objeto ID Valor Evento Especificacion

Nuevo .
Button btn_nuevo emplead | onclick Muestra la vista nueva
- o empleado.

Button btn_excel Excel onclick Equrta €l contenido a un
archivo Excel.

Button btn_pdf Pdf | onclick | EXPOrta el contenido a un
archivo Pdf.

Fuente: Elaboracion propia.

En la Figura 67 se muestra el prototipo del RF-14 que aprob6 el Product Owner para la
vista de listar maquinas, realizado en Balsamiq Mockups, con los componentes necesarios

para su correcta visualizacion.

D X} ( ) & )
Bienvenido, usuario
Panel de Navegacién | Magquinas
Inicio -
i Nueva Maquina Exportar en Pdf Exportar en Excel I
Produccién
Pedidos Buscar:
Inventario Documento  [Nombre Descripcibn (Cantidad Area Opciones
Mantenimientos #####444  |Nombre prueba Descripcién prueba Cantidad prueba Area prueba +-/
Reportes
Administracion
[

Figura 67. Prototipo listar maquinas.

En la Figura 68 se muestra el prototipo del RF-14 que aprob6 el Product Owner para la
vista de guardar maquina, realizado en Balsamiq Mockups, con los componentes

necesarios para su correcta visualizacion.



Fuente: Elaboracion Propia

D X (
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Bienvenido, usuario

Panel de Navegacién | Guardar Maquina
Inicio Items del Formulario
Produccién
Pedidos Codigo
Inventario
Mantenimientos
Reportes Descripcidn
Administracién
I Guardar I Cancelar '
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Figura 68. Prototipo guardar maquina.

En la Tabla 26 se muestran las equivalencias y eventos que pertenecen a los prototipos

pertenecientes al RF-14.

Tabla 26. Equivalencia y eventos del RF-14.

Caddigo Condicién Null Especificacion
Méaximo 200 . Input que permite realizar la busqueda de

com_01 Si . it
caracteres. un cliente especifico.

com_02 Maximo 10 No Input del cédigo de la maquina.
caracteres.

com_03 Maximo 200 No Input del nombre de la maquina.
caracteres.

com_04 Maximo 200 No Input de la descripcion de la maquina.
caracteres.

com_05 Maximo 10 No Input de la cantidad de la maquina.
caracteres.

com_06 Maximo 10 No Input del area de la maquina.
caracteres.

Objeto ID Valor Evento Especificacion

Button btn_nuevo N,ue\_/a onclick ML,Jes'Fra la vista  nueva

- maquina maquina.
Button btn_excel Excel onclick Exp(_)rta el contenido a un
- archivo Excel.
Button btn_pdf Pdf onclick Equrta el contenido a un
archivo Pdf.

Fuente: Elaboracién propia.



Fuente: Elaboracion Propia

Requerimientos:

En la tabla 27 se muestran los requerimientos identificados previamente del Sprint 2, con

las funcionalidades que debe poseer la herramienta para su correcta ejecucion.

Tabla 27. Requerimientos del Sprint 2.

Requerimientos

El sistema debe tener un médulo de areas en donde se podra gestionar la vista,
creacion, modificacion y eliminacion de un area.

El sistema debe tener un modulo de cargos donde se podra gestionar la vista,
creacion, modificacion y eliminacion de un cargo.

El sistema debe tener un médulo de clientes en donde se podra gestionar la
vista, creacion, modificacion y eliminacion de un cliente.

El sistema debe tener un modulo de empleados en donde se podra gestionar la
vista, creacion, modificacién y eliminaciéon de un empleado.

El sistema debe tener un médulo de maquinas en donde se podré gestionar la
vista, creacion, modificacién y eliminacién de una maquina.

Fuente: Elaboracion propia.

Entidades:

En la figura 70 se muestran las entidades del Sprint 2, teniendo bien definido los
requerimientos podemos determinar aquellos objetos que estan involucrados y sobre los

gue se necesita almacenar informacién para el desarrollo de la solucién.

cargo

cliente

empleado

maquina

area

Figura 70. Entidades del Sprint 2.

Diagrama Logico:



Fuente: Elaboracion Propia

Fuente: Elaboracién Propia

En la Figura 72 se muestra el diagrama l6gico que representa la descripcion de los datos
con el mayor detalle posible, la estructura y las relaciones de los datos fundamentales del

negocio que participan dentro del Sprint 2.

empleado
*id_empleado
area dni_empleado cargo
*id_area nambre_empleado *id_cargo
abre_area H paterno_smpleado H abre_cargo
nombre_area materno_empleado nambre_carga
estado_area telefono_empleado estado_cargo
—_ id_area
T id_cargo
estado_empleado
maquina cliente
*id_maquina *id_cliente
abre_maquina ndocumento_clients
nombre_maguina nombre_cliente
descripcion_maquina telefono_cliente
cantidad_maguina correo_cliente H
id_area estado_clients
estado_maquina

Figura 72. Diagrama Logico del Sprint 2.

Diagrama Fisico:

En la Figura 73 se muestra el diagrama fisico que representa como se construira el modelo
en la base de datos, en donde esta incluido el nombre de la tabla, el tipo de datos, llaves y

relaciones entre tablas del Sprint 2.

. ~y
empleado
~ ﬁ id_empleada: int(10) p
area dni_empleado: int(8) cargo W
Q id_area: int{10) nombre_empleado: varchar(120) Q id_cargo: int(10)
abre_area: wvarchar(10) 1 paterno_smpleado: warchar(50) W, abre_cargo: varchar(10)
& nombre_area: varchar(200) T materno_empleado: varchar(30) — & nombre_cargo: varchar(200)
estado_area: int(1) telefono_empleado: int(3) estado_cargo: int(1)
& id_area: int(10) .

& id_cargo: int(10)
estado_empleado: int(2)

M
e T e "
maquina cliente
éi) id_magquina: int(10) ﬁ id_cliente: int{10)
abre_maquina: varchar(10) & ndocumento_cliente: varchar(15)

& nombre_magquina: varchar(200) nombre_cliente: varchar(200)
descripcion_magquina: varchar(200) telefono_cliente: int(3)
cantidad_maquina: int(10) correo_cliente: varchar(200) H

& id_area: int(10) estado_cliente: int(2)
estado_maquina: int(2) p.

.

Figura 73. Diagrama Fisico del Sprint 2.



Diagrama de la Base de Datos: En la Figura 74 se muestra el diagrama de la base de
datos realizado en MySQL el cual contiene las tablas necesarias para el funcionamiento del

Sprint 2.

id_empleada
i empleado

id_area nombre_empleadao id_cargo
abre_area - paterno_empleado ~e abre_cargo
nombre_area materno_smpleado nomlbrre_cargo
estado_area telefono_empleado estado_cargo
id_area
id_cargo

estado_empleado

Fuente: Elaboracion Propia

id_maquina id_clients
abre_maquina ndocumenta_cliente
nomibre_maquina nombre_cliente
descripcion_magquina telefono_cliente
cantidad_maquina correo_clients
id_area estado_cliente

estado_magquina

Figura

74. Diagrama de la base de datos del Sprint 2.

RF-06: El sistema debe tener un médulo de areas en donde se podra gestionar la

vista, creacion, modificacion y eliminacién de un area.

En la Figura 75 se muestra el modelo del RF-06, con el nombre area_model.php el cual se
encarga de obtener los datos del médulo, realizar la consulta con la base de datos y enviar

los datos obtenidos al controlador areas.php.

s Areas_model

updat
>wher

Fuente: Elaboracién Propia

Figura 75. Modelo del Requerimiento Funcional 06.



Fuente: Elaboracion Propia

Fuente: Elaboracion Propia

En la Figura 76 se muestra la vista del RF-06, con el nombre list.php el cual recibe los datos

del controlador area_model.php, aplica los estilos, gestiona la informacién, valida los

campos y construye la pagina para la interaccion con el usuario.

" rol

"btn btn-xs btn-default bt
“"#modal -default”™ walue

url({)?>mantenimiento/areas/edit/<?php echo
“btn btn-xs btn-warning

mantenimiento/fareas/delete/<?php
52 C btn btn-xs btn-danger btn-remove™:>
on glyphicon-trash™><

Figura 76. Vista del Requerimiento Funcional 06.

En la Figura 77 se muestra el controlador del RF-06, con el nombre areas.php el cual
contiene la légica del médulo, cuando recibe una solicitud, genera una peticién al modelo

area_model.php para obtener los datos y enviarlos a la vista list.php.

1->getAreas(), );
(" layouts/header
(" layouts/sasid
("admin/fareas/1i
(" layouts/footer

("layouts/fasid
("adminfareas/ad
(" layouts/footer™);

"nombre_area"
nombre_area”, "required|is_unique[area.nombre_area]”);

r
L

"nombre_area
estado_area

>save($data)) { redirect(base wurl()."mantenimientofareas™); }

set_flashdata("error™,"No se pudo guardar la informacion™});
"mantenimientosareas/add™);

Figura 77. Controlador del Requerimiento Funcional 06.



Fuente: Elaboracion Propia

Fuente: Elaboracion Propia

En la Figura 78 se muestra la interfaz gréafica de usuario del RF-06, definido por el Product
Owner y desarrollado por el equipo de trabajo, se muestra la tabla area con el campo de

bldsqueda y los botones de crear eliminar editar y reportes.

ANIBAL PAREDES EDITOR S.A.C luPRODUCCION & ALMACEN @ MANTENIMIENTO @ ESTADISTICA & HOLA, ANGEL POOL CONTRERAS PAIMA

AREA

Nombre Opeiones

EpEERRAR
ooopoooon

ALMACEN

ARO00004 MANTENIMIENTO

Figura 78. Interfaz grafica listar area.

En la Figura 79 se muestra la interfaz grafica de usuario del RF-06, definido por el Product
Owner y desarrollado por el equipo de trabajo, se muestran los campos necesarios para

crear una nueva area, el botén de guardar y cancelar.

Paredes Editor # Inicio Produccién  (# Pedidos  IMlinventario~ ¥ Mantenimientos~ B Reportes~ @ Administracion~ 4 Bienvenido, Angel Pool Contreras Paima

Area nuevaéres # Inicio - Mantenimientos - NuevaArea

Items del Formulario
codigo:

AR000013

Nombre:

+ Guardar ¥ Cancelar

Figura 79. Interfaz grafica guardar area.



Fuente: Elaboracion Propia

Fuente: Elaboracion Propia

En la Figura 80 se muestra la interfaz grafica de usuario del RF-06, definido por el Product
Owner y desarrollado por el equipo de trabajo, se muestran los campos necesarios para

editar un area, el botdn de guardar y cancelar.

Paredes Editor #inice  [AProduccién  (# Pedidos  MInventario~  #FMantenimientos~ & Reportes~ @ Administracién~ & Bienvenido, Angel Pool Contreras Paima

Area editardrea # Inicio - Mantenimientos

Items del Fermulario
cédigo:

AR000012
Nombre:

ogistica

« Guardar % Cancelar

Figura 80. Interfaz grafica editar area.

RF-08: El sistema debe tener un moédulo de cargos donde se podra gestionar la vista,

creacion, modificacion y eliminacion de un cargo.

En la Figura 81 se muestra el modelo del RF-08, con el nombre cargo_model.php el cual
se encarga de obtener los datos del modulo, realizar la consulta con la base de datos y

enviar los datos obtenidos al controlador cargos.php.

np
ed("BASEPATH")} OR exiit( 'No direct script access allowed"};

55 Cargos_model e ds CI_Model {

public getCargos(){

(" cargo” ,%data);

getCargo($id){
>where("id cargo”™,$id);
»get("cargo™);:

_cargo™, $
update(”cargo” ,%data);

1

Figura 81. Modelo del Requerimiento Funcional 08.




Fuente: Elaboracion Propia

Fuente: Elaboracién Propia

En la Figura 82 se muestra la vista del RF-08, con el nombre list.php el cual recibe los datos
del controlador cargo_model.php, aplica los estilos, gestiona la informacién, valida los

campos y construye la pagina para la interaccion con el usuario.

c =s="table table-bordered table-striped dataTable™ role="grid":>

text-center”
del cargo</th>
text-center”

btn-xs btn-default btn-wview-car
“#modal-default™ value="<?php e

url{})?>mantenimiento/cargos/edit/<?php echo
“btn btn-xs btn-warning”:>

AANHBAAARBIL

“"glyphicon glyphicon-edit™></ n>
"< 2?php ba ) H C cargos/delete/<?php
nger btn-remowve™:>

Figura 82. Vista del Requerimiento Funcional 08.

En la Figura 83 se muestra el controlador del RF-08, con el hombre cargos.php el cual
contiene la légica del médulo, cuando recibe una solicitud, genera una peticién al modelo

cargo_model.php para obtener los datos y enviarlos a la vista list.php.

(" layouts/header”);
("layouts/aside™);
("admin/cargos/add™};
(" layouts/footer™);

st->post(“nombre_cargo™)
ules(“nombre_ cargo”,"Nombre cargo™,”required|is unique[cargo.nombre cargo]™)
un{)==TRUE) {

"nombre_cargo’
‘estado_cargo’

§
if (% 3 -»save($data)) {
redirect| e -"mantenimiento/cargos");

et flashdata("error”,”No se pudo guardar la informacion™);
rl(})."mantenimiento/cargos/add");

Figura 83. Controlador del Requerimiento Funcional 08.

En la Figura 84 se muestra la interfaz grafica de usuario del RF-08, definido por el Product



Fuente: Elaboracién Propia

Fuente: Elaboracién Propia

Owner y desarrollado por el equipo de trabajo, se muestra la tabla cargo con el campo de

busqueda y los botones de crear eliminar editar y reportes.

Paredes Editor # Inicio Produccién (£ Pedidos  MMlinventariov  #kMantenimientos~ & Reportes~  @Administracion~ & Bienvenido, Angel Pool Contreras Paima

Cargo Listado de Cargos # Home -~ Mantenimientos - Cargzo

+ Nuevocargo | [B ExportarenPDF  [# Exportaren Excel

BUSCAN: | Buscar cargo

codigo 1) Nombre Opciones

CRO00005 Gerente BEG i@
CRO00004 Operario de Produccidn BEG@
CRO00003 Asistente de Ventas BEG @
CRO00002 Jefe de Produccién BEG i@
CRO00001 Desarrollador Web BG i@

Mastrando registros de 1al 5 de un total de 5 registros Anterior Siguiente

Figura 84. Interfaz Gréfica del Requerimiento Funcional 08.

En la Figura 85 se muestra la interfaz gréafica de usuario del RF-08, definido por el Product
Owner y desarrollado por el equipo de trabajo, se muestran los campos necesarios para

crear un nuevo cargo, el boton de guardar y cancelar.

Paredes Editor #& Inicio Produccién  (# Pedidos  IMlinventario~ % Mantenimientos~ &3 Reportes~ @ Administracién~ & Bienvenido, Angel Pool Contreras Paima

Cargo Nuevo cargo # Inicio - £FMantenimientos - Cargo - Nuevo cargo

Items del Formulario
Cédigo:

CRO00006

Nombre:

+ Guardar % Cancelar

Figura 85. Interfaz Grafica Afiadir del Requerimiento Funcional 08.

En la Figura 86 se muestra la interfaz grafica de usuario del RF-08, definido por el Product



Fuente: Elaboracién Propia

Fuente: Elaboracion Propia

Owner y desarrollado por el equipo de trabajo, se muestran los campos necesarios para

editar un cargo, el boton de guardar y cancelar.

ANIBAL PAREDES EDITOR S.A.C MuPRODUCCION B ALMACEN @ MANTENIMIENTO  WMa ESTADISTICA & HOLA, ANGEL POOL CONTRERAS PAIMA

CARGO

Items del Formulario

Cadigo

Hombre:

Figura 86. Interfaz Grafica Afiadir del Requerimiento Funcional 08.

RF-10: El sistema debe tener un médulo de clientes en donde se podra gestionar la

vista, creacion, modificacion y eliminacion de un cliente.

En la Figura 87 se muestra el modelo del RF-10, con el nombre cliente_model.php el cual
se encarga de obtener los datos del médulo, realizar la consulta con la base de datos y
enviar los datos obtenidos al controlador clientes.php.

ed ("BASEPATH ) OR t( Mo direct script access allowed’);

class Clientes_model ex CI_Model {

getClientes(){

-{“cliente",$d:

getCliente($id){
("id_cliente” ,%$id});
»get({"cliente™);

Figura 87. Modelo del Requerimiento Funcional 10.



Fuente: Elaboracion Propia

Fuente: Elaboracién Propia

En la Figura 88 se muestra la vista del RF-10, con el nombre list.php el cual recibe los datos
del controlador cliente_model.php, aplica los estilos, gestiona la informacién, valida los

campos y construye la pagina para la interaccion con el usuario.

"tabla-cliente™ class="table table-bordered table-striped dataTable™ ro

text-center ™ >#</th>
"text-center”
“text-center”
"text-center”
text-center”
text-center

text-center™><2php
<?php

<2php

<?php

><2php

btn btn-xs btn-default btn-view-cliente”™
“#modal-default” e="<?php echo

Figura 88. Vista del Requerimiento Funcional 10.

En la Figura 89 se muestra el controlador del RF-10, con el nombre clientes.php el cual
contiene la l6gica del modulo, cuando recibe una solicitud, genera una peticién al modelo

cliente_model.php para obtener los datos y enviarlos a la vista list.php.

-»Clientes_model->getClientes()},

(" layouts/header™);
("layouts/aside"};
("admin/clientes/list™,$data);
(" layouts/footer™);

("layouts/header”);
youts/aside™);
min/clientes/add™);

(" layouts/footer”);

ost({"ndocumento_cliente™);
“nombre_cliente™);
“telefono cliente™);
t t({“correo_cliente™);
alidation- ules( "ndocumento_cliente”, "ndocumento_cliente”,"required|is_unique

cumento_cli
orm walidat {

"nombre_cliente”
‘telefono_cliente’

Figura 89. Controlador del Requerimiento Funcional 10.

En la Figura 90 se muestra la interfaz grafica de usuario del RF-10, definido por el Product



Owner y desarrollado por el equipo de trabajo, se muestra la tabla cliente con el campo de

busqueda y los botones de crear eliminar editar y reportes.

ANIEAL PAREDES EDITOR S.A.C s PRODUCCION & ALMACEN O MANTENIMIENTO  |da ESTADISTICA & HOLA, ANGEL POOL CONTRERAS PAIMA

CLIENTE

NUEVo CLIENTE © REPORTEENPODF [ REPORTE EN EXCEL [

N° Documento Nombre Teléfono Cofreo Opciones

safatrp@gmail com

Fuente: Elaboracién Propia

gEEEEEEREAaR
opoogoooooo

£ DUARDG EL REGISTRO CORRECTAMENTE

Figura 90. Interfaz Gréfica del Requerimiento Funcional 10.

En la Figura 91 se muestra la interfaz gréfica de usuario del RF-10, definido por el Product
Owner y desarrollado por el equipo de trabajo, se muestran los campos necesarios para

crear un nuevo cliente, el botén de guardar y cancelar.

ANIBAL PAREDES EDITOR S.A.C M PRODUCCION & ALMACEN @ MANTENIMIENTO  a ESTADISTICA & HOLA, ANGEL POOL CONTRERAS PAIMA

CLIENTE

Items del Formulario

Documento de Identidad:
Nombre
Teléfono:

Correo:

Fuente: Elaboracion Propia

« Guardar % Cancelar

ARDO EL REGISTHO CORRECTAMENTE

Figura 91. Interfaz Gréfica Afiadir del Requerimiento Funcional 10.

En la Figura 92 se muestra la interfaz gréfica de usuario del RF-10, definido por el Product

Owner y desarrollado por el equipo de trabajo, se muestran los campos necesarios para



Fuente: Elaboracion Propia

crear un nuevo cliente, el botén de guardar y cancelar.

Paredes Editor #inicio  fAProduccién (@ Pedidos  Minventario~  $¥Mantenimientosy B Reportes~ @ Administracion~

Cliente wistado declientes

4+ Nuevo Cliente ExportarenPDF  [#) Exportar en Bxcel

N° Documento H

Nombre Teléfono Correo
45461351 I.LE.P AUGUSTO B. LEGUIA 95612074 abeleguia@educa.com
20100171814 IEP. SANTA MARIA DEL CARMEN 3191000 santamariac@educando.pe

Mostrande registros de 1al 2 de un total de 2 registros

J § Bienvenido, Angel Pool Contreras Paima

# Inicio - Mantenimientos - Cliente

Buscar:  Buscarcliente
Opciones
G d

EG

Anterior Siguiente

Figura 92. Interfaz Gréfica Anadir del Requerimiento Funcional 10.

RF-12: El sistema debe tener un médulo de empleados en donde se podra gestionar

la vista, creacion, modificacion y eliminacion de un empleado.




Fuente: Elaboracion Propia

Fuente: Elaboracion Propia

En la Figura 93 se muestra el modelo del RF-12, con el nombre empleado_model.php el
cual se encarga de obtener los datos del médulo, realizar la consulta con la base de datos

y enviar los datos obtenidos al controlador empleados.php.

ed( "BASEPATH') OR exit({ "No direct script access allowed®):

5 Empleados_model e ds CI_Model {

e_area as area,c.nombre_cargo as cargo™);

| area = a.id_area™);
-id_cargo=

empleado™, ™

Figura 93. Modelo del Requerimiento Funcional 12.
En la Figura 94 se muestra la vista del RF-12, con el nombre list.php el cual recibe los datos

del controlador empleado_model.php, aplica los estilos, gestiona la informacién, valida los

campos y construye la pagina para la interaccion con el usuario.

“table table-bordered table-striped dataTable™ role="grid">

btn-group™>
"button™ c

Figura 94. Vista del Requeriminto Funcional 12.
En la Figura 95 se muestra el controlador del RF-12, con el nombre empleados.php el cual
contiene la légica del médulo, cuando recibe una solicitud, genera una peticién al modelo

empleado_model.php para obtener los datos y enviarlos a la vista list.php.



Fuente: Elaboracion Propia

Fuente: Elaboracion Propia

etCargos().
Areas()

(" layouts/head
(" layouts/asid
("admin/emplea
(" layouts/footer™);

paterno_emplead
materno_emplead
elefono_empleado™);

ni_empleado™, "dni_empleado™, "required|is_unique[empleado.dni_empleado]™);
ombre_empleado ombre_empleado”, "required
aterno_empleado™, "paterno_emplea "
laterno_empleado™, "materno_empleado”

("telefono_empleado”, "telefono_empleado™, " re

%
%
%
%
-3
%
¥
%

*nombre_empleado
‘paternc_empleado

En la Figura 96 se muestra la interfaz gréfica de usuario del RF-12, definido por el Product
Owner y desarrollado por el equipo de trabajo, se muestra la tabla empleado con el campo

de busqueda y los botones de crear eliminar editar y reportes.

ANIBAL PAREDES EDITOR S.A.C laPRODUCCION & ALMACEN @ MANTENIMIENTO |4 ESTADISTICA & HOLA, ANGEL POOL CONTRERAS PAIMA
EMPLEADO
Dni Nombre Apellidos Telefono Area Cargo Opciones
. 8-0
ano
8-0
a-n

Figura 96. Interfaz Grafica del Requerimiento Funcional 12.
En la Figura 97 se muestra la interfaz grafica de usuario del RF-12, definido por el Product
Owner y desarrollado por el equipo de trabajo, se muestran los campos necesarios para

crear un nuevo empleado, el botdén de guardar y cancelar.



ANIEAL PAREDES EDITOR S.A.C s PRODUCCION & ALMACEN QO MANTENIMIENTO  Wa ESTADISTICA & HOLA, ANGEL POOL CONTRERAS PAIMA

EMPLEADO

Items del Formulario

Dni

Nombres:

Apellido Paterno:

Apellido Materno:

Teléfono:

Fuente: Elaboracién Propia

Area

Cargo:

Figura 97. Interfaz Grafica Afiadir del Requerimiento Funcional 12.

En la Figura 98 se muestra la interfaz gréfica de usuario del RF-12, definido por el Product
Owner y desarrollado por el equipo de trabajo, se muestran los campos necesarios para

editar un empleado, el botén de guardar y cancelar.

ANIBAL PAREDES EDITOR S.A.C laPRODUCCION  SHALMACEN  €YMANTENIMIENTO e ESTADISTICA B HOLA, ANGEL POOL CONTRERAS PAIMA

EMPLEADO

Items del Formulario

D

Apeliido Paterno:

Apellido Materno:

Fuente: Elaboracién Propia

Cargo:

Figura 98. Interfaz Grafica Afladir del Requerimiento Funcional 12.

RF-14: El sistema debe tener un médulo de maquinas en donde se podra gestionar la

vista, creacion, modificacion y eliminacién de una maquina.

En la Figura 99 se muestra el modelo del RF-14, con el nombre maquina_model.php el



Fuente: Elaboracion Propia

Fuente: Elaboracion Propia

cual se encarga de obtener los datos del médulo, realizar la consulta con la base de datos

y enviar los datos obtenidos al controlador maquinas.php.

ed("BASEPATH"') OR exit('No direct script access allowed')};

Maquinas_model I _Model [

DMaquinas () {
t{“maquina™

e_area as area"™);

area = a.id_area™):
ina™, 17 );

id);
{"maquina™) ;

1 B -»>db->insert{“maquina”™.

Figura 99. Modelo del Reqerimiento Funcional 14.

En la Figura 100 se muestra la vista del RF-14, con el nombre list.php el cual recibe los

datos del controlador maquina_model.php, aplica los estilos, gestiona la informacion, valida

los campos y construye la pagina para la interaccion con el usuario.

“"tabla-maquina™ class="table table-bordered table-striped dataTable”™ role="

text-center” <th c "text-center”>Serie</ th
xt-cente
xt-cente
xt-center
ext-center”
"text-center”

"btn btn-xs btn-default btn-view-maquina™
t="#modal-default™ wvalue="<?php echo

Figura 100. Vista del Requerimiento Funcional 14.

En la Figura 101 se muestra el controlador del RF-14, con el nombre maquinas.php el cual
contiene la légica del médulo, cuando recibe una solicitud, genera una peticién al modelo

magquina_model.php para obtener los datos y enviarlos a la vista list.php.



s — ->getaAreas() );

ayouts/header
view("layouts/asid
->»view("admin/maquinas,

view("layouts/footer”);

>post(”abre_maquina™);
mbre_maquin
t("descripcion _maquina™};
cantidad_maquina™);

"required|is_unique[maquina.abre_maquinal]™);
,"required|is_unique[maquina.nombre_maquina]”);
n_maquina”,"required”);

cantidad maquina”, “cantidad_maquina”, "required”}:
run()) {

“abre_maquina® =»> 3
"nombre_maquina® => $nomb

‘cantidad_maquin
*id_area’ =» $id
‘estado_maquina® =»> "1

Fuente: Elaboracién Propia

redirect(base_url()."mantenimiento/maquinas™);

3 5 (“error”,"No se pudo guardar la informacion™):
redirect (bas 1().-"mantenimiento/maquinas/add™);

Figura 101. Controlador del Requerimiento Funcional 14.

En la Figura 102 se muestra la interfaz gréafica de usuario del RF-14, definido por el Product
Owner y desarrollado por el equipo de trabajo, se muestra la tabla maquina con el campo

de busqueda y los botones de crear eliminar editar y reportes.

ANIBAL PAREDES EDITOR S.A.C MPRODUCCION & ALMACEN O MANTENIMIENTO | ESTADISTICA & HOLA, ANGEL POOL CONTRERAS PAIMA

MAQUINA

NUEVAMAQUINA ©  REPORTEENPOF (A  REPD ceL B

Codigo Nombre Descripcion Cantidad hrea Opciones

Fuente: Elaboracién Propia
DopoEO
opooooo

Figura 102. Interfaz Grafica del Requerimiento Funcional 14.

En la Figura 103 se muestra la interfaz gréfica de usuario del RF-14, definido por el Product
Owner y desarrollado por el equipo de trabajo, se muestran los campos necesarios para

crear una nueva maquina, el botén de guardar y cancelar.



Fuente: Elaboracion Propia

Fuente: Elaboracion Propia

ANIBAL PAREDES EDITOR S.A.C
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Area:

+ Guardar % Cancelar
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Figura 103. Interfaz Grafica Afadir del Requerimiento Funcional 14.

En la Figura 104 se muestra la interfaz gréafica de usuario del RF-14, definido por el Product

Owner y desarrollado por el equipo de trabajo, se muestran los campos necesarios para

crear una nueva maquina, el botén de guardar y cancelar.
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Figura 104. Interfaz Grafica Afiadir del Requerimiento Funcional 14.



Prueba de caja negra del RF-06:

En la tabla 28 se muestra la prueba de caja negra 4 que muestra la tarea, la descripcion,
los pasos, datos de entrada, respuesta, salida, defectos y el veredicto de que se aprobé la

prueba con éxito.

Tabla 28. Prueba de caja negra 4.

PRUEBA DE CAJA NEGRA 4

Cddigo PCN-04 Fecha 20/08/2021
Tarea Administrar area Modulo area
Se ejecutaran pruebas para verificar si el sistema realiza la
Descripcion validacion correctamente, si existe duplicidad de datos, se
realiza la modificacion y eliminacion de un area.

Caso de prueba

Precondiciones

e Areas previamente registradas.

Pasos de la Prueba

Validar los campos de la interfaz de area.

Validar que el sistema no permita duplicidad de datos.

Validar que el sistema permita modificar un area satisfactoriamente.
Validar que el sistema permita modificar un area satisfactoriamente.

Datos de entrada Respuesta | Coincide Respuesta
Campo | Valor | Escenario | Esperada | gj | No del Sistema
Un label indica que
Valores no .
- - Prueba o X valores estan
permitidos X
erréneos.
El area ya ) :
El area ya existe en
- - Prueba fue X
. la base de datos.
registrada
El area se Se modifico el area
- - Prueba S X
modifico correctamente.
El area se Se elimino el area
- - Prueba T X
elimino correctamente.
Post condiciones
No se aplica.
Defectos Veredicto
No se encontraron. Paso.
Observaciones Probador
Ninguna. Angel Pool Contreras Paima

Fuente: Elaboracién propia.



Prueba de caja negra del RF-08:

En la tabla 29 se muestra la prueba de caja negra 5 que muestra la tarea, la descripcion,
los pasos, datos de entrada, respuesta, salida, defectos y el veredicto de que se aprobé la

prueba con éxito.

Tabla 29. Prueba de caja negra 5.

PRUEBA DE CAJA NEGRA 5
Codigo PCN-05 Fecha 22/08/2021

Tarea Administrar cargo Médulo cargo

Se ejecutaran pruebas para verificar si el sistema realiza la
Descripcién validacion correctamente, si existe duplicidad de datos, se
realiza la modificacién y eliminacion de un cargo.

Caso de prueba

Precondiciones

e Cargos previamente registrados.

Pasos de la Prueba

e Validar los campos de la interfaz de cargos.
¢ Validar que el sistema no permita duplicidad de datos.
e Validar que el sistema permita modificar un cargo satisfactoriamente.
e Validar que el sistema permita modificar un cargo satisfactoriamente.
Campo | Valor | Escenario | Esperada Si | No del Sistema
Un label indica que
Valores no .
- - Prueba o X valores estan
permitidos X
erroneos.
i ) Prueba El cargo ya X El cargo ya existe en
fue registrado la base de datos.
El cargo se Se modifico el cargo
- - Prueba = X
modifico correctamente.
i i Prueba El cargo se x Se elimino el cargo
elimino correctamente.
Post condiciones
No se aplica.
Defectos Veredicto
No se encontraron. Paso.
Observaciones Probador
Ninguna. Angel Pool Contreras Paima

Fuente: Elaboracién propia.



Prueba de caja negra del RF-10:

En la tabla 30 se muestra la prueba de caja negra 6 que muestra la tarea, la descripcion,
los pasos, datos de entrada, respuesta, salida, defectos y el veredicto de que se aprobé la

prueba con éxito.

Tabla 30. Prueba de caja negra 6.
PRUEBA DE CAJA NEGRA 6

Cadigo PCN-06 Fecha 26/08/2021

Tarea Administrar cliente Médulo cliente

Se ejecutaran pruebas para verificar si el sistema realiza la
Descripcion validacion correctamente, si existe duplicidad de datos, se realiza
la modificacion y eliminacion de un cliente.

Caso de prueba

Precondiciones

e Clientes previamente registrados.

Pasos de la Prueba

¢ Validar los campos de la interfaz de clientes.
e Validar que el sistema no permita duplicidad de datos.
e Validar que el sistema permita modificar un cliente satisfactoriamente.
e Validar que el sistema permita modificar un cliente satisfactoriamente.
Datos de entrada Respuesta Coincide Respuesta
Campo | Valor |Escenario | Esperada Si | No del Sistema
Un label indica que
Valores no .
- - Prueba o X valores estan
permitidos X
erroneos.
El cliente ya El cliente ya existe en
- - Prueba . X
fue registrado la base de datos.
El cliente se Se modifico el cliente
- - Prueba i X
modifico correctamente.
El cliente se Se elimino el cliente
- - Prueba . X
elimino correctamente.
Post condiciones
No se aplica.
Defectos Veredicto
No se encontraron. Paso.
Observaciones Probador
Ninguna. Angel Pool Contreras Paima

Fuente: Elaboracién propia.



Prueba de caja negra del RF-12:

En la tabla 31 se muestra la prueba de caja negra 7 que muestra la tarea, la descripcion,
los pasos, datos de entrada, respuesta, salida, defectos y el veredicto de que se aprobé la

prueba con éxito.

Tabla 31. Prueba de caja negra 7.

PRUEBA DE CAJA NEGRA 7

Cddigo PCN-07 Fecha 30/08/2021
Tarea Administrar empleado Médulo empleado
Se ejecutaran pruebas para verificar si el sistema realiza la
Descripcién | validacion correctamente, si existe duplicidad de datos, se realiza la
modificacion y eliminacién de un empleado.

Caso de prueba

Precondiciones

e Empleados previamente registrados.

Pasos de la Prueba

e Validar los campos de la interfaz de empleados.
e Validar que el sistema no permita duplicidad de datos.
¢ Validar que el sistema permita modificar un empleado satisfactoriamente.
e Validar que el sistema permita modificar un empleado satisfactoriamente.
Datos de entrada Respuesta Coincide Respuesta
Campo | Valor | Escenario Esperada Si No del Sistema
Un label indica que
Valores no .
- - Prueba o X valores estan
permitidos .
erroneos.
El empleado El empleado vya
- - Prueba ya fue X existe en la base de
registrado datos.
Se modifico el
El empleado
- - Prueba o X empleado
se modifico
correctamente.
Se elimino el
El empleado
- - Prueba s X empleado
se elimino
correctamente.
Post condiciones
No se aplica.
Defectos Veredicto
No se encontraron. Paso.
Observaciones Probador
Ninguna. Angel Pool Contreras Paima

Fuente: Elaboracién propia.



Prueba de caja negra del RF-14:

En la tabla 32 se muestra la prueba de caja negra 8 que muestra la tarea, la descripcion,
los pasos, datos de entrada, respuesta, salida, defectos y el veredicto de que se aprobé la

prueba con éxito.

Tabla 32. Prueba de caja negra 8.

PRUEBA DE CAJA NEGRA 8
Cadigo PCN-08 Fecha 03/08/2021

Tarea Administrar maquina Moddulo maquina

Se ejecutaran pruebas para verificar si el sistema realiza la
Descripcion | validacion correctamente, si existe duplicidad de datos, se realiza
la modificacion y eliminacién de una maquina.

Caso de prueba

Precondiciones

e Maquinas previamente registradas.

Pasos de la Prueba

e Validar los campos de la interfaz de maquinas.
e Validar que el sistema no permita duplicidad de datos.
e Validar que el sistema permita modificar una maquina satisfactoriamente.
e Validar que el sistema permita modificar una maquina satisfactoriamente.
Datos de entrada Respuesta Coincide Respuesta
Campo | Valor | Escenario Esperada Si No del Sistema
Un label indica que
Valores no .
- - Prueba o X valores estan
permitidos .
erroneos.
i i Prueba La maquina ya X La maquina ya existe
fue registrada en la base de datos.
f Se modifico la
La maquina se P
- - Prueba . X maquina
modifico
correctamente.
P Se elimino la
La maquina se L
- - Prueba o X maquina
elimino
correctamente.
Post condiciones
No se aplica.
Defectos Veredicto
No se encontraron. Paso.
Observaciones Probador
Ninguna. Angel Pool Contreras Paima

Fuente: Elaboracién propia.



Fuente: Elaboracion Propia

Gréfico de Burndown del Sprint 2:

En la figura 105 se muestra el grafico de Burndown perteneciente al Sprint 2, la linea gris
indica el esfuerzo ideal para el proyecto mientras que linea morada indica el esfuerzo
realizado durante las tres primeras iteraciones del Sprint 2, tener la linea en el area superior

indica que ocurrieron retrasos mientras que la linea en area inferior indica que se avanzoé

con anticipadamente.

500
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Burndown del Sprint 2

7 8 9 10 11 12 13 14

Ideal Realizado

Figura 105. Burndown del Sprint 2.

Retrospectiva del Sprint 2:

La retrospectiva nos permitira crear planes de accion de mejora que permitiran la correccion

errores para asegurar la calidad del software. En la tabla 33 se muestra la retrospectiva del

Sprint 2.

Tabla 33. Retrospectiva del Sprint 2.

15 16 17 18 19

Problema Causas Acciones
Hubo retrasos en el|Algunos modulos se|Se tomaron prioridades
desarrollo de algunos |terminaron los fuera del|para poder acabar con el
modulos. tiempo que se establecio. | Sprint a tiempo.

Fuente: Elaboracién propia.




Acta de reunién de revision del Sprint
Fecha: 03-08-21

Scrum Master: Angel Pool Contreras Paima
Product Owner: Joe Felipe Albornoz Huaman

SPRINT 2

Mediante la presente acta se valida y se da conformidad que el Sr. Joe Felipe
Albornoz Huaman tuvo durante la elaboracion de cada uno de los objetivos
pactados durante la reunién del Sprint 2,

Dentro del Sprint 2 se elaboro¢ lo siguiente:

Historias de

N° Sprint Objetivos Usuario

RF-06: El sistema debe tener un médulo de
areas en donde se podra gestionar la vista, HU4
creacién, modificacidén y eliminacidén de un o
area. ‘
RF-08: El sistema debe tener un moédulo de
cargos en donde se podra gestionar la vista,
creacién, modificacion y eliminacién de un
respectivo cargo.
RF-10: El sistema debe tener un médulo de
clientes en donde se podra gestionar la vista, H.US
| creacién, modificacion y eliminacion de un o
| cliente.
' RF-12: El sistema debe tener un modulo de
empleados en donde se podra gestionar la
| vista, creacion, modificacion y eliminacion de
un empleado. —
RF-14: El sistema debe tener un mdédulo de
maquinas en donde se pcdra gestionar la |
| vista, creacién, modificacion y eliminacion de |
una maquina. |

Firma de conformidad. @

7/
JOE FELIPE ALBORNOZ HUAMAN
Jefe de produccion Anibal Paredes Editor SA.C

HU.S

Sprint 2

HU.7

HUs8




1.3. Sprint 3
< ANALISIS:
En la Tabla 34 se muestra los 5 requerimientos que conforman el Sprint 3.

Tabla 34. Sprint 3.

H.U. Requerimientos

RF-16: El sistema debe tener un modulo de procesos en donde se
podra gestionar la vista, creacion, modificacién y eliminacién de un
proceso.

H.U.9

RF-18: El sistema debe tener un médulo de estados en donde se podra
gestionar la vista, creacion, modificacion y eliminacion de un estado.

RF-19: El sistema debe tener un moédulo de categorias en donde se
podra gestionar la vista, creacion, modificacion y eliminacion de una
categoria.

H.U.11 |H.U.10

RF-21: El sistema debe tener un médulo de materiales en donde se
podra gestionar la vista, creacion, modificacién y eliminacién de un
material.

H.U.12

RF-23: El sistema debe tener un modulo de productos en donde se
podra gestionar la vista, creacion, modificacién y eliminacién de un
producto.

Fuente: Elaboracion propia.

H.U.13

Funcionalidad del Sprint 3:

En la tabla 35 se describen cuales son las funcionalidades que va a tener el sistema,
mostrando la interaccion entre el usuario y la arquitectura de software para cada uno de los
requerimientos listados en el Sprint 3.

Tabla 35: Funcionalidades del Sprint 3.

RF Funcionalidad

El usuario al acceder al médulo de procesos visualizara un listado de los
registros activos que maneja el sistema de informacion.

Hacer click en el boton nuevo abrira una nueva vista con los campos necesarios
09 | para generar un nuevo registro, cuando se hace click en el botén registrar se
captura el contenido de los campos previamente validados y estos datos son
enviados al controlador que prepara la estructura del insert y manda los datos
al modelo para que genere un nuevo registro dentro de la tabla procesos, luego




modelo enviara una respuesta al controlador y este la enviara a la vista para
gue automaticamente el usuario sea redirigido a la vista de listar procesos.
Hacer click en el botdn de editar dentro de la tabla captura el id del proceso,
gue se envia al controlador y envia el pardmetro al modelo para que le devuelva
todos los campos que fueron registrados de ese proceso, luego de que el
usuario haya realizado los cambios se llamara al método para que guarde la
modificacion.

Hacer click en el botén de eliminar dentro de la tabla captura el id del proceso
y se envia al controlador, el cual llama al método de eliminar del modelo que se
encarga de cambiar el estado a 0 de la tabla procesos, generando que no sea
visible para el usuario.

10

El usuario al acceder al médulo de estados visualizara un listado de los registros
activos que maneja el sistema de informacion.

Hacer click en el boton nuevo abrira una nueva vista con los campos necesarios
para generar un nuevo registro, cuando se hace click en el botdn registrar se
captura el contenido de los campos previamente validados y estos datos son
enviados al controlador que prepara la estructura del insert y manda los datos
al modelo para que genere un nuevo registro dentro de la tabla estados, luego
modelo enviara una respuesta al controlador y este la enviara a la vista para
gue automaticamente el usuario sea redirigido a la vista de listar estados.
Hacer click en el botdn de editar dentro de la tabla captura el id del estado, que
se envia al controlador y envia el pardmetro al modelo para que le devuelva
todos los campos que fueron registrados de ese estado, luego de que el usuario
haya realizado los cambios se llamara al método para que guarde la
modificacion.

Hacer click en el boton de eliminar dentro de la tabla captura el id del estado y
se envia al controlador, el cual llama al método de eliminar del modelo que se
encarga de cambiar el estado a O de la tabla estado, generando que no sea
visible para el usuario.

11

El usuario al acceder al médulo de categorias visualizara un listado de los
registros activos que maneja el sistema de informacion.

Hacer click en el boton nuevo abrira una nueva vista con los campos necesarios
para generar un nuevo registro, cuando se hace click en el boton registrar se
captura el contenido de los campos previamente validados y estos datos son
enviados al controlador que prepara la estructura del insert y manda los datos
al modelo para que genere un nuevo registro dentro de la tabla categorias,
luego modelo enviara una respuesta al controlador y este la enviara a la vista
para que automaticamente el usuario sea redirigido a la vista de listar
categorias.

Hacer click en el botén de editar dentro de la tabla captura el id de la categoria,
gue se envia al controlador y envia el parametro al modelo para que le devuelva
todos los campos que fueron registrados de esa categoria, luego de que el
usuario haya realizado los cambios se llamara al método para que guarde la
modificacion.




Hacer click en el botdn de eliminar dentro de la tabla captura el id de la categoria
y se envia al controlador, el cual llama al método de eliminar del modelo que se
encarga de cambiar el estado a 0 de la tabla categoria, generando que no sea
visible para el usuario.

12

El usuario al acceder al médulo de materiales visualizara un listado de los
registros activos que maneja el sistema de informacion.

Hacer click en el boton nuevo abrira una nueva vista con los campos necesarios
para generar un nuevo registro, cuando se hace click en el boton registrar se
captura el contenido de los campos previamente validados y estos datos son
enviados al controlador que prepara la estructura del insert y manda los datos
al modelo para que genere un nuevo registro dentro de la tabla materiales,
luego modelo enviara una respuesta al controlador y este la enviara a la vista
para que automaticamente el usuario sea redirigido a la vista de listar
materiales.

Hacer click en el botdén de editar dentro de la tabla captura el id del material,
gue se envia al controlador y envia el parametro al modelo para que le devuelva
todos los campos que fueron registrados de ese material, luego de que el
usuario haya realizado los cambios se llamara al método para que guarde la
modificacion.

Hacer click en el botdn de eliminar dentro de la tabla captura el id del material
y se envia al controlador, el cual llama al método de eliminar del modelo que se
encarga de cambiar el estado a 0 de la tabla material, generando que no sea
visible para el usuario.

13

El usuario al acceder al modulo de productos visualizara un listado de los
registros activos que maneja el sistema de informacion.

Hacer click en el boton nuevo abrira una nueva vista con los campos necesarios
para generar un nuevo registro, cuando se hace click en el boton registrar se
captura el contenido de los campos previamente validados y estos datos son
enviados al controlador que prepara la estructura del insert y manda los datos
al modelo para que genere un nuevo registro dentro de la tabla productos, luego
modelo enviara una respuesta al controlador y este la enviara a la vista para
gue automaticamente el usuario sea redirigido a la vista de listar productos.
Hacer click en el botén de editar dentro de la tabla captura el id del producto,
gue se envia al controlador y envia el parametro al modelo para que le devuelva
todos los campos que fueron registrados de ese producto, luego de que el
usuario haya realizado los cambios se llamara al método para que guarde la
modificacion.

Hacer click en el botén de eliminar dentro de la tabla captura el id del producto
y se envia al controlador, el cual llama al método de eliminar del modelo que se
encarga de cambiar el estado a 0 de la tabla producto, generando que no sea
visible para el usuario.

Fuente: Elaboracion propia.




Fuente: Elaboracién Propia

Fuente: Elaboracién Propia

Disefio:
Prototipos del Sprint 3:

En la Figura 106 se muestra el prototipo del RF-16 que aprobd el Product Owner para la
vista de listar procesos, realizado en Balsamiq Mockups, con los componentes necesarios

para su correcta visualizacion.

QO X ( )& )

Bienvenido, usuario

Panel de Navegacién | Proceso

Inici
et . Nuevo Proceso Exportar en Pdf Exportar en Excel I

Produccién

Pedidos Buscar:
Inventario Documento Nombre Descripcién Area Opciones

Mantenimientos HABHEEES Nombre prueba Descripcién prueba Area prueba +-/

Reportes

Administracion

L

Figura 106. Prototipo listar procesos.

En la Figura 107 se muestra el prototipo del RF-16 que aprobo el Product Owner para la
vista de guardar proceso, realizado en Balsamig Mockups, con los componentes necesarios

para su correcta visualizacion.

QO XG( ] & D

Bienvenido, usuario

Panel de Navegacién | Guardar Proceso

Inicio Items del Formulario
Produccién

Pedidos Cédigo <com_02>
Inventario

L Nombre <com_03=
Mantenimientos

Reportes Descripcion ]| <com_04>

Administracién
Area <com_05>

Guardar I Car‘-celar'

v

Figura 107. Prototipo guardar proceso.



Fuente: Elaboracion Propia

En la Tabla 36 se muestran las equivalencias y eventos que pertenecen a los prototipos

pertenecientes al RF-16.

Tabla 36. Equivalencia y eventos del RF-16.

Caodigo Condicién Null Especificacion
com 01 Maximo 200 S| Input que permite realizar la basqueda de
- caracteres. un proceso.
com_02 Maximo 10 No Input del cédigo del proceso.
caracteres.
com_03 Maximo 200 No Input del nombre del proceso.
caracteres.
com_04 Maximo 200 No Input de la descripcion del proceso.
caracteres.
com_05 Maximo 200 No Input del area del proceso.
caracteres.
Objeto ID Valor Evento Especificacion
Button btn_nuevo Nuevo onclick Muestra la vista nueva
proceso proceso.
Button btn_excel Excel onclick Equrta el contenido a un
archivo Excel.
Button |  btn_pdf Pdf onclick | EXporta el contenido a un
archivo Pdf.

Fuente: Elaboracion propia.

En la Figura 109 se muestra el prototipo del RF-18 que aprobo el Product Owner para la
vista de listar estados, realizado en Balsamig Mockups, con los componentes necesarios

para su correcta visualizacion.

QO XO | ) &

Bienvenido, usuario
Panel de Navegacién | Estado
Inicio . MNuevo Estado Exportar en Pdf Exportar en Excel I
Produccién
Pedidos Buscar.
Inventario Documento Nombre Descripcién Opciones
Mantenimientos L2 222222 Nombre prueba Descripcion prueba +-1
Reportes
Administracién

&

Figura 109. Prototipo listar estados.



En la Figura 110 se muestra el prototipo del RF-18 que aprobo el Product Owner para la
vista de guardar estado, realizado en Balsamigq Mockups, con los componentes necesarios

para su correcta visualizacion.

QXN D)

Bienvenido, usuario

Panel de Navegacién
Inicio
Produccién

Guardar Estado

Items del Formulario

Fuente: Elaboracion Propia

Pedidos Codigo
Inventario

Mantenimientos

Reportes Descripcién

Administracién

Guardar Cancelar I

[

Figura 110. Prototipo guardar estado.

En la Tabla 37 se muestran las equivalencias y eventos que pertenecen a los prototipos

pertenecientes al RF-18.

Tabla 37. Equivalencia y eventos del RF-18.

Caddigo Condicion Null Especificacion
com 01 Maximo 200 S| Input que permite realizar la busqueda de
- caracteres. un estado.
com_02 Maximo 10 No Input del cédigo del estado.
caracteres.
com_03 Maximo 200 No Input del nombre del estado.
caracteres.
com_04 Maximo 200 No Input de la descripcion del estado.
caracteres.
Objeto ID Valor Evento Especificacion
Text search_input | blasqueda | onkeyup Realiza filtrado de la tabla
estado.
Button bth nuevo Nuevo onclick Muestra la vista nueva
- estado estado.
Button btn_excel Excel onclick Equrta el contenido a un
- archivo Excel.
Button | btn_pdf Pdf onclick | EXporta el contenido a un
archivo Pdf.

Fuente: Elaboracién propia.



Fuente: Elaboracién Propia

Fuente: Elaboracion Propia

En la Figura 112 se muestra el prototipo del RF-20 que aprobo el Product Owner para la
vista de listar categorias, realizado en Balsamiq Mockups, con los componentes necesarios

para su correcta visualizacion.

QA X0 )& )

Biervenido, usuario

Panel de Navegacion | Categoria

Inicio . Nueva Categoria Exportar en Pdf Exportar en Excel I

Produccién

Pedidos Buscar:
Inventario Documento Nombre Descripcion Opciones
Mantenimientos ERERREES Nombre prueba Descripcion prueba +-1

Reportes

Administracion

v

Figura 112. Prototipo listar categorias.

En la Figura 113 se muestra el prototipo del RF-20 que aprobo el Product Owner para la
vista de guardar categoria, realizado en Balsamiq Mockups, con los componentes

necesarios para su correcta visualizacion.

QA X0 D

Bienvenide, usuario

Panel de Navegacién | Guardar Categoria

Inicio Items del Formulario
Produccién

Pedidos Cédigo ~com 02>
Inventario

o Nombre <com_03=>
Mantenimientos

Administracién

Guardar Cancelar I

4

Figura 113. Prototipo guardar categoria.



Fuente: Elaboracion Propia

En la Tabla 38 se muestran las equivalencias y eventos que pertenecen a los prototipos

pertenecientes al RF-20.

Tabla 38. Equivalencia y eventos del RF-20.

Caodigo Condicién Null Especificacion
com 01 Maximo 200 S| Input que permite realizar la basqueda de
- caracteres. un estado.
com_02 Maximo 10 No Input del cédigo del estado.
caracteres.
com_03 Maximo 200 No Input del nombre del estado.
caracteres.
com_04 Maximo 200 No Input de la descripcion del estado.
caracteres.
Objeto ID Valor Evento Especificacion
Text search_input | busqueda | onkeyup Realiza filtrado de la tabla
estado.
Button btn NUEvo Nuevo onclick Muestra la vista nueva
- estado estado.
Button btn_excel Excel onclick Equrta el contenido a un
archivo Excel.
Button |  btn_pdf Pdf onclick | EXporta_el contenido a un
archivo Pdf.

Fuente: Elaboracion propia.

En la Figura 115 se muestra el prototipo del RF-22 que aprobo el Product Owner para la
vista de listar materiales, realizado en Balsamiq Mockups, con los componentes necesarios

para su correcta visualizacion.

QD X ( )& )

Bienvenido, usuario
Panel de Mavegacién | Material
Inicio . Nuevo Material Exportar en Pdf Exportar en Excel I
Produccién
Pedidos Buscar:
Inventario Doocumento Nombre Descripcidn Opciones
Mantenimientos RS Nombre prueba Descripcién prueba +-/
Reportes
Administracién

[

Figura 115. Prototipo listar materiales.



En la Figura 116 se muestra el prototipo del RF-22 que aprobo el Product Owner para la
vista de guardar material, realizado en Balsamiq Mockups, con los componentes necesarios

para su correcta visualizacion.

—

) @ D)

Bienvenido, usuario

Guardar Material

Items del Formulario

Codigo <com_02=

Nombre <com_03=

Descripcion | <com_04=
Unidad <com_05=

Stock <com_06>

Fuente: Elaboracién Propia

Guardar | Cancelarl

4

Figura 116. Prototipo guardar material.

En la Tabla 39 se muestran las equivalencias y eventos que pertenecen a los prototipos
pertenecientes al RF-22.

Tabla 39. Equivalencia y eventos del RF-22.

Cédigo Condicion Null Especificacion
Maximo 200 . Input que permite realizar la basqueda de
com_01 Si :
- caracteres. un material.
com_02 Maximo 10 No Input del cédigo del material.
caracteres.
com_03 Maximo 200 No Input del nombre del material.
caracteres.
com_04 Maximo 200 No Input de la descripcion del material.
caracteres.
com_05 Maximo 200 No Input de la unidad del material.
- caracteres.
com_06 Maximo 200 No Input de stock del material.
caracteres.
Objeto ID Valor Evento Especificacion
Button btn_nuevo Nuevp onclick Muest_ra la  vista nueva
- material material.
Button btn_excel Excel onclick Equrta el contenido a un
- archivo Excel.
Button | btn_pdf Pdf onclick | EXporta el contenido a un
archivo Pdf.




Fuente: Elaboracién Propia

Fuente: Elaboracion propia.

En la Figura 118 se muestra el prototipo del RF-24 que aprobo el Product Owner para la
vista de listar productos, realizado en Balsamiq Mockups, con los componentes necesarios

para su correcta visualizacion.

) @ )

Bienvenido, usuario

8

Q.

(@)

S

o

% Nuevo Producto | Exportar en Pdf Exportar en Excel I
© Documento  [Nombre (Categoria Stock Precio Opciones
LW #seseses  |Nombre prueba Categoria prueba Stock prueba Precio prueba +-/

@

o}

c

Q

>

LL

v

Figura 118. Prototipo listar productos.

En la Figura 119 se muestra el prototipo del RF-24 que aprobd el Product Owner para la
vista de guardar producto, realizado en Balsamiq Mockups, con los componentes

necesarios para su correcta visualizacion.

QO X )& )

Bienvenido, usuario

Panel de Navegacién | Guardar Producto

Inicio Items del Formulario
Produccién

Mantenimientos

Reportes

Administracién | Materiales Y Maquinas Pmcesos-\

# |ID Nombre Stock Cantidad Necesaria

Guardar | Cancelarl

4

Figura 119. Prototipo guardar producto.



En la Tabla 40 se muestran las equivalencias y eventos que pertenecen a los prototipos

pertenecientes al RF-24.

Tabla 40. Equivalencia y eventos del RF-24.

Caodigo Condicién Null Especificacion
com 01 Maximo 200 S| Input que permite realizar la basqueda de
- caracteres. un estado.
com_02 Maximo 10 No Input del cédigo del estado.
caracteres.
com_03 Maximo 200 No Input del nombre del estado.
caracteres.
com_04 Maximo 200 No Input de la descripcion del estado.
caracteres.
Objeto ID Valor Evento Especificacion
Text search_input | busqueda | onkeyup Realiza filtrado de la tabla
estado.
Nuevo . Muestra la vista nueva
Button btn_nuevo onclick
estado estado.
Button btn_excel Excel onclick Equrta el contenido a un
— archivo Excel.
Button btn_pdf Pdf onclick Exporta el contenido a un
archivo Pdf.

Fuente: Elaboracion propia.

Requerimientos:

En la tabla 41 se muestran los requerimientos identificados previamente del Sprint 3, con

las funcionalidades que debe poseer la herramienta para su correcta ejecucion.

Tabla 41. Requerimientos del Sprint 3.

Requerimientos

El sistema debe tener un médulo de procesos en donde se podra gestionar la
vista, creacion, modificacion y eliminacion de un proceso.

El sistema debe tener un médulo de estados en se podra gestionar la vista,
creacién, modificacién y eliminacion de un estado.

El sistema debe tener un médulo de categorias en se podra gestionar la vista,
creacion, modificacion y eliminacion de una categoria.

El sistema debe tener un modulo de materiales en donde se podra gestionar la
vista, creacion, modificacion y eliminacion de una materia.

El sistema debe tener un médulo de productos en donde se podra gestionar la
vista, creaciéon, modificacion y eliminacién de un producto.

Fuente: Elaboracién propia.

Entidades:



En la figura 121 se muestran las entidades del Sprint 3, teniendo bien definido los
requerimientos podemos determinar aquellos objetos que estan involucrados y sobre los

gue se necesita almacenar informacion para el desarrollo de la solucién.

Fuente: Elaboracion Propia

Fuente: Elaboracién Propia

material producto
estado .

categoria
proceso

Figura 121. Entidades del Sprint 3.

Diagrama Logico: En la Figura 123 se muestra el diagrama l6gico que representa la

descripcion de los datos con el mayor detalle posible, la estructura y las relaciones de los

datos fundamentales del negocio que participan dentro del Sprint

producto

categoria

*id_producta

*id_categoria
abre_categoria
nombre_categoria
descripcion_categoria

estado_categoria

abre_producto
nombre_producto

id_categoria
stock_producto
precio_producto

estado_producto

proceso

maproducto

*id_maproducto

id_producto

*id_proceso
abre_proceso
id_area
nambre_procesa
descripcion_proceso

estado_proceso

mgproducto

*id_mgproducto
id_producto
id_maquina

estado_mqproducto

§

estado

maquina

*id_estado
abre_estado
nombre_estado
descripcion_estado

estado_estado

*id_maguina
abre_magquina
nombre_maquina
descripcion_maquina
cantidad_maquina

id_area

estado_maquina

id_material
cantidad_maproducto
estado_maproducto

material

* id_material
abre_material
nombre_material
descripcion_material
unidad_material
stock_material
restante_rmaterial

estado_material

Figura 123. Diagrama Lagico del Sprint 3.




Diagrama Fisico: En la Figura 124 se muestra el diagrama fisico que representa como se
construira el modelo en la base de datos, en donde esta incluido el nombre de la tabla, el

tipo de datos, llaves y relaciones entre tablas del Sprint 3.

Fuente: Elaboracién Propia

Fuente: Elaboracion Propia

~ ~
p N producto -
categoria 22 id_producto: int(10) maproducto 1
@ id_categoria: int(10) abre_producto: varchar(10) @ id_maproducto: int(10)
abre_categaria: warchar(10) & nombre_producto: warchar(200) & id_producto: int(10)

£ nombre_categoria: varchar(200) H & id_categoria: int(10) H < id_material: int(10)
descripcion_categoria: varchar(200) stock_producto: int(20) cantidad_maproducto: int(10)
estado_categoria: int(2) precio_praoducto: double(0, 0) estado_maproducta: int(2)

. A estado_producto: int(1) .
- \. J i
proceso ] $ - ~
@ id_proceso: int(10) -~ material
abre_proceso: varchar(10) mgproducto ] @ id_material: int(13)

& id_area: int(10) p id_mgproducto: int{10) & abre_material: varchar(10)
nombrre_pracesa: varchar(200) & id_producto: int(10) < nombre_material: varchar(45)
descripcion_proceso: varchar(200) < id_maquina: int{10) descripcion_material: varchar(250)
estado_proceso: int(2) estado_mqproducto: int(1) unidad_material: varchar(200)

~ ~ stock_material: int(10)
% restante_material: int(10)
(" magquina 0 estado_material: int(2)

-
estado ] \. J
Q e p——T p id_maquina: int(10)

b ina: har{10;
abre_estado: varchar(10) abre_maquina: varchar(10)

b ina: har{200
<» nombre_estado: varchar(200) & nembre_maquina: varchart )
N descripcion_maquina: varchar(200)
descripcion_estado: varchar(255) K X X

cantidad_maquina: int(10)
£ id_area: int(10)
estado_maquina: int(2)
L. .

estado_estado: int(1)

Figura 124. Diagrama Fisico del Sprint 3.

Diagrama de la Base de Datos: En la Figura 125 se muestra el diagrama de la base de
datos realizado en MySQL el cual contiene las tablas necesarias para el funcionamiento del

Sprint 3.

p id_producto: int
abre_producto: va

maproducto

p id_maproducto
id_praducto: in

categoria
p id_categaria: int(10)
abre_categoria

char(10)

nombre_producto

archa id_categoria. int id_material int(

nombre_categaria: v

descripcian_categaoria: v stack_praoducta: ir cantidad_maproducta: int(10

estado_maproducto: int(2)

i

material
p id_material: ir

abre_material «

estado_categoria: int(2) precio_producta:

estado_producto: int(1)

proceso $

p id_proceso: int
(10} mqproducto

abre_proces
47 id_mgpraducto. i
id_producto:

id_area: int(10) arc

nombre_procesa: var nombire_material .

descripcion_proceso: va id_maquina: int(10) descripcion_material: vz

estado_proceso: int(2) estado_mqgproducto: int(1) unidad_materia

stock_material:
% restante_material int(10]
estado_material: int(2)
estado
A7 id_estada: int(10)

abre_estado-

p id_maquina: int(10)
abre_maquina: varchar(l

nombre_magquina:
nombre_sstadao: var

o descripcion_maquina
descripcion_estado

cantidad_maquina: int(10)

estado_estado: int(1) . .
id_area: int(10)

estado_maquina: inti2)

Figura 125. Diagrama de la base de datos del Sprint 3.



RF-16: El sistema debe tener un médulo de procesos en donde se podra gestionar la

vista, creacion, modificacion y eliminacién de un proceso.

En la Figura 126 se muestra el modelo del RF-16, con el nombre proceso_model.php el
cual se encarga de obtener los datos del modulo, realizar la consulta con la base de datos

y enviar los datos obtenidos al controlador procesos.php.

755 Procesos_model extends CI_Model

getProcesos () {

le "p.*
= a.id_area™);
o_proceso”,"1");
[iE

Fuente: Elaboracion Propia

id pr 2$id};
>update(” proceso™,$d

Figura 126. Modelo del Requerimiento Funcional 16.

En la Figura 127 se muestra la vista del RF-16, con el nombre list.php el cual recibe los
datos del controlador proceso_model.php, aplica los estilos, gestiona la informacién, valida

los campos y construye la pagina para la interaccién con el usuario.

<t :“tabla—p;oceso" class="table table-bordered table-striped dataTable™ role="grid">

xt-center”

><2php

text-center™><2php
text-center™><2php

Fuente: Elaboracion Propia

"glyphicon glyphicon-list-alt™:

?php echo base wrl()?>mantenimientos/procesos/fedits<?

Figura 127. Vista del Requerimiento Funcional 16.

En la Figura 128 se muestra el controlador del RF-16, con el nombre procesos.php el cual



contiene la légica del modulo, cuando recibe una solicitud, genera una peticién al modelo

proceso_model.php para obtener los datos y enviarlos a la vista list.php.

»getAreas()

(" layouts/header™)

(" layouts/aside™);
("admin/procesos/sadd”™, $data);
(" layouts/footer™);

so.nombre_proceso] ™ );

»required™ )

‘descripcion_proceso
‘estado_proceso’ =>

Fuente: Elaboracién Propia

if ($this—>P €a)) {

redirect E: ento/procesos™ ) ;

Figura 128. Controlador del Requerimiento Funcional 16.

En la Figura 129 se muestra la interfaz gréafica de usuario del RF-16, definido por el Product
Owner y desarrollado por el equipo de trabajo, se muestra la tabla proceso con el campo

de busqueda y los botones de crear eliminar editar y reportes.
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FASE

Codigo Nombre Descripcion Area Opciones

Fuente: Elaboracion Propia
oopoooo

Figura 93. Interfaz Grafica del Requerimiento Funcional 16.

En la Figura 130 se muestra la interfaz grafica de usuario del RF-16, definido por el Product

Owner y desarrollado por el equipo de trabajo, se muestran los campos necesarios para



Fuente: Elaboracion Propia

Fuente: Elaboracién Propia

crear un nuevo proceso, el botén de guardar y cancelar.
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FASE

Items del Formulario
Cadigo

PO0000N
Nombre:

Descripcion:

Area:

SE GUARDG EL REGSTRO CORRECTAMENTE

Figura 130. Interfaz Grafica Afiadir del Requerimiento Funcional 16.

En la Figura 131 se muestra la interfaz gréafica de usuario del RF-16, definido por el Product
Owner y desarrollado por el equipo de trabajo, se muestran los campos necesarios para

editar un proceso, el boton de guardar y cancelar.
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FASE

Items del Formulario
Codige:
PO00000Y
Nombre:
MPRESION
Descripcion:
VA AUMENTAR GRAN PARTE DEL AREA DE ACABAD

Area:

IMPRESION

ARDO EL REGESTRO CORRECTAMENTE

Figura 131. Interfaz Grafica Afadir del Requerimiento Funcional 16.

RF-18: El sistema debe tener un médulo de estados en donde se podra gestionar la



vista, creacion, modificacion y eliminacién de un proceso.

En la Figura 132 se muestra el modelo del RF-18, con el nombre estado_model.php el cual
se encarga de obtener los datos del médulo, realizar la consulta con la base de datos y
enviar los datos obtenidos al controlador estados.php.

save($data){
->db->insert( o",$data);

-»db->where(

ltados-»result();

getEstado(%$id
-»db->where(

Fuente: Elaboracion Propia

->db->get
rn $resultado->row();

Figura 132. Modelo del Requerimiento Funcional 18.

En la Figura 133 se muestra la vista del RF-18, con el nombre list.php el cual recibe los
datos del controlador estado_model.php, aplica los estilos, gestiona la informacion, valida

los campos y construye la pagina para la interaccion con el usuario.

class

Estado
Listado de estados

imb™
class="f: ' Inicio
Manteni

Fuente: Elaboracién Propia

Figura 133. Vista del Requrimleto Funcional 18.

En la Figura 134 se muestra el controlador del RF-18, con el nombre materiales.php el cual



contiene la légica del modulo, cuando recibe una solicitud, genera una peticién al modelo

estado_model.php para obtener los datos y enviarlos a la vista list.php.

store(){

$abre_estado =
$nombre
$descripcion_estado

-»>form_validation->set_rules(
-»>form_validation->set_rules(

->form_validation->run{)) {

Fuente: Elaboracion Propia

Figura 134. Controlador del Requerimiento Funcional 18.

En la Figura 135 se muestra la interfaz gréafica de usuario del RF-18, definido por el Product
Owner y desarrollado por el equipo de trabajo, se muestra la tabla material con el campo

de busqueda y los botones de crear eliminar editar y reportes.
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Figura 135. Interfaz Grafica del Requerimiento Funcional 18.

En la Figura 136 se muestra la interfaz grafica de usuario del RF-18, definido por el Product
Owner y desarrollado por el equipo de trabajo, se muestran los campos necesarios para

crear un nuevo estado, el botén de guardar y cancelar.



Fuente: Elaboracion Propia

Fuente: Elaboracion Propia

Paredes Editor # Inicio Produccién (@ Pedidos  Mlinventariov £ Mantenimientos+  EkReportesy @ Administracion~ & Bienvenido, Angel Pool Contreras Paima

Estado wuevoestado # Inicio - Mantenimientos - Nuevo Estado

Items del Formulario
codigo:

ES000006

Nombre:

Descripcién:

« Guardar % Cancelar

Figura 136. Interfaz grafica guardar estado.

Enla Figura 137 se muestra la interfaz gréfica de usuario del RF-18, definido por el Product
Owner y desarrollado por el equipo de trabajo, se muestran los campos necesarios para

editar un estado, el boton de guardar y cancelar.

Paredes Editor #inicio  [Produccion  (#Pedidos  IMlinventario»  #¥Mantenimientos» & Reportes»  @Administracion~ & Bienvenido, Angel Pool Contreras Paima

Estado editarestado # Inicio - Mantenimientos - Editar Estado

Items del Formulario
codigo:

ES000005

Nombre:

Cancelado

Descripcion:

La produccidn se ha cancelado.

« Guardar % Cancelar

Figura 137. Interfaz grafica editar estado.

RF-19: El sistema debe tener un médulo de categorias en donde se podré adicionar

mas material.

En la Figura 138 se muestra el modelo del RF-19, con el nombre categoria_model.php el



Fuente: Elaboracion Propia

Fuente: Elaboracion Propia

cual se encarga de obtener los datos del modulo, realizar la consulta con la base de datos

y enviar los datos obtenidos al controlador categorias.php.

-»set flashdata(( error”™, "No se pudo guardar la informacion™) ;
url().-"rev/categorias/add™ ) ;

Figura 138. Modelo del Requerimiento Funcional 19.
En la Figura 139 se muestra la vista del RF-19, con el nombre list.php el cual recibe los
datos del controlador categoria_model.php, aplica los estilos, gestiona la informacion, valida

los campos y construye la pagina para la interaccion con el usuario.

tabla-categoria™ class table-bordered table-striped dataTable™

Ttext-center
®t-—center
xtL-center
xt-center

< 2php e
>« 2php

"btn btn-xs btn-default

t=""#modal-default™
roria;z >
vphicon glyphicon-list-alt™></s

Figura 139. Vista del Requerimiento Funcional 19.

En la Figura 140 se muestra el controlador del RF-19, con el nombre categorias.php el cual
contiene la légica del médulo, cuando recibe una solicitud, genera una peticién al modelo

categoria_model.php para obtener los datos y enviarlos a la vista list.php.



Fuente: Elaboracién Propia

Fuente: Elaboracion Propia

"text-center™:>

ext-center”>0

">« 2php
r"><2?php

ue="<2php

Figura 140. Controlador del Requerimiento Funcional 19.

En la Figura 141 se muestra la interfaz gréafica de usuario del RF-19, definido por el Product
Owner y desarrollado por el equipo de trabajo, se muestra la tabla categorias con el campo

de busqueda y los botones de crear eliminar editar y reportes.
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Figura 141. Interfaz Grafica del Requerimiento Funcional 19.

En la Figura 142 se muestra la interfaz gréafica de usuario del RF-19, definido por el Product
Owner y desarrollado por el equipo de trabajo, se muestran los campos necesarios para

crear una nueva categoria, el boton de guardar y cancelar.
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CATEGORIA
[tems del Formulario
Cédigo:

Nombre:

Descripcion

« Guardar 3 Cancelar

Fuente: Elaboracién Propia

Figura 142. Interfaz Grafica Afiadir del Requerimiento Funcional 19.

En la Figura 143 se muestra la interfaz gréfica de usuario del RF-19, definido por el Product
Owner y desarrollado por el equipo de trabajo, se muestran los campos necesarios para

editar una categoria, el botén de guardar y cancelar.
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CATEGORIA

Items del Formulario
Cédigo:

CA000004

Nombre:

Descripeién

Fuente: Elaboracion Propia

Figura 143. Interfaz Grafica Afiadir del Requerimiento Funcional 19.

RF-21: El sistema debe tener un médulo de materiales en donde se podra gestionar

la vista, creacién, modificacion y eliminacion de un material.

En la Figura 144 se muestra el modelo del RF-21, con el nombre material_model.php el

cual se encarga de obtener los datos del modulo, realizar la consulta con la base de datos



y enviar los datos obtenidos al controlador materiales.php.

getMaterial r
ado_material™, ™1™ );
; (“material™);

Fuente: Elaboracion Propia

Figura 144. Modelo del Requerimiento Funcional 21.

En la Figura 145 se muestra la vista del RF-21, con el nombre list.php el cual recibe los
datos del controlador material_model.php, aplica los estilos, gestiona la informacion, valida

los campos y construye la pagina para la interaccion con el usuario.

tabla-material™ c
ead>

Fuente: Elaboracion Propia

Figura 145. Vista del Requerimiento Funcional 21.

En la Figura 146 se muestra el controlador del RF-21, con el nombre materiales.php el cual
contiene la légica del modulo, cuando recibe una solicitud, genera una peticion al modelo

material_model.php para obtener los datos y enviarlos a la vista list.php.



(" layouts/heade

(" layouts/aside”

("admin/materia s/sadd™ ) ;
layouts/footer™);

©

Q.

o . e

S % ost("abre material™);:

D_ % >post({ " nombre material™);

c % nput->post{“descripcion_material™};

Ne) $u >»post{"unidad_material™);

6 % post(“stock_material™};

9 3 - ("abre_material™, "Abre_material™, “required|is_unique
(@] [mater

QO ¥ = O m n " es("nombre_material™, “Nombre_material™, "required|is_unique
C_U [material. 1 ) H

LL] et_rules{"unidad_material™, “unidad_material™, "required”);

. >set_rules(”"stock_material™,"stock material”™,"required™);

]

E lidation->run{)==TRUE)} {

]

>

LL

"nombre_) i ) $r
"descripcion _material® =>

"wunidad material’
"stock material”
"restante material”

Figura 146. Controlador del Requerimiento Funcional 21.

Enla Figura 147 se muestra la interfaz gréfica de usuario del RF-21, definido por el Product
Owner y desarrollado por el equipo de trabajo, se muestra la tabla material con el campo

de busqueda y los botones de crear eliminar editar y reportes.
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Figura 147. Interfaz Grafica del Requerimiento Funcional 21.

En la Figura 148 se muestra la interfaz gréafica de usuario del RF-21, definido por el Product
Owner y desarrollado por el equipo de trabajo, se muestran los campos necesarios para

crear un nuevo material, el boton de guardar y cancelar.
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MATERIAL
Items del Formulario

Cédigo:
MT

Nombre:
Descripcién:

Unidad:

Stock:

Fuente: Elaboracién Propia

Precio

Figura 148. Interfaz Grafica Afiadir del Requerimiento Funcional 21.

En la Figura 149 se muestra la interfaz gréafica de usuario del RF-21, definido por el Product
Owner y desarrollado por el equipo de trabajo, se muestran los campos necesarios para

editar un material, el boton de guardar y cancelar.
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Figura 149. Interfaz Grafica Afiadir del Requerimiento Funcional 21.
RF-23: El sistema debe tener un médulo de productos en donde se podra gestionar

la vista, creacién, modificacion y eliminacion de un producto.

En la Figura 150 se muestra el modelo del RF-23, con el nombre producto_model.php el



cual se encarga de obtener los datos del médulo, realizar la consulta con la base de datos

y enviar los datos obtenidos al controlador productos.php.

get (" producto™);
()+1z

e categoria as categoriass™);

-id_categoria = c.id categoria™);
ducto™, "1%);

Fuente: Elaboracion Propia

Figura 150. Modelo del Requerimiento Funcional 23.

En la Figura 151 se muestra la vista del RF-23, con el nombre list.php el cual recibe los
datos del controlador producto_model.php, aplica los estilos, gestiona la informacién, valida

los campos y construye la pagina para la interaccion con el usuario.

“tabla-producto™ cl “"table table-bordered table- hover™:>
>

Fuente: Elaboracion Propia

"btn block btn-wview-producto”™
>id_ producto;?>"

En la Figura 152 se muestra el controlador del RF-23, con el nombre productos.php el cual
contiene la légica del modulo, cuando recibe una solicitud, genera una peticion al modelo

producto_model.php para obtener los datos y enviarlos a la vista list.php.



Fuente: Elaboracién Propia

—->getmateriales($valor);

producto™) ;

bre_ producto™);

" nombre_producto™):

_categoria™};

stock_producto™);
t({"precio producto™);

{"id_material™):

-»input->post(“cantidad_maproducto™);

e producto
"id categoria® =
"stock_ producto’ =>
‘restante_producto
"precio producto”
‘estado producto”

Figura 152. Controlador del Requerimiento Funcional 23.

En la Figura 153 se muestra la interfaz gréfica de usuario del RF-23, definido por el Product
Owner y desarrollado por el equipo de trabajo, se muestra la tabla productos con el campo

de busqueda y los botones de crear eliminar editar y reportes.
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Figura 153. Interfaz Grafica del Requerimiento Funcional 23.

En la Figura 154 se muestra la interfaz gréfica de usuario del RF-23, definido por el Product
Owner y desarrollado por el equipo de trabajo, se muestran los campos necesarios para

crear un nuevo producto, el boton de guardar y cancelar.



Fuente: Elaboracion Propia

Fuente: Elaboracion Propia
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Figura 154. Interfaz Grafica Afiadir del Requerimiento Funcional 23.

En la Figura 155 se muestra la interfaz gréafica de usuario del RF-23, definido por el Product

Owner y desarrollado por el equipo de trabajo, se muestran los campos necesarios para

editar un producto, el botdén de guardar y cancelar.
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Figura 155. Interfaz Grafica Afadir del Requerimiento Funcional 23.



Prueba de caja negra del RF-16:

En la tabla 42 se muestra la prueba de caja negra 9 que muestra la tarea, la descripcion,
los pasos, datos de entrada, respuesta, salida, defectos y el veredicto de que se aprobd la

prueba con éxito.



Tabla 42. Prueba de caja negra 9.

PRUEBA DE CAJA NEGRA 9

Cédigo PCN-09 Fecha 10/09/2021
Tarea Administrar Moédulo proceso
proceso
Se ejecutaran pruebas para verificar si el sistema realiza la
Descripcion | validacion correctamente, si existe duplicidad de datos, se
realiza la modificacion y eliminacion de un proceso.

Caso de prueba

Precondiciones

e Procesos previamente registrados.

Pas

os de la Prueba

e Validar los campos de la interfaz de proceso.

e Validar que el sistema no permita duplicidad de datos.
e Validar que el sistema permita guardar un proceso satisfactoriamente.
e Validar que el sistema permita modificar un proceso satisfactoriamente.
e Validar que el sistema permita eliminar un proceso satisfactoriamente.
Datos de entrada Respuest | Coincide
c Val a Respuesta
amp | valo i ' del Sistema
o ] Escenario Esperada Si | No
i i Prueba Valores no « Un label indica que
permitidos valores estan erroneos.
El proceso .
El proceso ya existe en
- - Prueba ya fue X
. la base de datos.
registrado
El proceso -
Se modifico el proceso
) i Prueba S€ X correctamente.
modifico
) i Prueba El proceso X Se elimino el proceso
se elimino correctamente.
Post condiciones
No se aplica.
Defectos Veredicto
No se encontraron. Paso.
Observaciones Probador
Ninguna. Angel Pool Contreras Paima

Fuente: Elaboracién propia.

Prueba de caja negra del RF-18:

En la tabla 43 se muestra la prueba de caja negra 10 que muestra la tarea, la descripcion,
los pasos, datos de entrada, respuesta, salida, defectos y el veredicto de que se aprobo la
prueba con éxito.



Tabla 43. Prueba de caja negra 10.

PRUEBA DE CAJA NEGRA 9
Caddigo PCN-09 Fecha 13/09/2021

Tarea Administrar proceso| Mddulo estado

Se ejecutaran pruebas para verificar si el sistema realiza la
Descripcion | validacidon correctamente, si existe duplicidad de datos, se
realiza el guardado, modificacion y eliminacién de un estado.

Caso de prueba
Precondiciones

e Estados previamente registrados.

Pasos de la Prueba

Validar los campos de la interfaz de estado.

Validar que el sistema no permita duplicidad de datos.

Validar que el sistema permita guardar un estado satisfactoriamente.
Validar que el sistema permita modificar un estado satisfactoriamente.
Validar que el sistema permita eliminar un estado satisfactoriamente.

Datos de entrada Respuest | Coincide

Respuesta

Camp . a , :
o Valor | Escenario Esperada Si No del Sistema

Valores no X Un label indica que
permitidos valores estan erroneos.
El estado
- - Prueba ya fue X
registrado
El estado
- - Prueba se X
modifico
El estado Se elimino el estado
se elimino correctamente.

- - Prueba

El proceso ya existe en
la base de datos.

Se modifico el estado
correctamente.

- - Prueba

Post condiciones
No se aplica.
Defectos Veredicto

No se encontraron. Paso.

Observaciones Probador

Ninguna. Angel Pool Contreras Paima
Fuente: Elaboracién propia.

Prueba de caja negra del RF-19:

En la tabla 44 se muestra la prueba de caja negra 11 que muestra la tarea, la descripcion,
los pasos, datos de entrada, respuesta, salida, defectos y el veredicto de que se aprobd la

prueba con éxito.



Tabla 44. Prueba de caja negra 11.

PRUEBA DE CAJA NEGRA 11

Cadigo PCN-11 Fecha 16/09/2021
Tarea Administrar categorias| Modulo categoria
Se ejecutaran pruebas para verificar si el sistema realiza la
Descripcion | validacion correctamente, si existe duplicidad de datos, se realiza

la modificacion y eliminacion de una categoria.

Caso de prueba

Precondiciones

e Categorias previamente registradas.

Pasos de la Prueba

Validar los campos de la interfaz de categorias.
Validar que el sistema no permita duplicidad de datos.

Validar que el sistema permita modificar una categoria satisfactoriamente.
Validar que el sistema permita modificar una categoria satisfactoriamente.

Datos de entrada Respuesta Coincide Respuesta
Campo | Valor | Escenario | Esperada Si No del Sistema
Un label indica que
Valores no .
- - Prueba o X valores estan
permitidos .
erréneos.
La categoria La categoria ya
- - Prueba ya fue X existe en la base de
registrada datos.
. Se modifico la
La categoria .
- - Prueba - X categoria
se modifico
correctamente.
. Se elimino la
La categoria .
- - Prueba 2 X categoria
se elimino
correctamente.
Post condiciones
No se aplica.
Defectos Veredicto
No se encontraron. Paso.
Observaciones Probador

Ninguna.

Angel Pool Contreras Paima

Fuente: Elaboracién propia.




Prueba de caja negra del RF-21:

En la tabla 45 se muestra la prueba de caja negra 12 que muestra la tarea, la descripcion,

los pasos, datos de entrada, respuesta, salida, defectos y el veredicto de que se aprobé la

prueba con éxito.

Tabla 45. Prueba de caja negra 12.

PRUEBA DE CAJA NEGRA 12

Cddigo PCN-12

Fecha 18/09/2021

Tarea Administrar materiales

Médulo material

Se ejecutardn pruebas para verificar si el sistema realiza la
Descripcion | validacion correctamente, si existe duplicidad de datos, se realiza
la modificacion y eliminacion de un material.

Caso de prueba

Precondiciones

e Materiales previamente registrados.

Pasos de la Prueba

Validar los campos de la interfaz de materiales.

Validar que el sistema no permita duplicidad de datos.

Validar que el sistema permita modificar un material satisfactoriamente.
Validar que el sistema permita modificar un material satisfactoriamente.

Datos de entrada Respuesta Coincide Respuesta
Campo | Valor | Escenario Esperada Si No del Sistema
Un label indica que
Valores no !
- - Prueba o X valores estan
permitidos X
erréneos.
El material ya El material ya existe
- - Prueba : X
fue registrado en la base de datos.
. Se modifico el
El material se .
- - Prueba L X material
modifico
correctamente.
. Se elimino el
El material se .
- - Prueba o X material
elimino
correctamente.
Post condiciones
No se aplica.
Defectos Veredicto
No se encontraron. Paso.
Observaciones Probador
Ninguna. Angel Pool Contreras Paima

Fuente: Elaboracién propia.




Prueba de caja negra del RF-23:

En la tabla 46 se muestra la prueba de caja negra 13 que muestra la tarea, la descripcion,
los pasos, datos de entrada, respuesta, salida, defectos y el veredicto de que se aprobé la

prueba con éxito.

Tabla 46. Prueba de caja negra 13.

PRUEBA DE CAJA NEGRA 13
Cadigo PCN-13 Fecha 23/09/2021

Tarea Administrar productos| Madulo producto

Se ejecutaran pruebas para verificar si el sistema realiza la
Descripcion | validacion correctamente, si existe duplicidad de datos, se realiza
la modificacion y eliminacion de un producto.

Caso de prueba

Precondiciones

e Productos previamente registrados.

Pasos de la Prueba

e Validar los campos de la interfaz de producto.
e Validar que el sistema no permita duplicidad de datos.
e Validar que el sistema permita modificar un producto satisfactoriamente.
e Validar que el sistema permita modificar un producto satisfactoriamente.
Datos de entrada Respuesta Coincide Respuesta
Campo | Valor | Escenario Esperada Si No del Sistema
Un label indica que
Valores no .
- - Prueba g X valores estan
permitidos X
erroneos.
i i Prueba El prodgcto ya x El producto ya existe
fue registrado en la base de datos.
Se modifico el
El producto se
- - Prueba " X producto
modifico
correctamente.
Se elimino el
El producto se
- - Prueba e X producto
elimino
correctamente.
Post condiciones
No se aplica.
Defectos Veredicto
No se encontraron. Paso.
Observaciones Probador
Ninguna. Angel Pool Contreras Paima

Fuente: Elaboracién propia.



Fuente: Elaboracién Propia

Gréfico de Burndown del Sprint 3:

En la figura 156 se muestra el grafico de Burndown perteneciente al Sprint 3, la linea gris
indica el esfuerzo ideal para el proyecto mientras que linea morada indica el esfuerzo
realizado durante las tres primeras iteraciones del Sprint 3, tener la linea en el area superior
indica que ocurrieron retrasos mientras que la linea en area inferior indica que se avanzoé

con anticipadamente.

Burndown del Sprint 3
500
450
400 \
350 \
300 \
250
200
150

100
50

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19

Ideal Realizado

Figura 156. Vista del Requerimiento Funcional 23.
Retrospectiva del Sprint 3:

La retrospectiva nos permitira crear planes de accion de mejora que permitiran la correccion
errores para asegurar la calidad del software. En la tabla 47 se muestra la retrospectiva del
Sprint 3.

Tabla 47. Retrospectiva del Sprint 3.

Problema Causas Acciones

Hubo retrasos en el|Algunos modulos se|Se tomaron prioridades
desarrollo de algunos |terminaron los fuera del|para poder acabar con el
modulos. tiempo que se establecio. | Sprint a tiempo.

Fuente: Elaboracién propia.



Acta de reunién de revision del Sprint
Fecha: 21-08-21

Scrum Master: Angel Pool Contreras Paima
Product Owner: Joe Felipe Albornoz Huaman

SPRINT 3

Mediante la presente acta se valida y se da conformidad que el Sr. Joe Felipe
Albornoz Huaman tuvo durante la elaboracion de cada uno de los objetivos
pactados durante la reunién del Sprint 3.

Dentro del Sprint 3 se elabord lo siguiente

N°® Sprint

Objetivos

Historias de
Usuario

RF-16. El sistema debe tener un médulo de |

| procesos en donde se podra gestionar la

vista, creacién, modificacién y eliminacién de
un proceso.

HUS9

! e +
RF-18: El sistema debe tener un moédulo de |

estados en donde se podra gestionar la vista,
creacién, modificacion y eliminacién de un
estado

H.U.10

[ 'RF-19: EI sistema debe tener un modulo de
| categorias en donde se podra gestionar la

vista, creacion, modificacion y eliminacion de |
una categoria.

HU.11

materiales en donde se podra gestionar la
vista, creacion, modificacion y eliminacion de
un material

RF-21: El sistema debe tener un mddulo de i

| un producto.

RF-23 El sistema debe tener un médulo de |
productos en donde se podra gestionar la
vista, creacion, modificacion y eliminacién de

HU12

HU.13

Firma de conformidad.

e

JOE FELIPE ALBORNOZ HUAMAN
Jefe de produccion Anibal Paredes Editor S A.C




1.4. Sprint4
< ANALISIS:
En la Tabla 48 se muestra los 5 requerimientos que conforman el Sprint 4.

Tabla 48: Sprint 4.

H.U. Requerimientos

< . . . .

1 |RF-25: El sistema debe tener un moédulo de pedidos en donde se podra

i gestionar la generacion de un pedido.

o | RF-27: El sistema debe de mostrar un modulo de produccion en donde

1 | se pueda generar una nueva entrada se pueda verificar el producto, los

g materiales, los procesos y las maquinas que participan en el proceso, asi
como también llevar el seguimiento del proceso.

©

5! RF-29: El sistema debe tener un modulo para que un usuario pueda

T |cambiar su contrasefa.

N~

5! RF-30: El sistema debe de tener un mdédulo para visualizar el nivel de

T | productividad obtenido durante un determinado tiempo.

00}

5! RF-31: El sistema debe de tener un modulo para visualizar el reproceso

T |obtenido durante un determinado tiempo.

Fuente: Elaboracion propia.

Funcionalidad del Sprint 4:
En la tabla 49 se describen cuales son las funcionalidades que va a tener el sistema,
mostrando la interaccion entre el usuario y la arquitectura de software para cada uno de los

requerimientos listados en el Sprint 4.

Tabla 49: Funcionalidades del Sprint 4.

R.F. Funcionalidad

El usuario al acceder al modulo de pedido visualizara un listado de los
registros activos que maneja el sistema de informacion.

Hacer click en el boton nuevo pedido abrird una vista con los campos
necesarios para generar un nuevo registro, cuando se hace click en el botén
RF- | registrar se captura el contenido de los campos previamente validados y
25 estos datos son enviados al controlador que prepara la estructura del insert
y manda los datos al modelo para que genere un nuevo registro dentro de la
tabla pedidos, luego modelo enviara una respuesta al controlador y este la




enviara a la vista para que autométicamente el usuario sea redirigido a la
vista de listar pedidos.

Hacer click en el botdén de editar dentro de la tabla captura el id del pedido,
que se envia al controlador y envia el parametro al modelo para que le
devuelva todos los campos que fueron registrados de ese pedido, luego de
que el usuario haya realizado los cambios se llamara al método para que
guarde la modificacion.

El usuario al acceder al modulo de produccion visualizara todas las
producciones que se encuentren registradas en el sistema web.

Las producciones que no se encuentren planificadas mostraran un Gnico
botén que al hacer click en el mostrara la vista de programar que tiene
todos los campos necesarios para registrar los procesos y el trabajo diario
realizado. Luego de la programacion de la orden de produccion se
muestran 4 botones adicionales en donde el primero muestra la orden de
la produccién, el segundo boton muestra el progreso total de la
produccién que se ha realizado, en el tercer boton abrira la vista de trabajo
diario el cual contiene cada uno de los campos necesarios para registrar
el avance diario dentro de la empresa, y el cuarto botdon muestra la vista
de la linea de tiempo de la produccion en donde se puede visualizar el
progreso diario que se ha realizado.

RF-27

El usuario al acceder al modulo de configuracion tendra la posibilidad de
cambiar su contrasefia, al llenar los campos y apretar click en el boton
guardar se captura el id del usuario en sesién y se envia al controlador y
envia los pardmetros al modelo, para que genere el cambio
satisfactoriamente.

RF-29

El usuario al acceder al médulo del reporte de nivel de productividad, debe
seleccionar entre 2 fechas de inicio y fin, estas estan representadas con 2
Select dentro del formulario y al apretar click en buscar llamara un método
en JavaScript para construir el reporte, este método llama al controlador y el
llama al método del modelo que trae los datos del gréfico, luego se generara
reporte grafico en JQuery con todas las producciones planificadas y las
producciones elaboradas dentro de un margen de tiempo y un label con el
valor del nivel de productividad obtenido durante ese periodo.

RF-30

El usuario al acceder al médulo del reporte de reproceso, debe seleccionar
entre 2 fechas de inicio y fin, estas estan representadas con 2 Select dentro
del formulario y al apretar click en buscar llamara un método en JavaScript
para construir el reporte, este método llama al controlador y el llama al
método del modelo que trae los datos del grafico, luego se generara reporte
grafico en JQuery con todas unidades reprocesada y las unidades
producidas dentro de un margen de tiempo y un label con el valor del
reproceso obtenido durante ese periodo.

RF-31

Fuente: Elaboracion propia.



Fuente: Elaboracién Propia

Fuente: Elaboracion Propia

< DISENO:
Disefio de Prototipos:

En la Figura 157 se muestra el prototipo del RF-25 que aprobd el Product Owner para la
vista de listar pedidos, realizado con Balsamiq Mockups, el cual contiene todos los

componentes para una correcta visualizacion de la informacion.

David Silva Cortez SAC.

G ® x ﬁ { https://silvacortez com/pro ) @

David Silva Cortez S. A. C. Bienvenido, usuario

Panel de Navegacién | Pedide

Inicio -

Produccion mevn Pedido Exportar en Pdf Exportar en Excel I

Pedidos Buscar:
Inventario Serie Cliente Emision Entrega Total Estado Opciones
Mantenimientos #####448 |Cliente prueba |Emisién prueba |Entrega prueba [Total prueba |Estado prueba |+ -/
Reportes

Administracién

4

Figura 157. Prototipo listar pedido.

En la Figura 158 se muestra el prototipo del RF-25 que aprobdé el Product Owner para la
vista de guardar pedidos, realizado en Balsamiq Mockups, con los componentes necesarios

para su correcta visualizacion.

David Silva Cortez SAC.

<3 E> x {} {https://silvacortez com/pro ) @

David Silva Cortez S A C. Bienvenido, usuario

Panel de Navegacién | Nuevo Pedido

Inicio Items del Formulario

Produccién

Mantenimientos

Reportes Telefono Correo

Administracion

Productos I<com_10) I [AgregorJ

% |[D Nombre Ftock Cantidad Necesaria

I Guardar | Cancelar'

L4

Figura 158. Prototipo guardar pedido.



Fuente: Elaboracion Propia

En la Tabla 50 se muestran las equivalencias y eventos que pertenecen a los prototipos
pertenecientes al RF-25.

Tabla 50. Equivalencia y eventos del RF-25.

Caodigo Condicién Null Especificacion
com 01 Max. 200 Si Input de filtrado de pedido.
com 02 Max. 10 No Input del cédigo del pedido.
com 03 - No Input de la fecha de emisién.
com_04 - No Input de la fecha de entrega.
com_05 Max.10 No Input del estado del pedido.
com 06 Max. 200. No Input del nombre del cliente.
com 07 Max. 200 No Input del documento del cliente.
com_08 Max. 200. No Input del teléfono del cliente.
com_09 Max. 200. No Input del correo del cliente.
com 10 Max. 200. No Input para busqueda de los productos.
Objeto ID Valor Evento Especificacion

Text search_input bdsqueda onkeyup Rea_llza filrado  de la tabla

pedido.
Nuevo . . .
Button btn_nuevo pedido onclick | Muestra la vista nueva pedido.
Button btn_excel Excel onclick Expc_)rta el contenido a un
archivo Excel.
. Exporta el contenido a un

Button btn_pdf Pdf onclick archivo Pdf.

Fuente: Elaboracion propia.

En la Figura 160 se muestra el prototipo del RF-27 que aprobd el Product Owner para la
vista de listar producciones, realizado con Balsamiq Mockups, el cual contiene todos los

componentes para una correcta visualizacion de la informacion.

QO X{C _ ] & D)

Bienvenido, usuario

Panel de Navegacién | Produccitn

Inicio -

Produccion | Nueva Produccién Exportar en Pdf Exportar en Excel I

Pedidos Buscar:
Inventario Serie Producto Fecha (Cantidad Realizado Estado Opciones
Mantenimientos s4##48844 |Producto prueba |Fecha prueba |Cantidad prueba |Realizado prueba |Estado prueba |+ -/

Reportes
Administracién

v

Figura 160. Prototipo listar produccion.



Fuente: Elaboracion Propia

Fuente: Elaboracién Propia

En la Figura 161 se muestra el prototipo del RF-27 que aprobo el Product Owner para la
vista de programar producciones, realizado en Balsamiq Mockups, con los componentes

necesarios para su correcta visualizacion.

QO X ) @ D)

Bienvenido, usuario

Panel de Navegacién | Programar Produccién

Inicio Items del Formulario

Produccién

Pedidos O Produccion | <com_02= M. Producto Inicio

Mantenimientos

Reportes

Administracién |Materiales '{Pmcesos '{quuinas '{ Trabajo \

# |ID Nombre Stock Cantidad Necesaria

| Guardar Cancelar I

L4

Figura 161. Prototipo programar produccion.

En la Figura 162 se muestra el prototipo del RF-27 que aprobd el Product Owner para la
vista de progreso producciones, realizado en Balsamiq Mockups, con los componentes

necesarios para su correcta visualizacion.

QO X )& D)

Bienvenido, usuario

Panel de Navegacién | Progreso

Inicio

. Fase Proceso Producido Total [% Completado Progreso
Produccién
Pedidos 1 Proceso Prueba 50 50 100% -
Inventario

Mantenimientos
Reportes
Administracion

Volver

L4

Figura 162. Prototipo progreso de produccion.



Fuente: Elaboracién Propia

En la Figura 163 se muestra el prototipo del RF-27 que aprobo el Product Owner para la
vista de seguimiento produccion, realizado en Balsamiq Mockups, con los componentes

necesarios para su correcta visualizacion.

QO X )& )

Bienvenide, usuario

Panel de Navegacién | Control de Produccién

Inicio Items del Formulario

Produccién
Pedidos Proceso <com_O8= LU Reprocesada

Inventario

o Fecha <gom_09=
Mantenimientos

Reportes
p. . . U Trabajadas <com_10=
Administracion

Incidencia <com_11=

Guardar | Cancelar'

[

Figura 163. Prototipo seguimiento de produccion.

En la Tabla 51 se muestran las equivalencias y eventos que pertenecen a los prototipos

pertenecientes al RF-27.

Tabla 51. Equivalencia y eventos del RF-27.

Cédigo Condicion Null Especificacion
com 01 Méaximo 200 S Input text que permite realizar el filtrado
- caracteres de la tabla produccion.
Maximo 10 Input text que almacena el valor de la
com_02 caracteres No orden de produccion.
com 03 Maximo 10 No Input text que almacena el valor de la
- caracteres orden de pedido.
Maximo 200 Input text que almacena el valor del
com_04 No
- caracteres nombre del producto.
Méaximo 10 Input text que almacena el valor de la
com_05 No . 2
- caracteres cantidad de produccion
Input text que almacena el valor del inicio
com_06 No de la produccion.
Input text que almacena el valor del fin de
com_07 No la produccion.




Fuente: Elaboracion Propia

Maximo 10 Input text que almacena el valor del

com_08 caracteres No proceso de la produccion.
Input text que almacena el valor de la
com_09 i No fecha de trabajo.
Maximo 10 Input text que almacena el valor de las
com_10 caracteres No unidades trabajadas.
com 11 Maximo 250 No Input text que almacena el valor de la
- caracteres incidencia.
Maximo 10 Input text que almacena el valor de las
com_12 No .
- caracteres unidades reprocesadas.
Objeto ID Valor Evento Especificacion

Realiza el guardar del

Button btn_guardar Guardar | onclick formulario.

Button btn_cancelar Cancelar | onclick | Regresa a la pagina anterior.

Exportar , Exporta el contenido en un
Button btn_pdf PDE onclick documento PDE.

Exportar , Exporta el contenido en un
Button btn_excel Excel onclick documento Excel.

Fuente: Elaboracion propia.

En la Figura 164 se muestra el prototipo del RF-29 que aprobd el Product Owner para la
vista de configuracion, realizado en Balsamiq Mockups, con los componentes necesarios

para su correcta visualizacion.

QA X0 )& )

Bienvenide, usuario

Panel de Navegacién | Configuracion

Inicio Items del Formulario

Produccién

Pedidos Antigua contrasefia

Inventario ~
. Nueva contrasefia <com_02=
Mantenimientos

Reportes

- ) Nueva contrasefia <com_03>
Administracién

Guardar Cancelar l

4

Figura 163. Prototipo de configuracion.



En la Tabla 52 se muestran las equivalencias y eventos que pertenecen al prototipo

pertenecientes al RF-29.

Tabla 52. Equivalencia y eventos del RF-30.

Caodigo Condicién Null Especificacion
com 01 Méaximo 200 No Inp_ut text que guarda el valor de la
- caracteres antigua contrasefia.
Maximo 200 Input text que guarda el valor de la nueva
com_02 caracteres No contrasefa.
com 03 Maximo 200 NoO Input texthue guarda el valor de la nueva
caracteres contrasefia.
Objeto ID Valor Evento Especificacién
Button btn_guardar Guardar | onclick Realiza el cambio de la nueva
-9 contrasefa.
Button btn_cancelar | Cancelar | onclick | Regresa a la pagina de inicio.

Fuente: Elaboracion Propia

Fuente: Elaboracién propia.

En la Figura 164 se muestra el prototipo del RF-30 que aprobd el Product Owner para la
vista de reporte de nivel de productividad, realizado en Balsamiq Mockups, con los

componentes necesarios para su correcta visualizacion.

QX0 ) @& )

Bienvenide, usuario

Nivel de Productividad

Inicio B Fn [mr05/2020 | B

Panel de Navegacién

Inicio

[ Buscar J

Produccién
Pedidos
Inventario

Mantenimientos

Reportes
Administracién

El nivel de productividad lograde durante las fechas fue de un 100%

[

Figura 164. Prototipo de reporte nivel de productividad.



Fuente: Elaboracion Propia

En la Tabla 53 se muestran las equivalencias y eventos que pertenecen al prototipo

pertenecientes al RF-30.

Tabla 53. Equivalencia y eventos del RF-30.

Caodigo Condicién Null Especificacion
, Input date para elegir la fecha de inicio
com_01 i Si para poder realizar el filtro.
Input date para elegir la fecha de inicio
com_02 i No para poder realizar el filtro.
Objeto ID Valor Evento Especificacion

Genera el grafico para el

Button | btn_productividad | Buscar | onclick |indicador de nivel de
productividad.

Muestra el grafico de nivel de

Div div_productividad - - productividad.

Fuente: Elaboracion propia.

En la Figura 165 se muestra el prototipo del RF-31 que aprobo el Product Owner para la
vista de reporte de reproceso, realizado en Balsamiq Mockups, con los componentes

necesarios para su correcta visualizacion.

QO X D

Bienvenido, usuario

Panel de Navegacién | Reproceso

Inicio
Produccion 16 /05 /2020 @ 16 /05 /2020 @

Pedidos
Inventario
Mantenimientos

Reportes
Administracién

El reproceso logrado durante las fechas fue de un 5%

4

Figura 165. Prototipo de reporte nivel de productividad.



En la Tabla 54 se muestran las equivalencias y eventos que pertenecen al

pertenecientes al RF-31.

Tabla 54. Equivalencia y eventos del RF-31.

Caodigo Condicién Null Especificacion
, Input date para elegir la fecha de inicio
com_01 ) Si para poder realizar el filtro.
Input date para elegir la fecha de inicio
com_02 i No para poder realizar el filtro.
Objeto ID Valor Evento Especificacion
Button | btn_reproceso | Buscar onclick Genera el “grafico para el
indicador de reproceso.
. . Muestra el grafico de
Div div_reproceso - -
reproceso.

Fuente: Elaboracion propia.

prototipo



Fuente: Elaboracion Propia

Requerimientos:

En la tabla 55 se muestran los requerimientos identificados previamente del Sprint 4, con

las funcionalidades que debe poseer la herramienta para su correcta ejecucion.

Tabla 55. Requerimientos del Sprint 4.

Requerimientos

El sistema debe tener un modulo de pedidos en donde se podré gestionar la
generacion de un pedido.

El sistema debe de mostrar un médulo de produccion en donde se pueda generar
una nueva entrada se pueda verificar el producto, los materiales, los procesos y
las maquinas que participan en el proceso, asi como también llevar el
seguimiento del proceso.

El sistema debe tener un médulo para que un usuario pueda cambiar su
contrasefia.

El sistema debe de tener un médulo para visualizar el nivel de productividad
obtenido durante un determinado tiempo.

El sistema debe de tener un modulo para visualizar el reproceso obtenido
durante un determinado tiempo.

Fuente: Elaboracion propia.

Entidades:

En la figura 166 se muestran las entidades del Sprint 4, teniendo bien definido los
requerimientos podemos determinar aquellos objetos que estan involucrados y sobre los

gue se necesita almacenar informacién para el desarrollo de la solucién.

produccion

pedido

Figura 166. Entidades del Sprint 4.
Diagrama Logico:



Fuente: Elaboracion Propia

Fuente: Elaboracion Propia

En la Figura 168 se muestra el diagrama logico que representa la descripcion de los datos

con el mayor detalle posible, la estructura y las relaciones de los datos fundamentales del

negocio que participan dentro del Sprint 4.

timeline

+id_timeline
id_proceso_produccion
fecha_timeline
cantidad_timeline
reprocesado_timeline
incidenciz_timeline
ind_timeline

trabajo

*id_trzbajo
id_produccion
fecha_ trzbajo

proceso proceso_produccion
+id_proceso +id_proceso_production
zbre process id_p roduccion
id_zres 5 id procese
nombre proceso totz| proceso_produccion
descripcion_proceso realizado_proceso_produccion
estado_proceso ind_procesc_produccion
roduccion
producto P
*id duack
+id_producto Jeprdueon
id_pedido
zbre_products .
id_producto
nombre_products
abre_produccion
id_categona
inicio_p roduccion
stock_products
. aducto fin_produccion
P::J’rmd”‘ - cantidzd_prmduccien
semoe prEae producido_produccion
I id_estzdo
ind_produccion
$
K - i
detallepedido pedido
*id_detzllepedido *id_pedido
id_pedida zbre pedido
id_products 14| fecha pedido
cantidzd_d etz llepedido entrags_pedido
restz nte d et lepedide monts_pedido
predo_dets lepedido id_clients
importe d etz llepedido id_estado
estado_detsllepedido ind_pedido
u]

pestimable trabajo
nemplezdos_trabajo
estado_trbajo

Figura 168. Diagrama Logico del Sprint 4.

Diagrama Fisico: En la Figura 169 se muestra el diagrama fisico que representa como se

construird el modelo en la base de datos, en donde esta incluido el nombre de la tabla, el

tipo de datos, llaves y relaciones entre tablas del Sprint 2.

I proceso |

proceso_produccion

4 id_procesa: ind10)
abre_proceso: varchar(10}

< id_area: int{10)
nombre_proceso: varcha {200}
descripcion_procesa: varchar{200
estzdo_procesotint(d)

42 id_proceso_produccion: int{ 10}

< id_produccion: int 10}

< id_proceso: int{10)
totzl_proceso_produccion: int{ 10}
rezlizado_proceso_produccior: int10}
ind_proceso_produccion: int 1}

timeline

producto
42 id_producto: int{10
zbre_producto: va rcha {10}

¥

produccion

& id_timeline: int(10)

¢ id_proceso_p roduccion: int{ 10
facha_timeline:dste
cantidsd_timeline: int] 10}
reprocasado_timaline int/10)
incid encia_timeline varchar{ 250
ind_timeline int1}

& id_produccion: in 10)
& id_pedido: int{10}
& id_producta: int[10}

& nombre_producto: varchar 200}
& id_categora: int(10)
stock_p roducto: int{20)
precio_produdo: doublel0, O
estsdo_products: int[1}

& sbre_produccion va rchs 10}
inicic_produccion: dsts
fin_produccion: dst=
cantidad_produccion int10}
producide_producciorn int10)

& id_sstada: int(10)
ind_p reduccior int(1}

¥
. = T
detallepedido pedido
7 19.detlepedide mE10 P dpedide mii0
& id_pedido: int{10) sbre_padida: varchar| 10}
& id_producto: int10) facha_pedido: date
cantidad_deta lepedido: int10) ’ entregs_pedido: date
rests nte_dets lepedido: int{10} monto_pedido: doublel0, O
pracio_detallepadida: double(0 0) © id_cliente int10)
imp orte_dets llepedido: double(d. 0) o id_estada: ind10)
eszdo_detslepedido: int2) ind_pedido: int1)
] L.

trabajo
&% id_tr=bajo: ind 10)
< id_produccion: int 10}
fechs_trzbajo: date

pestimable_trabajo: int{10)
nemgpleados trebajo: int5)
estzdo_trbajo: int(Z

Figura 169. Diagrama Fisico del Sprint 4.

IMPLEMENTACION:




Diagrama de la Base de Datos: En la Figura 170 se muestra el diagrama de la base de

datos realizado en MySQL el cual contiene las tablas necesarias para el funcionamiento del

Sprint 4.

Fuente: Elaboracion Propia

id_proceso
zbre_proceso
id_zres
nombre_process
descripcion_process
estzdo_proceso

proceso_produccion
id_proceso_p reduccion
id_producsion

id_proceso

totsl_proceso_produccion

rezlizado_proceso_production

ind_p roceso_produccion

id_timeline

id_proceso_produccion

fachs_timeline
cantidad_timeline
reproceszdo_timeline
incidancis_timeline

id_producto

abre_pmducto
nombre products
id_catago ria
stock_products
precio_pmduts.
estado products

id_detz lepedida
id_pedida
id_products

0 czntidzd_detzlepadido
restz nte_detz lepedido
precic_detzllepedido
importz_detz lepedido
estzdo_detz llepadido

produccion

id_produccion
id_pedido
id_products
2bre_produesion
inicic_produccdon
fin_p roduccion
cantidzd_podussion
producide_produesion
id_estado
ind_produccion

ind_timeline

id_tr=bajo
id_produccion
fechs_tr=bajo
pestimsble trabsjo
nemplazdos trebajo
estzdo_trzbajo

id_pedida
zbre_pedido
fechz_pedido
entrags_pedido
monto_pedido
id_client=
id_estado
ind_pedide

170. Diagrama de la base de datos del Sprint 2.

Figura

RF-25: El sistema debe tener un modulo de pedidos en donde se podréa gestionar la

generacion de un pedido.

En la Figura 171 se muestra el modelo del RF-25, con el nombre pedido_model.php el cual

se encarga de obtener los datos del médulo, realizar la consulta con la base de datos y

enviar los datos obtenidos al controlador pedidos.php.

defined(

Fuente: Elaboracion Propia

GenerarID

GenerarIDProduccion

$resultados

up

->db->whe

Figura 171. Modelo del Requerimiento Funcional 25.



En la Figura 172 se muestra la vista del RF-25, con el nombre pedidos.php el cual recibe
los datos del controlador pedido_model.php, aplica los estilos, gestiona la informacion,

valida los campos y construye la pagina para la interaccion con el usuario.

Serie
Cliente
Fecha Emision
Fecha Entrega
Total
Estado

" »0Opciones

(!empty($pedidos)):
($pedidos $pedido) :

class="te te echc edi »id pedido;

cla = »abre_pedido;
cla echo $pedido->clientess;

cla = echo $pedido->fecha_pedido;
cla o echo $pedido->entrega_ pedido;
cla o echo $pedido-»monto_pedido;

Fuente: Elaboracion Propia

Figura 172. Vista del Requerimiento Funcional 25.

En la Figura 173 se muestra el controlador del RF-25, con el nombre pedidos.php el cual
contiene la légica del médulo, cuando recibe una solicitud, genera una peticién al modelo

pedido_model.php para obtener los datos y enviarlos a la vista list.php.

store(){

$id pedido = ->»input->post(
$abre_pedido = ->input->p (
$fecha_pedido = ->input->post(
$entrega_pedido = ->input->
$monto_pedido = ->input->post(
$id_cliente = ->»input->post

$id_producto = ->»input->post({“id_pro
$cantidad_detallepedido = ->input->pos
$restante_detallepedido -»input->pos
$precio _detallepedido = ->input->p {
$importe_detallepedido =

> $id_pedido,
> $abre_pedido,
$fecha_pedido,
=» $entrega_pedido,
$monto_pedido,
=> %id_cliente,
= > "1",

Fuente: Elaboracién Propia

»Pedidos_model->save($data)) {
ave_detalle($id pedido,$id_ producto,$cantidad detallepedido,$restante_detallepedido,
detallepedido, $importe =
»>save_produccion{$id
redirect(base url().

Figura 173. Controlador del Requerimiento Funcional 25.

En la Figura 174 se muestra la interfaz gréafica de usuario del RF-25, definido por el Product



Fuente: Elaboracion Propia

Fuente: Elaboracion Propia

Owner y desarrollado por el equipo de trabajo, se muestra la tabla pedido con el campo de

busqueda y los botones de crear eliminar editar y reportes.

ANIBAL PAREDES EDITOR S.A.C

PEDIDO

PEDRO ALBERTO LAZARTE CARRION

FLORES

Serie Cliente

laPRODUCCION & ALMACEN

Fecha Emision

2021-10-30

Fecha Entrega

Total Estado

© MANTENIMIENTO s ESTADISTICA & HOLA, ANGEL POOL CONTRERAS PAIMA

Opciones

[

DEEEEEEEEA
oopopopooopoon

Figura 174. Interfaz Grafica del Requerimiento Funcional 25.

En la Figura 175 se muestra la interfaz gréafica de usuario del RF-25, definido por el Product

Owner y desarrollado por el equipo de trabajo, se muestran los campos necesarios para

crear un nuevo pedido, el botdn de guardar y cancelar.

ANIEAL PAREDES EDITOR S.A.C

PEDIDO

Items del Formulario
Numero de Serie:

PE000644

Nombre del Cliente:

Detalle del Pedido:

Serie Nombre

+ Guardar % Cancelar

Fecha de Emisidn:

/201

Stock

Ruc/Dni:

luPRODUCCION & ALMACEN

(Cantidad

Fecha de Entrega:

Teléfono:

Precio

© MANTENIMIENTO

Estado:
m}

Correo:

Pendiente Importe

Total

s ESTADISTICA & HOLA, ANGEL POOL CONTRERAS PAIMA

Accion

Figura 175. Interfaz Grafica Afiadir del Requerimiento Funcional 25.

Enla Figura 176 se muestra la interfaz grafica de usuario del RF-25, definido por el Product

Owner y desarrollado por el equipo de trabajo, se muestran los campos necesarios para



Fuente: Elaboracion Propia

editar un pedido, el boton de guardar y cancelar.

ANIBAL PAREDES EDITOR S.A.C MMPRODUCCION & ALMACEN €Y MANTENIMIENTO  |4a ESTADISTICA & HOLA, ANGEL POOL CONTRERAS PAIMA

PEDIDO

Items del Formulario

Nimero de Serie: Fecha de Emision: Fecha de Entrega: Estado:
PE000S44 27/11/202 (m] 271/11/200 (m]
Nombre del Cliente: Ruc/Oni Teléfono: Correo:
MARIA DE LOS ANGELES CIMAS 01065771 5730012 mariadelosangeles@gmail.com
Detalle del Pedido:

Cantidad Precio Pendiente Importe Accién

Total

Figura 176. Interfaz Grafica Afadir del Requerimiento Funcional 25.

RF-27: El sistema debe de mostrar un médulo de produccién en donde se pueda
generar una nueva entrada se pueda verificar el producto, los materiales, los
procesos y las maquinas que participan en el proceso, asi como también llevar el

seguimiento del proceso.

En la Figura 177 se muestra el modelo del RF-27, con el nombre produccion_model.php el
cual se encarga de obtener los datos del médulo, realizar la consulta con la base de datos

y enviar los datos obtenidos al controlador producciones.php.



$resultados
$resultados->result(

getProduccion($id

Sresultado = —)db?
$resultado->ro

Fuente: Elaboracién Propia

s nom,m.unidad_mat

Figura 177. Modelo del Requerimiento Funcional 27.

En la Figura 178 se muestra la vista del RF-27, con el nombre programar.php el cual recibe
los datos del controlador produccion_model.php, aplica los estilos, gestiona la informacion,

valida los campos y construye la pagina para la interaccion con el usuario.

id="
aria-describedb

de Inicio
"»Fecha de Fin
"»Cantidad
">Realizado
">Fase
" =0pciones

(!empty ($producciones)):
($producciones as $produccion):

$produccion->id produccion;
o $producci re_produccion:
cho $producci didoss;
$produccion->productoss;

Fuente: Elaboracién Propia

o $produccion->inicio_produccion;
$produccion->fin_produccion;
$produccion->cantidad produccion;

o $produccion->producido produccion;

Figura 178. Vista del Requerimiento Funcional 27.

En la Figura 179 se muestra el controlador del RF-27, con el nombre producciones.php el
cual contiene la logica del modulo, cuando recibe una solicitud, genera una peticion al

modelo produccion_model.php para obtener los datos y enviarlos a la vista programar.php.



Fuente: Elaboracién Propia

Fuente: Elaboracion Propia

rogramar($id){

odel->getProduccion($id),
ales($id),
()»

->load->view("

->»load->view("

-»load-»view(’ p ar”,$data);
->load->»vi

store(){
$id_produccion = ->input->
produccion ->input
i ->input->p

$id_produccion,
%inicio produccion,

->Producciones_mod
redirect(base url()."

} {

redirect(base url()."”

Figura 179. Controlador del Requerimiento Funcional 27.

En la Figura 180 se muestra la interfaz gréfica de usuario del RF-27, definido por el Product
Owner y desarrollado por el equipo de trabajo, se muestra la tabla produccién con el campo

de busqueda y los botones de crear eliminar editar y reportes.

ANIBAL PAREDES EDITOR S.A.C llas PRODUCCION & ALMACEN O MANTENIMIENTO [ ESTADISTICA & HOLA, ANGEL POOL CONTRERAS PAIMA

PRODUCCION

Serie Producto Fecha de Inicio Fecha de Fin Cantidad Realizado Opciones
@
E
£
3

3

3

3

3

T

T

Figura 180. Interfaz Grafica del Requerimiento Funcional 27.

En la Figura 181 se muestra la interfaz gréafica de usuario del RF-27, definido por el Product
Owner y desarrollado por el equipo de trabajo, se muestran los campos necesarios para

crear una nueva produccion, el boton de guardar y cancelar.



Fuente: Elaboracion Propia

Fuente: Elaboracion Propia

Paredes Editor

# Inicio Produccién

Produccion orden de Produccion

[# Pedidos

Il Inventario =

£ Mantenimientos~

; § Bienvenido, Angel Pool Contreras Paima

SReportes~ @ Administracién~

#inicio - (Produccién - Orden de Produccidn

Items del Formulario

Orden de Produccién:

0P000004
Inicio de produccién:

10/10/2020

W Materiales § Trabajo

Generar Monto

cédigo

MT000012

Materiales: 0

« Guardar X Cancelar

Orden de Pedido:

PE00000S

Fin de produccién:

12/10/2020

72 Gastos Indirectos C Procesos
Nombre
Hoja Bond 90 Grs.
Labor: 0

@ Maguinas

Unidad Medida

Unidad

Nombre de Producto:

COREFO

Necesario

50

Indirectos: = 0

Cantidad de Produccién:

10
Stock Monto Estado
sea0 0
Total: 0

Figura 181. Interfaz Grafica Afiadir del Requerimiento Funcional 27.

En la Figura 182 se muestra la interfaz gréafica de usuario del RF-27, definido por el Product

Owner y desarrollado por el equipo de trabajo, se muestran los campos necesarios para

programar una produccion, el botén de guardar y cancelar.

Paredes Editor

#& Inicio Produccién

Produccion orden de Produccion

[ Pedidos

Il Inventario ~

£ Mantenimientos~

4 Bienvenido, Angel Pool Contreras Paima

BReportes+ @ Administracién ~

#inicio - [AProduccién - Orden de Produccitn

[tems del Formulario

Orden de Produccién:

0P000004

Inicio de produccién:

10/10/2020

W Materiales

Generar Monto

Cédigo

§ Trabsjo

MT000012

Materiales: 0

« Guardar X Cancelar

Orden de Pedido:

PE0DO005

Fin de produccion:

12/10/2020

72 Gastos Indirectos C Procesos

Nombre

Hoja Bond 90 Grs

Labor: = 0

@ Maquinas

Unidad Medida

Unidad

Nombre de Producto:

COREFO

Necesario

50

Indirectos: = 0

Cantidad de Produccién:

10
Stock Monto Estado
s 0
Totali 0

Figura 182. Interfaz Grafica Afadir del Requerimiento Funcional 27.

En la Figura 183 se muestra la interfaz gréafica de usuario del RF-27, definido por el Product

Owner y desarrollado por el equipo de trabajo, se muestran el progreso logrado de una

produccion, el boton de guardar y cancelar.



Fuente: Elaboracion Propia

ANIBAL PAREDES EDITOR S.A.C & ALMACEN © MANTENIMIENTO M ESTADISTICA & HOLA, ANGEL POOL CONTRERAS PAIMA

PRODUCCION

Informacidn del progreso de la orden N° 81

Fase Proceso Producido Total % Completado Progreso

1 IMPRESION 30 00 30.00 %

1

0.00%

Figura 183. Interfaz Grafica Afiadir del Requerimiento Funcional 27.

En la Figura 184 se muestra la interfaz gréafica de usuario del RF-27, definido por el Product
Owner y desarrollado por el equipo de trabajo, se muestran los campos necesarios para el

seguimiento de una produccién, el botén de guardar y cancelar.

|IBEAL PAREDES EDITOR S.A.C luPRODUCCION & ALMACEN @ MANTENIMIENTO s ESTADISTICA & HOLA, ANGEL POOL CONTRERAS PAIMA

{ODUCCION

'ms del Formulario

ceso:
ha:
fades Trabajadas

dencia:

Fuente: Elaboracion Propia

Guardar 3 Cancelar

Figura 184. Interfaz Grafica Afiadir del Requerimiento Funcional 27.

En la Figura 185 se muestra la interfaz grafica de usuario del RF-27, definido por el Product
Owner y desarrollado por el equipo de trabajo, se muestran la linea de tiempo con los

eventos ocurridos durante la produccion y el boton de atras.



ANIBAL PAREDES EDITOR S.A.C MuPRODUCCION & ALMACEN  ©MANTENIMIENTO s ESTADISTICA & HOLA, ANGEL POOL CONTRERAS PAIMA

PROUCCION

Linea de Tiempo de la Orden de Produccion N° 81

IMPRESION

Incidencias: ninguna

REVISION

Reproceso: 3 unidadye
Incidencias: se reproce

Fuente: Elaboracion Propia

Figura 185. Interfaz Grafica Afadir del Requerimiento Funcional 27.

RF-30: El sistema debe de tener un mdédulo para visualizar el nivel de productividad

obtenido durante un determinado tiempo.

En la Figura 186 se muestra el modelo del RF-30, con el nombre produccion_model.php el
cual se encarga de obtener los datos del médulo, realizar la consulta con la base de datos

y enviar los datos obtenidos al controlador producciones.php.

-»db->where|
-»db->where ("
$resultados = (
$resultados->result();

Fuente: Elaboracion Propia

Figura 186. Modelo del Requerimiento Funcional 30.

En la Figura 187 se muestra la vista del RF-30, con el nombre productividad.php el cual
recibe los datos del controlador produccion_model.php, aplica los estilos, gestiona la

informacion, valida los campos y construye la pagina para la interaccion con el usuario.



Fuente: Elaboracién Propia

Fuente: Elaboracion Propia

productivi
»load->view
»load->view

»load->view
»load->view(

getData(){
$fecha_inicio = ->input->post(
$fecha_fin = ->»input->post(” in");
$resultados = -»Producciones_model->graftico productividad($fecha_inicio,$fecha_fin);
echo json_encode($resultados);

Figura 187. Vista del Requerimiento Funcional 30.

En la Figura 189 se muestra el controlador del RF-30, con el nombre producciones.php el
cual contiene la légica del médulo, cuando recibe una solicitud, genera una peticion al
modelo produccion_model.php para obtener los datos y enviarlos a la vista

productividad.php.

de busque

value=" ec date(”
echo form_error(

class="btn

& Buscar

Figura 189. Controlador del Requerimiento Funcional 30.
En la Figura 190 se muestra la interfaz gréafica de usuario del RF-30, definido por el Product
Owner y desarrollado por el equipo de trabajo, se muestra los campos de busqueda, el

boton de ejecucion y el grafico de barras con el reporte.



Fuente: Elaboracion Propia

Fuente: Elaboracion Propia

ANIBAL PAREDES EDITOR S.A.C MgPRODUCCION & ALMACEN  © MANTENIMIENTO 4w ESTADISTICA & HOLA, ANGEL POOL CONTRERAS PAIMA

Reporte

Inicio de bisqueda

315.00

240.00

347,00 34900 36100

Fin de busqueda D
(m] 24/08/202 [m]
Nivel de Productividad

437.00
377.00 377.00

333.00
310.00 329.00

278.00 282 oo 284.00
‘ ‘ 24000 33100 ‘ ‘ 245.00 240.00

275.00

445.00

368.00 370.00 34800 35200 370.00
326.00 328.00

268.00
24500 |256.00

296.00
23400 24200 ‘ | ‘ | ‘

productos solicitados @ productos elaborados

En el grafico durante la fecha 2021-08-02 al 2021-08-24 el Nivel

de Productividad obtenido es 75.93

Figura 190. Interfaz del Requerimiento Funcional 30.

RF-31: El sistema debe de tener un médulo para visualizar el reproceso obtenido

durante un determinado tiempo.

En la Figura 191 se muestra el modelo del RF-31, con el nombre produccion_model.php el

cual se encarga de obtener los datos del modulo, realizar la consulta con la base de datos

y enviar los datos obtenidos al controlador produccion.php.

->db-
-»db-
->db-
->db-
->db-

grafico reproceso($fecha inicio,$fecha fin){

P ElELtI p.id produccion as num

::rF |
»uhere("inicio produccion >= ",$fecha inicio);
»where("ini roduccion <= ",$fecha fin);

>group_by("

$resultados = ->db-> gET||
$resultados-»result();

Figura 191. Modelo del Requerimiento Funcional 31.

En la Figura 192 se muestra la vista del RF-31, con el nombre reproceso.php el cual recibe

los datos del controlador produccion_maodel.php, aplica los estilos, gestiona la informacion,

valida los campos y construye la pagina para la interaccién con el usuario.




reproceso
->load-»view(
->load-»view(
->load-»view(
->load-»view(

getData
$fecha inicio = -»input-»post
$fecha fin = -»input-»post("fec ):
$resultados = -»Producciones model->grafico reproceso($fecha inicio,$fecha fin);
echo json_encode($resultados);

Fuente: Elaboracion Propia

Figura 192. Vista del Requerimiento Funcional 31.

En la Figura 193 se muestra el controlador del RF-31, con el hombre produccion.php el
cual contiene la légica del médulo, cuando recibe una solicitud, genera una peticion al
modelo produccion_model.php para obtener los datos y enviarlos a la vista reproceso.php.

value="

echo form_error(’

&nbsp Buscar

Fuente: Elaboracion Propia

Figura 193. Controlador del Requerimiento Funcional 31.
En la Figura 194 se muestra la interfaz gréfica de usuario del RF-31, definido por el Product
Owner y desarrollado por el equipo de trabajo, se muestra los campos de busqueda, el

boton de ejecucion y el grafico de barras con el reporte.



Fuente: Elaboracion Propia

ANIBAL PAREDES EDITOR S.A. M PRODUCCION & ALMACEN @ MANTENIMIENTO  Wa ESTADISTICA & HOLA, ANGEL POOL

Reporte

Inicio de busqueda: Fin de busqueda:
02/08/2021 m] 24/08/2021 [m]
Reproceso =
310,00 2900 328.00
96.00
278.00 282.00 284.00 276.00 275.00 268.00
256.00 -
240.00 232.00 24000 333,00 24300 24000 23400 24200 245.00
4500 [a00 800 R, o, 800 4100 5000 f3900 [48.00 3900 [4200 [3500 (#4690 [0 P70 [0 [p00 [0

29.00 29.00 £
T B I B B BT B B B T T

Unidades Producidas @ Unidades Reprocesadas

En el grafico durante la fecha 2021-08-02 al 2021-08-24 el reproceso obtenido es 15.18 %

Figura 194. Interfaz del Requerimiento Funcional 31.



PRUEBAS:
Prueba de caja negra del RF-25:

En la tabla 56 se muestra la prueba de caja negra 14 que muestra la tarea, la descripcion,
los pasos, datos de entrada, respuesta, salida, defectos y el veredicto de que se aprobd la

prueba con éxito.

Tabla 56. Prueba de caja negra 14.

PRUEBA DE CAJA NEGRA 14
Cdédigo PCN-14 Fecha 25/09/2021

Tarea Administrar pedido Médulo pedido

Se ejecutaran pruebas para verificar si el sistema realiza la
Descripcién | validacion correctamente, si existe duplicidad de datos, se realiza
la modificacion y eliminacién de un pedido.

Caso de prueba

Precondiciones

e Pedidos previamente registrados.

Pasos de la Prueba

¢ Validar los campos de la interfaz de pedido.
e Validar que el sistema no permita duplicidad de datos.
¢ Validar que el sistema permita modificar un pedido satisfactoriamente.
e Validar que el sistema permita modificar un pedido satisfactoriamente.
Datos de entrada Respuesta | Coincide Respuesta
Campo | Valor | Escenario | Esperada | sj | No del Sistema
Valores no Un label indica que
- - Prueba o X . .
permitidos valores estan erréneos.
El pedido El pedido ya existe en la
- - Prueba ya fue X
. base de datos.
registrado
El pedido Se modifico el pedido
- - Prueba o X
se modifico correctamente.
El pedido Se pedido se muestra
- - Prueba X
se muestra correctamente.
Post condiciones
No se aplica.
Defectos Veredicto
No se encontraron. Paso.
Observaciones Probador
Ninguna. Angel Pool Contreras Paima

Fuente: Elaboracién propia.



Prueba de caja negra del RF-27:

En la tabla 57 se muestra la prueba de caja negra 15 que muestra la tarea, la descripcion,
los pasos, datos de entrada, respuesta, salida, defectos y el veredicto de que se aprobé la

prueba con éxito.

Tabla 57. Prueba de caja negra 15.

PRUEBA DE CAJA NEGRA 15

Cddigo PCN-15 Fecha 28/09/2021
Tarea Admlmsj[r,ar Médulo produccion
produccién
Se ejecutaran pruebas para verificar si el sistema realiza la
Descripcion validacion correctamente, si existe duplicidad de datos, se
realiza la modificacion y eliminacion de una produccion.

Caso de prueba

Precondiciones

e Materiales previamente registrados.
Pasos de la Prueba

Validar los campos de la interfaz de produccion.

Validar que el sistema no permita duplicidad de datos.

Validar que el sistema permita modificar una produccion satisfactoriamente.
Validar que el sistema permita modificar una produccién satisfactoriamente.

Campo | Valor | Escenario | Esperada Si | No del Sistema
Un label indica que
Valores no !
- - Prueba o X valores estan
permitidos. X
erroneos.
La Se guardo la
- - Prueba | producciénse | Xx produccion
registro correctamente.
La Se modifico la
- - Prueba | producciénse | x produccion
modifico correctamente.
Prueba Se programo Se programo
la produccion correctamente
Post condiciones
No se aplica.
Defectos Veredicto
No se encontraron. Paso.
Observaciones Probador
Ninguna. Angel Pool Contreras Paima

Fuente: Elaboracién propia.



Prueba de caja negra del RF-29:

En la tabla 58 se muestra la prueba de caja negra 16 que muestra la tarea, la descripcion,

los pasos, datos de entrada, respuesta, salida, defectos y el veredicto de que se aprobé la
prueba con éxito.

Tabla 58. Prueba de caja negra 16.
PRUEBA DE CAJA NEGRA 16

Cdédigo PCN-16 Fecha 03/10/2021
Tarea Adm_lnlstra_r, Médulo configuracion
configuracion

Se ejecutaran pruebas para verificar si el sistema realiza la
Descripcion | validacion correctamente, si existe duplicidad de datos, se realiza
la modificacion y eliminacion de una categoria.

Caso de prueba

Precondiciones

e Usuario previamente registrado.

Pasos de la Prueba

e Validar los campos de la interfaz de configuracion.
e Validar que el sistema permita modificar la contrasefia de un usuario

Datos de entrada Respuesta Coincide Respuesta
Campo | Valor | Escenario | Esperada Si No del Sistema
Un label indica que
Valores no .
- - Prueba g X valores estan
permitidos .
erréneos.
La Se modifico la
- - Prueba contrasefia se X contrasefa
modifico correctamente.
Post condiciones
No se aplica.
Defectos Veredicto
No se encontraron. Paso.
Observaciones Probador
Ninguna. Angel Pool Contreras Paima

Fuente: Elaboracién propia.



Prueba de caja negra del RF-30:

En la tabla 59 se muestra la prueba de caja negra 17 que muestra la tarea, la descripcion,
los pasos, datos de entrada, respuesta, salida, defectos y el veredicto de que se aprobé la

prueba con éxito.

Tabla 59. Prueba de caja negra 17.

PRUEBA DE CAJA NEGRA 17

Cdédigo PCN-17 Fecha 04/10/2021
Tarea Reportg , nivel de Moédulo Nivel de Productividad
productividad
D L Se ejecutardn pruebas para verificar el grafico del mddulo
escripcion : P
muestra la informacion correcta del reporte.

Caso de prueba

Precondiciones

e Produccion previamente registrados.

Pasos de la Prueba

e Validar que el botén llame al gréfico.
e Validar que el reporte de nivel de productividad concuerde con la
informacion de la base de datos.

Datos de entrada Respuesta Coincide Respuesta
Campo | Valor | Escenario Esperada Si No del Sistema
, El grafico de barras
El grafico se
- - Prueba X se muestra
muestra
correctamente.
Los datos del El reporte de_ r_uvel
de  productividad
reporte
e concuerda con la
- - Prueba coinciden con X ) -
informacion
la base de
almacenada en el
datos .
sistema.
Post condiciones
No se aplica.
Defectos Veredicto
No se encontraron. Paso.
Observaciones Probador
Ninguna. Angel Pool Contreras Paima

Fuente: Elaboracién propia.




Prueba de caja negra del RF-31:

En la tabla 60 se muestra la prueba de caja negra 18 que muestra la tarea, la descripcion,
los pasos, datos de entrada, respuesta, salida, defectos y el veredicto de que se aprobé la

prueba con éxito.

Tabla 60. Prueba de caja negra 18.

PRUEBA DE CAJA NEGRA 17
Codigo PCN-18 Fecha 05/10/2021

Tarea Reporte reproceso Médulo Reproceso

Se ejecutaran pruebas para verificar el grafico del médulo

Descripcion ) S
muestra la informacion correcta del reporte.

Caso de prueba

Precondiciones

e Producciones previamente registradas.

Pasos de la Prueba

e Validar que el botén llame al gréfico.
e Validar que el reporte de reproceso concuerde con la informacion de la base

de datos.
Datos de entrada Respuesta Coincide Respuesta
Campo | Valor | Escenario Esperada Si No del Sistema
. El grafico de barras
El grafico se
- - Prueba X se muestra
muestra
correctamente.
Los datos del El reporte de
reproceso
reporte
o concuerda con la
- - Prueba coinciden con X ) ..
informacioén
la base de
almacenada en el
datos X
sistema.
Post condiciones
No se aplica.
Defectos Veredicto
No se encontraron. Paso.
Observaciones Probador
Ninguna. Angel Pool Contreras Paima

Fuente: Elaboracién propia.



Fuente: Elaboracion Propia

Gréafico de Burndown del Sprint 4:

En la figura 195 se muestra el grafico de Burndown perteneciente al Sprint 4, la linea gris
indica el esfuerzo ideal para el proyecto mientras que linea morada indica el esfuerzo
realizado durante las tres primeras iteraciones del Sprint 4, tener la linea en el area superior

indica que ocurrieron retrasos mientras que la linea en area inferior indica que se avanzoé

con anticipadamente.
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Figura 195. Burndown del Sprint 4.

Retrospectiva del Sprint 4:

La retrospectiva nos permitira crear planes de accion de mejora que permitiran la correccion

errores para asegurar la calidad del software. En la tabla 61 se muestra la retrospectiva del

Sprint 4.

Tabla 61. Retrospectiva del Sprint 4.

N

15

N

16 17 18 19

modulos principales.

no que no corresponden a
la formula planteada.

Problema Causas Acciones
.| Se establecieron medidas
Los reportes hacian . .
Retrasos en la . para que la informacion
. referencia a otros valores -
programacion de los mostrada sea veridica

con lo que se quiere
medir.

Fuente: Elaboracién propia.




Acta de reunién de revision del Sprint
Fecha: 05-10-21

Scrum Master: Angel Pool Contreras Paima
Product Owner: Joe Felipe Albornoz Huaman

SPRINT 4

Mediante la presente acta se valida y se da conformidad que el Sr. Joe Felipe
Albornoz Huaman tuvo durante |la elaboracién de cada uno de los objetivos
pactados durante la reunién del Sprint 4.

Dentro del Sprint 4 se elaboré lo siguiente:

5 2 Historias de
N° Sprint Objetivos Ussitio
RF-25: El sistema debe de tener un modulo
de pedidos en donde se podré gestionar un HU.14

| pedido. . SRR
JRF-27: El sistema debe de mostrar un |
\ modulo de produccién en donde se pueda \
| generar una nueva entrada se pueda

| verificar el producto, los materiales, los H.U.15

| procesos y las maquinas que participan en el
proceso, asi como también llevar el
Sprint4 | seguimiento del proceso

RF-29: El sistema debe tener un modulo para

que un usuario pueda cambiar su HU.16
contrasena.

RF-30: El sistema debe de tener un modulo |

para visualizar el nivel de productividad H.UA17

obtenido durante un determinado tiempo.

| RF-31: El sistema debe de tener un modulo
para visualizar el reproceso obtenido durante HU.18

| un determinado tiempo.

Firma de conformidad.

J
JOE FELIPE ALBORNOZ HUAMAN
Jefe de produccién Anibal Paredes Editor S.A.C



1.5. Sprint5

ANALISIS:

En la Tabla 62 se muestra los 5 requerimientos que conforman el Sprint 4.

Tabla 62. Sprint 5.

H.U.

Requerimientos

H.U.19

RF-03: El sistema debe de poder generar un documento PDF y Excel
con el contenido de los roles existentes.

RF-05: El sistema debe de poder generar un documento PDF y Excel
con el contenido de los usuarios existentes.

RF-07: El sistema debe de poder generar un documento PDF y Excel
con el contenido de las areas existentes.

RF-09: El sistema debe de poder generar un documento PDF y Excel
con el contenido de los cargos existentes.

RF-11: El sistema debe de poder generar un documento PDF y Excel
con el contenido de los clientes existentes.

RF-13: El sistema debe de poder generar un documento PDF y Excel
con el contenido de los empleados existentes.

RF-15: El sistema debe de poder generar un documento PDF y Excel
con el contenido de las maquinas existentes.

RF-17: El sistema debe de poder generar un documento PDF y Excel
con el contenido de los procesos existentes.

RF-20: El sistema debe de poder generar un documento PDF y Excel
con el contenido de las categorias existentes.

RF-22: El sistema debe de poder generar un documento PDF y Excel
con el contenido de los materiales existentes.

RF-24: El sistema debe de poder generar un documento PDF y Excel
con el contenido de los productos existentes.

RF-26: El sistema debe de poder generar un documento PDF y Excel
con el contenido de los pedidos existentes.

RF-28: El sistema debe de poder generar un documento PDF y Excel
con el contenido de las producciones existentes.

Fuente: Elaboracion propia.




Funcionalidad del Sprint 5:
En la tabla 63 se describen cuales son las funcionalidades que va a tener el sistema,
mostrando la interaccion entre el usuario y la arquitectura de software para cada uno de los

requerimientos listados en el Sprint 5.

Tabla 63: Funcionalidades del Sprint 5.

R.F. Funcionalidad

El usuario al acceder al modulo de roles visualizara un listado de los roles
activos que maneja el sistema de informacion, apretar click en los botones
de reportes activara un comando de jQuery que exportara en Excel o PDF el
contenido de todos los registros de roles.

RF-03

El usuario al acceder al médulo de usuarios visualizara un listado de los
usuarios activos que maneja el sistema de informacion, apretar click en los
botones de reportes activara un comando de jQuery que exportara en Excel
o PDF el contenido de todos los registros de usuarios.

RF-05

El usuario al acceder al modulo de areas visualizara un listado de las areas
activas que maneja el sistema de informacion, apretar click en los botones
de reportes activara un comando de jQuery que exportara en Excel o PDF el
contenido de todos los registros de areas.

RF-07

El usuario al acceder al médulo de cargos visualizara un listado de los cargos
esos activos que maneja el sistema de informacioén, apretar click en los
botones de reportes activara un comando de jQuery que exportara en Excel
o PDF el contenido de todos los registros de cargos.

RF-09

El usuario al acceder al médulo de clientes visualizara un listado de los
clientes activos que maneja el sistema de informacién, apretar click en los
botones de reportes activara un comando de jQuery que exportara en Excel
o PDF el contenido de todos los registros de clientes.

RF-11

El usuario al acceder al modulo de empleados visualizara un listado de los
empleados activos que maneja el sistema de informacién, apretar click en
los botones de reportes activara un comando de jQuery que exportara en
Excel o PDF el contenido de todos los registros de empleados.

RF-13

El usuario al acceder al modulo de maquinas visualizara un listado de las
maquinas activas que maneja el sistema de informacion, apretar click en los
botones de reportes activara un comando de jQuery que exportara en Excel
o PDF el contenido de todos los registros de maquinas.

RF-15




El usuario al acceder al modulo de procesos visualizara un listado de los
procesos activos que maneja el sistema de informacion, apretar click en los
botones de reportes activara un comando de jQuery que exportara en Excel
o PDF el contenido de todos los registros de procesos.

RF-17

El usuario al acceder al médulo de categorias visualizara un listado de las
categorias activas que maneja el sistema de informacion, apretar click en los
botones de reportes activara un comando de jQuery que exportara en Excel
o PDF el contenido de todos los registros de categorias.

RF-20

El usuario al acceder al médulo de materiales visualizara un listado de los
materiales activos que maneja el sistema de informacion, apretar click en los
botones de reportes activara un comando de jQuery que exportara en Excel
o PDF el contenido de todos los registros de materiales.

RF-22

El usuario al acceder al modulo de productos visualizara un listado de los
productos activos que maneja el sistema de informacion, apretar click en los
botones de reportes activara un comando de jQuery que exportara en Excel
o PDF el contenido de todos los registros de productos.

RF-24

El usuario al acceder al médulo de pedidos visualizara un listado de los
pedidos activos que maneja el sistema de informacion, apretar click en los
botones de reportes activara un comando de jQuery que exportara en Excel
o PDF el contenido de todos los registros de pedidos.

RF-26

El usuario al acceder al médulo de producciones visualizara un listado de las
producciones activas que maneja el sistema de informacioén, apretar click en
los botones de reportes activara un comando de jQuery que exportara en
Excel o PDF el contenido de todos los registros de producciones.

RF-28

Fuente: Elaboracion propia.




IMPLEMENTACION:

RF-03: El sistema debe de poder generar un documento PDF y Excel con el contenido

de los roles existentes.

En la figura 196 se muestra el codigo para la implementacion de los botones de exportar

en formato PDF y Excel del modulo roles.

)} .DataTable( {

-worksheets[
» sheet).att
» sheet) ._attr(

Ta

exportOoptions:

columns: [ &,
¥

extend: “pd

orientati

pageSize:

title: "L

exportopt
columns: [ 8,

¥

Fuente: Elaboracion Propia

Figura 196. JavaScript del Requerimiento Funcional 03.

RF-05: El sistema debe de poder generar un documento PDF y Excel con el contenido

de los usuarios existentes.

En la figura 197 se muestra el codigo para la implementacién de los botones de exportar

en formato PDF y Excel del médulo usuarios.

$( "#tabl
dom : +r
buttons:
s

extend:
title: "
customize:
-worksheets|[
» Sheet).attr(
" » Sheet).attr(
¥a
exportOptions: {
columns: [ &,1,2]

3}

extend: "pdf
orientati
pageSize: .
title: "L de Usuarios”
exportOptio
columns :

Fuente: Elaboracion Propia

T

Figura 197. JavaScript del Requerimiento Funcional 05.



Fuente: Elaboracion Propia

Fuente: Elaboracion Propia

RF-07: El sistema debe de poder generar un documento PDF y Excel con el contenido

de las areas existentes.

En la figura 198 se muestra el codigo para la implementacién de los botones de exportar

en formato PDF y Excel del médulo areas.

3 "#tabls ) -DataTable( {
dom:
buttons:
7

extend:

customize I
1 .worksheets[ "’
B s sheet).attr(
B 1", sheet).attr( s
I
exportOptions:
columns: [ 8,

1

extend: " pdf

orientati

pagesiz

title: L

exportOpti
columns: [ @,1

i

Figura 198. JavaScript del Requerimiento Funcional 07.

RF-09: El sistema debe de poder generar un documento PDF y Excel con el contenido

de los cargos existentes.

En la figura 199 se muestra el cédigo para la implementacion de los botones de exportar

en formato PDF y Excel del médulo cargos.

» sheet).attr
1> sheet).attr("s
Ta
exportOptions:
columns: [ @,

1
J

extend: ' pdf
orientat

exportOption
columns: [ 8,1

3

Figura 199. JavaScript del Requerimiento Funcional 09.



Fuente: Elaboracién Propia

Fuente: Elaboracion Propia

RF-11: El sistema debe de poder generar un documento PDF y Excel con el contenido

de los clientes existentes.

En la figura 200 se muestra el codigo para la implementacién de los botones de exportar
en formato PDF y Excel del médulo clientes.

$( "#tabla-cl
dom:
buttons:
r

sheeat) .attr(
> sheet)_attr('s",

JL E

exportOptions: {
a,

columns: [ 1,2,3

3

extend: "pdfHU

orientat

pagesSize

title: ©

exportOption
columns: [ 8,:°

y !
J

Figura 200. JavaScript del Requerimiento Funcional 11.

RF-13: El sistema debe de poder generar un documento PDF y Excel con el contenido
de los empleados existentes.

En la figura 201 se muestra el codigo para la implementacion de los botones de exportar

en formato PDF y Excel del modulo empleados.

extend:

customize:
1.worksheets[
L X sheet) .att
$( . sheet) _attr(

exportOptions:
columns: [ @

h s

¥

extend: ‘pdfHt

orientat

pageSiz

title:

exportOpti
columns:

}

Figura 201. JavaScript del Requerimiento Funcional 13.



Fuente: Elaboracion Propia

Fuente: Elaboracion Propia

RF-15: El sistema debe de poder generar un documento PDF y Excel con el contenido

de las maquinas existentes.

En la figura 202 se muestra el codigo para la implementacién de los botones de exportar

en formato PDF y Excel del médulo maquinas.

$( "#tabl ").DataTable( {
dom:
buttons: [
r

extend:

customize

s

I

exportOptions
columns: [ @,!

3

extend: "pdf
orientation
pagesize:
title: "L
exportopt
columns: [

3

s
x1.worksheets[ "

» sheet).att

» sSheet).attr("'s",

Figura 202. JavaScript del Requerimiento Funcional 15.

RF-17: El sistema debe de poder generar un documento PDF y Excel con el contenido

de los procesos existentes.

En la figura 203 se muestra el cédigo para la implementacion de los botones de exportar

en formato PDF y Excel del médulo procesos.

extend:

xlsx) A
x]1 . worksheets[
» Sheet).
1> sheet).attr(

s

I

exportOptions: {
columns: [ ©,1,2,

1

g

extend: "“pdfHtml5".
orientat : trait”,
pagesirze

title: "Li

exportOption
columns: [

1
J

Figura 203. JavaScript del Requerimiento Funcional 17.



RF-20: El sistema debe de poder generar un documento PDF y Excel con el contenido

de las categorias existentes.

En la figura 204 se muestra el cédigo para la implementacion de los botones de exportar
en formato PDF y Excel del médulo categorias.

a").DataTable( {
buttons: [
I
extend:
customiz {
<1l .worksheets["

sheet) .att
» sheet) ._attr{

hs

P

exportOptions: {
e,

columns: [ 1,27

1
I

extend: 'pdfHt
orientat '
pagesSize
title: "
exportOopti
columns:

Fuente: Elaboracién Propia

T

Figura 204. JavaScript del Requerimiento Funcional 20.

RF-22: El sistema debe de poder generar un documento PDF y Excel con el contenido

de los materiales existentes.

En la figura 205 se muestra el cédigo para la implementacién de los botones de exportar
en formato PDF y Excel del médulo materiales.

extend:
title:
custom

1

P

exportOptions: {
columns: [ &,1,2,3,

3

extend: "pdf
orientatio

exportOpti
columns:

Fuente: Elaboracion Propia

3

Figura 205. JavaScript del Requerimiento Funcional 22.



Fuente: Elaboracién Propia

Fuente: Elaboracion Propia

RF-24: El sistema debe de poder generar un documento PDF y Excel con el contenido

de los productos existentes.

En la figura 206 se muestra el cédigo para la implementacion de los botones de exportar
en formato PDF y Excel del médulo productos.

$( "#tabla-
dom:
buttons:
o

x1.worksheets|[ "
. sheet) ._attr
", sheet)._attr("s",

L

I

exportOptions: {
columns: [ ©,1,2,

y !
J

extend: "pdfHtml

orientatio :

pagesSize

title: ©

exportOption
columns :

3

Figura 206. JavaScript del Requerimiento Funcional 24.

RF-26: El sistema debe de poder generar un documento PDF y Excel con el contenido
de los pedidos existentes.

En la figura 207 se muestra el cédigo para la implementacion de los botones de exportar

en formato PDF y Excel del mddulo pedidos.

extend:
title: C = Pedidos ==
customi

JLJ

exportOptions:
columns: [ @,!

3

extend: "pdfHt

orientation .

pageSize:

title: "L

exportOoption
columns: [ 8,

3

Figura 207. JavaScript del Requerimiento Funcional 26.



Fuente: Elaboracién Propia

RF-28: El sistema debe de poder generar un documento PDF y Excel con el contenido de

las producciones existentes.

En la figura 208 se muestra el cédigo para la implementacion de los botones de exportar
en formato PDF y Excel del médulo categorias.

n").DataTable(

buttons:

extend:
title:
customiz

¥s

exportOptions:
columns: [ 8,1

JI.

extend: "pdfHtm

exportOption

columns: [ 8,1
JI.

Figura 208. JavaScript del Requerimiento Funcional 03.



PRUEBAS:
Prueba de caja negra del RF-03:

En la tabla 64 se muestra la prueba de caja negra 19 que muestra la tarea, la descripcion,
los pasos, datos de entrada, respuesta, salida, defectos y el veredicto de que se aprobd la

prueba con éxito.

Tabla 64. Prueba de caja negra 19.

PRUEBA DE CAJA NEGRA 19
Cddigo PCN-19 Fecha 10/10/2021

Tarea Reporte rol Médulo rol

Se ejecutaran pruebas para verificar si el sistema permite
Descripcién exportar todos los registros almacenados de la tabla rol en los
formatos PDF y Excel.

Caso de prueba

Precondiciones

e Roles previamente registrados.

Pasos de la Prueba

e Validar que el reporte rol permita realizar la exportacion a PDF.
e Validar que el reporte rol permita realizar la exportacion a Excel.

Datos de entrada Respuesta | Coincide Respuesta
Campo | Valor | Escenario | Esperada | g; No del Sistema
Muestra el
) PDE Prueba Exportacion X documento PDF con
en PDF los registros de la
tabla rol.
Muestra el
Exportacion documento Excel con
- Excel Prueba X .
en Excel los registros de la
tabla rol.
Post condiciones
No se aplica.
Defectos Veredicto
No se encontraron. Paso.
Observaciones Probador
Ninguna. Angel Pool Contreras Paima

Fuente: Elaboracién propia.



Prueba de caja negra del RF-05:

En la tabla 65 se muestra la prueba de caja negra 20 que muestra la tarea, la descripcion,
los pasos, datos de entrada, respuesta, salida, defectos y el veredicto de que se aprobé la

prueba con éxito.

Tabla 65. Prueba de caja negra 20.

PRUEBA DE CAJA NEGRA 20

Caodigo PCN-20 Fecha 10/10/2021
Tarea Reporte usuario Moddulo usuario
Se ejecutaran pruebas para verificar si el sistema permite
Descripcion exportar todos los registros almacenados de la tabla usuario en
los formatos PDF y Excel.

Caso de prueba

Precondiciones

e Usuarios previamente registrados.

Pasos de la Prueba

e Validar que el reporte usuario permita realizar la exportacién a PDF.
e Validar que el reporte usuario permita realizar la exportacion a Excel.

Datos de entrada Respuesta Coincide Respuesta
Campo | Valor | Escenario | ESPerada | gj | No del Sistema
Muestra el
Exportacion documento PDF con
i PDF Prueba en PDF X los registros de la
tabla usuario.
Muestra el
i Excel Prueba Exportacion x documento Excel con
en Excel los registros de la
tabla usuario.
Post condiciones
No se aplica.
Defectos Veredicto
No se encontraron. Paso.
Observaciones Probador
Ninguna. Angel Pool Contreras Paima

Fuente: Elaboracién propia.



Prueba de caja negra del RF-07:

En la tabla 66 se muestra la prueba de caja negra 21 que muestra la tarea, la descripcion,
los pasos, datos de entrada, respuesta, salida, defectos y el veredicto de que se aprobé la

prueba con éxito.

Tabla 66. Prueba de caja negra 21.

PRUEBA DE CAJA NEGRA 21
Caodigo PCN-21 Fecha 10/10/2021

Tarea Reporte area Médulo area

Se ejecutaran pruebas para verificar si el sistema permite
Descripcion exportar todos los registros almacenados de la tabla area en los
formatos PDF y Excel.

Caso de prueba

Precondiciones

e Area previamente registrados.

Pasos de la Prueba

e Validar que el reporte area permita realizar la exportacién a PDF.
e Validar que el reporte area permita realizar la exportacion a Excel.

Datos de entrada Respuesta Coincide Respuesta
Campo | Valor | Escenario | ESPerada | gj | No del Sistema
Muestra el
Exportacion documento PDF con
i PDF Prueba en PDF X los registros de la
tabla area.
Muestra el
i Excel Prueba Exportacion x documento Excel con
en Excel los registros de la
tabla area.
Post condiciones
No se aplica.
Defectos Veredicto
No se encontraron. Paso.
Observaciones Probador
Ninguna. Angel Pool Contreras Paima

Fuente: Elaboracién propia.



Prueba de caja negra del RF-09:

En la tabla 67 se muestra la prueba de caja negra 22 que muestra la tarea, la descripcion,
los pasos, datos de entrada, respuesta, salida, defectos y el veredicto de que se aprobé la

prueba con éxito.

Tabla 67. Prueba de caja negra 22.

PRUEBA DE CAJA NEGRA 22

Caodigo PCN-22 Fecha 10/10/2021
Tarea Reporte cargo Moddulo cargo
Se ejecutaran pruebas para verificar si el sistema permite
Descripcion exportar todos los registros almacenados de la tabla cargo en
los formatos PDF y Excel.

Caso de prueba

Precondiciones

e Cargos previamente registrados.

Pasos de la Prueba

e Validar que el reporte cargo permita realizar la exportacion a PDF.
e Validar que el reporte cargo permita realizar la exportacion a Excel.

Datos de entrada Respuesta Coincide Respuesta
Campo | Valor | Escenario | ESPerada | gj | No del Sistema
Muestra el
Exportacion documento PDF con
i PDF Prueba en PDF X los registros de la
tabla cargo.
Muestra el
i Excel Prueba Exportacion x documento Excel con
en Excel los registros de la
tabla cargo.
Post condiciones
No se aplica.
Defectos Veredicto
No se encontraron. Paso.
Observaciones Probador
Ninguna. Angel Pool Contreras Paima

Fuente: Elaboracién propia.




Prueba de caja negra del RF-11:

En la tabla 68 se muestra la prueba de caja negra 23 que muestra la tarea, la descripcion,
los pasos, datos de entrada, respuesta, salida, defectos y el veredicto de que se aprobé la

prueba con éxito.

Tabla 68. Prueba de caja negra 23.

PRUEBA DE CAJA NEGRA 23

Caodigo PCN-23 Fecha 10/10/2021
Tarea Reporte cliente Mdodulo cliente
Se ejecutaran pruebas para verificar si el sistema permite
Descripcion exportar todos los registros almacenados de la tabla cliente en
los formatos PDF y Excel.

Caso de prueba

Precondiciones

e Clientes previamente registrados.

Pasos de la Prueba

e Validar que el reporte cliente permita realizar la exportacion a PDF.
e Validar que el reporte cliente permita realizar la exportacién a Excel.

Datos de entrada Respuesta Coincide Respuesta
Campo | Valor | Escenario | ESPerada | gj | No del Sistema
Muestra el
Exportacion documento PDF con
i PDF Prueba en PDF X los registros de la
tabla cliente.
Muestra el
i Excel Prueba Exportacion x documento Excel con
en Excel los registros de la
tabla cliente.
Post condiciones
No se aplica.
Defectos Veredicto
No se encontraron. Paso.
Observaciones Probador
Ninguna. Angel Pool Contreras Paima

Fuente: Elaboracién propia.



Prueba de caja negra del RF-13:

En la tabla 69 se muestra la prueba de caja negra 24 que muestra la tarea, la descripcion,

los pasos, datos de entrada, respuesta, salida, defectos y el veredicto de que se aprobé la

prueba con éxito.

Tabla 69. Prueba de caja negra 24.

PRUEBA DE CAJA NEGRA 24

Caodigo PCN-24 Fecha 10/10/2021
Tarea Reporte empleado| Mddulo empleado
Se ejecutaran pruebas para verificar si el sistema permite
Descripcion exportar todos los registros almacenados de la tabla empleado
en los formatos PDF y Excel.

Caso de prueba

Precondiciones

e Empleados previamente registrados.

Pasos de la Prueba

e Validar que el reporte empleado permita realizar la exportacién a PDF.
e Validar que el reporte empleado permita realizar la exportacién a Excel.

Datos de entrada Respuesta Coincide Respuesta
Campo | Valor | Escenario | ESPerada | gj | No del Sistema
Muestra el
Exportacion documento PDF con
i PDF Prueba en PDF X los registros de la
tabla empleado.
Muestra el
i Excel Prueba Exportacion x documento Excel con
en Excel los registros de la
tabla empleado.
Post condiciones
No se aplica.
Defectos Veredicto
No se encontraron. Paso.
Observaciones Probador
Ninguna. Angel Pool Contreras Paima

Fuente: Elaboracién propia.




Prueba de caja negra del RF-15:

En la tabla 70 se muestra la prueba de caja negra 25 que muestra la tarea, la descripcion,
los pasos, datos de entrada, respuesta, salida, defectos y el veredicto de que se aprobé la

prueba con éxito.

Tabla 70. Prueba de caja negra 25.

PRUEBA DE CAJA NEGRA 25
Cadigo PCN-25 Fecha 10/10/2021

Tarea Reporte maquina Modulo maquina

Se ejecutaran pruebas para verificar si el sistema permite
Descripcion exportar todos los registros almacenados de la tabla maquina
en los formatos PDF y Excel.

Caso de prueba

Precondiciones

e Magquinas previamente registradas.

Pasos de la Prueba

e Validar que el reporte maquina permita realizar la exportacién a PDF.
e Validar que el reporte maquina permita realizar la exportacion a Excel.

Datos de entrada Respuesta | Coincide Respuesta
Campo | Valor | Escenario | ESPerada | si | No del Sistema
Muestra el
Exportacion documento PDF con
) PDF Prueba en PDF X los registros de la

tabla maquina.

Muestra el
i Excel Prueba Exportacion x documento Excel con
en Excel los registros de la
tabla maquina.
Post condiciones
No se aplica.
Defectos Veredicto
No se encontraron. Paso.
Observaciones Probador
Ninguna. Angel Pool Contreras Paima

Fuente: Elaboracién propia.



Prueba de caja negra del RF-17:

En la tabla 71 se muestra la prueba de caja negra 26 que muestra la tarea, la descripcion,

los pasos, datos de entrada, respuesta, salida, defectos y el veredicto de que se aprobé la

prueba con éxito.

Tabla 71. Prueba de caja negra 26.

PRUEBA DE CAJA NEGRA 26

Caodigo PCN-26 Fecha 10/10/2021
Tarea Reporte proceso Moddulo proceso
Se ejecutaran pruebas para verificar si el sistema permite
Descripcion exportar todos los registros almacenados de la tabla proceso
en los formatos PDF y Excel.

Caso de prueba

Precondiciones

e Procesos previamente registrados.

Pasos de la Prueba

e Validar que el reporte proceso permita realizar la exportacion a PDF.
e Validar que el reporte proceso permita realizar la exportacion a Excel.

Datos de entrada Respuesta Coincide Respuesta
Campo | Valor | Escenario | ESPerada | gj | No del Sistema
Muestra el
Exportacion documento PDF con
i PDF Prueba en PDF X los registros de la
tabla proceso.
Muestra el
i Excel Prueba Exportacion x documento Excel con
en Excel los registros de la
tabla proceso.
Post condiciones
No se aplica.
Defectos Veredicto
No se encontraron. Paso.
Observaciones Probador
Ninguna. Angel Pool Contreras Paima

Fuente: Elaboracién propia.




Prueba de caja negra del RF-20:

En la tabla 72 se muestra la prueba de caja negra 27 que muestra la tarea, la descripcion,
los pasos, datos de entrada, respuesta, salida, defectos y el veredicto de que se aprobé la

prueba con éxito.

Tabla 72. Prueba de caja negra 27.

PRUEBA DE CAJA NEGRA 27
Caodigo PCN-27 Fecha 10/10/2021

Tarea Reporte categoria | Mddulo categoria

Se ejecutaran pruebas para verificar si el sistema permite
Descripcion exportar todos los registros almacenados de la tabla categoria
en los formatos PDF y Excel.

Caso de prueba

Precondiciones

e Categorias previamente registradas.

Pasos de la Prueba

e Validar que el reporte categoria permita realizar la exportacion a PDF.
e Validar que el reporte categoria permita realizar la exportacion a Excel.

Datos de entrada Respuesta | Coincide Respuesta
Campo | Valor | Escenario | ESPerada | sj | No del Sistema
Muestra el
Exportacion documento PDF con
) PDF Prueba en PDF X los registros de la

tabla categoria.

Muestra el
i Excel Prueba Exportacion x documento Excel con
en Excel los registros de la
tabla categoria.
Post condiciones
No se aplica.
Defectos Veredicto
No se encontraron. Paso.
Observaciones Probador
Ninguna. Angel Pool Contreras Paima

Fuente: Elaboracién propia.



Prueba de caja negra del RF-22:

En la tabla 73 se muestra la prueba de caja negra 28 que muestra la tarea, la descripcion,
los pasos, datos de entrada, respuesta, salida, defectos y el veredicto de que se aprobé la

prueba con éxito.

Tabla 73. Prueba de caja negra 28.

PRUEBA DE CAJA NEGRA 28

Caodigo PCN-28 Fecha 10/10/2021
Tarea Reporte material Modulo material
Se ejecutaran pruebas para verificar si el sistema permite
Descripcion exportar todos los registros almacenados de la tabla material
en los formatos PDF y Excel.

Caso de prueba

Precondiciones

e Materiales previamente registrados.

Pasos de la Prueba

e Validar que el reporte material permita realizar la exportacién a PDF.
e Validar que el reporte material permita realizar la exportacion a Excel.

Datos de entrada Respuesta Coincide Respuesta
Campo | Valor | Escenario | ESPerada | gj | No del Sistema
Muestra el
Exportacion documento PDF con
i PDF Prueba en PDF X los registros de la
tabla material.
Muestra el
i Excel Prueba Exportacion x documento Excel con
en Excel los registros de la
tabla material.
Post condiciones
No se aplica.
Defectos Veredicto
No se encontraron. Paso.
Observaciones Probador
Ninguna. Angel Pool Contreras Paima

Fuente: Elaboracién propia.



Prueba de caja negra del RF-24:

En la tabla 74 se muestra la prueba de caja negra 29 que muestra la tarea, la descripcion,

los pasos, datos de entrada, respuesta, salida, defectos y el veredicto de que se aprobé la

prueba con éxito.

Tabla 74. Prueba de caja negra 29.

PRUEBA DE CAJA NEGRA 29

Caodigo PCN-29 Fecha 10/10/2021
Tarea Reporte producto Mdodulo producto
Se ejecutaran pruebas para verificar si el sistema permite
Descripcion exportar todos los registros almacenados de la tabla producto
en los formatos PDF y Excel.

Caso de prueba

Precondiciones

e Productos previamente registrados.

Pasos de la Prueba

e Validar que el reporte producto permita realizar la exportaciéon a PDF.
e Validar que el reporte producto permita realizar la exportacion a Excel.

Datos de entrada Respuesta Coincide Respuesta
Campo | Valor | Escenario | ESPerada | gj | No del Sistema
Muestra el
Exportacion documento PDF con
i PDF Prueba en PDF X los registros de la
tabla producto.
Muestra el
i Excel Prueba Exportacion x documento Excel con
en Excel los registros de la
tabla producto.
Post condiciones
No se aplica.
Defectos Veredicto
No se encontraron. Paso.
Observaciones Probador
Ninguna. Angel Pool Contreras Paima

Fuente: Elaboracién propia.




Prueba de caja negra del RF-26:

En la tabla 75 se muestra la prueba de caja negra 30 que muestra la tarea, la descripcion,
los pasos, datos de entrada, respuesta, salida, defectos y el veredicto de que se aprobé la

prueba con éxito.

Tabla 75. Prueba de caja negra 30.

PRUEBA DE CAJA NEGRA 22

Caodigo PCN-30 Fecha 10/10/2021
Tarea Reporte pedido Mdodulo pedido
Se ejecutaran pruebas para verificar si el sistema permite
Descripcion exportar todos los registros almacenados de la tabla pedido en
los formatos PDF y Excel.

Caso de prueba

Precondiciones

e Pedidos previamente registrados.

Pasos de la Prueba

e Validar que el reporte pedido permita realizar la exportacién a PDF.
e Validar que el reporte pedido permita realizar la exportacion a Excel.

Datos de entrada Respuesta Coincide Respuesta
Campo | Valor | Escenario | ESPerada | gj | No del Sistema
Muestra el
Exportacion documento PDF con
i PDF Prueba en PDF X los registros de la
tabla pedido.
Muestra el
i Excel Prueba Exportacion x documento Excel con
en Excel los registros de la
tabla pedido.
Post condiciones
No se aplica.
Defectos Veredicto
No se encontraron. Paso.
Observaciones Probador
Ninguna. Angel Pool Contreras Paima

Fuente: Elaboracién propia.




Prueba de caja negra del RF-28:

En la tabla 76 se muestra la prueba de caja negra 31 que muestra la tarea, la descripcion,
los pasos, datos de entrada, respuesta, salida, defectos y el veredicto de que se aprobé la

prueba con éxito.

Tabla 76. Prueba de caja negra 31.

PRUEBA DE CAJA NEGRA 31

Cddigo PCN-31 Fecha 10/10/2021
Reporte . o
Tarea produccion Modulo produccion

Se ejecutaran pruebas para verificar si el sistema permite
Descripcion exportar todos los registros almacenados de la tabla
produccion en los formatos PDF y Excel.

Caso de prueba

Precondiciones

e Producciones previamente registradas.

Pasos de la Prueba

e \Validar que el reporte produccion permita realizar la exportacién a PDF.
e Validar que el reporte produccion permita realizar la exportacion a Excel.

Datos de entrada Respuesta Coincide Respuesta
Campo | Valor | Escenario | Esperada | gj | No del Sistema
Muestra el
Exportacion documento PDF con
) PDF Prueba en PDF X los registros de la
tabla produccion.
Muestra el
i Excel Prueba Exportacion X documento Excel con
en Excel los registros de la
tabla produccion.
Post condiciones
No se aplica.
Defectos Veredicto
No se encontraron. Paso.
Observaciones Probador
Ninguna. Angel Pool Contreras Paima

Fuente: Elaboracién propia.



Fuente: Elaboracién Propia

Gréfico de Burndown del Sprint 5:

En la figura 209 se muestra el grafico de Burndown perteneciente al Sprint 5, la linea gris
indica el esfuerzo ideal para el proyecto mientras que linea morada indica el esfuerzo
realizado durante las tres primeras iteraciones del Sprint 5, tener la linea en el area superior

indica que ocurrieron retrasos mientras que la linea en area inferior indica que se avanzo

con anticipadamente.

Burndown del Sprint 5
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Figura 209. Burndown del Sprint 5.

Retrospectiva del Sprint 5:

La retrospectiva nos permitira crear planes de accion de mejora que permitiran la correccion

errores para asegurar la calidad del software. En la tabla 77 se muestra la retrospectiva del

Sprint 5.

8

TS

T

9 10 11 12 13

Ideal Realizado

Tabla 77. Retrospectiva del Sprint 5.
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Problema Causas Acciones
Se volvié a ejecutar las
Algunos reportes no|Los Script no capturaban | pruebas para verificar que
mostraban todos los|todos los parametros de|{se cumpla con la
campos. las tablas informacion que debe
proporcionar el reporte

Fuente: Elaboracién propia.




Acta de reunién de revisiéon del Sprint
Fecha: 11-10-21

Scrum Master: Angel Pool Contreras Paima
Product Owner: Joe Felipe Albornoz Huaman

SPRINT §

Mediante la presente acta se valida y se da conformidad que el Sr. Joe Felipe
Albornoz Huaman tuvo durante la elaboracion de cada uno de los objetivos
pactados durante la reunién del Sprint 5. Dentro del Sprint 5 se elabord lo
siguiente

N.
Sprint

Sprint
5

| RF-03: El sistema debe de poder generar un documento
PDF y Excel con el contenido de los roles existentes
RF-05: El sistema debe de poder generar un documento |
PDF y Excel con el contenido de los usuarios existentes. |
RF-07: El sistema debe de poder generar un documento |
PDF y Excel con el contenido de las areas existentes.
RF-09: El sistema debe de poder generar un documento |
PDF y Excel con el contenido de los cargos existentes |
RF-11: El sistema debe de poder generar un documento | ‘
PDF y Excel con el contenido de los clientes ex:slentes
RF-13: El sistema debe de poder generar un documento |
| PDF y Excel con el contenido ce los empleados existentes. !
RF-15. E! sistema debe de poder generar un documento |
PDF y Excel con el contenido de los maquinas existentes. |
RF-17: El sistema debe de poder generar un documento
| PDF y Excel con el contenido de los procesos existentes
RF-20 El sistema debe de poder generar un documento
| PDF y Excel con el contenido de las categorias existentes.
RF-22: El sistema debe de poder generar un documento
| PDF y Excel con el contenido de los materiales existentes
| RF-24: E| sistema debe de poder generar un documento
PDF y Excel con el contenido de los productos existentes.
| 'RF-26. El sistema debe de poder generar un documento
PDF y Excel con el contenido de los pedidos existentes.
RF-28: El sistema debe de poder generar un documento
PDF y Excel con el contenido de |las producciones.

Objetivos r Historias

m—

Firma de conformidad. W

JOE FELIPE/ALBORNOZ HUAMAN
Jefe de produccion Anibal Paredes Editor SA.C




