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RESUMEN

El presente informe investigacion debe responder al siguiente problema general:

¢ Como la aplicacion de la ingenieria de métodos incrementa la productividad en la
seccién de la empresa exportadora de prendas de vestir Textile sourcing company?
siendo el objetivo general: Determinar como la aplicacién de la ingenieria de
meétodos incrementara la productividad en la seccion de empaque. La hipotesis que
debe contrastarse es:” La aplicacion de la Ingenieria de métodos mejorara la
productividad en la seccion en la empresa exportadora de prendas”. El tipo de
investigacion pre-experimental, con un nivel de investigacion descriptivo-explicativo
y con un enfoque de investigacion cuantitativo. La poblacion esta conformada por
un total de 30 formatos recolectados diariamente en lo cual se realiza el analisis
correspondiente del problema. La conclusion fundamental es que al aplicar la
ingenieria de métodos en la seccion de empaque se incrementoé la productividad.
Los resultados de este proyecto sera factible para la empresa ya que estamos
proponiendo la implementacion de procesos automatizados con la maquina Autimak
M-300, de lo cual nuestro costo beneficio nos resultara éptimo como recuperacion

del capital para 7 meses.

Palabras clave: Ingenieria de Métodos, Eficiencia, Eficacia y Productividad.
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ABSTRACT

This research report should answer the following general problem: ¢How does the
application of method engineering influence the increase in productivity in the
section of the clothing exporting company, textile supply company? being the
general objective: To determine how the application of the engineering of methods
in the increase of the productivity in the packing section. The hypothesis to be tested
is: "The application of Method Engineering will improve productivity in the section in
the garment exporting company”. The type of pre-experimental research, with a
descriptive-explanatory level of research and a quantitative research approach. The
population is made up of a total of 30 (thirty) days in which the corresponding studies
are carried out. The bottom line is that applying method engineering in the packaging
section increased productivity.

The results of this project will be feasible for the company since we are proposing
the implementation of automated processes for the Autimak M-300 machine, from

which our cost benefit will result in capital recovery for 7 months.

Keywords: Methods Engineering, Efficiency, Efficacy and Productivity.
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