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RESUMEN 

El presente trabajo de investigación se trabajó en base del objetivo general 

determinando cómo la aplicación de la ingeniería de métodos mejorará el aumento 

de la productividad en la Línea de Barras de Acero de Ⴔ 3.35 del sector siderúrgico-

Lurigancho 2021, por lo cual identificamos las causas que ocasionan los problemas 

de baja producción, una vez analizada la situación actual se realizará una propuesta 

de mejora utilizando las herramientas de la Ingeniería de métodos en el proceso de 

producción con el objetivo de mejorar la productividad y solucionar el problema, por 

ello se identificó los indicadores con lo que se trabajara.  

 

La siguiente investigación es aplicada según su finalidad, explicativa por su nivel, por 

su enfoque cuantitativos para mejorar la productividad en la línea de barras de acero 

de Ⴔ 3.35 de alcance es longitudinal. El diseño de la investigación es el método pre 

experimental para adquirir la valoración del estado actual (pre-test), en el área de 

Producción y la aplicación de la ingeniería de métodos el cual será el (pos-test), de 

esta manera plantear las propuestas de mejora y evaluar los resultados de acuerdo 

con nuestros indicadores. La población es el área de producción, con 15 datos 

registrados según nuestros indicadores por día, para determinar las fallas de las 

barras de acero de Ⴔ 3.35 en la producción antes y después de la implementación; 

para la recolección de datos se utilizó la observación, los instrumentos a utilizar es 

la técnica de ficha de registros, DAP para identificar las fallas de producción, de esta 

manera se recolecto la información necesaria para la investigación. 

 

Con la aplicación de la ingeniería de métodos se logró incrementar la productividad 

donde la media de la productividad Pre- Test (0,7087) es menor a la media Post- 

Test (0,8320). De la misma forma, el dato trabajado se analizó en Excel y SSPS 

atreves del análisis estadígrafo de la prueba T –Student donde se obtuvo el valor de 

significancia de 0,000. 

 

Palabras clave: Ingeniería de métodos, productividad, eficiencia y eficacia. 
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ABSTRACT 

This research work was carried out based on the general objective determining how 

the application of method engineering will improve the increase in productivity in the 

Steel Bar Line of Ⴔ 3.35 in the steel sector-Lurigancho 2021, for which we identify 

the causes that cause low production problems, once the current situation has been 

analyzed, an improvement proposal will be made using the tools of Method 

Engineering in the production process with the aim of improving productivity and 

solving the problem. indicators with which to work. 

 

The following research is applied according to its purpose, explanatory for its level, 

for its quantitative approach to improve productivity in the steel bar line of Ⴔ 3.35 of 

longitudinal reach. The research design is the pre-experimental method to acquire 

the assessment of the current state (pre-test), in the Production area and the 

application of method engineering which will be the (post-test), in this way to propose 

the improvement proposals and evaluate the results according to our indicators. 

Population is the production area, with 15 data recorded according to our indicators 

per day, to determine steel bar failures of Ⴔ 3.35 in production before and after 

implementation; Observation was used for data collection, the instruments to be used 

is the record sheet technique, DAP to identify production failures, in this way the 

necessary information for the investigation was collected. 

 

With the application of method engineering, it was possible to increase productivity 

where the average Pre-Test productivity (0.7087) is lower than the Post-Test average 

(0.8320). In the same way, the data worked was analyzed in Excel and SSPS through 

the statistical analysis of the T-Student test, where the significance value of 0.000 

was obtained. 

 

 

Keywords: Method engineering, productivity, efficiency and effectiveness. 
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