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Resumen 

 

El presente trabajo de investigación, Estudio de Trabajo para incrementar la 

productividad en el área de maestranza de la empresa metalmecánica 

INSOMEPRE S.A.C., 2021 tiene como objetivo solucionar los problemas que 

afectan en el área de maestranza y mejorar en el tiempo de reparación de la 

separadora centrifuga modelo 214. El tipo de investigación es por su finalidad 

aplicada, por su nivel explicativo, por su enfoque cuantitativo y por su diseño es pre 

experimental. La unidad de estudio son las unidades reparadas de las separadoras 

centrifugas modelo 214, la muestra fue el número de separadora centrifuga 

reparadas modelo 214 en el área de maestranza de la empresa metalmecánica 

INSOMEPRE S.A.C, durante 10 semanas en el pre test (mayo, junio, julio) y 

posteriormente para el post test (agosto, septiembre y octubre). Estos resultados 

se obtuvieron mediante técnicas de observación directa, encuestas por cuestionario 

y cronómetros. Posteriormente, en el análisis de datos, se utilizó el programa IBM 

SPSS V.25 para el análisis descriptivo y razonado. Para la ejecución de la 

investigación de trabajo se utilizan como modelo los pasos sugeridos por Kanawaty, 

para mejorar se pueden determinar 8 etapas del programa a mejorar, reduciendo 

así el tiempo estándar de 225,97 minutos, asimismo, es posible lograr un aumento 

de productividad del 21,45%. Para comparar la hipótesis de investigación general, 

primero se realizó un análisis de prueba de normalidad para verificar el 

comportamiento de la serie de datos. El dato fue menor al 30%. Por lo tanto, se 

utilizó un estadístico de Shapiro-Wilk. A la vista del análisis dado Para la 

contracción hipotética se utiliza la estadística de Wilconxon Home. De acuerdo con 

el ingreso de datos a SPSS V.25, el siguiente resultado es 0.021, cuyo valor es 

<0.5. Por lo tanto, rechazando la hipótesis nula y aceptando la hipótesis general, la 

aplicación de trabajo de investigación mejora la productividad de la empresa 

 

  

procesadora de metales INSOMEPER SAC en el campo de la ingeniería 2021. 

 

Palabras clave: Estudio del Trabajo, Productividad, Eficiencia, Eficacia. 
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Abstract 

 

The present research work, Work Study to increase productivity in the machining 

area of the metalworking company INSOMEPRE SAC, 2021 aims to solve the 

problems that affect the machining area and improve the repair time of the 

centrifugal separator model 214. The type of research is for its applied purpose, for 

its explanatory level, for its quantitative approach and for its pre-experimental 

design. The study unit are the repaired units of the model 214 centrifugal separators, 

the sample was the number of the model 214 centrifugal separator repaired in the 

workshop area of the INSOMEPRE SAC metalworking company, during 10 weeks 

in the pre-test (May, June, July) and later for the post test (August, September and 

October). These results were obtained using direct observation techniques, 

questionnaire surveys, and stopwatches. Subsequently, in the data analysis, the 

IBM SPSS V.25 program was used for descriptive and reasoned analysis. For the 

execution of the work research, the steps suggested by Kanawaty are used as a 

model, to improve 8 stages of the program to be improved can be determined, thus 

reducing the standard time of 225.97 minutes, likewise, it is possible to achieve an 

increase in productivity 21.45%. To compare the general research hypothesis, a 

test-for-normality analysis was first performed to verify the behavior of the data 

series. The data was less than 30%. Therefore, a Shapiro-Wilk statistic was used. 

In view of the given analysis, the Wilconxon Home statistic is used for the 

hypothetical contraction. According to SPSS V.25 data entry, the next result is 

0.021, whose value is <0.5. Therefore, rejecting the null hypothesis and accepting 

the general hypothesis, the application of research work improves the productivity 

of the metal processing company INSOMEPER SAC in the field of engineering 

2021. 

 

Keywords: Work Study, Productivity, Efficiency, Effectiveness. 
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