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RESUMEN 

 

El presente proyecto de investigación de enfoque cuantitativo tiene como 

objetivo realizar una propuesta de redistribución de planta con el fin de mejorar 

el proceso productivo en la empresa Manufacturas y Construcción JN.  

Los datos obtenidos mediante la encuesta y la observación arrojaron como 

resultados que, el tamaño del taller de fabricación no es el adecuado, por lo que 

la propuesta de redistribución optimiza los espacios de trabajo, 

aprovechándolos en un 94% del 79% actual, reduce la distancia de recorrido 

de 64 m. a 34 m, aumenta la capacidad de planta pasando de 6182,72 m/mes 

a 10412 m/mes, reduce el tiempo de ciclo estándar de 2,02 min/m a 1,2 min/m, 

así como aumenta la eficiencia de 57% a 91% en lo que corresponde al proceso 

productivo.  En lo que corresponde a seguridad, la propuesta reduce las zonas 

de riesgo pasando de 10 puntos de riesgo alto a 4 puntos de riesgo medio, los 

riesgos en las zonas de trabajo bajaron de: 223, 9; riesgo alto a 63,1; riesgo 

medio. Los datos fueron analizados mediante el programa Microsoft Excel y el 

desarrollo de los planos fueron realizados a través del programa AutoCAD. 

Palabras clave: Distribución de planta, proceso productivo, fabricación. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

viii 

ABSTRACT 

 

The objective of this research project with a quantitative approach is to carry 

out a proposal for the redistribution of the plant in order to improve the 

production process in the company Manufacturas y Construcción JN. The 

data obtained through the survey and observation showed that the size of the 

manufacturing workshop is not adequate, so the redistribution proposal 

optimizes workspaces, taking advantage of them by 94% from the current 

79%, reducing the travel distance of 64 m. at 34 m, increases plant capacity 

from 6182.72 m / month to 10,412 m / month, reduces the standard cycle 

time from 2.02 min / m to 1.2 min / m, as well as increases efficiency from 57 

% to 91% in what corresponds to the production process. As regards safety, 

the proposal reduces the risk areas from 10 high risk points to 4 medium risk 

points, the risks in the work areas decreased from: 223, 9; high risk to 63.1; 

Medium risk. The data were analyzed using the Microsoft Excel program and 

the development of the plans was carried out through the AutoCAD program.  

Keywords: Plant distribution, production process, manufacturing.  
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