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Resumen 

La investigación tuvo como objetivo general mejorar el proceso de producción en la 

empresa Ladrillos Mochica, a través de la implementación de un sistema embebido 

con visión artificial. El tipo de investigación fue aplicada de diseño experimental de 

grado pre-experimental, además, para la recolección de datos se utilizó las fichas 

de registro, para determinar la confiabilidad se usó Alfa de Cronbach donde el 

resultado fue muy aceptable, para la prueba de normalidad se utilizó Shapiro-Wilk 

porque las muestras fueron menores a 35, para contrastar la hipótesis se usó la 

prueba Z de Wilcoxon y T-Student, con un margen de error del 5% y 95% de nivel 

de confianza. Para el desarrollo del producto se utilizó la metodología basada en 

sistemas embebidos, se trabajó con una población de 5000 unidades de ladrillo de 

la cual se eligió una muestra de 72 unidades. Los resultados obtenidos después de 

implementar el sistema embebido con visión artificial fueron el incremento del nivel 

eficiencia de producción en 21%, incremento del porcentaje de unidades de ladrillo 

perfectas en un 5% y finalmente se disminuyó el porcentaje de retrasos de 

producción en un 41%. Se concluyo que el sistema embebido con visión artificial 

mejora el proceso de producción. 
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Abstract 

 

The general objective of the research was to improve the production process in the 

company Ladrillos Mochica, through the implementation of an embedded system 

with artificial vision. The type of research was applied with a pre-experimental 

experimental design, in addition, for the data collection the registration cards were 

used, to determine the reliability Cronbach's Alpha was used where the result was 

very acceptable, for the normality test Shapiro-Wilk was used because the samples 

were less than 35, to contrast the hypothesis the Wilcoxon Z test and T-Student 

were used, with a margin of error of 5% and 95% confidence level. For the 

development of the product, the methodology based on embedded systems was 

used, we worked with a population of 5000 brick units from which a sample of 72 

units was chosen. The results obtained after implementing the embedded system 

with artificial vision were an increase in the production efficiency level by 21%, an 

increase in the percentage of perfect brick units by 5% and finally the percentage of 

production delays was reduced by 41%. It was concluded that the embedded 

system with artificial vision improves the production process. 
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