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RESUMEN

El objetivo de la tesis es determinar de qué manera la aplicacion de la metodologia
AMFE en la recepcion de la chatarra a produccion incrementa la productividad en
el area de aceria de la empresa Corporacion Aceros Arequipa S.A. El tipo de
investigacion es descriptiva- explicativa, con la finalidad de establecer la influencia
de sus variables y demostrar mediante la metodologia AMFE, incrementa la
productividad en la produccion de la palanquilla, el problema principal de la tesis se
centra en el area metélicos de la empresa Aceros Arequipa, donde existe demora
en el traslado de la chatarra al area de produccién, generado por actividades
innecesarias internas, externas y la ubicacion de la chatarra. La poblacion es la
produccion de la palanquilla, la cual sera medida 30 dias antes y 30 dias y la
muestra fue igual a la poblacién, después de la implementacion del AMFE para la
produccion de palanquilla. Mediante el resultado se demostré que la metodologia
AMFE incrementa la productividad en la produccion de palanquilla, después de su
aplicacion se obtuvo un incremento del 29% en la productividad, en conclusion el
resultado del analisis descriptivo de la variable independiente, metodologia AMFE,
se demostr6 que, del total de fallos potenciales encontrados antes de la
implementacion fueron 2,246 y con las acciones correctoras disminuyeron a 142
fallas, obteniendo como resultado de reduccion de fallas del 94%. Con el resultado
del andlisis inferencial de la variable dependiente, productividad, a través del
analisis de normalidad se demostr6 que los datos de la productividad antes fue
0.506 y la productividad después fue 0.146, ambos mayores a 0.05, por lo tanto,
tienen un comportamiento paramétricos y con la prueba de muestras relacionadas
T-Student, el resultado del nivel de significancia fue .000, se rechaza la hipotesis
nula (HO) y se acepta la hipétesis del investigador (H1), la cual indica que la
implementacion del AMFE en la recepcion de la chatarra a produccién incrementa
la productividad en el area de aceria de la empresa Corporacion Aceros Arequipa
S.A

Palabras clave: Metodologia AMFE, Productividad y Produccién.
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ABSTRACT

The objective of the thesis is to determine how the application of AMFE methodology
in the reception of scrap a production increases productivity in the steelworks area
of the company Corporacion Aceros Arequipa SA The type of research is
descriptive-explanatory, with The purpose of establishing the influence of its
variables and demonstrating with the AMFE methodology, increased productivity in
the production of billet (raw material that goes through the rolling process, where
the final product is obtained for sale, such as The main problem of the thesis is
centered in the metallic area of the company Aceros Arequipa, where there is a
delay in the transfer of the production area, generated by internal unnecessary
activities, Location Of scrap metal. The population is the production of billet, the
measurement will be measured 30 days before and 30 days and the sample was
equal to the population, after the implementation of the AMFE for the production of
billet. By means of the result it is demonstrated that the AMFE methodology
increases the production in the production of billet, after its application a 29%
increase in productivity was obtained, in conclusion the result of the descriptive
analysis of the independent variable, AMFE methodology, was demonstrated The
total number of potential failures encountered before implementation was 2,246 and
with corrective actions decreased by 142 failures, resulting in a 94% failure
reduction. With the result of the inferential analysis of the dependent variable,
productivity, through the analysis of normality was shown that the production data
before 0.506 and the productivity after .146, the two majors a 0.05, therefore, have
A behavior parametric (HO) and accepts the hypothesis of the investigator (H1),
which indicates that the implementation of LOVE in the loop Receipt of scrap in
production of productivity in the steelworks area of the company Corporacién Aceros

Keywords: AMFE Methodology, Productivity, and Production.
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